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Przedmiotem wynalazku fjest sposéb
wyrobu wartosciowych weglowodoréw z
naturalnego wegla, torfu lub t. p. smoly,
albo z ttustych lub zawierajacych clej od-
padkéw fabrykacji benzyny, farb, terpen-
tyny, linoleum,

Wiadomo, ze z takich cdpadkéw mozna
otrzymywaé wartc§ciowe weglowodory w
ten sposéb, ze materjaly takie wraz z za-
warta w nich woda wyparcwuje sig np. w
wymiennych mis:ich, wstawionych w retor-
ty, poczem mieszaning par wodnoolejocwych
przeprowadza si¢ przez rozzarzone — naj-
lepiej do jasnej czerwono$ci — masy me-
talowe np. wiéry zelazne, umieszczone w
danym razie w wymiennych tadunkach.
Jezeli nawet w tej metodzie mata zawar-
to§¢ wody w uzytych materjatach ulega

po wyparowaniu rozkladowi, przechodzac
przez rozzarzone masy metalu, i wydziela
wodér, ktéry wchodzi w reakcje z produk-
tami destylacji, to ilo§¢ jego jest zbyt mala,
aby to moglo mie¢ wigekszy wplyw. Zre-
szta panowal dotad poglad, ze wodér ten
jest raczej szkodliwy, niz pozyteczny, i z
tego powodu materjaly surowe poddawa-
no wstepnemu osuszaniu,

Wynalazek niniejszy polega na stwier-
dzeniu faktu, ze wlaénie obecno$é¢ wigk-
szych ilo$ci wodoru znacznie zwieksza wy-
dajno$é. Z tego powodu wprowadza sie
wedlug wynalazku do par materjalow su-
rowych wodér, a to w czasie ich przecho-
dzenia przez masy metalu lub przedtem,
przyczem wodér ten wytwarza si¢ przez
wpuszczanie pary wodnej w mase meta-



lowa (np. wisey 2elazne), ogrzewana w
specjalnej retorcie.

Nalezy tez wspomnie¢, ze znany jest
spos6b otrzymywania plynnych lub roz-
puszczalnych zwiazkéw organicznych z
wegla kamiennego przez wytwarzanie re-
akcji wegla kamiennego z wodorem pod
wysokiem ci$nieniem i przy podwyzszonej
temperaturze, Lecz sposéb ten jest prak-
tycznie na wieksza skale niemozliwy do
przeprowadzenia, z powodu potrzebnego
w tym celu bardzo wysokiego ci$nienia i
temperatury, o ile nawet w badaniach la-
boratoryjnych dawat juz tylko mierne wy-
niki, Od tego sposobu wynalazek wyro6z-
nia sie tem, ze potrzeba tu tylko nieznacz-
nego stosunkowo podwyiszenia ci$nienia
i ze wzywa si¢ mas metalowych, dzialaja-
cych katalitycznie.

Rysunek przedstawia schematycznie
przyktad wykonania urzadzenia cdpowied-
niego dla przeprowadzenia nowego spo-
sobu,

W piecu 1 leza obok siebie trzy zelazne
retorty 2, 3 i 4, ktére wewnatrz sa glazu-
rowane i wyprawione ogniotrwale, aby ga-
zy opalowe nie mogly ich uszkodzi¢, W
$rodkowej retorcie 3 znajduje sig, dajaca
si¢ wyjmowaé, misa 5 dla materjaléw su-
rowych, wykonana z metalu, dziatajacego
katalitycznie np, z zelaza. W obydwie
boczne retorty 2 i 4 sa wstawione np. w
wymiennych ladunkach 6 wiéry zelazne
8. W retorcie 4 ma wylot rura 9, do kté-
rej wchodzi para wodna. Para ta ulega
przegrzaniu w cze$ci 10 tej rury, przecho-
dzacej przez piec, poczem w tym stanie
wchodzi w wiéry zelazne 8 retorty 4. Z
drugim kotricem retorty 4 faczy sig rura 11,
ktéra zapomoca odnég 12 i 13 jest pola-
czona z retortami 3 i 2. Kurki 74, 151 16
umozliwiaja, rézne potaczenia. Retorty 2 i
3 s3 tez potaczone okrezanym przewodem
17, a retorta 2 jest polaczona rurg 18 ze
zbiornikiem, ktéry znowu zapomoca pola-
czeh 20 i 21, zazmaczonych linjami kresko-

wanemi, moze byé polaczony takze bez-
posrednio z kazda z retort 2 i 3. Ponad
zbiornikiem znajduje sie¢ wiezowy filtr 22,
ktorego dolna, przestrzen wypelniaja wig-
ry zelazne 23, a gérna cze§¢ porowata ma-
sa 24 nie spiekajaca si¢. Rura 25 prowadzi
do chlodnic lub gazomierzéw, ktére stuza
do stracania lub odbierania produktéw re-
akcji.

Przebieg procesu jest nastepujacy:

Do rury 9 wprowadza si¢ parg wodna
o ci$nieniu okolo % atm, ktéra po prze-
grzaniu w czeéci rury 10 wchodzi w zela-
zne wibry retorty 4 i tu tak si¢ rozklada,
ze tlen wody wiaze sie z metalem, a wo-
dér uchodzi wolny. Gdy kurki 14 i 15 sa
otwarte, a kurek 16 zamkniety, to wodor
dziala bezposrednio w retorcie 3 na suro-
we materjaly, ogrzewane w misie 5. Wy-
wigzujace sie z materjaléw tych pary rea-
guja z wodorem przy wspdéldziataniu me-
talu misy. Produkty reakcji mozna teraz
wprowadzié albo bezposrednio rura 21 do
zbiornika 19 albo rura 17 do retorty 2, w
ktérej tadunek 6 wiéréw zelaznych 8 ula-
twia jeszcze dalej rozklad, poczem produk-
ty rozkladu rura 18 ptyna dopiero do zbior-
nika 19. Osadzanie si¢ wegla na $cianach
retorty 2 jest wykluczone.

Azeby zapobiec dziataniu wodoru juz
w retorcie 3, mozna otworzyé kurki 14 i
16, a zamknaé kurek 15 i wprowadzié wo-
dér w przeciwpradzie do par, przeptywa-
jacych rura 17 do retorty 2, Wreszcie
moznaby otworzyé wszystkie kurki 14, 15
i 16 tak, ze wodér oddziatywa tak w re-
torcie 3, jako tez w retorcie 2. Rura 20,
zaznaczona linjami kreskowanemi mozna
tez polaczyé bezposrednio retorte 2 z ru-
ra 19,

Wieza filtrowa 22 stuzy do réznych ce-
l6w. Wskutek nagromadzonej w niej sta-
lej masy porowatej uzyskuje si¢ pewna
nadwyzke ciénienia w retortach i w zbior-
niku, potrzebna do rozkladu par. Oprécz
tego filtr zamyka droge czastkom smoty,



ktéra inaczej krazylaby po calem urzadze-

niu tak, ze czyste wartoSciowe weglowo-

dory nie moglyby si¢ wytworzyé. Gazy
wiec wychodza oczyszczone z filtra do
chlednika lub gazomierza, Woreszcie po-
rowata masa filtrowa zatrzymuje tez z po-
czatku lzejsze weglowodory. Aby uniknaé
niewygcdnego pedzenia przegrzana para
umieszczono filtr bezposrednio, przy zbior-
niku; wskutek tego filtr tez si¢ ogrzewa,
tak, ze spelnia zadanie barki retortowej.
Wszystkie lekkie sktadniki przechodza
wlasnem cieplem.

Sposéb ten jest w wykonaniu racjonal-
ny i bardzo latwy. Do .odgazowania zawar-
toéci misy 5 wystarcza pét godziny. Jezeli
wlaczy sie retort¢ 3 w przebieg procesu,
to z 25 kg smoly wegla brunatnego uzy-
skaé mozna np. okolo 20 kg ciezkiej ben-
zyny, 0,5 kg czystego wegla pozostaje w
misie 5 i 5 m® ciezkiego gazu, natomiast
gdy sie wylaczy retorte 3, to z 25 kg smo-
ly wegla brunatnego otrzymuje si¢ 10
kg ciezkiej benzyny, 15 m3 ciezkiego gazu,
2 kg czystego wegla. W ostatnim wypad-
ku 3 kg pozostaja w zbiorniku, a 2 kg na-
lezy uwazaé za strate, wynikajaca z za-
wartoéci tlenu w materjale surowym.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu wartosciowych we-
glowodoréw z matowartosciowych materja-
t6w surowych, przez ich wyparowanie i
przeprowadzenie par przez ogrzane masy
metalu, np. zelazo, znamienny tem, ze do
par doprowadza sie wodér w czasie ich
przechodzenia przez masy metalu lubprzed-
tem, przyczem wodér ten wytwarza sie,
wprowadzajac pare wodna w masy metalu

(wiéry zelazne), cgrzane w osobnej re-

torcie,

2. Urzadzenie do przeprowadzenia spo-
sobu wedlug zastrz, 1, znamienne tem, ze
zawiera piec, w ktérym oprécz co najmniej
jednej misy, wykonanej z metalu (zelazo)
dziatajacego katalitycznie i przeznaczonej
dla retorty (3} do tadowania materjatow
surowych, znajduja sie jeszcze co najmniej
dwie retorty (2 i 4), zawierajace masy me-
talu, np. wiéry zelazne, i z ktérych jedna
(4) zasila¢ mozna para wodna.

3. Urzadzenie wedlug zastrz, 2, zna-
mienne tem, ze retorty sa zelazne, we-
wnatrz glazurowane i wyprawione ognio-
trwala masa. : )

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3, zna-
mienne tem, ze wodor, wytworzony w re-
torcie, zasilany para wodna (4), moze byé
wprowadzony dowolnie do jednej albo do
obu innych retort (2 i 3).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 2—4, zna-
mienne zbiornikiem (19), ktéry moze by¢
potaczony albo bezposrednio z obu retor-
tami (2 i 3), niezasilanemi para wodna,
albo tez moze by¢ tak polaczony z jedna
z nich, ze pary materjaléw surowych do-
staja sie do niej dopiero po przejsciu dru-
giej (2).

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne wiezowym filtrem (24), taczacym
si¢ bezposrednio ze zbicrnikem (19) i wy-
pelnionym cze$ciowo luZznemi masami me-
talu (23), czeSciowo za$§ masa porowata
(24) niespiekajaca sie.

Gustav Linnmann.
Zastepca: M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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