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(57)摘要

本实用新型公开了一种带复卷的分切机，包

括放卷组件和送卷辊组，其特征在于在所述放卷

组件的一侧设置有第一纠偏组件，在所述第一纠

偏组件的出料侧设置有修边切刀组，靠近所述修

边切刀组的出料端设置有负压吸风管，在所述修

边切刀组的一侧设置有复卷驱动辊，还包括移动

座，所述移动座与水平驱动组件连接，所述移动

座上设置有摆动臂，所述摆动臂上设置有复卷辊

放置部，所述摆动臂与动力组件连接，使得复卷

辊放置部上的复卷辊能够与复卷驱动辊配合压

紧，在所述移动座的后侧设置有第二纠偏组件，

在所述第二纠偏组件的出料侧设置有牵引辊组

和横切滚刀组件。本实用新型结构简单，设计合

理，能够方便地实现纸张分切的复卷收集，进而

预先得到所需宽幅的纸张。
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1.一种带复卷的分切机，包括放卷组件和送卷辊组（6），其特征在于在所述放卷组件的

一侧设置有第一纠偏组件（7），在所述第一纠偏组件（7）的出料侧设置有修边切刀组，靠近

所述修边切刀组的出料端设置有负压吸风管（10），在所述修边切刀组的一侧设置有复卷驱

动辊（16），还包括移动座（12），所述移动座（12）与水平驱动组件连接，所述移动座（12）上设

置有摆动臂（17），所述摆动臂（17）上设置有复卷辊放置部（20），所述摆动臂（17）与动力组

件连接，使得复卷辊放置部（20）上的复卷辊能够与复卷驱动辊（16）配合压紧，在所述移动

座（12）的后侧设置有第二纠偏组件（21），在所述第二纠偏组件（21）的出料侧设置有牵引辊

组和横切滚刀组件。

2.根据权利要求1所述的一种带复卷的分切机，其特征在于所述放卷组件包括第一摆

动座（1）和第二摆动座（4），所述第一摆动座（1）上设置有第一放卷座（2），所述第二摆动座

（4）上设置有第二放卷座（5），所述第一摆动座（1）与第一摆动驱动组件连接，所述第二摆动

座（4）与第二摆动驱动组件连接。

3.根据权利要求1所述的一种带复卷的分切机，其特征在于所述修边切刀组包括第一

修边上圆刀（9）和第一修边下圆刀（8），在所述第一修边上圆刀（9）和第一修边下圆刀（8）的

一侧设置有第一纵切上圆刀（26）和第一纵切下圆刀。

4.根据权利要求1所述的一种带复卷的分切机，其特征在于在所述复卷驱动辊（16）的

进料侧设置有浮动辊（14）。

5.根据权利要求1所述的一种带复卷的分切机，其特征在于所述水平驱动组件包括第

一气缸（11），所述第一气缸（11）的缸体设置在机架上，所述第一气缸（11）的活塞杆与移动

座（12）连接。

6.根据权利要求1所述的一种带复卷的分切机，其特征在于所述动力组件包括第二气

缸（19），所述第二气缸（19）的缸体与传动臂（18）的一端铰接，所述第二气缸（19）的活塞杆

与移动座（12）铰接，所述传动臂（18）的另一端与驱动轴（15）连接，所述驱动轴（15）与摆动

臂（17）的一端连接。

7.根据权利要求1所述的一种带复卷的分切机，其特征在于所述移动座（12）的底部连

接有滑座，机架上设置有与滑座配合的滑轨（13）。

8.根据权利要求1所述的一种带复卷的分切机，其特征在于所述牵引辊组包括配合设

置的压纸辊（22）和牵引辊（23），所述横切滚刀组件包括配合设置的上横切圆刀（24）和下横

切圆刀（25）。
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一种带复卷的分切机

技术领域

[0001] 本实用新型涉及分切设备，具体涉及一种带复卷的分切机。

背景技术

[0002] 分切机是一种可以对纸张进行分切的专用设备，传统的分切机，一般仅仅设置放

卷组件、横刀分切刀组件和堆叠收集组件，卷筒纸在进行分切后送至堆叠收集组件处进行

收集，这种结构存在的缺陷是：由于卷筒纸在运输储存过程中的挤压让纸张和装夹纸芯变

形，导致纸张展开后不是很平整；另外，针对不同客户的使用需求，其对纸张宽幅大小的需

求是不一样的，需要先对纸张进行纵切后，才能得到所需宽幅的纸张，生产加工麻烦。

实用新型内容

[0003] 鉴于背景技术的不足，本实用新型所要解决的技术问题是提供一种结构简单，设

计合理，能够方便地实现纸张分切的复卷收集，进而预先得到所需宽幅的纸张的带复卷的

分切机。

[0004] 为此，本实用新型是采用如下方案来实现的：

[0005] 一种带复卷的分切机，包括放卷组件和送卷辊组，其特征在于在所述放卷组件的

一侧设置有第一纠偏组件，在所述第一纠偏组件的出料侧设置有修边切刀组，靠近所述修

边切刀组的出料端设置有负压吸风管，在所述修边切刀组的一侧设置有复卷驱动辊，还包

括移动座，所述移动座与水平驱动组件连接，所述移动座上设置有摆动臂，所述摆动臂上设

置有复卷辊放置部，所述摆动臂与动力组件连接，使得复卷辊放置部上的复卷辊能够与复

卷驱动辊配合压紧，在所述移动座的后侧设置有第二纠偏组件，在所述第二纠偏组件的出

料侧设置有牵引辊组和横切滚刀组件。

[0006] 所述放卷组卷包括第一摆动座和第二摆动座，所述第一摆动座上设置有第一放卷

座，所述第二摆动座上设置有第二放卷座，所述第一摆动座与第一摆动驱动组件连接，所述

第二摆动座与第二摆动驱动组件连接。

[0007] 所述修边切刀组包括第一修边上圆刀和第一修边下圆刀，在所述第一修边上圆刀

和第一修边下圆刀的一侧设置有第一纵切上圆刀和第一纵切下圆刀。

[0008] 在所述复卷驱动辊的进料侧设置有浮动辊。

[0009] 所述水平驱动组件包括第一气缸，所述第一气缸的缸体设置在机架上，所述第一

气缸的活塞杆与移动座连接。

[0010] 所述动力组件包括第二气缸，所述第二气缸的缸体与传动臂的一端铰接，所述第

二气缸的活塞杆与移动座铰接，所述传动臂的另一端与驱动轴连接，所述驱动轴与摆动臂

的一端连接。

[0011] 所述移动座的底部连接有滑座，机架上设置有与滑座配合的滑轨。

[0012] 所述牵引辊组包括配合设置的压纸辊和牵引辊，所述横切滚刀组件包括配合设置

的上横切圆刀和下横切圆刀。
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[0013] 上述技术方案的一种带复卷的分切机，通过设置纠偏组件和修边切刀组件，能够

实现卷筒纸侧边的修剪，保持纸张侧部的平整，同时通过设置纵切刀组和复卷组件，使得纸

张可以进行纵向分切，并得到所需宽幅的卷筒纸进行复卷收集，供需要时使用。

附图说明

[0014] 本实用新型有如下附图：

[0015] 图1为本实用新型的侧向视图；

[0016] 图2为本实用新型的修边切刀组的结构图。

具体实施方式

[0017] 如图所示，本实用新型公开的一种带复卷的分切机，包括放卷组件和送卷辊组6，

放卷组卷包括第一摆动座1和第二摆动座4，第一摆动座1上设置有第一放卷座2，第二摆动

座4上设置有第二放卷座5，第一摆动座1与第一摆动驱动组件连接，第二摆动座4与第二摆

动驱动组件连接，通过设置两组放卷座，可以进行两组放卷座的交替放卷，进而实现不停机

持续放卷，且第一、第二摆动驱动组件的结构相同，第一、第二摆动座的一端对应地连接有

驱动轴，可以通过电机带动驱动轴转动，实现第一、第二摆动座的摆动，也可以采用气缸的

缸体与传动臂铰接，气缸的活塞杆与机架铰接，传动臂与驱动轴连接的结构来实现驱动轴

的转动。在放卷组件的一侧设置有第一纠偏组件7，在第一纠偏组件7的出料侧设置有修边

切刀组，修边切刀组包括第一修边上圆刀9和第一修边下圆刀8，在第一修边上圆刀9和第一

修边下圆刀8的一侧设置有第一纵切上圆刀26和第一纵切下圆刀。靠近修边切刀组的出料

端设置有负压吸风管10，在修边切刀组的一侧设置有复卷驱动辊16，在复卷驱动辊16的进

料侧设置有浮动辊14，利用浮动滚14的重力来自动调节纸张放卷的张紧度，还包括移动座

12，移动座12与水平驱动组件连接，具体的，水平驱动组件包括第一气缸11，第一气缸11的

缸体设置在机架上，第一气缸11的活塞杆与移动座12连接，通过控制第一气缸11动作，即可

带动移动座12进行水平移动。移动座12上设置有摆动臂17，摆动臂17上设置有复卷辊放置

部20，摆动臂17与动力组件连接，使得复卷辊放置部20上的复卷辊能够与复卷驱动辊16配

合压紧，动力组件包括第二气缸19，第二气缸19的缸体与传动臂18的一端铰接，第二气缸19

的活塞杆与移动座12铰接，传动臂18的另一端与驱动轴15连接，驱动轴15与摆动臂17的一

端连接，通过供气给第二气缸19，使得第二气缸19能够带动传动臂18摆动，并带动驱动轴15

转动，带动摆动臂17摆动，使得摆动臂17上的复卷辊放置部20上的复卷辊能够与复卷驱动

辊16配合压紧。在移动座12的后侧设置有第二纠偏组件21，其中第一、第二纠偏组件的结构

为市面上常见的结构，属于现有技术，故不再进行赘述。在第二纠偏组件21的出料侧设置有

牵引辊组和横切滚刀组件。移动座12的底部连接有滑座，机架上设置有与滑座配合的滑轨

13。牵引辊组包括配合设置的压纸辊22和牵引辊23，横切滚刀组件包括配合设置的上横切

圆刀24和下横切圆刀25。

[0018] 本实用新型的工作原理是：纸张25从放卷组件进行放卷，并经送卷辊组6送至第一

纠偏组件处进行纠偏，之后再送至第一修边上圆刀9和第一修边下圆刀8处进行修边剪切，

且剪切后的废料通过负压吸风管10吸走，避免废料散乱，同时根据使用需求，选择性地启动

第一纵切上圆刀26和第一纵切下圆刀对纸张进行纵切，纵切后得到的部分纸张经过复卷驱
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动辊16与复卷辊配合，持续收卷在复卷辊上，实现所需宽幅的纸张的复卷，以供后续备用，

同时纵切后另一部分纸张经过第二纠偏组件21进行纠偏，之后再通过上横切圆刀24和下横

切圆刀25进行横向切断，得到单张纸张并向后输送进行堆叠收集。

[0019] 本实用新型的这种结构，通过设置纠偏组件和修边切刀组件，能够实现卷筒纸侧

边的修剪，保持纸张侧部的平整，同时通过设置纵切刀组和复卷组件，使得纸张可以进行纵

向分切，并得到所需宽幅的卷筒纸进行复卷收集，供需要时使用。
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