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(54) Verfahren zur Endpositionsregelung einer Presse für massgenaue Formkörper

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Endpo-
sitionsreglung einer Presse für maßgenaue Formkör-
per. Das Verfahren ist insbesondere für hydraulische
Kalibrier- oder Pulverpressen vorgesehen. Während ei-
nes Pressvorgangs wird ein charakteristischer Press-
wert in Abhängigkeit von einem anderen charakteristi-
schen Presswert gemessen und die Endposition des
Stempels in Abhängigkeit von der Messung korrigiert.
Als charakteristischer Presswert wird beispielsweise ei-
ne Presskraft an einer vorgegebenen Stempelposition
s1 gemessen. Ist ein zu pressender Formkörper (20) zu
dick, so ist die Presskraft an der Stempelposition s1 er-
höht und der Stempel (10) wird um den Korrekturwert
über eine Soll-Endposition s0 hinweg verfahren, so dass
der Formkörper (20) nach dem Pressen/Kalibrieren eine
Soll-Dicke aufweist. Das erfindungsgemäße Verfahren
hat den Vorteil einer höheren Maßgenauigkeit.
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