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(57)摘要

本发明公开了一种变压器故障实时检测报

警装置及其检测方法，属于电力设施技术领域，

包括壳体，壳体的内壁上固定安装有固定板，固

定板的上表面固定安装有检测电路板，壳体的上

表面固定安装有警报灯，防护网罩的顶面内壁上

设置有散热组件；本发明中，通过设置有散热组

件，对扇叶的角度进行改变，增加扇叶产生的风

力，根据报警装置内的温度自行进行调整，从而

提高散热效果，避免因温度过高造成装置内部的

电路出现烧板的情况，进一步的提高了报警装置

工作的稳定性，在散热的同时自动对进风口上的

灰尘进行清理，避免灰尘造成进风口堵塞，降低

报警装置的进风量，从而降低报警装置的散热效

果。

权利要求书2页  说明书5页  附图3页

CN 118330346 A

2024.07.12

CN
 1
18
33
03
46
 A



1.一种变压器故障实时检测报警装置，包括壳体（1），所述壳体（1）的内壁上固定安装

有固定板（3），固定板（3）的上表面固定安装有检测电路板，壳体（1）的上表面固定安装有警

报灯（2），警报灯（2）的输入端与检测电路板的输出端电性连接，壳体（1）的底面内壁上固定

安装有防护网罩（4），壳体（1）的内壁上固定安装有温度传感器与烟雾传感器，其特征在于：

防护网罩（4）的顶面内壁上设置有散热组件（5），壳体（1）的底面内壁上设置有吹灰组件

（7），壳体（1）的顶面内壁上设置有防护组件（6）；

所述散热组件（5）包括驱动电机（51），驱动电机（51）的上表面与防护网罩（4）的顶面内

壁固定连接，驱动电机（51）的输出端固定安装有转动柱（52），转动柱（52）的一端固定安装

有固定筒（54），壳体（1）的下表面设置有进气孔，进气孔的内壁上固定安装有防尘板。

2.根据权利要求1所述的一种变压器故障实时检测报警装置，其特征在于，所述固定筒

（54）的壳腔内壁上转动安装有定位杆（58），定位杆（58）的一端延伸至固定筒（54）的外部并

固定安装有扇叶（510），定位杆（58）的另一端延伸至固定筒（54）的内部并固定安装有从动

锥齿轮（59）。

3.根据权利要求2所述的一种变压器故障实时检测报警装置，其特征在于，所述固定筒

（54）的底面内壁上固定安装有控制电机（55），控制电机（55）的输出端固定安装有转动杆

（56），转动杆（56）的外表面固定安装有驱动锥齿轮（57）。

4.根据权利要求3所述的一种变压器故障实时检测报警装置，其特征在于，所述驱动锥

齿轮（57）与从动锥齿轮（59）啮合连接，固定筒（54）的下表面固定安装有连接块（511），连接

块（511）的一端延伸至防尘板的下表面外，连接块（511）的外表面固定安装有刮板（512），刮

板（512）的上表面与防尘板的下表面贴合，转动柱（52）的外表面固定安装有第一齿链轮

（53）。

5.根据权利要求4所述的一种变压器故障实时检测报警装置，其特征在于，所述吹灰组

件（7）包括活塞箱（71）与活动杆（74），活塞箱（71）的下表面与壳体（1）的底面内壁固定连

接，活塞箱（71）的侧壁上连通安装有吹气管（72），吹气管（72）的一端延伸至壳体（1）的下表

面外。

6.根据权利要求5所述的一种变压器故障实时检测报警装置，其特征在于，所述活塞箱

（71）的内壁上滑动安装有活塞板（73），活塞板（73）的侧壁上固定安装有安装夹，安装夹的

内壁上通过转轴转动安装有固定杆（77），固定杆（77）的一端延伸至活塞箱（71）的外部。

7.根据权利要求6所述的一种变压器故障实时检测报警装置，其特征在于，所述活动杆

（74）的一端与固定板（3）的下表面转动连接，活动杆（74）的外表面固定安装有第二齿链轮

（75），第二齿链轮（75）与第一齿链轮（53）通过齿链传动连接，活动杆（74）的另一端固定安

装有转动盘（76），转动盘（76）的下表面通过转轴与固定杆（77）的上表面转动连接。

8.根据权利要求7所述的一种变压器故障实时检测报警装置，其特征在于，所述防护组

件（6）包括气罐（61）与电动推杆（68），气罐（61）的上表面与壳体（1）的顶面内壁固定连接，

气罐（61）的侧壁上连通安装有连接管（63），连接管（63）的一端连通安装有出气管（62），出

气管（62）的两端与壳体（1）的内壁固定连接。

9.根据权利要求8所述的一种变压器故障实时检测报警装置，其特征在于，所述连接管

（63）的内壁上固定安装有阀门（64），阀门（64）的控制端通过转轴固定安装有传动齿轮

（65），电动推杆（68）的侧壁与壳体（1）的内侧壁固定连接，电动推杆（68）的一端固定安装有
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连接杆（66），连接杆（66）的侧壁上固定安装有两个移动齿条（67），移动齿条（67）与传动齿

轮（65）啮合连接。

10.根据权利要求1‑9中任意一项所述的一种变压器故障实时检测报警装置的使用方

法，其特征在于，包括如下步骤：

S1、通过螺栓将壳体（1）与变压器固定连接，然后将变压器的线路与壳体（1）上的插头

连接，固定板（3）上的检测电路板会对变压器内的电压进行检测，如果电压出现异常会将信

号传输到警报灯（2）上，此时警报灯（2）发生闪烁，同时发出鸣叫；

S2、检测报警装置在日常工作中，驱动电机（51）通过转动柱（52）带动固定筒（54）进行

旋转，固定筒（54）通过定位杆（58）带动扇叶（510）进行转动，扇叶（510）转动时会将壳体（1）

内的热量散发，壳体（1）内的温度传感器会实时检测壳体（1）内的温度，当温度过高时，控制

电机（55）通过转动杆（56）带动驱动锥齿轮（57）进行旋转，此时在从动锥齿轮（59）的作用下

定位杆（58）会带动扇叶（510）进行转动，从而对扇叶（510）的角度进行改变，增加扇叶（510）

产生的风力，固定筒（54）转动时会带动连接块（511）进行旋转，此时连接块（511）带动刮板

（512）进行转动，刮板（512）将防尘板上的灰尘刮落；

S3、转动柱（52）在转动时会带动第一齿链轮（53）进行旋转，在齿链的传动下第二齿链

轮（75）会带动活动杆（74）进行转动，从而带动转动盘（76）进行旋转，随着转动盘（76）的转

动，固定杆（77）会在安装夹的作用下带动活塞板（73）在活塞箱（71）内来回移动，此时活塞

箱（71）内的气体通过吹气管（72）吹向防尘板的下方，将刮板（512）刮下的灰尘吹走；

S4、当壳体（1）内的烟雾达到一定量后，烟雾传感器会将信号传输到电动推杆（68）上，

此时电动推杆（68）通过连接杆（66）带动移动齿条（67）进行移动，由于移动齿条（67）与传动

齿轮（65）啮合连接，因此传动齿轮（65）发生转动，从而将阀门（64）打开，随着阀门（64）的开

启，气罐（61）内的二氧化碳气体会通过连接管（63）流到出气管（62）内，然后从出气管（62）

上的出气孔喷向检测电路板，对检测电路板进行灭火处理。
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一种变压器故障实时检测报警装置及其检测方法

技术领域

[0001] 本发明属于电力设施技术领域，尤其涉及一种变压器故障实时检测报警装置及其

检测方法。

背景技术

[0002] 变压器报警器，是运用先进的无线集群通讯技术和微电，脑检测技术，采用进口集

成电路制造的，主要用于室外场合工作中的电力变压器和电力输电线的防盗、缺相、断电情

况的及时报警。

[0003] 中国专利公开了一种检测报警电路和检测报警装置（CN116626369A）。本申请的检

测报警电路包括压保护单元、第一电阻和报警单元，过压保护单元的输入输出管脚分别连

接至测试设备和被测产品，被测产品具有第一工作电流和第一工作电压，过压保护单元的

电压钳位管脚使得过压保护单元具有大于第一工作电压的第一钳位电压，第一电阻连接在

过压保护单元的限流管脚与接地端之间，第一电阻使得过压保护单元具有等于第一工作电

流的第一限流值，当被测产品的当前电流超过第一限流值或当电压输入端的输入电压超过

第一钳位电压，输出管脚停止输出，被测产品停止工作，报警单元生成报警信号。本申请的

检测报警电路能自动且全面检测被测产品短路缺陷，目前使用的报警装置由于是在高压下

进行工作，当外界的温度过高好，内部的电路等容易因为高温出现损坏，严重的情况下可能

会出现着火的情况，为此提供了一种变压器故障实时检测报警装置及其检测方法。

发明内容

[0004] 本发明的目的在于解决目前报警装置的散热系统无法根据温度进行自行调节的

问题，而提出的一种变压器故障实时检测报警装置及其检测方法。

[0005] 为了实现上述目的，本发明采用了如下技术方案：一种变压器故障实时检测报警

装置，包括壳体，所述壳体的内壁上固定安装有固定板，固定板的上表面固定安装有检测电

路板，壳体的上表面固定安装有警报灯，警报灯的输入端与检测电路板的输出端电性连接，

壳体的底面内壁上固定安装有防护网罩，壳体的内壁上固定安装有温度传感器与烟雾传感

器，防护网罩的顶面内壁上设置有散热组件，壳体的底面内壁上设置有吹灰组件，壳体的顶

面内壁上设置有防护组件；

所述散热组件包括驱动电机，驱动电机的上表面与防护网罩的顶面内壁固定连

接，驱动电机的输出端固定安装有转动柱，转动柱的一端固定安装有固定筒，壳体的下表面

设置有进气孔，进气孔的内壁上固定安装有防尘板。

[0006] 进一步，所述固定筒的壳腔内壁上转动安装有定位杆，定位杆的一端延伸至固定

筒的外部并固定安装有扇叶，定位杆的另一端延伸至固定筒的内部并固定安装有从动锥齿

轮。

[0007] 进一步，所述固定筒的底面内壁上固定安装有控制电机，控制电机的输出端固定

安装有转动杆，转动杆的外表面固定安装有驱动锥齿轮。
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[0008] 进一步，所述驱动锥齿轮与从动锥齿轮啮合连接，固定筒的下表面固定安装有连

接块，连接块的一端延伸至防尘板的下表面外，连接块的外表面固定安装有刮板，刮板的上

表面与防尘板的下表面贴合，转动柱的外表面固定安装有第一齿链轮。

[0009] 进一步，所述吹灰组件包括活塞箱与活动杆，活塞箱的下表面与壳体的底面内壁

固定连接，活塞箱的侧壁上连通安装有吹气管，吹气管的一端延伸至壳体的下表面外。

[0010] 进一步，所述活塞箱的内壁上滑动安装有活塞板，活塞板的侧壁上固定安装有安

装夹，安装夹的内壁上通过转轴转动安装有固定杆，固定杆的一端延伸至活塞箱的外部。

[0011] 进一步，所述活动杆的一端与固定板的下表面转动连接，活动杆的外表面固定安

装有第二齿链轮，第二齿链轮与第一齿链轮通过齿链传动连接，活动杆的另一端固定安装

有转动盘，转动盘的下表面通过转轴与固定杆的上表面转动连接。

[0012] 进一步，所述防护组件包括气罐与电动推杆，气罐的上表面与壳体的顶面内壁固

定连接，气罐的侧壁上连通安装有连接管，连接管的一端连通安装有出气管，出气管的两端

与壳体的内壁固定连接。

[0013] 进一步，所述连接管的内壁上固定安装有阀门，阀门的控制端通过转轴固定安装

有传动齿轮，电动推杆的侧壁与壳体的内侧壁固定连接，电动推杆的一端固定安装有连接

杆，连接杆的侧壁上固定安装有两个移动齿条，移动齿条与传动齿轮啮合连接。

[0014] 本发明还公开了一种变压器故障实时检测报警装置使用方法，包括如下步骤：

S1、通过螺栓将壳体与变压器固定连接，然后将变压器的线路与壳体上的插头连

接，固定板上的检测电路板会对变压器内的电压进行检测，如果电压出现异常会将信号传

输到警报灯上，此时警报灯发生闪烁，同时发出鸣叫；

S2、检测报警装置在日常工作中，驱动电机通过转动柱带动固定筒进行旋转，固定

筒通过定位杆带动扇叶进行转动，扇叶转动时会将壳体内的热量散发，壳体内的温度传感

器会实时检测壳体内的温度，当温度过高时，控制电机通过转动杆带动驱动锥齿轮进行旋

转，此时在从动锥齿轮的作用下定位杆会带动扇叶进行转动，从而对扇叶的角度进行改变，

增加扇叶产生的风力，固定筒转动时会带动连接块进行旋转，此时连接块带动刮板进行转

动，刮板将防尘板上的灰尘刮落；

S3、转动柱在转动时会带动第一齿链轮进行旋转，在齿链的传动下第二齿链轮会

带动活动杆进行转动，从而带动转动盘进行旋转，随着转动盘的转动，固定杆会在安装夹的

作用下带动活塞板在活塞箱内来回移动，此时活塞箱内的气体通过吹气管吹向防尘板的下

方，将刮板刮下的灰尘吹走；

S4、当壳体内的烟雾达到一定量后，烟雾传感器会将信号传输到电动推杆上，此时

电动推杆通过连接杆带动移动齿条进行移动，由于移动齿条与传动齿轮啮合连接，因此传

动齿轮发生转动，从而将阀门打开，随着阀门的开启，气罐内的二氧化碳气体会通过连接管

流到出气管内，然后从出气管上的出气孔喷向检测电路板，对检测电路板进行灭火处理。

[0015] 综上所述，由于采用了上述技术方案，本发明的有益效果是：

1、本发明中，通过设置有散热组件，当温度过高时，控制电机通过转动杆带动驱动

锥齿轮进行旋转，此时在从动锥齿轮的作用下定位杆会带动扇叶进行转动，从而对扇叶的

角度进行改变，增加扇叶产生的风力，固定筒转动时会带动连接块进行旋转，此时连接块带

动刮板进行转动，刮板将防尘板上的灰尘刮落，根据报警装置内的温度自行进行调整，从而
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提高散热效果，避免因温度过高造成装置内部的电路出现烧板的情况，进一步的提高了报

警装置工作的稳定性，在散热的同时自动对进风口上的灰尘进行清理，避免灰尘造成进风

口堵塞，降低报警装置的进风量，从而降低报警装置的散热效果。

[0016] 2、本发明中，通过设置有吹灰组件，转动柱在转动时会带动第一齿链轮进行旋转，

在齿链的传动下第二齿链轮会带动活动杆进行转动，从而带动转动盘进行旋转，随着转动

盘的转动，固定杆会在安装夹的作用下带动活塞板在活塞箱内来回移动，此时活塞箱内的

气体通过吹气管吹向防尘板的下方，将刮板刮下的灰尘吹走，在将灰尘刮落后自动将灰尘

吹走，避免灰尘重新粘附在进风口处，提高了报警装置在散热时的进风量，从而提高报警装

置的散热量。

[0017] 3、本发明中，通过设置有防护组件，由于移动齿条与传动齿轮啮合连接，因此传动

齿轮发生转动，从而将阀门打开，随着阀门的开启，气罐内的二氧化碳气体会通过连接管流

到出气管内，然后从出气管上的出气孔喷向检测电路板，对检测电路板进行灭火处理，对报

警装置提供及时的灭火措施，避免着火后对报警装置和变压器造成严重的损伤，进一步的

提高报警装置工作时的安全性。

附图说明

[0018] 图1为一种变压器故障实时检测报警装置的立体结构示意图。

[0019] 图2为一种变压器故障实时检测报警装置的内部结构示意图。

[0020] 图3为一种变压器故障实时检测报警装置中图2中A处的放大结构示意图。

[0021] 图4为一种变压器故障实时检测报警装置中防护组件的局部立体结构示意图。

[0022] 图5为一种变压器故障实时检测报警装置中图2中B处的放大结构示意图。

[0023] 图6为一种变压器故障实时检测报警装置中散热组件的分解结构示意图。

[0024] 图例说明：

1、壳体；2、警报灯；3、固定板；4、防护网罩；5、散热组件；51、驱动电机；52、转动柱；

53、第一齿链轮；54、固定筒；55、控制电机；56、转动杆；57、驱动锥齿轮；58、定位杆；59、从动

锥齿轮；510、扇叶；511、连接块；512、刮板；6、防护组件；61、气罐；62、出气管；63、连接管；

64、阀门；65、传动齿轮；66、连接杆；67、移动齿条；68、电动推杆；7、吹灰组件；71、活塞箱；

72、吹气管；73、活塞板；74、活动杆；75、第二齿链轮；76、转动盘；77、固定杆。

具体实施方式

[0025] 下面将结合本发明实施例中的附图，对本发明实施例中的技术方案进行清楚、完

整地描述。

[0026] 参阅图1‑6，一种变压器故障实时检测报警装置，包括壳体1，所述壳体1的内壁上

固定安装有固定板3，固定板3的上表面固定安装有检测电路板，壳体1的上表面固定安装有

警报灯2，警报灯2的输入端与检测电路板的输出端电性连接，壳体1的底面内壁上固定安装

有防护网罩4，壳体1的内壁上固定安装有温度传感器与烟雾传感器，防护网罩4的顶面内壁

上设置有散热组件5，壳体1的底面内壁上设置有吹灰组件7，壳体1的顶面内壁上设置有防

护组件6；

所述散热组件5包括驱动电机51，驱动电机51的上表面与防护网罩4的顶面内壁固
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定连接，驱动电机51的输出端固定安装有转动柱52，转动柱52的一端固定安装有固定筒54，

壳体1的下表面设置有进气孔，进气孔的内壁上固定安装有防尘板，固定筒54的壳腔内壁上

转动安装有定位杆58，定位杆58的一端延伸至固定筒54的外部并固定安装有扇叶510，定位

杆58的另一端延伸至固定筒54的内部并固定安装有从动锥齿轮59，固定筒54的底面内壁上

固定安装有控制电机55，控制电机55的输出端固定安装有转动杆56，转动杆56的外表面固

定安装有驱动锥齿轮57，驱动锥齿轮57与从动锥齿轮59啮合连接，固定筒54的下表面固定

安装有连接块511，连接块511的一端延伸至防尘板的下表面外，连接块511的外表面固定安

装有刮板512，刮板512的上表面与防尘板的下表面贴合，转动柱52的外表面固定安装有第

一齿链轮53。

[0027] 其具体实施例为：通过螺栓将壳体1与变压器固定连接，然后将变压器的线路与壳

体1上的插头连接，固定板3上的检测电路板会对变压器内的电压进行检测，如果电压出现

异常会将信号传输到警报灯2上，此时警报灯2发生闪烁，同时发出鸣叫，检测报警装置在日

常工作中，驱动电机51通过转动柱52带动固定筒54进行旋转，固定筒54通过定位杆58带动

扇叶510进行转动，扇叶510转动时会将壳体1内的热量散发，壳体1内的温度传感器会实时

检测壳体1内的温度，当温度过高时，控制电机55通过转动杆56带动驱动锥齿轮57进行旋

转，此时在从动锥齿轮59的作用下定位杆58会带动扇叶510进行转动，从而对扇叶510的角

度进行改变，增加扇叶510产生的风力，固定筒54转动时会带动连接块511进行旋转，此时连

接块511带动刮板512进行转动，刮板512将防尘板上的灰尘刮落。

[0028] 所述吹灰组件7包括活塞箱71与活动杆74，活塞箱71的下表面与壳体1的底面内壁

固定连接，活塞箱71的侧壁上连通安装有吹气管72，吹气管72的一端延伸至壳体1的下表面

外，活塞箱71的内壁上滑动安装有活塞板73，活塞板73的侧壁上固定安装有安装夹，安装夹

的内壁上通过转轴转动安装有固定杆77，固定杆77的一端延伸至活塞箱71的外部，活动杆

74的一端与固定板3的下表面转动连接，活动杆74的外表面固定安装有第二齿链轮75，第二

齿链轮75与第一齿链轮53通过齿链传动连接，活动杆74的另一端固定安装有转动盘76，转

动盘76的下表面通过转轴与固定杆77的上表面转动连接。

[0029] 其具体实施例为：转动柱52在转动时会带动第一齿链轮53进行旋转，在齿链的传

动下第二齿链轮75会带动活动杆74进行转动，从而带动转动盘76进行旋转，随着转动盘76

的转动，固定杆77会在安装夹的作用下带动活塞板73在活塞箱71内来回移动，此时活塞箱

71内的气体通过吹气管72吹向防尘板的下方，将刮板512刮下的灰尘吹走。

[0030] 所述防护组件6包括气罐61与电动推杆68，气罐61的上表面与壳体1的顶面内壁固

定连接，气罐61的侧壁上连通安装有连接管63，连接管63的一端连通安装有出气管62，出气

管62的两端与壳体1的内壁固定连接，连接管63的内壁上固定安装有阀门64，阀门64的控制

端通过转轴固定安装有传动齿轮65，电动推杆68的侧壁与壳体1的内侧壁固定连接，电动推

杆68的一端固定安装有连接杆66，连接杆66的侧壁上固定安装有两个移动齿条67，移动齿

条67与传动齿轮65啮合连接。

[0031] 其具体实施例为：当壳体1内的烟雾达到一定量后，烟雾传感器会将信号传输到电

动推杆68上，此时电动推杆68通过连接杆66带动移动齿条67进行移动，由于移动齿条67与

传动齿轮65啮合连接，因此传动齿轮65发生转动，从而将阀门64打开，随着阀门64的开启，

气罐61内的二氧化碳气体会通过连接管63流到出气管62内，然后从出气管62上的出气孔喷
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向检测电路板，对检测电路板进行灭火处理。

[0032] 本发明还公开了一种变压器故障实时检测报警装置使用方法，包括如下步骤：

S1、通过螺栓将壳体1与变压器固定连接，然后将变压器的线路与壳体1上的插头

连接，固定板3上的检测电路板会对变压器内的电压进行检测，如果电压出现异常会将信号

传输到警报灯2上，此时警报灯2发生闪烁，同时发出鸣叫；

S2、检测报警装置在日常工作中，驱动电机51通过转动柱52带动固定筒54进行旋

转，固定筒54通过定位杆58带动扇叶510进行转动，扇叶510转动时会将壳体1内的热量散

发，壳体1内的温度传感器会实时检测壳体1内的温度，当温度过高时，控制电机55通过转动

杆56带动驱动锥齿轮57进行旋转，此时在从动锥齿轮59的作用下定位杆58会带动扇叶510

进行转动，从而对扇叶510的角度进行改变，增加扇叶510产生的风力，固定筒54转动时会带

动连接块511进行旋转，此时连接块511带动刮板512进行转动，刮板512将防尘板上的灰尘

刮落；

S3、转动柱52在转动时会带动第一齿链轮53进行旋转，在齿链的传动下第二齿链

轮75会带动活动杆74进行转动，从而带动转动盘76进行旋转，随着转动盘76的转动，固定杆

77会在安装夹的作用下带动活塞板73在活塞箱71内来回移动，此时活塞箱71内的气体通过

吹气管72吹向防尘板的下方，将刮板512刮下的灰尘吹走；

S4、当壳体1内的烟雾达到一定量后，烟雾传感器会将信号传输到电动推杆68上，

此时电动推杆68通过连接杆66带动移动齿条67进行移动，由于移动齿条67与传动齿轮65啮

合连接，因此传动齿轮65发生转动，从而将阀门64打开，随着阀门64的开启，气罐61内的二

氧化碳气体会通过连接管63流到出气管62内，然后从出气管62上的出气孔喷向检测电路

板，对检测电路板进行灭火处理。

[0033] 工作原理：通过螺栓将壳体1与变压器固定连接，然后将变压器的线路与壳体1上

的插头连接，固定板3上的检测电路板会对变压器内的电压进行检测，如果电压出现异常会

将信号传输到警报灯2上，此时警报灯2发生闪烁，同时发出鸣叫，检测报警装置在日常工作

中，驱动电机51通过转动柱52带动固定筒54进行旋转，固定筒54通过定位杆58带动扇叶510

进行转动，扇叶510转动时会将壳体1内的热量散发，壳体1内的温度传感器会实时检测壳体

1内的温度，当温度过高时，控制电机55通过转动杆56带动驱动锥齿轮57进行旋转，此时在

从动锥齿轮59的作用下定位杆58会带动扇叶510进行转动，从而对扇叶510的角度进行改

变，增加扇叶510产生的风力，固定筒54转动时会带动连接块511进行旋转，此时连接块511

带动刮板512进行转动，刮板512将防尘板上的灰尘刮落，转动柱52在转动时会带动第一齿

链轮53进行旋转，在齿链的传动下第二齿链轮75会带动活动杆74进行转动，从而带动转动

盘76进行旋转，随着转动盘76的转动，固定杆77会在安装夹的作用下带动活塞板73在活塞

箱71内来回移动，此时活塞箱71内的气体通过吹气管72吹向防尘板的下方，将刮板512刮下

的灰尘吹走，当壳体1内的烟雾达到一定量后，烟雾传感器会将信号传输到电动推杆68上，

此时电动推杆68通过连接杆66带动移动齿条67进行移动，由于移动齿条67与传动齿轮65啮

合连接，因此传动齿轮65发生转动，从而将阀门64打开，随着阀门64的开启，气罐61内的二

氧化碳气体会通过连接管63流到出气管62内，然后从出气管62上的出气孔喷向检测电路

板，对检测电路板进行灭火处理。
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