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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 18年 4月 6日 (2006.4.6)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 吸 液 作 用 の な い 基 板 上 に 、 大 き さ が Φ
２ ０ μ ｍ 以 下 の 吐 出 口 を 有 す る イ ン ク ジ ェ ッ ト 原 理 の 噴 射 ヘ ッ ド に よ っ て 微 粒 子 含 有 溶 液
を 噴 射 付 与 し 、 前 記 基 板 上 な ら び に 該 基 板 上 の 電 極 に パ タ ー ン を
形 成 し 、 付 与 後 の パ タ ー ン 中 の 揮 発 成 分 を 揮 発 さ せ 、 固 形 分 を 前 記 基 板 上 な
ら び に 電 極 上 に 残 留 さ せ る こ と に よ っ て パ タ ー ン 配 線 あ る い は 電 子 デ バ イ ス を 形
成 す る 溶 液 噴 射 型 製 造 装 置 に お い て 、 前 記 微 粒 大 き さ を Ｄ ｐ 、 前 記 吐 出 口 の 径 を Ｄ ｏ
と す る と き 、 ０ .０ ０ ０ １ ≦ Ｄ ｐ ／ Ｄ ｏ ≦ ０ .０ １ と し 、 前 記 噴 射 ヘ ッ ド は 、 機 械 的 変 位 に
よ る 作 用 力 で 前 記 溶 液 を 噴 射 さ せ 、 飛 翔 時 の 溶 液 の 形 状 を 、 前 記 基 板 面 に 付 着 す る 直 前 に
ほ ぼ 丸 い 滴 形 状 で あ る 、 も し く は 飛 翔 方 向 に 伸 び た 柱 状 で あ っ て そ の 直 径 の ３ 倍 以 内 の 長
さ の 柱 状 で あ り 、 飛 翔 溶 液 の 後 方 に 複 数 の 微 小 な 滴 を 伴 わ な い よ う に し た 溶 液 噴 射 型 製 造
装 置 で あ っ て 、 前 記 吐 出 口 は 、 前 記 微 粒 子 含 有 溶 液 中 の 微 粒 子 よ り 硬 い 材 質 よ り な 口

で あ る こ と を 特 徴 と す る 溶 液 噴 射 型 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 溶 液 の 飛 翔 距 離 を ３ ｍ ｍ 以 内 に す る と と も に 、 該 溶 液 の 噴 射 飛 翔 速 度 を 、 前 記 基 板
と 前 記 噴 射 ヘ ッ ド と の 相 対 移 動 速 度 よ り 速 く し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 溶 液
噴 射 型 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 吸 液 作 用 の な い 基 板 上 に 、 大 き さ が Φ
２ ０ μ ｍ 以 下 の 吐 出 口 を 有 す る イ ン ク ジ ェ ッ ト 原 理 の 噴 射 ヘ ッ ド に よ っ て 微 粒 子 含 有 溶 液
を 噴 射 付 与 し 、 前 記 基 板 上 な ら び に 該 基 板 上 の 電 極 に パ タ ー ン を
形 成 し 、 付 与 後 の パ タ ー ン 中 の 揮 発 成 分 を 揮 発 さ せ 、 固 形 分 を 前 記 基 板 上 な
ら び に 電 極 上 に 残 留 さ せ る こ と に よ っ て パ タ ー ン 配 線 あ る い は 電 子 デ バ イ ス を 形

形 成 さ れ た 電 極 パ タ ー ン 上 な ら び に 前 記 基 板 上 に

パ タ ー ン 上 ド ッ ト に よ る
ド ッ ト に よ る

パ タ ー ン
子 の

る 開
と し 、 前 記 吐 出 口 の 上 流 部 で あ っ て 、 該 吐 出 口 に 最 も 近 い 位 置 に フ ィ ル タ ー を 設 け る と と
も に 、 該 フ ィ ル タ ー は 前 記 溶 液 中 の 微 粒 子 粒 径 の ３ ０ 倍 以 上 の 大 き さ の 異 物 を ト ラ ッ プ す
る フ ィ ル タ ー

形 成 さ れ た 電 極 パ タ ー ン 上 な ら び に 前 記 基 板 上 に

パ タ ー ン 上 ド ッ ト に よ る
ド ッ ト に よ る

パ タ ー ン



成 す る 溶 液 噴 射 型 製 造 装 置 に お い て 、 前 記 微 粒 大 き さ を Ｄ ｐ 、 前 記 吐 出 口 の 径 を Ｄ ｏ
と す る と き 、 ０ .０ ０ ０ １ ≦ Ｄ ｐ ／ Ｄ ｏ ≦ ０ .０ １ と し 、 前 記 噴 射 ヘ ッ ド は 、 前 記 溶 液 中 に
熱 に よ っ て 瞬 時 に 発 生 さ せ た 気 泡 の 成 長 作 用 力 で 前 記 溶 液 を 噴 射 さ せ る と と も に 、 飛 翔 時
の 溶 液 の 形 状 を 、 飛 翔 方 向 に 伸 び た 細 長 柱 状 で あ っ て そ の 直 径 の ５ 倍 以 上 の 長 さ の 柱 状 と
し 、 前 記 基 板 と 前 記 噴 射 ヘ ッ ド と の 相 対 移 動 速 度 を 、 前 記 溶 液 の 噴 射 飛 翔 速 度 の １ ／ ３ 以
下 に し た 溶 液 噴 射 型 製 造 装 置 で あ っ て 、 前 記 吐 出 口 は 、 前 記 微 粒 子 含 有 溶 液 中 の 微 粒 子 よ
り 硬 い 材 質 よ り な 口

で あ る こ と を 特 徴 と す る 溶 液 噴 射 型 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 飛 翔 時 の 溶 液 は 、 そ の 形 状 が 細 長 柱 状 で あ る と と も に 、 後 方 に 複 数 の 微 小 な 滴 を 伴
う よ う に 高 速 飛 翔 さ せ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ３ に 記 載 の 溶 液 噴 射 型 製 造 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】

【 請 求 項 ６ 】

【 請 求 項 ７ 】

【 請 求 項 ８ 】
　

【 請 求 項 ９ 】
　 前 極 パ タ ー コ ー ナ ー 部 を 面 取 り 形 状 と し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の パ
タ ー ン 配 線 基 板 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 前 記 電 タ ー ン の コ ー ナ ー 部 を 前 記 微 粒 子 含 有 溶 液 の ド ッ ト パ タ ー ン に よ っ て 被 覆 し
た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の パ タ ー ン 配 線 基 板 。
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子 の

る 開 と し 、 前 記 吐 出 口 の 上 流 部 で あ っ て 、 該 吐 出 口 に 最 も 近 い 位 置 に
フ ィ ル タ ー を 設 け る と と も に 、 該 フ ィ ル タ ー は 前 記 溶 液 中 の 微 粒 子 粒 径 の ３ ０ 倍 以 上 の 大
き さ の 異 物 を ト ラ ッ プ す る フ ィ ル タ ー

　 吸 液 作 用 の な い 基 板 上 に 形 成 さ れ た 電 極 パ タ ー ン 上 な ら び に 前 記 基 板 上 に 、 吐 出 口 径 が
Φ ２ ０ μ ｍ 以 下 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 原 理 の 噴 射 ヘ ッ ド に よ っ て 微 粒 子 含 有 溶 液 を 噴 射 付 与 し
、 前 記 基 板 上 な ら び に 該 基 板 上 の 電 極 パ タ ー ン 上 に ド ッ ト に よ る パ タ ー ン を 形 成 し 、 付 与
後 の ド ッ ト に よ る パ タ ー ン 中 の 揮 発 成 分 を 揮 発 さ せ 、 固 形 分 を 前 記 基 板 上 な ら び に 電 極 パ
タ ー ン 上 に 残 留 さ せ る こ と に よ っ て パ タ ー ン 配 線 あ る い は デ バ イ ス を 形 成 す る 溶 液 噴 射 型
製 造 装 置 に 使 用 す る 微 粒 子 含 有 溶 液 に お い て 、 該 微 粒 子 含 有 溶 液 中 の 微 粒 子 の 大 き さ を Ｄ
ｐ 、 前 記 吐 出 口 径 を Ｄ ｏ と す る と き 、 ０ .０ ０ ０ １ ≦ Ｄ ｐ ／ Ｄ ｏ ≦ ０ .０ １ と し 、 前 記 吐 出
口 を 構 成 す る 部 材 よ り や わ ら か い 材 料 と す る こ と を 特 徴 と す る 微 粒 子 含 有 溶 液 。

　 吸 液 作 用 の な い 基 板 上 に 形 成 さ れ た 電 極 パ タ ー ン 上 な ら び に 前 記 基 板 上 に 、 吐 出 口 径 が
Φ ２ ０ μ ｍ 以 下 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 原 理 の 噴 射 ヘ ッ ド に よ っ て 微 粒 子 含 有 溶 液 を 噴 射 付 与 し
、 前 記 基 板 上 な ら び に 該 基 板 上 の 電 極 パ タ ー ン 上 に ド ッ ト に よ る パ タ ー ン を 形 成 し 、 付 与
後 の ド ッ ト に よ る パ タ ー ン 中 の 揮 発 成 分 を 揮 発 さ せ 、 固 形 分 を 前 記 基 板 上 な ら び に 電 極 パ
タ ー ン 上 に 残 留 さ せ る こ と に よ っ て パ タ ー ン 配 線 あ る い は デ バ イ ス を 形 成 す る 溶 液 噴 射 型
製 造 装 置 に よ っ て 製 作 さ れ る パ タ ー ン 配 線 基 板 に お い て 、 前 記 ド ッ ト に よ る パ タ ー ン 中 の
微 粒 子 の 大 き さ を Ｄ ｐ 、 前 記 吐 出 口 径 を Ｄ ｏ と す る と き 、 ０ .０ ０ ０ １ ≦ Ｄ ｐ ／ Ｄ ｏ ０ ≦ .
０ １ と す る と と も に 、 前 記 ド ッ ト に よ る パ タ ー ン 中 の 微 粒 子 は 、 前 記 吐 出 口 を 構 成 す る 部
材 よ り や わ ら か い 材 料 で あ る こ と を 特 徴 と す る パ タ ー ン 配 線 基 板 。

　 吸 液 作 用 の な い 基 板 上 に 形 成 さ れ た 電 極 パ タ ー ン 上 な ら び に 前 記 基 板 上 に 、 吐 出 口 径 が
Φ ２ ０ μ ｍ 以 下 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 原 理 の 噴 射 ヘ ッ ド に よ っ て 微 粒 子 含 有 溶 液 を 噴 射 付 与 し
、 前 記 基 板 上 な ら び に 該 基 板 上 の 電 極 パ タ ー ン 上 に ド ッ ト に よ る パ タ ー ン を 形 成 し 、 付 与
後 の ド ッ ト に よ る パ タ ー ン 中 の 揮 発 成 分 を 揮 発 さ せ 、 固 形 分 を 前 記 基 板 上 な ら び に 電 極 パ
タ ー ン 上 に 残 留 さ せ る こ と に よ っ て パ タ ー ン 配 線 あ る い は デ バ イ ス を 形 成 す る 溶 液 噴 射 型
製 造 装 置 に よ っ て 製 作 さ れ る 機 能 を 付 与 さ れ た デ バ イ ス 基 板 に お い て 、 前 記 ド ッ ト に よ る
パ タ ー ン 中 の 微 粒 子 の 大 き さ を Ｄ ｐ 、 前 記 吐 出 口 径 を Ｄ ｏ と す る と き 、 ０ .０ ０ ０ １ ≦ Ｄ
ｐ ／ Ｄ ｏ ≦ ０ .０ １ と す る と と も に 、 前 記 ド ッ ト に よ る パ タ ー ン 中 の 微 粒 子 は 、 前 記 吐 出
口 を 構 成 す る 部 材 よ り や わ ら か い 材 料 で あ る こ と を 特 徴 と す る デ バ イ ス 基 板 。

前 記 電 極 パ タ ー ン は 、 矩 形 パ タ ー ン も し く は 矩 形 パ タ ー ン の 組 み 合 わ せ に よ っ て 構 成 さ
れ る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ 記 載 の パ タ ー ン 配 線 基 板 。
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【 請 求 項 １ １ 】
　 前 極 パ タ ー ン は 、 イ ン ク ジ ェ ッ ト 原 理 の 噴 射 ヘ ッ ド に よ っ て 導 電 性 材 料 の 微 粒 子 を
含 有 し た 溶 液 を 噴 射 付 与 し 、 付 与 後 の パ タ ー ン 中 の 揮 発 成 分 を 揮 発 さ せ 、 固
形 分 の ド ッ ト パ タ ー ン に よ っ て 形 成 し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の パ タ ー ン 配 線 基
板 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 前 極 パ タ ー ン は 、 矩 形 パ タ ー ン も し く は 矩 形 パ タ ー ン の 組 み 合 わ せ に よ っ て 構 成 さ
れ と を 特 徴 と す る 請 求 項 記 載 の デ バ イ ス 基 板 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　

【 請 求 項 １ ４ 】

【 請 求 項 １ ５ 】

【 請 求 項 １ ６ 】

【 請 求 項 １ ７ 】

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ３ 】
　 本 発 明 は 前 記 目 的 を 達 成 す る た め に 第 １ に 、 吸 液 作 用 の な い 基 板 上 に

、 大 き さ が Φ ２ ０ μ ｍ 以 下 の 吐 出 口 を 有 す る イ ン ク ジ ェ ッ
ト 原 理 の 噴 射 ヘ ッ ド に よ っ て 微 粒 子 含 有 溶 液 を 噴 射 付 与 し 、 前 記 基 板 上 な ら び に 該 基 板 上
の 電 極 に パ タ ー ン を 形 成 し 、 付 与 後 の パ タ ー ン 中 の
揮 発 成 分 を 揮 発 さ せ 、 固 形 分 を 前 記 基 板 上 な ら び に 電 極 上 に 残 留 さ せ る こ と に よ
っ て パ タ ー ン 配 線 あ る い は 電 子 デ バ イ ス を 形 成 す る 溶 液 噴 射 型 製 造 装 置 に お い て 、 前 記 微
粒 大 き さ を Ｄ ｐ 、 前 記 吐 出 口 の 径 を Ｄ ｏ と す る と き 、 ０ .０ ０ ０ １ ≦ Ｄ ｐ ／ Ｄ ｏ ≦ ０ .
０ １ と し 、 前 記 噴 射 ヘ ッ ド は 、 機 械 的 変 位 に よ る 作 用 力 で 前 記 溶 液 を 噴 射 さ せ 、 飛 翔 時 の
溶 液 の 形 状 を 、 前 記 基 板 面 に 付 着 す る 直 前 に ほ ぼ 丸 い 滴 形 状 で あ る 、 も し く は 飛 翔 方 向 に
伸 び た 柱 状 で あ っ て そ の 直 径 の ３ 倍 以 内 の 長 さ の 柱 状 で あ り 、 飛 翔 溶 液 の 後 方 に 複 数 の 微
小 な 滴 を 伴 わ な い よ う に し た 溶 液 噴 射 型 製 造 装 置 で あ っ て 、 前 記 吐 出 口 は 、 前 記 微 粒 子 含
有 溶 液 中 の 微 粒 子 よ り 硬 い 材 質 よ り な 口

で あ る よ う に し た 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
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記 電
ド ッ ト に よ る

６

記 電
る こ ７

前 記 電 極 パ タ ー ン の コ ー ナ ー 部 を 面 取 り 形 状 と し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ２ 記 載 の
デ バ イ ス 基 板 。

　 前 記 電 極 パ タ ー ン の コ ー ナ ー 部 を 前 記 微 粒 子 含 有 溶 液 の ド ッ ト パ タ ー ン に よ っ て 被 覆 し
た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ２ 記 載 の デ バ イ ス 基 板 。

　 前 記 電 極 パ タ ー ン は 、 イ ン ク ジ ェ ッ ト 原 理 の 噴 射 ヘ ッ ド に よ っ て 導 電 性 材 料 の 微 粒 子 を
含 有 し た 溶 液 を 噴 射 付 与 し 、 付 与 後 の ド ッ ト に よ る パ タ ー ン 中 の 揮 発 成 分 を 揮 発 さ せ 、 固
形 分 の ド ッ ト パ タ ー ン に よ っ て 形 成 し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ７ 記 載 の デ バ イ ス 基 板 。

　 前 記 ド ッ ト に よ る パ タ ー ン は 直 交 す る ２ 方 向 の そ れ ぞ れ に 平 行 方 向 の ド ッ ト の 組 み 合 わ
せ に よ る 帯 状 の パ タ ー ン で あ り 、 該 帯 状 の パ タ ー ン の 前 記 ２ 方 向 に 曲 が る 領 域 の 外 側 領 域
を 曲 線 形 状 と し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ６ 記 載 の パ タ ー ン 配 線 基 板 。

　 前 記 ド ッ ト に よ る パ タ ー ン は 直 交 す る ２ 方 向 の そ れ ぞ れ に 平 行 方 向 の ド ッ ト の 組 み 合 わ
せ に よ る 帯 状 の パ タ ー ン で あ り 、 該 帯 状 の パ タ ー ン の 前 記 ２ 方 向 に 曲 が る 領 域 の 外 側 領 域
を 曲 線 形 状 と し た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 ７ 記 載 の デ バ イ ス 基 板 。

形 成 さ れ た 電 極 パ
タ ー ン 上 な ら び に 前 記 基 板 上 に

パ タ ー ン 上 ド ッ ト に よ る ド ッ ト に よ る
パ タ ー ン

子 の

る 開 と し 、 前 記 吐 出 口 の 上 流 部 で あ っ て 、 該 吐 出
口 に 最 も 近 い 位 置 に フ ィ ル タ ー を 設 け る と と も に 、 該 フ ィ ル タ ー は 前 記 溶 液 中 の 微 粒 子 粒
径 の ３ ０ 倍 以 上 の 大 き さ の 異 物 を ト ラ ッ プ す る フ ィ ル タ ー



【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ５ 】
　 さ ら に 第 ３ に 、 吸 液 作 用 の な い 基 板 上 に

、 大 き さ が Φ ２ ０ μ ｍ 以 下 の 吐 出 口 を 有 す る イ ン ク ジ ェ ッ ト 原 理 の 噴 射 ヘ ッ ド に よ っ て
微 粒 子 含 有 溶 液 を 噴 射 付 与 し 、 前 記 基 板 上 な ら び に 該 基 板 上 の 電 極 に

パ タ ー ン を 形 成 し 、 付 与 後 の パ タ ー ン 中 の 揮 発 成 分 を 揮 発 さ せ 、 固 形 分
を 前 記 基 板 上 な ら び に 電 極 上 に 残 留 さ せ る こ と に よ っ て パ タ ー ン 配 線 あ る い は 電
子 デ バ イ ス を 形 成 す る 溶 液 噴 射 型 製 造 装 置 に お い て 、 前 記 微 粒 大 き さ を Ｄ ｐ 、 前 記 吐
出 口 の 径 を Ｄ ｏ と す る と き 、 ０ .０ ０ ０ １ ≦ Ｄ ｐ ／ Ｄ ｏ ≦ ０ .０ １ と し 、 前 記 噴 射 ヘ ッ ド は
、 前 記 溶 液 中 に 熱 に よ っ て 瞬 時 に 発 生 さ せ た 気 泡 の 成 長 作 用 力 で 前 記 溶 液 を 噴 射 さ せ る と
と も に 、 飛 翔 時 の 溶 液 の 形 状 を 、 飛 翔 方 向 に 伸 び た 細 長 柱 状 で あ っ て そ の 直 径 の ５ 倍 以 上
の 長 さ の 柱 状 と し 、 前 記 基 板 と 前 記 噴 射 ヘ ッ ド と の 相 対 移 動 速 度 を 、 前 記 溶 液 の 噴 射 飛 翔
速 度 の １ ／ ３ 以 下 に し た 溶 液 噴 射 型 製 造 装 置 で あ っ て 、 前 記 吐 出 口 は 、 前 記 微 粒 子 含 有 溶
液 中 の 微 粒 子 よ り 硬 い 材 質 よ り な 口

で あ る よ う に し た 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ７
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 ま た 第 に 、 吸 液 作 用 の な い 基 板 上 に
、 吐 出 口 径 が Φ ２ ０ μ ｍ 以 下 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 原 理 の 噴 射 ヘ ッ ド に よ っ て 微 粒 子 含 有 溶 液
を 噴 射 付 与 し 、 前 記 基 板 上 な ら び に 該 基 板 上 の 電 極 に パ タ ー ン を
形 成 し 、 付 与 後 の パ タ ー ン 中 の 揮 発 成 分 を 揮 発 さ せ 、 固 形 分 を 前 記 基 板 上 な
ら び に 電 極 上 に 残 留 さ せ る こ と に よ っ て パ タ ー ン 配 線 あ る い は デ バ イ ス を 形 成 す
る 溶 液 噴 射 型 製 造 装 置 に 使 用 す る 微 粒 子 含 有 溶 液 に お い て 、 該 微 粒 子 含 有 溶 液 中 の 微 粒

大 き さ を Ｄ ｐ 、 前 記 吐 出 口 径 を Ｄ ｏ と す る と き 、 ０ .０ ０ ０ １ ≦ Ｄ ｐ ／ Ｄ ｏ ≦ ０ .０ １ と
し 、 前 記 吐 出 口 を 構 成 す る 部 材 よ り や わ ら か い 材 料 と し た 。
【 手 続 補 正 ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ９ 】
　 さ ら に 第 に 、 吸 液 作 用 の な い 基 板 上 に

、 吐 出 口 径 が Φ ２ ０ μ ｍ 以 下 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 原 理 の 噴 射 ヘ ッ ド に よ っ て 微 粒 子 含 有 溶
液 を 噴 射 付 与 し 、 前 記 基 板 上 な ら び に 該 基 板 上 の 電 極 に パ タ ー ン
を 形 成 し 、 付 与 後 の パ タ ー ン 中 の 揮 発 成 分 を 揮 発 さ せ 、 固 形 分 を 前 記 基 板 上
な ら び に 電 極 上 に 残 留 さ せ る こ と に よ っ て パ タ ー ン 配 線 あ る い は デ バ イ ス を 形 成
す る 溶 液 噴 射 型 製 造 装 置 に よ っ て 製 作 さ れ る パ タ ー ン 配 線 基 板 に お い て 、 前 記

パ タ ー ン 中 の 微 粒 子 の 大 き さ を Ｄ ｐ 、 前 記 吐 出 口 径 を Ｄ ｏ と す る と き 、 ０ .０ ０ ０ １ ≦
Ｄ ｐ ／ Ｄ ｏ ０ ≦ .０ １ と す る と と も に 、 前 記 パ タ ー ン 中 の 微 粒 子 は 記 吐
出 口 を 構 成 す る 部 材 よ り や わ ら か い 材 料 と し た 。
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形 成 さ れ た 電 極 パ タ ー ン 上 な ら び に 前 記 基 板 上
に

パ タ ー ン 上 ド ッ ト に
よ る ド ッ ト に よ る

パ タ ー ン
子 の

る 開 と し 、 前 記 吐 出 口 の 上 流 部 で あ っ て 、 該 吐 出 口 に
最 も 近 い 位 置 に フ ィ ル タ ー を 設 け る と と も に 、 該 フ ィ ル タ ー は 前 記 溶 液 中 の 微 粒 子 粒 径 の
３ ０ 倍 以 上 の 大 き さ の 異 物 を ト ラ ッ プ す る フ ィ ル タ ー

５ 形 成 さ れ た 電 極 パ タ ー ン 上 な ら び に 前 記 基 板 上 に

パ タ ー ン 上 ド ッ ト に よ る
ド ッ ト に よ る

パ タ ー ン
子

の

６ 形 成 さ れ た 電 極 パ タ ー ン 上 な ら び に 前 記 基 板 上
に

パ タ ー ン 上 ド ッ ト に よ る
ド ッ ト に よ る

パ タ ー ン
ド ッ ト に よ

る
ド ッ ト に よ る 、 前



【 手 続 補 正 ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 ま た 第 に 、 吸 液 作 用 の な い 基 板 上 に
、 吐 出 口 径 が Φ ２ ０ μ ｍ 以 下 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 原 理 の 噴 射 ヘ ッ ド に よ っ て 微 粒 子 含 有 溶 液
を 噴 射 付 与 し 、 前 記 基 板 上 な ら び に 該 基 板 上 の 電 極 に パ タ ー ン を
形 成 し 、 付 与 後 の パ タ ー ン 中 の 揮 発 成 分 を 揮 発 さ せ 、 固 形 分 を 前 記 基 板 上 な
ら び に 電 極 上 に 残 留 さ せ る こ と に よ っ て パ タ ー ン 配 線 あ る い は デ バ イ ス を 形 成 す
る 溶 液 噴 射 型 製 造 装 置 に よ っ て 製 作 さ れ る 機 能 を 付 与 さ れ た デ バ イ ス 基 板 に お い て 、 前 記

パ タ ー ン 中 の 微 粒 子 の 大 き さ を Ｄ ｐ 、 前 記 吐 出 口 径 を Ｄ ｏ と す る と き 、 ０ .
０ ０ ０ １ ≦ Ｄ ｐ ／ Ｄ ｏ ≦ ０ .０ １ と す る と と も に 、 前 記 パ タ ー ン 中 の 微 粒 子
は 記 吐 出 口 を 構 成 す る 部 材 よ り や わ ら か い 材 料 と し た 。

【 手 続 補 正 ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ １ 】
　 さ ら に 第 ９ に 、 上 記 第 の パ タ ー ン 配 線 基 板 に お い て 、 前 極 パ タ ー コ ー ナ ー 部
を 面 取 り 形 状 と し た 。
【 手 続 補 正 ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 ま た 第 １ ０ に 、 上 記 第 の パ タ ー ン 配 線 基 板 に お い て 、 前 記 電 タ ー ン の コ ー ナ ー 部
を 前 記 微 粒 子 含 有 溶 液 の ド ッ ト パ タ ー ン に よ っ て 被 覆 し た 。
【 手 続 補 正 １ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 さ ら に 第 １ １ に 、 上 記 第 の パ タ ー ン 配 線 基 板 に お い て 、 前 極 パ タ ー ン は 、 イ ン ク
ジ ェ ッ ト 原 理 の 噴 射 ヘ ッ ド に よ っ て 導 電 性 材 料 の 微 粒 子 を 含 有 し た 溶 液 を 噴 射 付 与 し 、 付
与 後 の パ タ ー ン 中 の 揮 発 成 分 を 揮 発 さ せ 、 固 形 分 の ド ッ ト パ タ ー ン に よ っ て
形 成 し た 。
【 手 続 補 正 １ １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 ま た 第 １ ２ に 、 上 記 第 の デ バ イ ス 基 板 に お い て 、 前 極 パ タ ー ン は 、 矩 形 パ タ ー ン
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７ 形 成 さ れ た 電 極 パ タ ー ン 上 な ら び に 前 記 基 板 上 に

パ タ ー ン 上 ド ッ ト に よ る
ド ッ ト に よ る

パ タ ー ン

ド ッ ト に よ る
ド ッ ト に よ る

、 前
　 さ ら に 第 ８ に 、 上 記 第 ６ の パ タ ー ン 配 線 基 板 に お い て 、 前 記 電 極 パ タ ー ン は 、 矩 形 パ タ
ー ン も し く は 矩 形 パ タ ー ン の 組 み 合 わ せ に よ っ て 構 成 さ れ る よ う に し た 。

８ 記 電 ン の

８ 極 パ

６ 記 電

ド ッ ト に よ る

７ 記 電



も し く は 矩 形 パ タ ー ン の 組 み 合 わ せ に よ っ て 構 成 さ れ る し た 。
【 手 続 補 正 １ ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ５ 】
　 さ ら に 第 １ ３ に 、 上 記 第 の デ バ イ ス 基 板 に お い て 、

　 前 極 パ タ ー コ ー ナ ー 部 を
前 記 微 粒 子 含 有 溶 液 の ド ッ ト パ タ ー ン に よ っ て 被 覆 し た 。
【 手 続 補 正 １ ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 ま た 第 １ に 、 上 記 第 の デ バ イ ス 基 板 に お い て 、 前 極 パ タ ー ン は 、 イ ン ク ジ ェ ッ
ト 原 理 の 噴 射 ヘ ッ ド に よ っ て 導 電 性 材 料 の 微 粒 子 を 含 有 し た 溶 液 を 噴 射 付 与 し 、 付 与 後 の

パ タ ー ン 中 の 揮 発 成 分 を 揮 発 さ せ 、 固 形 分 の ド ッ ト パ タ ー ン に よ っ て 形 成 し
た 。
【 手 続 補 正 １ ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ７ 】
　 さ ら に 第 １ に 、 上 記 第 の パ タ ー ン 配 線 基 板 に お い て 、 前 記 パ タ ー ン は
直 交 す る ２ 方 向 の そ れ ぞ れ に 平 行 方 向 の ド ッ ト の 組 み 合 わ せ に よ る 帯 状 の パ タ ー ン で あ り
、 該 パ タ ー ン の 前 記 ２ 方 向 に 曲 が る 領 域 の 外 側 領 域 を 曲 線 形 状 と し た 。
【 手 続 補 正 １ ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 ま た 第 １ に 、 上 記 第 の デ バ イ ス 基 板 に お い て 、 前 記 パ タ ー ン は 直 交 す
る ２ 方 向 の そ れ ぞ れ に 平 行 方 向 の ド ッ ト の 組 み 合 わ せ に よ る 帯 状 の パ タ ー ン で あ り 、 該

パ タ ー ン の 前 記 ２ 方 向 に 曲 が る 領 域 の 外 側 領 域 を 曲 線 形 状 と し た 。
【 手 続 補 正 １ ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ ９ 】
　 吸 液 作 用 の な い 基 板 上 に 大 き さ が Φ ２ ０ μ ｍ 以 下 の 噴 射 ヘ ッ ド に よ っ て 微 粒 子 含 有 溶 液
を 噴 射 付 与 し 、 パ タ ー ン 配 線 基 板 あ る い は デ バ イ ス 基 板 を 製 造 す る 溶 液 噴 射 型 製 造 装 置 に
お い て 精 度 な パ タ ー ン 形 成 を 実 現 し 、 さ ら に 微 粒 子 の 大 き さ と 吐 出 口 径 を 最 適 化 し 、
目 詰 ま り の な い 安 定 し た 噴 射 を 実 現 し た 。
　 ま た 良 好 な パ タ ー ン ド ッ ト を 形 成 し や す い 液 滴 を 噴 射 、 形 成 す る よ う に し 、 吐 出 口 材 質
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よ う に

１ ２ 前 記 電 極 パ タ ー ン の コ ー ナ ー 部
を 面 取 り 形 状 と し た 。

ま た 第 １ ４ に 、 上 記 第 １ ２ の デ バ イ ス 基 板 に お い て 、 記 電 ン の

５ ７ 記 電

ド ッ ト に よ る

６ ６ ド ッ ト に よ る

帯 状 の

７ ７ ド ッ ト に よ る
帯

状 の

、 高



と 使 用 す る 微 粒 子 の 硬 さ を 最 適 化 し た の で 、 新 規 な 手 法 に よ る 高 精 度 か つ 高 品 質 な パ タ ー
ン 配 線 基 板 あ る い は デ バ イ ス 基 板 を 低 コ ス ト で か つ 安 定 し て 製 作 で き る よ う に な っ た 。

【 手 続 補 正 １ ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ １ 】
　 ま た 、 吸 液 作 用 の な い 基 板 上 に 大 き さ が Φ ２ ０ μ ｍ 以 下 の 噴 射 ヘ ッ ド に よ っ て 微 粒 子 含
有 溶 液 を 噴 射 付 与 し 、 パ タ ー ン 配 線 基 板 あ る い は デ バ イ ス 基 板 を 製 造 す る 溶 液 噴 射 型 製 造
装 置 に お い て 精 度 な パ タ ー ン 形 成 を 実 現 し 、 さ ら に 微 粒 子 の 大 き さ と 吐 出 口 径 を 最 適
化 し 、 目 詰 ま り の な い 安 定 し た 噴 射 を 実 現 し た 。 ま た 良 好 な ド ッ ト を 形 成 し や す い 溶 液 を
噴 射 、 形 成 す る よ う に し 、 さ ら に そ の 溶 液 の 噴 射 速 度 と 、 基 板 と 噴 射 ヘ ッ ド と の 相 対 移 動
速 度 と の 関 係 を 最 適 化 す る と と も に 、 吐 出 口 材 質 と 使 用 す る 微 粒 子 の 硬 さ を 最 適 化 し た の
で 、 新 規 な 手 法 に よ る 高 精 度 か つ 高 品 質 な パ タ ー ン 配 線 基 板 あ る い は デ バ イ ス 基 板 を 低 コ
ス ト で か つ 安 定 し て 製 作 で き る よ う に な っ た 。

【 手 続 補 正 １ ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ３
【 補 正 方 法 】 削 除
【 補 正 の 内 容 】
【 手 続 補 正 １ ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 ま た 、 溶 液 噴 射 型 製 造 装 置 に 使 用 す る 微 粒 子 含 有 溶 液 に お い て 、 微 粒 子 含 有 溶 液 中 の 微
粒 子 は 、 微 粒 子 の 大 き さ と 吐 出 口 径 を 最 適 化 す る と と も に 出 口 を 構 成 す る 部 材 よ り や
わ ら か い 材 料 よ り な る よ う に し た の で 、 こ の よ う な 新 規 な 溶 液 噴 射 型 製 造 装 置 に お い て 、
目 詰 ま り の な い 安 定 し た 噴 射 を 実 現 す る と と も に 、 高 精 度 な パ タ ー ン 形 成 を 実 現 し 、 さ ら
に 噴 射 ヘ ッ ド の 吐 出 口 を キ ズ つ け た り 、 摩 耗 さ せ た り し て 、 そ の 噴 射 性 能 劣 化 を 引 き 起 こ
す と い う こ と が 皆 無 と な り 、 パ タ ー ン 配 線 あ る い は デ バ イ ス を 形 成 し た 基 板 を 安 定 し て 製
造 で き る よ う に な っ た 。
【 手 続 補 正 ２ ０ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 ま た 、 溶 液 噴 射 型 製 造 装 置 に よ っ て 製 作 さ れ る パ タ ー ン 配 線 基 板 に お い て 、 形 成 さ れ た
パ タ ー ン 中 の 微 粒 子 は 出 口 を 構 成 す る 部 材 よ り や わ ら か い 材 料 よ り な る よ う に し た の
で 、 高 精 度 な パ タ ー ン 形 成 を 実 現 し 、 さ ら に 噴 射 ヘ ッ ド の 吐 出 口 を キ ズ つ け た り 、 摩 耗 さ
せ た り し て 、 そ の 噴 射 性 能 劣 化 を 引 き 起 こ す と い う こ と が 皆 無 と な り 、 高 精 度 か つ 高 品 質
な パ タ ー ン 配 線 基 板 を 安 定 し て 製 造 で き る よ う に な っ た 。
【 手 続 補 正 ２ １ 】
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ま
た 、 フ ィ ル タ ー の 位 置 お よ び メ ッ シ ュ サ イ ズ を 最 適 化 し た の で 、 異 物 に よ る 目 詰 ま り の な
い 信 頼 性 の 高 い 溶 液 噴 射 型 製 造 装 置 と す る こ と が で き た 。

、 高

ま た 、 フ ィ ル タ ー の 位 置 お よ び メ ッ シ ュ サ
イ ズ を 最 適 化 し た の で 、 異 物 に よ る 目 詰 ま り の な い 信 頼 性 の 高 い 溶 液 噴 射 型 製 造 装 置 と す
る こ と が で き た 。

、 吐

、 吐



【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ６
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 ま た 、 溶 液 噴 射 型 製 造 装 置 に よ っ て 製 作 さ れ る 機 能 を 付 与 さ れ た デ バ イ ス 基 板 に お い て
、 形 成 さ れ た パ タ ー ン 中 の 微 粒 子 は 出 口 を 構 成 す る 部 材 よ り や わ ら か い 材 料 よ り な る
よ う に し た の で 、 高 精 度 な パ タ ー ン 形 成 を 実 現 し 、 さ ら に 噴 射 ヘ ッ ド の 吐 出 口 を キ ズ つ け
た り 、 摩 耗 さ せ た り し て 、 そ の 噴 射 性 能 劣 化 を 引 き 起 こ す と い う こ と が 皆 無 と な り 、 高 精
度 か つ 高 品 質 な 機 能 を 付 与 さ れ た デ バ イ ス 基 板 を 安 定 し て 製 造 で き る よ う に な っ た 。

【 手 続 補 正 ２ ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ７
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 ま た 、 溶 液 噴 射 型 製 造 装 置 に よ っ て 製 作 さ れ る パ タ ー ン 配 線 基 板 に お い て 、 電 極 領 域 の
電 極 パ タ ー コ ー ナ ー 部 を 面 取 り 形 状 と し た の で 、 高 精 度 か つ 高 品 質 な 放 電 な ら び に そ
れ に よ る 破 損 な ど が 生 じ な い 信 頼 性 の 高 い パ タ ー ン 配 線 基 板 を 安 定 し て 製 造 で き る よ う に
な っ た 。
【 手 続 補 正 ２ ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ８
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ８ 】
　 ま た 、 溶 液 噴 射 型 製 造 装 置 に よ っ て 製 作 さ れ る パ タ ー ン 配 線 基 板 に お い て 、 電 極 領 域 の
電 極 パ タ ー コ ー ナ ー 部 を 微 粒 子 含 有 溶 液 の ド ッ ト パ タ ー ン に よ っ て 被 覆 し た の で 、 高
精 度 か つ 高 品 質 な 放 電 な ら び に そ れ に よ る 破 損 な ど が 生 じ な い 信 頼 性 の 高 い パ タ ー ン 配 線
基 板 を 安 定 し て 製 造 で き る よ う に な っ た 。
【 手 続 補 正 ２ ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ３ ９
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ３ ９ 】
　 ま た 、 溶 液 噴 射 型 製 造 装 置 に よ っ て 製 作 さ れ る パ タ ー ン 配 線 基 板 に お い て 、 電 極 領 域 の
電 極 パ タ ー ン は 、 イ ン ク ジ ェ ッ ト 原 理 の 噴 射 ヘ ッ ド に よ っ て 導 電 性 材 料 の 微 粒 子 を 含 有 し
た 溶 液 を 噴 射 付 与 し 、 付 与 後 の パ タ ー ン 中 の 揮 発 成 分 を 揮 発 さ せ 、 固 形 分 の
ド ッ ト パ タ ー ン に よ っ て 形 成 し た の で 、 高 精 度 か つ 高 品 質 な 放 電 な ら び に そ れ に よ る 破 損
な ど が 生 じ な い 信 頼 性 の 高 い パ タ ー ン 配 線 基 板 を 安 定 し て 製 造 で き る よ う に な っ た 。
【 手 続 補 正 ２ ５ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
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、 吐

　 ま た 、 溶 液 噴 射 型 製 造 装 置 に よ っ て 製 作 さ れ る パ タ ー ン 配 線 基 板 に お い て 、 電 極 領 域 の
電 極 パ タ ー ン は 、 矩 形 パ タ ー ン も し く は 矩 形 パ タ ー ン の 組 み 合 わ せ に よ っ て 構 成 さ れ る の
で 、 高 精 度 か つ 高 品 質 な 放 電 な ら び に そ れ に よ る 破 損 な ど が 生 じ な い 信 頼 性 の 高 い パ タ ー
ン 配 線 基 板 を 安 定 し て 製 造 で き る よ う に な っ た 。

ン の

ン の

ド ッ ト に よ る



【 ０ ０ ４ ０ 】
　 ま た 、 溶 液 噴 射 型 製 造 装 置 に よ っ て 製 作 さ れ る 機 能 を 付 与 さ れ た デ バ イ ス 基 板 に お い て
、 電 極 領 域 の 電 極 パ タ ー ン は 、 矩 形 パ タ ー ン も し く は 矩 形 パ タ ー ン の 組 み 合 わ せ に よ っ て
構 成 さ れ で 、 高 精 度 か つ 高 品 質 な 放 電 な ら び に そ れ に よ る 破 損 な ど が 生 じ な い 信 頼 性
の 高 い 機 能 を 付 与 さ れ た デ バ イ ス 基 板 を 安 定 し て 製 造 で き る よ う に な っ た 。

【 手 続 補 正 ２ ６ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ １ 】
　 ま た 、 溶 液 噴 射 型 製 造 装 置 に よ っ て 製 作 さ れ る 機 能 を 付 与 さ れ た デ バ イ ス 基 板 に お い て
、 電 極 領 域 の 電 極 パ タ ー コ ー ナ ー 部 を 微 粒 子 含 有 溶 液 の ド ッ ト パ タ ー ン に よ っ て 被 覆
し た の で 、 高 精 度 か つ 高 品 質 な 放 電 な ら び に そ れ に よ る 破 損 な ど が 生 じ な い 信 頼 性 の 高 い
機 能 を 付 与 さ れ た デ バ イ ス 基 板 を 安 定 し て 製 造 で き る よ う に な っ た 。
【 手 続 補 正 ２ ７ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ２ 】
　 ま た 、 溶 液 噴 射 型 製 造 装 置 に よ っ て 製 作 さ れ る 機 能 を 付 与 さ れ た デ バ イ ス 基 板 に お い て
、 電 極 領 域 の 電 極 パ タ ー ン は 、 イ ン ク ジ ェ ッ ト 原 理 の 噴 射 ヘ ッ ド に よ っ て 導 電 性 材 料 の 微
粒 子 を 含 有 し た 溶 液 を 噴 射 付 与 し 、 付 与 後 の パ タ ー ン 中 の 揮 発 成 分 を 揮 発 さ
せ 、 固 形 分 の ド ッ ト パ タ ー ン に よ っ て 形 成 し た の で 、 高 精 度 か つ 高 品 質 な 放 電 な ら び に そ
れ に よ る 破 損 な ど が 生 じ な い 信 頼 性 の 高 い 機 能 を 付 与 さ れ た デ バ イ ス 基 板 を 安 定 し て 製 造
で き る よ う に な っ た 。
【 手 続 補 正 ２ ８ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ３ 】
　 ま た 、 溶 液 噴 射 型 製 造 装 置 に よ っ て 製 作 さ れ る パ タ ー ン 配 線 基 板 に お い て 、

パ タ ー ン は 直 交 す る ２ 方 向 の そ れ ぞ れ に 平 行 方 向 の ド ッ ト の 組 み 合 わ せ に よ る 帯 状 の パ
タ ー ン で あ り 、 そ の パ タ ー ン の ２ 方 向 に 曲 が る 領 域 の 外 側 領 域 を 曲 線 形 状 と し た の で 、 高
精 度 か つ 高 品 質 な パ タ ー ン 配 線 基 板 で あ っ て そ の 曲 が る 領 域 に お い て 、 放 電 な ら び に そ れ
に よ る 破 損 な ど が 生 じ な い 信 頼 性 の 高 い パ タ ー ン 配 線 基 板 を 安 定 し て 製 造 で き る よ う に な
っ た 。
【 手 続 補 正 ２ ９ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ４ ４
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ４ ４ 】
　 ま た 、 溶 液 噴 射 型 製 造 装 置 に よ っ て 製 作 さ れ る 機 能 を 付 与 さ れ た デ バ イ ス 基 板 に お い て
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る の

　 ま た 、 溶 液 噴 射 型 製 造 装 置 に よ っ て 製 作 さ れ る 機 能 を 付 与 さ れ た デ バ イ ス 基 板 に お い て
、 電 極 領 域 の 電 極 パ タ ー ン の コ ー ナ ー 部 を 面 取 り 形 状 と し た の で 、 高 精 度 か つ 高 品 質 な 放
電 な ら び に そ れ に よ る 破 損 な ど が 生 じ な い 信 頼 性 の 高 い 機 能 を 付 与 さ れ た デ バ イ ス 基 板 を
安 定 し て 製 造 で き る よ う に な っ た 。

ン の

ド ッ ト に よ る

ド ッ ト に よ
る



、 パ タ ー ン は 直 交 す る ２ 方 向 の そ れ ぞ れ に 平 行 方 向 の ド ッ ト の 組 み 合 わ せ に
よ る 帯 状 の パ タ ー ン で あ り 、 そ の パ タ ー ン の ２ 方 向 に 曲 が る 領 域 の 外 側 領 域 を 曲 線 形 状 と
し た の で 、 高 精 度 か つ 高 品 質 な デ バ イ ス 基 板 で あ っ て そ の 曲 が る 領 域 に お い て 、 放 電 な ら
び に そ れ に よ る 破 損 な ど が 生 じ な い 信 頼 性 の 高 い 機 能 を 付 与 さ れ た デ バ イ ス 基 板 を 安 定 し
て 製 造 で き る よ う に な っ た 。
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