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“PROCESSO PARA A PRODUGAO DE UMA FASE DE
CONDICIONAMENTO EM GEL E PROCESSO PARA A FABRICAGAO DE
UMA COMPOSIGAO DE CONDICIONAMENTO”

CAMPO DA INVENCAO

[001] A presente invengdo se refere aos processos para a
preparagao das composi¢goes de condicionamento aprimoradas.
ANTECEDENTES DA INVENCAO

[002] A patente EP-A1-2.460.508 (P&G) descreve uma

composi¢cao de condicionamento do cabelo que compreende um tensoativo
catiénico, um composto graxo de ponto de fusédo elevado e um veiculo aquoso.
O método de fabricagdo envolve a preparacdo de uma pré-mistura que
compreende os tensoativos catidonicos e compostos graxos, em que a
temperatura da pré-mistura é superior a um ponto de fusdo do composto graxo.

[003] A publicagdo WO 2008/055816 (Unilever) descreve as
composigoes de xampu condicionador que compreende uma rede de gel que
compreende um composto de aménio quaternario e um alcool graxo C12-C22.
Nos exemplos, o alcool cetilico é adicionado a agua a 65 °C com agitagao a
velocidade elevada e, em seguida, seguido pela adicdo de CTAC para a
producao de uma dispersao uniforme a 65 °C. Esta, em seguida, é adicionada
a solugao aquosa, a temperatura ambiente, com agitagao moderada.

[004] A publicagdo WO 2007/136708 (P & G) descreve as
composigoes para os cuidados do cabelo que compreende um aminossilicone.
O método de preparagao compreende o aquecimento da agua deionizada a 85
°C e a mistura nos tensoativos catidnicos e compostos graxos. A agua é
mantida a 85 °C até os componentes estarem homogeneizados, em seguida, a
mistura é resfriada para cerca de 55 °C e mantida a esta temperatura para
formar uma matriz de gel.

[005] Apesar da técnica anterior, continua a existir uma
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necessidade para aprimorar as composi¢des de condicionamento.

DESCRICAO DA INVENCAO

[006] Consequentemente, e em um primeiro aspecto, é fornecido
um processo para a preparagao de uma fase de condicionamento em gel, de
acordo com a reivindicagao 1.

[007] A cofusdo do alcool graxo e do tensoativo catidénico forma
uma fase isotrépica. Isso significa que o desenvolvimento da estrutura, isto é, a
formagéao da fase de condicionamento em gel lamelar, pode ser controlada pela
temperatura e velocidade de mistura do cofundido e da agua. A composi¢ao de
condicionamento, em ultima analise, produzida utilizando essa fase de
condicionamento em gel possui capacidade superior de condicionamento.

[008] As composigoes de condicionamento produzidas utilizando
uma fase de condicionamento em gel da presente invengao sao superiores aos
produtos produzidos misturando a agua, o alcool graxo e o tensoativo catiénico
de cerca de 70 °C. Especificamente, a superioridade se manifesta em
beneficios superiores de condicionamento no dia seguinte, em que se poderia
esperar os beneficios superiores de condicionamento devido ao aumento da
deposigao de sélidos, por conseguinte, deixando o cabelo liso e gorduroso no
dia seguinte.

[009] O aprimoramento, por conseguinte, estd no equilibrio da
energia térmica no ponto de mistura da agua com o cofundido.

[010] Se a agua estiver muito fria, por conseguinte, solidifica o
cofundido, resultando em um sistema pobre em mistura e isso, em ultima
analise fornece uma composi¢cao de baixa viscosidade. Se a temperatura da
agua estiver muito elevada, por conseguinte, também é muito elevada no ponto
de mistura com o cofundido e, por conseguinte, forma as vesiculas. Isto
também origina a uma viscosidade inferior na composi¢ao de condicionamento

formada com a fase resultante de condicionamento em gel.
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[011] De preferéncia, a agua no segundo recipiente € mantida de
56 a 60 °C e, de maior preferéncia, de 57 a 59 °C.

[012] De preferéncia, o cofundido compreende de 45 a 90% em
peso os alcoois graxos do cofundido.

[013] De preferéncia, o alcool graxo compreender de 8 a 22
atomos de carbono, de maior preferéncia, 16 a 22. Os alcoois graxos
normalmente sdo os compostos que contém os grupos alquila de cadeia linear.
Os exemplos de alcoois graxos adequados incluem o alcool cetilico, alcool
estearilico e suas misturas. A utilizagao desses materiais € particularmente
preferida.

[014] O nivel de alcool graxo no condicionador da presente
invencao (nao apenas a fase de condicionamento em gel), em geral, estara no
intervalo de 0,01 a 10%, de preferéncia, de 0,1% e 8%, de maior preferéncia,
de 0,2% a 7%, de maior preferéncia ainda, de 0,3% a 6% em peso da
composigao. A proporgao em peso do tensoativo catidnico para o alcool graxo
idealmente é de 1:1 a 1:10, de preferéncia, de 1:1,5 a 1:8, idealmente de 1:2 a
1:5. Se a proporgao em peso do tensoativo catidnico para o alcool graxo for
demasiadamente elevada, isso pode levar a irritagcao dos olhos a partir da
composig¢ao. Se for muito baixa, pode tornar o cabelo sibilante para alguns
consumidores.

[015] De preferéncia, o cofundido compreende de 10 a 40% em
peso do componente catidénico cofundido.

[016] Os tensoativos de condicionamento adequados incluem
aqueles selecionados a partir dos tensoativos catidnicos, utilizados
isoladamente ou em mistura. De preferéncia, os tensoativos catidnicos
possuem a Férmula N*R'R2R3R* em que R', R?, R3 e R4, independentemente,
sd0 a alquila ou benzila (C1-Cao). De preferéncia, um, dois ou trés dos R', R?,

R3 e R4, independentemente, sdo a alquila (C4-C30) e 0 outro grupo ou grupos
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R, R?, R3 e R* sdo a alquila ou benzila (C1-Cs). De maior preferéncia, um ou
dois de R', R?, R3 e R* independentemente, sdo a alquila (Cs-C30) e os outros
grupos R', R?, R3 e R* sdo a alquila ou benzila (C1-Cs). Opcionalmente, os
grupos alquila podem compreender uma ou mais ligagdes de éster (-OCO- ou -
COO-) elou éter (-O-) dentro da cadeia alquila. Os grupos alquila
opcionalmente podem ser substituidos por um ou mais grupos hidroxil. Os
grupos alquila podem ser de cadeia linear ou ramificada e, por grupos alquila
com 3 ou mais atomos de carbono, ciclicos. Os grupos alquila podem ser
saturados ou podem conter uma ou mais ligagées duplas carbono-carbono (por
exemplo, a oleila). Os grupos alquila opcionalmente sdo etoxilados na cadeia
alquila com um ou mais grupos etilenoxi.

[017] Os tensoativos catidnicos adequados para a utilizagdo na
presente invengao incluem o cloreto de cetiltrimetilamdnio, cloreto de
beeniltrimetilaménio, cloreto de cetilpiridinio, cloreto de tetrametilaménio,
cloreto de tetraetiiamonio, cloreto de octiltrimetiiaménio, cloreto de
dodeciltrimetilaménio, cloreto de hexadeciltrimetiiambnio, cloreto de
octildimetilbenzilaménio, cloreto de decildimetilbenzilaménio, cloreto de
estearildimetilbenzilaménio, cloreto de didodecildimetilamdnio, cloreto de
dioctadecildimetilaménio, cloreto de sebotrimetiaménio, cloreto de
sebodimetilaménio diidrogenado (por exemplo, Arquad 2HT / 75 de Akzo
Nobel), cloreto de cocotrimetilaménio, cloreto de PEG-2-oleaménio e seus
hidréxidos correspondentes. Outros tensoativos catidnicos adequados incluem
os materiais que possuem as denominagdées CTFA Quaternium-5, Quaternium-
31 e Quaternium-18. As misturas de qualquer dos materiais acima também
podem ser adequadas.

[018] Um tensoativo catidbnico particularmente uatii para a
utiizagdo em condicionadores da presente invengdao € o cloreto de

cetiltrimetilamdnio, comercialmente disponiveis, por exemplo, como Genamin
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CTAC, antiga Hoechst Celanese. Outro tensoativo catidnico particularmente atil
para a utilizagao em condicionadores de acordo com a presente invengao € o
cloreto de beeniltrimetilamonio, comercialmente disponivel, por exemplo, como
Genamin KDMP, antiga Clariant.

[019] De preferéncia, o componente catidnico do cofundido
compreende de 0 a 70% em peso do componente catidnico, os tensoativos
catidnicos possuem a Férmula N*R'R?R3R?, conforme descrito acima, de maior
preferéncia, de 30 a 60% em peso do componente catidnico.

[020] Outro exemplo de uma classe de tensoativos catibnicos
adequados para a utilizagdao na presente invengao, isoladamente ou em
conjunto com um ou mais outros tensoativos cationicos, € uma combinagao de
(i) e (ii) a seguir:

(i) uma amidoamina correspondente a Férmula Geral (1):
R1CONH(CH2)mN(R2)R3

- em que R' é uma cadeia de hidrocarbila contendo 10 ou mais
atomos de carbono, R? e R3, independentemente, sdo selecionados a partir das
cadeias de hidrocarbonila de 1 a 10 atomos de carbono, e m € um numero
inteiro de 1 a cerca de 10; e
(i) um acido.

[021] Conforme utilizado no presente, o termo “cadeia
hidrocarbila” significa uma cadeia alquila ou alquenila.

[022] Os compostos de amidoamina preferidos sdo aqueles que
correspondem a Férmula (I) em que

- R' é um residuo de hidrocarbila contendo de cerca de 11 a cerca
de 24 atomos de carbono,

- R?2 e R% independentemente, sdo, cada um, os residuos de
hidrocarbila, de preferéncia, os grupos alquila, contendo de 1 a cerca de 4

atomos de carbono, e m € um numero inteiro de 1 a cerca de 4.
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[023] De preferéncia, R? e R®sio os grupos metila ou etila.

[024] De preferéncia, m é 2 ou 3, isto €, um grupo etileno ou

propileno.

[025] As amidoaminas preferidas uteis no presente incluem a
estearamidopropildimetilamina, estearamidopropildietilamina,
estearamidoetildietilamina, estearamidoetildimetilamina,
palmitamidopropildimetilamina, palmitamidopropildietilamina,
palmitamidoetildietilamina, palmitamidoetildimetilamina,
beenamidopropildimetilamina, beenamidopropildietilamina,
beenamidoetildietilamina, beenamidoetildimetilamina,
araquidamidopropildimetilamina, araquidamidopropildietilamina,

araquidamidoetildietilamina, araquidamidoetildimetilamina, e suas misturas.

[026] As amidoaminas uteis particularmente preferidas no
presente sao a estearamidopropildimetilamina, estearamidoetildietilamina, e
suas misturas.

[027] As amidoaminas uteis comercialmente disponiveis no
presente incluem a: estearamidopropildimetilamina com nomes comerciais
Lexamina S-13 disponivel pela Inolex (Filadélfia, Pensilvania, EUA) e
Amidoamine MSP disponivel pela Nikko (Toéquio, Japéo),
estearamidoetildietiamina com um nome comercial de Amidoamina S
disponivel pela Nikko, beenamidopropildimetiiamina com um nome comercial
de Incromine BB disponivel pela Croda (North Humberside, Inglaterra), e
diversas amidoaminas com nomes comerciais da série Schercodine disponivel
pela Scher (Clifton New Jersey, EUA).

[028] O acido pode ser qualquer acido organico ou inorganico
que é capaz de protonar a amidoamina na composi¢ao de condicionamento.
Os acidos adequados Uuteis na presente invengdo incluem o acido

hidrocloridrico, acido acético, acido tartarico, acido fumarico, acido latico, acido
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malico, acido succinico, e suas misturas. De preferéncia, o acido é selecionado
a partir do grupo que consiste em acido acético, acido tartarico, acido
hidrocloridrico, acido fumarico, acido latico e suas misturas.

[029] O papel principal do acido é protonar a amidoamina na
composi¢ao de tratamento do cabelo, por conseguinte, formando um sal de
amina terciaria (TAS) in situ na composigao de tratamento do cabelo. O TAS na
verdade € um tensoativo catidbnico de aménio quaternario nao permanente ou
de amoénio pseudoquaternario.

[030] Adequadamente, o acido esta incluido em uma quantidade
suficiente para protonar uma quantidade superior a 95% mol (293 K) da
amidoamina presente.

[031] No caso de uma amidoamina do tipo descrito no presente
estar presente, por conseguinte, o componente acido correspondente nao
estara presente no cofundido. Em vez disso, estara presente no segundo
recipiente com a agua. De preferéncia, a agua do segundo recipiente
compreende um componente de protonagao de 0,01 a 3% em peso.

[032] Consequentemente, quando a presente invengao necessita
de 10 a 40% em peso do tensoativo catidnico cofundido, o componente
tensoativo catidbnico pode compreender a amidoamina que nao é protonada,
isto €, ndo sera catidbnica carregada, mas ira se tornar protonada quando
adicionada a agua e, por conseguinte, o seu material de protonagao contido.

[033] De preferéncia, o componente tensoativo catidnico do
cofundido compreende de 0 a 70% do componente catidnico, a amidoamina
correspondente a Férmula (1), de maior preferéncia, de 30 a 60% em peso do
componente tensoativo catidnico.

[034] Nas composi¢cdes de condicionamento da presente
invengao (n&o apenas a fase de condicionamento em gel), o nivel do tensoativo

catidnico, em geral, ira variar de 0,01% e 10%, de maior preferéncia, de 0,05%

Petigdo 870190047516, de 21/05/2019, pag. 14/39



8/13

a 7,5%, de maior preferéncia ainda, de 0,1% a 5% em peso da composig¢ao.

[035] De preferéncia, o cofundido € mantido a um ponto de fuséo
suficiente para manter o alcool graxo em uma fase liquida. De preferéncia, o
cofundido € mantido de 80 a 85 °C.

[036] De preferéncia, a temperatura da mistura do cofundido e da
agua é controlada de tal maneira que é mantida de 56 a 65 °C, de maior
preferéncia, de 58 a 62 °C, de maior preferéncia ainda, de 60 °C durante a
mistura.

[037] De preferéncia, o conteudo do primeiro recipiente é
gradualmente adicionado ao do segundo recipiente e passado através de um
misturador com velocidade periférica do rotor de 10 a 34, de preferéncia, de 21
a 27 e, especialmente de preferéncia de 24 ms-'.

[038] De preferéncia, esta etapa de mistura € mantida por tempo
suficiente para 95% em v/v da mistura do cofundido / agua ter passado através
do misturador, pelo menos, uma vez. Normalmente, isso € de 20 a 40 minutos.

[039] Em um segundo aspecto, é fornecido um processo para a
fabricagdo de uma composi¢cdo de condicionamento através da formacgao de
uma fase de condicionamento em gel obtida pelo primeiro aspecto e, em
seguida, adicionando os ingredientes restantes. Os ingredientes restantes
tipicos incluem as fragrancias, silicones, ativos de fibra ou outros agentes de
beneficios.

[040] De preferéncia, a composicdo de condicionamento é
passada através de um misturador com velocidade periférica do rotor de 10 a
34, de preferéncia, de 21 a 27 e, especialmente de preferéncia, de 24 ms-1,
mais uma vez apos o restante dos ingredientes serem adicionados.

[041] As composi¢des de condicionamento da presente invengao
ou a utilizagdao das fases de condicionamento em gel da presente invengao

também depositam o silicone melhor que as composigbes de condicionamento
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convencionalmente produzidas.

[042] Consequentemente, as composi¢coes da presente invengao
podem conter as goticulas emulsificadas de um agente de condicionamento de
silicone, para intensificar o desempenho de condicionamento.

[043] Os silicones adequados incluem o polidiorganossiloxanos,
em particular, os polidimetilssiloxanos que possuem a denominagéo CTFA de
dimeticona. Também sao adequados para a utilizagdo nas composi¢cdes da
presente invengao (particularmente, os xampus e condicionadores) os
polidimetilssiloxanos com grupos terminais hidroxila, que possuem a
designagcao CTFA de dimeticonol. Também sao adequadas para a utilizagao
nas composigoes da presente invengao as gomas de silicone com um leve grau
de ligagao cruzada, conforme estado descritas, por exemplo, na publicagao WO
1996/31188.

[044] A viscosidade do préprio silicone emulsificado (ndo a
emulsao ou a composigao final de condicionamento do cabelo) normalmente é
de, pelo menos, 10.000 cst a 25 °C, a viscosidade do proprio silicone, de
preferéncia, & de, pelo menos, 60.000 cst, de maior preferéncia, pelo menos,
500.000 cst, de maior preferéncia ainda, de, pelo menos, 1.000.000 cst. De
preferéncia, a viscosidade nio exceda 10° cst para a facilidade de formulagéo.

[045] Os silicones emulsificados para a utilizagdo nas
composi¢goes de xampu da presente invengao, normalmente, ira possuir um
tamanho médio de goticula de silicone na composigao inferior a 30, de
preferéncia, inferior a 20, de maior preferéncia, inferior a 10 microns, de
preferéncia, de 0,01 a 1 micron. As emulsdes de silicone que possuem um
tamanho médio de goticula de silicone de 0,15 micron, em geral, sao
denominadas microemulsoes.

[046] Os silicones emulsificados para a utilizagdo nas

composigoes de condicionamento da presente invengao, normalmente irdao
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possuir um tamanho na composi¢ao inferior a 30, de preferéncia, inferior a 20,
de maior preferéncia, inferior a 15. De preferéncia, a goticula de silicone média
€ superior a 0,5 micron, de maior preferéncia, superior a 1 micron, de maior
preferéncia ainda, de 2 a 8 micra.

[047] O tamanho da particula de silicone pode ser medido por
meio de uma técnica de dispersao de luz a laser, por exemplo, utilizando um
2600d Particle Sizer de Malvern Instruments.

[048] Os exemplos de emulsdes pré-formadas adequadas
incluem o Xiameter MEM 1785 e DC2-1865 microemulsado disponivel da Dow
Corning. Estas sdao emulsées / microemulsdes de dimeticonol. As gomas de
silicone com ligagbes cruzadas também estdo disponiveis em uma forma pré-
emulsificada, o que é vantajoso para a facilidade de formulagao.

[049] Uma outra classe preferida de silicones para a inclusdao em
xampus e condicionadores da invengao sao os silicones amino funcionais. O
termo “silicone amino funcional” significa um silicone que contém, pelo menos,
um grupo amino primario, secundario ou terciario ou um grupo amonio
quaternario. Os exemplos de silicones amino funcionais adequados incluem: os
polissiloxanos com a designagao CTFA “amodimeticona”.

[050] Os exemplos especificos de silicones amino funcionais
adequados para a utilizagdo na presente invengao sao os Oleos de
aminossilicone DC2-8220, DC2-8166 e DC2-8566 (todos da antiga Dow
Corning).

[051] Os polimeros de silicone quaternario adequados estao
descritos na patente EP-A-0.530.974. Um polimero de silicone quaternario
preferido é o K3474, antiga Goldschmidt.

[052] Também sao adequadas as emulsdes de Oleos de silicone
amino funcional com o tensoativo nao idnico e/ou catiénico.

[053] As emulsdes pré-formadas de silicone amino funcional
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também estao disponiveis de fornecedores de 6leos de silicone, tais como a
Dow Corning e General Electric. Os exemplos especificos incluem a emulsao
catiénica DC939 e as emulsdes nao idnicas DC2-7224, DC2-8467, DC2-8177 e
DC2-8154 (todas da antiga Dow Corning).

[054] A quantidade total de silicone, de preferéncia, é de 0,01%
em peso a 10% em peso da composigao total, de maior preferéncia, de 0,1%
em peso a 5% em peso, de maior preferéncia ainda, de 0,5% em peso a 3%

em peso é um nivel adequado.

EXEMPLOS

Nome INCI Nivel do Ativo A 1
Cloreto de beeniltrimetilamdnio 70 2,86 2,28
Cloreto de dimeticona / 70 4,29 4,29
amodimeticona / cetrimdnio
Alcool de cetearila 100 4 3,2
Hidantoina de DMDM 55 0,1 0,1
Cloreto de Potassio 100 0,1 0,1
Perfume 100 0,6 0,6
Metilissotiazolinona 100 0,04 0,04
Metilcloroisotaizolinona
Aqua 100 para 100 | para 100

[055] A Formulagao A ¢é produzida através de processos
convencionais que envolvem o aquecimento do alcool graxo e tensoativo
catidnico em agua a cerca de 70 °C enquanto uma formulagdao é produzida
através da adigao dos tensoativos catidnicos para o alcool graxo e agitada a 85
°C.

[056] Gradualmente adicionar esta mistura a agua, que contém
outros ingredientes, normalmente a 55 °C, mas a uma temperatura adaptada
para a composi¢cao para garantir que a temperatura da mistura seja de 60 °C,

esta temperatura € mantida através do aquecimento externo, caso necessario,
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e agitacao.

[057] Resfriar esta para a temperatura ambiente através da
adicao de mais agua, e outros ingredientes a temperatura ambiente, e a
utilizagéo do resfriamento externo, caso necessario, e agitagao.

[058] As composicoes possuem diferentes niveis de ativo de
condicionamento para demonstrar o desempenho aprimorado da composigao

de condicionamento produzida através do processo reivindicado.

A 1
Numeros de membros do painel 32 32
Condicionador em utilizagao
Espessura do condicionador 49,84 C 64,88 B
Facilidade da aplicagao 70,17 C 80,12 A
Facilidade do espalhamento 72,73 B 79,16 A
Desembaragamento 67,89B 73,74 A
Seco
Residuo seco 7,20b 9,48 ab
Dia seguinte
Oleosidade no dia seguinte 17,43 BC 13,31 C
Estatica no dia seguinte 9,68 A 7,27 BCD
Sensacao de limpeza no dia 69,41 AB 71,33 A
seguinte
Condicionamento no dia seguinte 65,65 B 70,47 A

Dados do painel com cerca de 40 membros do painel com o cabelo danificado.
Avaliagao por meio da escala de linha.
[059] Dados do painel com cerca de 40 membros do painel com
o cabelo seco danificado. Avaliagao por meio da escala de linha. (5 diferentes
produtos testados no total versus o controle).
[060] Os dados mostram que com a utilizagdo de um processo

melhor, um produto mais espesso €& obtido, apesar de possuir sélidos totais
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inferiores (isto é, FA e BTAC). Os ingredientes sao utilizados de maneira mais
eficiente.

[061] Além disso, o produto é significativamente mais
condicionado que o controle, bem como a sensagéo de limpeza significante no
dia seguinte - incomum, uma vez que normalmente existe uma nova
alternancia (mais condicionado = mais pesado), apesar de apresentar um nivel
inferior de sélidos, isto é, ativo de condicionamento. Seria de esperar que uma
composicdo que forneceu beneficios aprimorados de condicionamento
imediatamente apds a aplicagao iria alcangar isso através de um aumento da
deposi¢cdo. No entanto, se este fosse o caso, os beneficios do dia seguinte

seriam muito reduzidos.
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REIVINDICACOES

1. PROCESSO PARA A PRODUGAO DE UMA FASE DE

CONDICIONAMENTO EM GEL, caracterizado por compreender:

- formacao de um “cofundido” em um primeiro recipiente que
compreende o alcool graxo e componente catiénico e de 0 a 15% em peso de
cofundido de agua (A)

- adi¢ao do “cofundido” a um segundo recipiente que contém
agua a 50 a 60 °C (B)

- mistura

em que a temperatura da mistura do cofundido e da agua no
segundo recipiente (B) é controlada de tal maneira que € mantida de 56 a 65
°C, de preferéncia, de 58 a 62 °C, de maior preferéncia, 60 °C, em que o alcool
graxo contém de 8 e 22 atomos de carbono, e em que o componente catidnico
compreende de 0 a 70% em peso de tensoativo catidbnico de Férmula
N*R'R2R3R¢, de maior preferéncia, de 30 a 60% em peso do componente
tensoativo catidnico, e em que R', R?, R? e R* independentemente, s&o alquila
ou benzila (C1-Cao).

2. PROCESSO, de acordo com a reivindicagdo 1,
caracterizado pelo cofundido compreender de 45 a 90% em peso do alcool
graxo cofundido.

3. PROCESSO, de acordo com qualquer uma das
reivindicagbes 1 a 2, caracterizado pelo cofundido compreender de 10 a 40%
de tensoativo cationico.

4, PROCESSO, de acordo com qualquer uma das
reivindicagbes 1 a 3, caracterizado pelo cofundido ser mantido a um ponto de
fusdo suficiente para manter o alcool graxo em uma fase liquida (de
preferéncia, de 80 a 85 °C).

5. PROCESSO, de acordo com qualquer uma das
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reivindicagbes 1 a 4, caracterizado pelo conteudo do primeiro recipiente ser
gradualmente adicionado ao segundo recipiente e passado através de um
misturador com velocidade periférica do rotor de 10 a 34 ms-'.

6. PROCESSO, de acordo com qualquer uma das
reivindicagbes 1 a 5, caracterizado pelo segundo recipiente compreender
agente neutralizante, de preferéncia, acido lactico.

7. PROCESSO PARA A FABRICACAO DE UMA
COMPOSICAO DE CONDICIONAMENTO, caracterizado por ser pela formagéo
de uma fase de condicionamento em gel, obtida conforme definida em qualquer
uma das reivindicagdes 1 a 6 e, em seguida, adicionar qualquer um dos
ingredientes restantes.

8. PROCESSO, de acordo com a reivindicagdo 7,
caracterizado por compreender a passagem da composicao através de um

misturador com velocidade periférica do rotor de 10 a 30 ms-'.
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