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Wynalazek dotyczy urzadzenia szlifierskiego
do ostrzenia nozy segmentowych, przecinajgcych
pasmo papierosowe w maszynach do wyrobu
papieroséw, a specjalnie nozy segmentowych,
wykonujacych ruch S$rubowy, ktére przy cigciu
towarzysza przecinanemu pasmu z ta sama szyb-
kofcia. O N |

Po kazdym cieciu musi byé tak.l noz zaostrzo-
ny w czasie biegu maszyny. Tarcza szlifierska
musi w tym celu byé tak ustawiona w stosunku
do osi noza i tak napedzana, aby przy obraca-
niu sie noza wszystkie czesci jego segmentowego
ostrza dotykaly jej tak, aby néz segmentowy
zachowat swoéj ksztalt.

Znane s juz rézne urzadzenia szlifierskie, w
ktérych jedna lub wiecej tarcz szlifierskich sa
utozyskowane luzno na obrotowym noéniku, na-
pedzanym z gléwnego walu napedowego maszy-

ny za pomocy zloZonych mechanizméw, przy
czym tarcza szlifierska nie jest napedzana bez-
poSrednio, a obraca sie tylko przez stycznosé
Z nozem. B

Znane s3 réwniez urzadzenia, w ktérych za-
mocowana na uchylnym ramieniu tarcza szli-
fierska, przy jego wychyleniach zbliza sie wzgle-
dnie oddala sie od noza i albo przy styku z no-
zem obraca sig na skutek tarcia, albo posiada
wlasny staly naped, np. sznurkowy.

Wada znanych urzadzen jest skomplikowana
konstrukcja napedu, niemozliwo§é utrzymania
réwnomiernego nacisku na néz w czasie szlifo-
wania, oraz utrzymania na mnozu niezbednego
kata ciecia.

Urzadzenie wedlug wynalazku odréznia sie od
urzadzen znanych swym uproszczonym napedem
glowicy szlifierskiej oraz napedem wlasciwej



tarczy. Wedlug wynalazku walek, na ktérym
osadzona jest glowica szlifierska z tarcza szli-
fierska, napedzany jest za pomoca przekladni od
walka, poruszajacego ruchem zwrotnym rurke,
prowadzgcy pasmo papierosowe, przy czym wal
z glowicg szlifierskg moze byé ustawiony na
Srodku watka, sterujgcego ruch zwrotny, a do
napedu obrotowego glowciy szlifierskiej zastoso-
wana jest przekladnia obiegowa, dajaca sie prz.e?
stawiaé w kierunku ruchu két, przez obracanie
glowicy szlifierskiej z watkiem lub na tym watku.

Na rysunku przedstawiono schematycznie
urzadzenie i maped urzadzenia szlifierskiego do
noza, odcinajacego papiery z jednolitego pasma
na fig. 1 i 2 w rzutach pionowym i poziomym,
a na fig. 3 i 4 przyklad wykonania napedu urza-
dzenia szlifierskiego.

Glowica 1 z nozem segmentowym 2, narzady
do ruchu zwrotnego z rurks 3, prowadzaca pas-
mo, i glowica szlifierska 4 z tarcza szlifiersky 5
tworza zespél, zwigzany funkcjonalnie z ukla-
dem przeniesienia.

Zespot ten otrzymuje naped, np. z watka gtéw-
nego 6 maszyny. Za pomocg dwoch két 7, 8 z
zebami Srubowymi, walek 6 porusza ustawiony
pod katem prostym walek 9, a od niego otrzy-
muje naped glowica nozowa 1 za posrednictwem
kot stozkowych 10, 11 i walu 12, na ktérym jest
ona osadzona, oraz ustawiony pod katem pro-
stym wat 15 za poSrednictwem k6t 13, 14 z ze-
bami $rubowymi.

Jeden koniec walu walu 15 zaopatrzony jest
w tarcze z mimoSrcdowym trzpieniem 16, prze-
chodzacym przez gléwke drazka korbowego 17,
polaczonego przegubowo z rurks prowadnicza 3
i nadajacego jej ruch posuwisto zwrotny. Na
drugim koncu watka 15 jest zamocowane kolo 18
o zebach Srubowych, zazgbiajace sie z podobnym
kolem 19, osadzonym na watku 20 glowicy szli-
fierskiej 4. W ten sposéb ruch waltka 15, steru-
jacego ruchy zwrotne, zostaje przeniesiony na
glowice szlifierskg 4, posiadajgca przektadnie
obiegows 21, 22 do napedu tarczy szlifierskiej 5.

Kolo srubowe 19 osadzone jest na wale 20 glo-
wicy szlifierskiej 4 tak, ze mozliwe jest w razie
potrzeby przekrecenie watka 20 w stosunku do
tego kola. Na fig. 3 uwidoczniono przykltad wy-
konania, w ktérym kolo $rubowe 19 osadzone
jest na stozkowej czeéci watka 20. Przez dokreg-
cenie §ruby zaciska sig koto 19 na walku 20, ale
po zluzowaniu tego zacisku mozna walek 20
przekreci¢, przez co mozna tarcze 5 przestawic
obrotowo tak, aby zmienié¢ jej polozenie w sto-
sunku do noza 1. W ten spos6b mozna zmniej-
szy¢ lub zwiekszy¢é mimoSrodowos$é noza segmen-

towego i dla kazdego przekroju papierosa wy-
korzystaé¢ jak najdhuzsza cze$é ostrza noza. )

W opisanym przykladize glowica 4 jest zakli-
nowana na waltku 20 i celem przestawienia tar-
czy 5 przekreca sie watek 20 w stosunku do ko-
la 15. Oczywiste jest jednak, ze mozna tez tak
zamocowaé glowice 4 na waltku 20, aby dla prze-
stawiania tarczy 5 byla ona obracana na watku
20. W tym przypadku bedzie kolo 19 zaklinowa-
ne na wale 20. Np. dla ulozyskowania glowicy 4
moze byé walek 20 zaopatrzony w cze§é stozko-
w3a. Przez zaciSniecie glowicy 4 na tej czeSci
stozkowej, moze byé ona polgczona nieruchomo
z walem 20, a po zluzowaniu tego zacisku moze
byé ona przestawiona w stosunku do watu 20.

Korpus 23, w ktérym sz ulozyskowane walek
20 glowicy 4 i koniec walka 15 z kolem S§rubo-
wym 18, jest tak polaczony z kadtubem 24, obej-
mujacym walek 15 dla ruchu zwrotnego, ze ka-
dlub ten moze sie wychylaé okoto $rodka wal-
ka 15, jak to pokazano podwoéjng strzatkg w
schemacie na fig. 1 Dla tego kolmierz na kor-
pusie 23 zaopatrzony jest w koncentryczne wy-
ciecia 25 na $ruby mocujace.

Przez przekrecenie korpusu 23, to jest zmiang
polozenia tarczy szlifierskiej 5 w stosunku do
noza 2, mozna w pewnych granicach zmieniaé
kat ostrza noza 2.

Oczywiste jest, ze tarcza szlifierska 5, a W
kazdym razie glowica 4 jest ustawiana osiowo
przesuwnie celem wyr6éwnania przerwy miedzy
tarcza 5 i nozem 1, ktéra powstaje przez pochy-
lenie glowicy i $cieranie sie tarczy.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie szlifierskie do ostrzenia nozy seg-
mentowych, przecinajacych pasmo papieroso-
we w maszynach do wyrobu papieroséw, zna-
mienne tym, ze watek (20), na ktérym jest za-
mocowana glowica szlifierska (4) z tarcza
szlifierska (5), otrzymuje przez przekladnie
naped od walka (15), poruszajagcego ruchem
zwrotnym rurke (3), prowadzgacg pasmo, i mo-
ze by¢ obrotowo nastawiany w stosunku do
sredka watka (15).

2. Urzgdzenie szlifierskie wedtug zastrz. 1, zna-
mienne tym, ze w glowicy szlifierskiej (4)
utozyskowana jest przekladnia obiegowa (21,
22) do obracania tarczy szlifierskiej (5).

3. Urzadzenie szlifierskie wediug zastrz. 1 lub
2, znamienne tym, ze walek (20) glowicy szli-
fierskiej (4) jest tak polaczony z glowica szli-
fierskg (4) i kolem (19) przekladni $rubowej,
Ze przez pf‘zekrecéfnie watka (20) w stosunku



-

do kota $rubowego (19) tarcza szlifierska (5)
moze byé przestawiana w -kierunku porusza-
nia sie kolta obiegowego lub kierunku od-
. Urzadzenie szlifierskie wedlug zastrz. 1 lub

2, znamienne tym, ze walek (20) glowicy szli-
fierskiej (4) jest tak potgczony z glowicy szli-

[ —

fierska (4) i kolem (19) przekladni $rubowej,
ze przez przekrecenie glowicy szlifierskiej (4)
na wale (20), tarcza szlifierska (5) moze byé
przestawiana w kierunku poruszania si¢ ko-
1a obiegowego lub w kierunku odwrotnym.

Rudolf Fellman
Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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