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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 8月 23日 (2007.8.23)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 強 化 ポ リ ア ミ ド の 組 成 物 で あ っ て 、
　 （ ａ ） ４ ０ ～ ９ ４ 重 量 ％ の ポ リ ア ミ ド と 、
　 （ ｂ ） ゴ ム お よ び イ オ ン 性 コ ポ リ マ ー か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る ６ ～ ６ ０ 重 量 ％ の 強 化
材 と 、
　 （ ｃ ） １ ０ 重 量 ％ ま で の 有 機 酸 と を 含 む こ と を 特 徴 と す る 組 成 物 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ５ ３
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ５ ３ 】
　 さ ら に 、 こ れ ら の 組 成 物 が 何 種 類 の 加 工 技 術 に も 適 合 で き る こ と を 理 解 さ れ た い 。 例 え
ば 、 強 化 ポ リ ア ミ ド 部 品 の 成 形 業 者 は 、 彼 ら の 既 存 の 射 出 成 形 方 法 を 改 善 す る た め の 、 こ
れ ら の 製 品 を 使 用 す る 非 常 に 異 な っ た 手 段 を 見 出 す で あ ろ う 。 複 数 の キ ャ ビ テ ィ を 持 つ 型
を 用 い て 、 小 さ な 部 品 を 生 産 し て い る 成 形 業 者 は 、 温 度 、 装 置 の 最 高 圧 力 、 お よ び 樹 脂 の
粘 度 が 制 限 さ れ る こ と か ら 、 完 全 に 型 を 充 填 す る こ と の 困 難 さ を 抱 え て い る で あ ろ う 。 樹
脂 の 溶 融 流 動 性 が よ り 高 い と 、 装 置 の 最 高 射 出 圧 力 を 超 え ず に 、 型 の キ ャ ビ テ ィ の 数 が よ
り 多 く て も 使 用 す る こ と が 可 能 に な る 。 他 の 事 例 と し て 、 製 造 業 者 は 、 高 い 溶 融 温 度 か ら
生 じ る 、 一 般 に 「 ゴ ー ス ト 化 」 と 呼 ば れ る 部 品 表 面 の 傷 状 の 欠 陥 の よ う な 問 題 を 抱 え て い
る で あ ろ う 。 し ば し ば 溶 融 温 度 を 低 く す る こ と で こ の よ う な 欠 陥 が 減 少 す る が 、 あ る 製 造
業 者 で は 、 使 用 す る 樹 脂 の 粘 度 の せ い で 、 低 い 溶 融 温 度 で は う ま く 操 作 で き な い こ と が あ
る 。 高 い 溶 融 流 動 性 を 有 す る 樹 脂 は 、 成 形 業 者 が 低 い 溶 融 温 度 を 用 い る こ と を 可 能 に し 、



そ れ に よ っ て 部 品 の 外 観 上 の 欠 陥 が 除 去 さ れ る 。
　 本 出 願 は 、 特 許 請 求 の 範 囲 に 記 載 さ れ た 発 明 を 含 め 、 以 下 の 発 明 を 包 含 す る 。
（ １ ） 　 強 化 ポ リ ア ミ ド の 組 成 物 で あ っ て 、
　 （ ａ ） ４ ０ ～ ９ ４ 重 量 ％ の ポ リ ア ミ ド と 、
　 （ ｂ ） ゴ ム お よ び イ オ ン 性 コ ポ リ マ ー か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る ６ ～ ６ ０ 重 量 ％ の 強 化
材 と 、
　 （ ｃ ） １ ０ 重 量 ％ ま で の 有 機 酸 と を 含 む こ と を 特 徴 と す る 組 成 物 。
（ ２ ） 　 前 記 ポ リ ア ミ ド が 、 ナ イ ロ ン － ４ ， ６ 、 ナ イ ロ ン － ６ ， ６ 、 ナ イ ロ ン － ６ ， １ ０
、 ナ イ ロ ン － ６ ， ９ 、 ナ イ ロ ン － ６ ， １ ２ 、 ナ イ ロ ン － ６ 、 ナ イ ロ ン － １ １ 、 ナ イ ロ ン －
１ ２ 、 ６ Ｔ か ら １ ２ Ｔ 、 ６ Ｉ か ら １ ２ Ｉ 、 ２ － メ チ ル ペ ン タ メ チ レ ン ジ ア ミ ン と 、 イ ソ フ
タ ル 酸 お よ び テ レ フ タ ル 酸 か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る １ 種 ま た は 複 数 の 酸 と か ら 形 成 さ れ
る ポ リ ア ミ ド 、 お よ び 前 記 ナ イ ロ ン お よ び こ れ ら の ポ リ ア ミ ド の ブ レ ン ド お よ び コ ポ リ マ
ー か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る こ と を 特 徴 と す る （ １ ） に 記 載 の 組 成 物 。
（ ３ ） 　 前 記 ポ リ ア ミ ド の 量 が ５ ０ ～ ９ ４ 重 量 ％ で あ り 、 前 記 強 化 材 の 量 が ６ ～ ５ ０ 重 量
％ で あ り 、 お よ び 前 記 有 機 酸 の 量 が １ ０ 重 量 ％ ま で で あ る こ と を 特 徴 と す る （ １ ） に 記 載
の 組 成 物 。
（ ４ ） 　 前 記 強 化 材 の 量 が 約 ８ か ら 約 ４ ０ 重 量 ％ で あ る こ と を 特 徴 と す る （ １ ） に 記 載 の
組 成 物 。
（ ５ ） 　 前 記 強 化 材 の 量 が 約 １ ０ か ら 約 ３ ０ 重 量 ％ で あ る こ と を 特 徴 と す る （ ３ ） に 記 載
の 組 成 物 。
（ ６ ） 　 前 記 有 機 酸 が ア ジ ピ ン 酸 、 ピ メ リ ン 酸 、 ス ベ リ ン 酸 、 ア ゼ ラ イ ン 酸 、 セ バ シ ン 酸
、 ウ ン デ カ ン 二 酸 、 ド デ カ ン 二 酸 、 吉 草 酸 、 ト リ メ チ ル 酢 酸 、 カ プ ロ ン 酸 、 お よ び カ プ リ
ル 酸 か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ る こ と を 特 徴 と す る （ １ ） に 記 載 の 組 成 物 。
（ ７ ） 　 前 記 有 機 酸 が ド デ カ ン 二 酸 で あ る こ と を 特 徴 と す る （ ６ ） に 記 載 の 組 成 物 。
（ ８ ） 　 （ １ ） の 組 成 物 か ら 製 造 さ れ る 製 品 。
（ ９ ） 　 高 い 流 動 性 お よ び 靱 性 を 示 す 強 化 ポ リ ア ミ ド 組 成 物 を 調 製 す る 方 法 で あ っ て 、 ４
０ ～ ９ ４ 重 量 ％ の ポ リ ア ミ ド と 、 ゴ ム お よ び イ オ ン 性 コ ポ リ マ ー か ら な る 群 か ら 選 択 さ れ
る ６ ～ ６ ０ 重 量 ％ の 強 化 材 と 、 お よ び １ ０ 重 量 ％ ま で の 有 機 酸 と を 溶 融 混 合 す る こ と を 含
む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
（ １ ０ ） 　 前 記 ポ リ ア ミ ド 、 前 記 強 化 材 、 お よ び 前 記 有 機 酸 が １ 段 階 で 溶 融 混 合 さ れ る こ
と を 特 徴 と す る （ ９ ） に 記 載 の 方 法 。
（ １ １ ） 　 前 記 ポ リ ア ミ ド と 前 記 強 化 材 の ブ レ ン ド が 、 前 記 有 機 酸 と 溶 融 混 合 さ れ る こ と
を 特 徴 と す る （ ９ ） に 記 載 の 方 法 。
　 （ １ ２ ） 　 前 記 ポ リ ア ミ ド お よ び 前 記 強 化 材 が ブ レ ン ド さ れ 、 前 記 有 機 酸 が 、 引 き 続 い
て そ れ と 溶 融 混 合 さ れ る こ と を 特 徴 と す る （ ９ ） に 記 載 の 方 法 。
（ １ ３ ） 　 前 記 溶 融 混 合 が 、 押 し 出 し お よ び 成 形 の 一 方 ま た は 両 方 に よ っ て 達 成 さ れ る こ
と を 特 徴 と す る （ １ ２ ） に 記 載 の 方 法 。
（ １ ４ ） 　 前 記 有 機 酸 が ド デ カ ン 二 酸 で あ る こ と を 特 徴 と す る （ ９ ） に 記 載 の 方 法 。
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