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(57) .ReZSen{ se tyk& zplsobu vyroby segmentd
z polotovaru viceplochého upinaciho pouzdra. 24 4
pomoc{ jednoho p¥ipravku lze zhotovit segmen- 4

ty pro n&kolik rlznych primérd lofiskovych
Sepd p¥i zachovdni vn&j3iho tdloZného pruméru
segmentd. Dochdz{ k uspo¥e ndkladh na vyrobu
a soudasnd ke zvySeni produktivity préce.
Podstatou je,. e se vdlcové pouzdro na
vnéjs{ vdlcové plo¥e opracuje na kone&ny
tvar a rozmdr, potom se podélné& rozieie
nejméné na t¥i segmenty, které se vloif

do viceplochého upinacfho pouzdra opatfené-
ho excentrickymi vé&lcovymi plochami, ke
kterym se jednotlivé segmenty upevni a opra-
cuji se jejich vnit¥ni funk&nf vélcové
plochy.
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Vyndlez se tykd zplsobu vyroby segmentd pro viceplochd radidlni loZiska.

V souasné dob¥& se segmenty pro viceploch& radidlnf lo3iska vyr4b&j{ takovym zpisobem,
%Ye se zhotovi vélcové pouzdroc s vnit¥ni kompozicovou v¢stelkou, jehoZ polom&r zak¥iveni
vnéjsL vdlcové &asti odpovid4d poZadovanému zakfiveni vn&jZich ploch budoucich segmenti.
Na podtAdecim soustruhu se zhotovi vnit¥ni kone&n§ tvar kluznych ploch jednotlivgch
segmentld a takto opracované pouzdro se roz¥efe na p¥fsluiny polet segmentd s nédslednymi
dokon&ovacimi operacemi.

Dals{ mo!nf zplsob vyroby je, Ze se zhotovi vdlcové pouzdro s vnitinf kompzicovou
vystelkou, jehof vn&j3{ primér se ponechd s p¥idavkem na opracovdni, vnit¥ni plocha
se opracuje na kone&ny rozmdr odpovidajici polom&ru zak¥iveni funkinich ploch budoucich
segmentl. Na podté&ecim soustruhu se zhotov{ vn&j8f{ tvar o polom&rech zak¥iveni, rovnajicich
se pofadovanému zak¥iveni vn&jZich ploch budoucich segmentd a pouzdro se roziefe na
pofadovany polet segmentd, nebo se pouzdro nejdfive rozfeZe na jednotlivé segmenty a
jejich vn&jsi{ koneiny tvar se dokondi frézovdnim tvarovou frézou.

Takto popsany zplsob vyroby je nevfhodny v tom, #e nelze docilit pofadované drstnosti
kluzngch ploch segmentd a soufasné také p¥esnosti jejich geometrického tvaru. P¥i vyrobé
je ndkdy nutno pou¥ft jen upraveného jednouelového stroje, coZ nenf vhodné a je soufasné
nékladné pro malé mnoZstvi vyrdb&ngch kusi.

Shora uvedené nevyhody odstrafiuje v podstat® vyndlez, kterym je zpisob vyroby segmentd
pro viceploché radidlnf loZfiska z polotovaru, tvofeného vdlcovym pouzdrem, opatfenym
na vnit¥n{ ploe kluznou vystelkou s p¥idavkem, a jeho podstata spoéivd v tom, Ze vdlcové
pouzdro se na vn&jif vdlcové ploSe opracuje na kone¥ny tvar a rozmdr, potom se rozieZe
nejméné& na t¥i segmenty, které se vlofi{ do viceplochého upinaciho pouzdra opatfeného
excentrickymi vdlcovymi plochami, ke kterym se jednotlivé segmenty upevni a opracuji
se jejich vnit¥ni .funk&ni vdlcové plochy.

VyS%fho U&inku se dosahuje tim, %e lze pomoci jednoho p¥ipravku zhotovit segmenty
pro nékolik rdzngch primdrd loZiskovych Zepd p¥i zachovdni vn&jEiho dloZného primsru
segmentl, cof md za ndsledek Usporu ndkladd na vyrobu vice p¥ipravki. Sou&asn& dochdzi
ke zvySeni produktivity préce.

PEfklad konkrétniho provedenf vyndlezu je schematicky zndzorn&n na p¥ipojengch
vfkfesech, kde obr. 1 p¥edstavuje ndrysny pohled upevndni segmentd ve viceplochém pouzdfe
a obr, 2 bokorysny Yez z obr. 1.

Ve viceplochém pouzd¥e 1 jsou v jeho excentrickych vdlcovych plochéch 11 uloZeny
segmenty 2 vndj¥fmi vdlcovymi plochami 21, které jsou zhotoveny na kone&ny tvar. Jejich
polomdr zak¥iveni je shodny s polom&rem zak¥iveni excentrickych vdlcovgch ploch 11 vice-
plochého pouzdra 1. Segmenty 2 jsou ddle opat¥eny funk&ni védlcovou plochou 22 a jsou
ptipevnény pomoci Eroubd 4 a pfiruby 3 k viceplochému pouzdru 1. Viceploché pouzdro
1 je ddle opat¥eno vdlcovou &4sti 14. -

P¥i vyrob& segmentd 2 z polotovaru se nejprve zhotovi vychoz{ pouzdro s kompzicovou
vystelkou, jehofZ vn&jsi prﬁméf se opracuje na prim&r, ktery je roven dloZnému priméru
v neznézorn¥ném nosidi segmentd 2 loZiska. Vnit¥n{ prim&r v¢choziho pouzdra s kompozicovou
vystelkou je zhotoven s p¥fdavkem na opracovdnf. D&le se provrtaj{ neznézornéné mazaci
otvory a p¥ipeviiovaci z&vitové otvory pro Zrouby 4 a pouzdro se rozfefe nap¥fklad na
t¥i segmenty 2. Segmenty 2 se svymi vn&j3imi vélcovymi plochami 21 p¥ipevni pomoci Zroubd
4 a pfiruby 3 k excentrickym védlcovym plochém 11 viceplochého pouzdra 1, jejich%Z polomér
zak¥ivenf je shodn§ s polom¥rem zak¥iveni vn&j8ich vélcovych ploch 21 segmentd 2. Vzdélenost
vrchold 12 excentrickych vdlcovych ploch 11 viceplochého pouzdra 1 od podélné osy 13
rotace viceplochého pouzdra 1 je rovna polomdru zak¥iveni nezndzorn&ného nosie segmentd 2
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zvétEenému o hodnotu rovnajici se rozdilu poloméru zakfiveni kluzné plochy segmentu

2 a polom&ru zak¥iveni p¥isluiného neznézorn&ného lo%iskového Sepu zvé&tfenou o polovinu
pfisludné loZiskové wile. Opracovdnim se docfl{ takového poloméru zak¥iven{ funk&nich
vélcovych ploch 22 segmentl 2, které odpovid4 pofadovanému geometrickému tvaru loZiska.
Viceploché upinaci pouzdro 1 se svojfl v&lcovou &asti 14 vloZ{ do skli&idla obrdbéciho
stroje a provede se kone&n& opracovédni funkéni vélcové plochy 22 segmentdl 2,%Im% se
doc{1{ zhotoveni pF¥esného geometrického tvaru kluzné plochy jednotlivych segmentld o po¥a-
dované drstnosti 0,2 mikrond. Predm&tu vyndlezu je moino vyufit u vSech rotadnich strojt
jako jsou odstfedivé Zerpadla, odst¥edivé kompresory, turbiny a podobnd. '

PREDMET VYNALEZU

Zpisob v§roby segmentt pro viceplochi radidlni lo¥iska z polotovaru tvo¥eného vélcovym
pouzdrem opat¥engym na vnit¥ni ploSe kluznou vystelkou s p¥idavkem,vyznadujici se tim,
%fe vdlcové pouzdro se na vnéj¥f vdlcové plode opracuje na konelny tvar a rozmér, potom
se podélnd rozfeZfe nejmén& na t¥i segmenty, které se vloZi do viceplochého upinacfho
pouzdra opat¥endho excentrickymi vdlcovymi plochami, ke kterym se jednotlivé segmenty
upevni a opracujf se jejich vnit¥n{ funkn{ vdlcové plochy.
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