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(67) Die Erfindung batrifft eine Kontrolleinrichtung zur
Bestimmung der Qualitét von Bedruckstoffen, inshesondere
Papierbogen, mit der die Papierbogen wihrend des Be- und
Waeiterverarbeitungsprozesses auf das Vorhandensein von
Druckflichen kontrolliert werden konnen. Es ist das Ziel der
Erfindung, die Kontrolleinrichtung so zu gestaiten, daf bei
geringem konstruktiven Aufwand eine Erhdhung der Sicherheit bei
der Kontrolle der Bedruckstoffe zur Vermeidung der
Waeiterverarbeitung qualitatsgeminderter Bedruckstoffe erreicht
wird. Der Erfindung liagt die Aufgabe zugrunde, die
Kontrolleinrichtung so zu entwickeln, daB mittels optischer
Sensoren, die keiner komplizierten Justierung bediirfen, eine
Kontrolle zur Registrierung von ein- und/oder beidseitig
ur.bedruckten Papierbogen bei AusschlieBung von durch
Papierschwankungen hervorgerufenen Fehlsignalen vor ihrer
Waeiterverarbeitung durchgefiihrt wird. ErfindungsgemaB wird die
Aufgabe dadurch gelost, daB mindestens je zwei einer
Oberflichenseite des zu kontrollierenden Bedruckstoffes
funktionell zugeordnete Reflexkoppler zu signalgetrennten
MeRwertaufnahme jewsils ein nicht zueinander zu justierendes
MeRsystem bilden, die aus je einem zur Registrierung des
Vorhandenseins des Bedruckstoffes und aus je einem zur
Registrierung des Vorhandenseins der Druckflachen des
Bedruckstoffes angeordneten Reflexkoppler besteht, denen je eine
die Reflexionssignale der Reflaxkoppler auswertende
Auswerteschaltung nachgeordnet ist. Figur
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Patentanspriiche:

1. Kontrolleinrichtung zur Bestimmung der Qualitét von Bedruckstoffen, insbesondere Papierbogen,
bei der die Papierbogen mittels optischer Sensoren wihrend des Be- und
Waeiterverarbeltungsprozesses auf ihr Vorhandensein und auf das Vorhandensein von Druckfléchen
kon:rolliert werden kdnnen, dadurch gekennzeichnet, dal mindestens je zwei einer
Oberflichenseite des zu kontrollierenden Bedruckstoffes funktionell zugaordnete Reflexkoppler (7;
10; 13; 1€) zur signalgetrennten MeRwertaufnahme jeweils ein nicht zueinander zu justierendes
MaeRsystem (1; 2) bilden, die aus je einem zur Registrierung des Vorhandenseins des Bedruckstoffes
angeordneten Reflexkoppler (7; 13), denen je eine Auswerteschaltung (3') zur Auswertung der
durch das Erreichen und Verlassen der MeRsysteme (1; 2) durch den Bedruckstoff hervorgerufenen
wechsslnden Signalflanken der Ausgangssignale der Reflexkoppler (7; 13) nachgeordnet ist, und
aus je einem zur Registrierung des Vorhandenseins der Druckflachen des Bedruckstoffes
angeordneten Reflexkoppler (10; 16), denen je eine Auswarteschaltung (3”) zur dynamischen
Trennung zwischen den durch Papierschwankungen und den durch Hell-Dunkel-Ubergénge bei
Druckbildwechsel hervorgerufenen unterschiedlichen Signalflanken nachgeotrdnet ist, bestehen.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da die den je einer
Bedruckstoffoberflache und jedem MeRsystem (1; 2) zur Registrierung des Vorhandenseins der
Druckflichen des Bedruckstoffes zugeordneten Reflexkopplern (10; 16) nachgeordneten
Auswerteschaltungen (3") aus dem Verstéarker (21) zur Erhdhung der durch Papierschwankungen
und dem durch Hell-Dunkel-Ubergénge bei Druckbildwechsel hervorgerufenen unterschiedlichen
Signale und aus einem zur sicheren Trennung der unterschiedlicnen Signale angeordneten
Komparator (23) bestehen, wobei dem Verstérker (21), dessen Ausgang mit dem Eingang des
Komperators (23) verbunden ist, das RC-Glied (19) vorgeordnet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR die den je einer.
Bedruckstoffoberflaiche und jedem MeRsystem (1; 2) zur Registrierung des Vorhandenseins des
Bedruckstoffes zugeordneten Reflexkopplern (7; 13) nachgeordneten Auswerteschaltungen (3')
aus dem Vorwiderstand (17) und aus dem Komperator (18) zur Erhéhung der durch den
Bedruckstoff bei Erreichen und Verlassen der Mel3systeme hervorgerufenen Signalverédnderungen
bestehen,

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Kontrolleinrichtung zur Bestimmung der Qualitét von Bedruckstoffen, insbesondere Papierbogen, mit
der die Papierbogen wihrend des Be- und Weiterverarbeitungsprozesses auf ihr Vorhandensein und auf das Vorhandensein von
Druckfléchen kontrolliert werden kénnen.

Charakteristlk des bekannten Standes der Technlk

Nach der DD-PS 319455 ist eine Einrichtung zur Kontrolle der Bedruckstoffqualitt bekannt, bei der auf beiden Seiten des
Bedruckstoffes je eine Reflexlichtschranke angeordnet ist, deren Lichtsender und Lichtempfinger sich geger.iberstehen. Die
von den Li~htempféngern kommenden Signale werden dabei auf das Vorhandensein des Bedruckstoffos selbst sowie auf das
Vorhandensein dar bedruckten Fliichen des Bedruckstotfes hin ausgewertet.

Erreicht der zu kontrollierende Bogen den Strahlengang zwischen einer sich gegeniiberliegenden Fotodiode und einer LED wird
von der Fotodiode eine High-Low-Signalflanke erzeugt, die einer Auswerteschaltung zugefiihrt wird. Innerhalb der
Auswaerteschaltung wird die von dem Lichtempfinger kommende High-Low-Signalfianke einem bistabilen Mulitvibrator
zugefiihrt, der dadurch an seir *m ersten Ausgang einen High-Pegel erzeugt und durch die Beschaltung dieses Ausganges mit
einarzwaiten LED diese in Fu. ** n setzt. Die dadurch aktivierte erste Ruflexlichtschranke tastet die Druckfliche des Bogens ab
und signalisiert die Reflexionssignale der Auswerteschaltung.

Der erste Ausgang des bistabilen Mulitvibrators ist auBer mit der LED auch mit einem Zéhibaustein verbunden, der zur
Unterdriickung von durch Papierfehler, Schmutzflecke oder Lécher hervorgerufenen einzelnen Refiexionssignalen in
vorgegebenen Zeitabstdnden einen Speicherbaustein zuriicksetzt, so dal nur eine vorgegebene Anzahl von Reflexionssignalen
das Vorhandensein einer Druckfldche signalisiert. Ein zweiter Ausgang des Multivibrators ist mit den Rilcksetzeingéingen des
Zihlbausteines sowie mit dem Speicherbaustein verbunden und setzt diese Baugruppen in den Ausgangszustand zuriick, sobald
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das Signal der Fotodiode am bistabilen Multivibrator anliegt, da der Bogen mit seiner Hinterkante den Strahtengang der beiden
Roflexlichtschranken verlassen hat.

Eine korrekte Funktion dieser Einrichtung kann aber nur dann gowihrleistet werden, wenn sowohl Lichtsender und
Lichtempfanger jeder Reflexlichtsch: .nke als auch Lichtsender der einen und Lichtempfiénger der anderen Reflexlichtschranke
aueinander genau eingestellt £.ad, so daB eine zeitaufwendige und komplizierte Zustimmung der Reflexlichtschranken
erforderlich ist. AuBerdem ist o8 nicht mglich, mittels dieser Kontrolleinrichtung zwischen den auftretenden Schwankungen
des Abstandes der an den Reflexlichtschranken vorbeigefiihrten Bedruckstoffe und den zu messenden Anderungen bei
Druckbildwechsel auf den Badruckstoffen zu unterscheiden, so daf as zu unerwiinschten Fehlsignalen kommen kann.

2iel der Erfindung

Esist das Ziel der Erfindung, die Kontrolleinrichtung so zu gestalten, daR bei geringem konstruktiven Aufwand eine Erhéhung
der Sicherheit bei der Kontrolle dar Bedruckstoffe zur Vermeidung der Waeiterverarbeitung qualitatsgeminderter Bedruckstoffe
und damit eine Steigerung der Effektivieistung erreicht wird.

Darlogung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe 2ugrunde, die Kontrollsinrichtung so zu entwickeln, daB tnittels optischer Sensoren, dic keiner
komplizierter Justierung bedilrfen, eine Kontrolle zur Registrierung von ein- und/oder beidseitig unbedruckten Papierbogen bei
AusschlieBung von Fehisignalen durchgefnrt wird.

ErfindungsgemdR wird die Aufgabe dadurch geldst, dal mindestens je zwei einer Oberflachenseite des zu kontrollierenden
Badruckstoffas funktionell 2ugeordnete Reflexkoppler zur signalgetrennten MeRwertaufnahme jeweils ein nicht zueinander zu
justierendes MeBsystem bilden, die aus je sinem zur Registrierung des Vorhandenseins des Bedruckstoffes angeordneten
Reflexkoppler, danen je eine Auswertaschaltung zur Auswertung der durch das Erreichen und Verlassen der MeRsysteme durch
den Bedruckstoff hervorgerufenen wechselnden Signalflanken der Ausgangssignale der Reflexkoppler nachgeordnet ist, und
aus je einem zur Registrierung des Vorhandenssins der Druckflichen des Bedruckstoffes angeordneten Reflexkoppler, denen je
eine Auswerteschaltung zur dynamischen Trennung zwischen den durch Papierschwankungen und den durch Hell-Dunkel-
Ubergiinge bei Druckbildwechsel hervorgerufenen unterschiedlichen Signalflanken nachgeordnet ist, besteht.

Dabei ist es vorteilhaft, daB die den je einer Bedruckstoffoberfléche und jedem MeRBsystem zur Registrierung des
Vorhandenseins der Druckflazh.n des Bedruckstoffes zugeordneton Reflexkopplern nachgeordneten Auswerteschaltungen aus
dem Verstirker zur Erhdhung der durch Papierschwankungen und den durch Hell-Dunkel-Ubergénge bei Druckbildwechsel
hervorgerufenen unterschiedlichen Signale und aus einem zur sicheren Trannung der unterschiedlichen Signale angeordneten
Komperator besteht, wobel dem Verstérker, dessen Ausgang mit dem Eingang des Komperators verbunden ist, das RC-Glied
vorgeordnet ist.

Sinnvoll ist es auch, da® die den je einer Bedruckstoffoberfliche und jedem MeRsystem zur Registrierung des Vorhandenseins
des Bedruckstoffes zugeordneten Reflexkopplern nachgeordneter Auswerteschaltungen aus dem Vorwiderstand und aus dem
K >mparator zur Erhhung der durch den Bedruckstoff bei Erreichen und Verlassen der MeRsysteme hervorgerufenen
Signaldnderungen besteht.

Die biesonderen Vorteile der erfindungsgemaBen Kontrolleinrichtung bestehen darin, da durch die Signaitrennung der beiden
Mefssysteme je nach Anordnung dieser Systeme die MeBwertaufnahme sowoh! gleichzeitig als auch nacheinander erfolgen
kann, wodurch eine genaue und zeitaufwendige Justierung der beiden Me3systeme zueinander nicht erforderlich ist und eine
signalgetrenrite MeRwaertauswertung durch die den MeBsystemen rachgeordneten Auswerteschaltungen gewihrleistet wird.
Desweitaren wird durch die den zur Regist.ierung des Vorhandenseins von Druckflichen angebrachten Reflexkopplern
nachgeordneten Auswerteschaltungen eine dynamizsche Trennung zwischen den durch Papierschwankungen und der durch bei
Druckbildwechsel vorhandenen Hell-Dunkel-Ubergénge hervorgerufenen unterschiedlichen Reflexionssignale realisiert.
Dadurch ist es bei einem geringen technischen Aufwand méglich, sowohl die durch Papierschwankungen hervorgerufenen
Fehlsignale auszuschlioBen als auch die unerwiinschte Waiterverarbeitung von ein- oder beidseitig unbedruckten Bogen zu
verhindern, wodurch eine Erhdhung der Sicherheit bei der Kontrolle der Bogen und damit eine Steigerung dor Anzahl der dan
Anforderungen beziiglich des Vorhandenseins von Druckflichen gerochtwerdenden Bogen gewihrleistet wird,

Die Erfindung soll nachstehend anhand eines Ausfihrungsbeispieles néher erldutert und in der zugehdrigen Zeichnung
scnematisch dargestelit werden.

Die in der Zeichnung dargestelite Kontrolleinrichtung besteht aus den beiden je einer Bedruckstoffseite zugewandten
MeRsystemen 1,2 und zur Auswertung der durch die Melsysteme 1,2 aufgenommenen MsBwerte und diesen nachgeordneten
Auswerteschaltungen 3.

Beim Transport des zu kontrollierenden Bogens 4 durch die Ealzmaschine erreicht dieser das der Bogenoberseite zugewandte
MeRsystem 1, dem der aus der Fotodiode 5 und der LED 6 bestehends Reflexkoppler 7 und der aus der Fotodiode 8 und der
LED 9 bestehende Reflexkoppler 10 2ugeordne. sind, und das der Bogenunterseite zugewandte MeBsystem 2, dem der aus der
Fotodiode 11 und der LED 12 bestehende Reflexkoppler 13 und der aus der Fotodiode 14 und der LED 15 bestehende
Reflexkoppler 16 zugeordnet sind.

Durch die Signaltrennung der MeBsysteme 1,2 kann je nach Anordnung dieser Systeme die MeBwertaufnahme sowohl
gleichzeitig als auch nacheinander erfolgen, so daBd keine genaue Justrierung der MeBsysteme 1, 2 zueinander erforderlich ist
und eine signalgetrennte MeBwertauswertung durch die Auswerteschaltungen 3 gewdhrleistet wird.
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Die zur Registrierung des Vorhandenseins des Bedruckstoffes angebrachten Reflexkoppler 7, 13 leiten die von den Fotodioden 5,
11 erzeugten und durch die Reflexion der Strahlen der LED 8, 12 durch den Bogen 4 badingten High-Low-Signalflanken, die das
Erreichen der MeRsystema 1, 2 durch den Bogen 4 signalisieren, der den MoRsystemen 1, 2 nachgeordneten
Auswaerteschaltungen 3 zu.

Innerhalb der Auswerteschaltung 3’ wird dieses Ausgangssignal des Reflexkopplers 7 (iber den Vorwiderstand 17 dem
Komperator 18zugefiihrt. Dessen Ausgangssignal bewirkt, daB in bekannter Weise die LED 6 iiber einen bistabilen Multivibrator,
dessen erster Ausgang mit dem Reflexkoppler 10 signalverkniipft ist, in Funktion gesetzt wird,

Der durch die LED 6 und die Fotodiode & aktivierte Reflexkoppler 10 tastet den Druckbildbsreich des Bogens 4 ab, Die von der
Fotodiode 8 der Auswertaschaltung 3" zugefiihrten Signale welsen eine unterschiedliche Flankensteilheit auf, die durch das
Abtasten der vorhandenen Druckfiichen und durch das Aufnehmen von Papierschwankungen hervorgerufen wird. Bedingt
durch diese unterschiedliche Signalflankensteilheit werden innerhalb der Auswaerteschaltung 3" durch das RC-Glied 19
unterschiedliche Signalpegel erzeugt, die iiber den Vorwiderstand 20, den Verstirker 21, den Vorwidarstand 22 dem
Komparator 23 zugefithrt werden. Durch die Verstérkung der Ausgangssignale des RC-Gliedes 19 durch den Verstérker 21 wird
der Pegelunterschied dieser Signale derart vergréert, daB der den Schwellwert zum Erkennen einer Druckflidche festlegende
Komparator 23 eine sichere Trennung zwischen den durch Papierschwankungen und den durch abgetastete Druckfl4chen
hervorgerufenen Signalpegeln realisiert,

Die Abtastung der Bogenunterseite durch das MeBsystem 2 und die Auswertung.der Abtastsignale durch die
Auswerteschaltung 3 erfolgt analog der der Bogenoberssite.

In bekannter Weise wird sowohl die Unterdriickung der durch Papierfehler, Schmutzflecke oder Lécher hervorgerufenen
Reflexionssignale durch einen mit einem bistabilen Multivibrator verbundenen Zihlbaustein, der in vorgegebenen
Zeitabstiinden einan Speicherbaustsin zuriickgesetat, so daR nur eine vorgegebene Anzahl von Reflexionssignalen das
Vorhandensein einer Druckfliche signalisiert als auch die Zuriicksetzung dieser Baugruppen in den urspriinglichen Zustand bei
Verlassen der MeBsystema 1, 2 durch den Bogen 4 realisiert.
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