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« Machine de fabrication de brosses »

L'invention concerne une machine de fabrication de brosses
avec un magasin multiple qui a, pour amener des touffes de poils

provenant de réserves de poils différentes vers une région de réception

~d'un séparateur de touffes présentant une encoche de séparation pour

un outil de garnissage, plusieurs canaux d'amenée qui présentent des
extrémités de décharge, qui sont limités par des guidages latéraux et
dans lesquels s'engagent des moyens d'avancement pour la réserve de
poils S'y trouvant, dans laquelle des éléments de retenue en forme de
fourche sur lesquels repose la réserve de poils en question et qui
peuvent étre positionnés entre une position de fermeture et une position
de décharge sont prévus dans la région des extrémités de décharge et
dans laquelle au moins les canaux d'amenée du magasin multiple
peuvent étre basculés conjointement et leurs extrémités de décharge
peuvent étre activées sélectivement et peuvent étre associées dans ce
cas a la région de réception du séparateur de touffes.

On connait déjé des machines de fabrication de brosses
avec des magasins multiples dans différentes formes de réalisation. Le
transfert du matériaux des poils de I'endroit de décharge du magasin vers
un outil de garnissage en aval est effectué par le séparateur de touffes
qui bascule entre une position de réception prés du magasin et une

position de décharge prés de I'outil de garnissage.
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On connait par le document DE 44 1 652 A1 un tel magasin
multiple qU| présente une partie basculante avec plusieurs canaux
d' amenee qui peuvent étre associes selectlvement avec leurs extrémités
de décharge a la région de réception du seéparateur de touffes.

Les extrémités de décharge sont fermées par un doigt de
retenue mobile et par un élément de retenue fixe lui faisant suite, le doigt
de retenue pouvant étre amené dans une position de décharge dans
laquelle la section transversale de réception de I'encoche de séparation
reste libre pour recevoir une touffe de poils provenant d'un des canaux
d'amenée. Lors de la manceuvre de la partie basculante, les canaux
d'amenée sont amenés a basculer dans la région de I'élément de retenue
moyennant quoi les filaments du matériau de garnissage sont guidés
dans la région de transfert vers I'élément de retenue le long d'une pointe
de I'élément de retenue. Dans ce cas, le risque existe que des filaments
soient endommagés, poussés en oblique ou méme divisés et que, par la
suite, des dysfonctionnements surviennent.

On connait également par le document DE 197 45 024 A1
un magasin multiple qui a plusieurs canaux d'amenée qui sont associés a
un dispositif de transport intermédiaire formé par un disque circulaire
rotatif. Le disque circulaire présente comme supports pour des touffes de
poils une ou plusieurs encoches de réception pour pouvoir transporter
des touffes de poils d'un des canaux d'amenée vers le séparateur de
touffes. Les cahaux d'amenée présente des éléments de retenue qui
peuvent étre déplacés entre une position de fermeture et une position de
décharge. Le déplacement multiple du matériau des poils des canaux
d'amenée jusqu'au séparateur de touffes prend du temps et comporte
une sensibilité accrue aux dérangements.

Le prdbléme a la base de l'invention consiste & fournir une
machine de fabrication de brosses avec un magasin multiple qui présente
une securité de fonctionnement améliorée méme a des vitesses
d'alternance élevées et permet de ce fait une amenée sdre, en

alternance, de matériau des poils en provenance d'un des canaux
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d'amenée jusqu'au séparateur de touffes. Des mouvements d'alternance
rapides des canaux d'amenée ne devraient pas non plus emméler les
ﬂlamlé.n.ts s'y trouvant.

Pour résoudre ce probléme, il est proposé de prévoir un
élément de contre-appui stationnaire qui maintient en position de
fermeture les éléments de retenue des canaux d'amenée désactivés,
donc se trouvant hors service, et qui libére I'élément de retenue du canal
d'amenée associé a la région de réception du séparateur de touffes et de
prévoir un repoussoir pour déplacer I'élément de retenue se trouvant en
position de décharge au moins dans la position de.fermeture avant un
basculement dves canaux d'amenée.

En repoussant I'élément de retenue du canal d'amenée qui
vient d'étre activé et donc les poils contenus dans celui-ci, il est garanti
que, lors d'un basculement des canaux d'amenée du magasin multiple,
aucun poil ne se trouve dans la région de transfert entre les extrémités
de décharge et une piéce de fermeture fixe de sorte que des
dérangements dus a des poils coincés sont exclus et que la sécurité de
fonctionnement est de ce fait améliorée.

Il est particuliérement avantageux que les éléments de
retenue en position de fermeture soient décalés en arriére dans les
canaux d'amenée d'une distance de repoussement et que la distance de
repoussement soit par exemple de quelques millimétres, de préférence
d'environ deux a trois millimetres. Le matériau de garnissage n'est pas
seulement amené de ce fait hors de la région d'action du séparateur de
touffes mais est repoussé un peu plus loin dans le canal d'amenée de
sorte d'un compactage du matériau des poils a lieu. De ce fait, les
filaments individuels se supportent mieux les uns les autres de sorte
qu'un basculement, pendant le processus de manceuvre, du fait de
I'accélération et du ralentissement qui surviennent dans ce cas est évité.
Cela est particulierement avantageux dans le cas de matériau de

garnissage trés mince ou pointu.



10

15

20

25

30

BE-2008/0513

-4-

Le matériau est garnissage subit l'action du poussoir
servant de moyen davancement du cété amenée, de sorte que le
matériau de garmssage est retenu du cété amenée par le poussoir et du
cOté décharge par les éléments de retenue.

Une forme de réalisation prévoit que I'élément de contre-
appui stationnaire soit réalis€ comme une butée d'appui pour les
éléments de retenue et s'étende le long des extrémités de décharge des
canaux d'amenée et qu'il présente pour libérer I'élément de retenue
associé au canal d'amenée se trouvant en position de décharge une
interruption de son cété de butée. v

Lors du basculement du magasin, un des éléments de
retenue parvient dans la région de l'interruption de sorte que I'élément de
retenue est deplacé en position de décharge, en particulier par l'action
d'un ressort et ou sous l'effet de la gravité.

Lors d'un basculement ultérieur du magasin, I'élément de
retenue se trouvant en position de décharge, s'engageant dans
linterruption est soumis a l'action du repoussoir, est soulevé hors de
linterruption et est ramené en position de fermeture moyennant quoi la
réserve de poils est repoussée.

Si le repoussoir se trouve en position agissante,
linterruption de I'élément de contre-appui est comblée et une trajectoire
circulaire est formée. Dans cette position, un basculement des canaux
d'amenée de plus d'un poste empéche que les canaux d'amenée se
trouvant dans la région intermédiaire soient ouverts.

De maniére appropriée, I'élément de contre-appui
stationnaire présente un c6té de butée en force d'arc, orienté vers les
extrémités de décharge des canaux d'amenée, qui s'étend au-dessus de
la région de basculement des canaux d'amenée ou encore du magasin
multiple et qui présente comme interruption une encoche ou un

renfoncement similaire.
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Dans ce cas, les éléments de retenue présentent

respectivement un appui de préférence formé par un galet ou un palier a

roulement pour agir sur le cété de butée.

Lors du basculement des canaux d'amenée, les supports
des élements de retenue sont guidés sur le cété de butée en forme d'arc
de I'élement de contre-appui stationnaire en position de fermeture et
parviennent lors du positionnement en position de décharge d'un des
canaux d'amenée dans linterruption du coté de butée de I'élément de
contre-appui, quand celle-ci est libérée par le repoussoir.

Des conceptions supplémentaires de linvention sont
exposées dans les autres sous-revendications. L'invention avec ses
détails essentiels sera expliquée de maniére plus détaillée ci-dessous sur
la base des dessins.

De maniére schématisée,

La Fig. 1 montre une vue de c6té d'un magasin multiple avec un
dispositif de garnissage associé,

La Fig. 2 montre le dispositif montré sur Ia Fig. 1 avec élément de
contre-appui et repoussoir omis, et

LaFig. 3 montre le dispositif montré sur la Fig.2 avec canaux
d'amenée omis.

Un magasin multiple 1 avec un dispositif de garnissage 2
associé est montré sur la Fig. 1 comme partie d'une machine de
fabrication de brosses. Ce magasin multiple 1 présente, dans le présent
exemple de réalisation, trois canaux d'amenée 3, 3a, 3b dans lesquels
peut étre stocké du matériau des poils 4 diversifié. Ne sont pas
représentés ici des poussoirs prévus comme moyen d'avancement dans
les canaux d'amenée 3, 3a, 3b du cbté d'amenée, lesquels agissent sur
le matériau des poils dans le sens d'amenée.

Aux extrémités de décharge 5 des canaux d'amenée 3, 3a,
3b du magasin sont disposés des éléments de retenue 6 en forme de

fourche qui peuvent étre positionnés sélectivement en position de
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décharge (canal d'amenée 3) ou en position de fermeture (canaux

d'amenée 3a, 3b).

Le dispositif de garnisségé 2 prééénte un outil de
garnissage 7 au moyen duquel des touffes de poils 8 individuelles qui
sont amenées dans l'outil de garnissage par un séparateur de touffes 9
avec une encoche de séparation 10 peuvent étre insérées dans un corps
de brosse 11 présentant des trous.

Le long des extrémités de décharge 5 des canaux
d'amenée 3, 3a, 3b, il est prévu un élément de contre-appui 12
stationnaire avec un cété de butée 14, qui forme d'une part une butée
d'appui pour les éléments de retenue 6 qui font partie des canaux
d'amenée désactivés 3a, 3b et maintiennent ceux-ci en position de
fermeture. |

D'autre part, I'élément de contre-appui 12 présente une
interruption de son c6té de butée afin que I'élément de retenue 6 du
canal d'amenée activé 3 puisse étre positionné en position de décharge.

On peut voir, en particulier sur la Fig. 3, que les éléments
de retenue 6 sont reliés a un support 18 disposé a un angle par rapport a
ceux-ci, lesquels supports sont guidés respectivement dans une glissiére
19 (Fig. 1 et 2) disposée parallélement au canal d'amenée concerné 3,
3a, 3b et sont soumis a la pression d'un ressort 20 dans le sens de
décharge. Dans ia région de transition entre I'élément de retenue 6 et
son support 18, il est prévu a chaque fois des appuis 21 qui peuvent étre
formés par des galets ou des paliers a roulement. Les éléments de
retenue 6 se trouvent avec ceux-ci sur le cote de butée 14 de I'élément
de contre-appui stationnaire 12 et ces galets ou paliers a roulement
peuvent alors rouler sur le c6té de butée lors du basculement du magasin
1.

L'interruption du c6té de butée 14 est configurée comme
une encoche de séparation en forme de V 15 dans l'exemple de
realisation. Celle-ci est positionnée a l'intérieur de I'étendue du coté de

butée 14 de telle maniére que I'élément de retenue 6 se trouvant dans la
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région de réception 13 puisse étre déplacé en position de décharge afin
qu'un transfert de matériau des poils puisse avoir lieu du canal d'amenée
associé, dans 'exemple de réalisation du canal d'arhenée 3, dahs
I'encoche de séparation 10 du séparateur de touffes 9. Cette encoche de
séparation 10 | se meut, du fait du mouvement de va et vient du
séparateur de touffes 9, entre la position de prélévement montrée sur les
figures au niveau de l'outil de garnissage 7 et une position de
remplissage dans la région de réception au niveau d'un des canaux
d'amenée 3. Dans la région de réception, I'encoche de séparation 10 du
séparateur de touffes 9 recoit du matériau des poils correspondant & une
touffe de poils 8, I'encoche de séparation10 passant le long de la réserve
de poils.

Les canaux d'amenée 3, 3a, 3b peuvent étre positionnés
sélectivement avec leurs extrémités de décharge au niveau de la région
de réception 13 par le basculement du magasin 1. |

Avant un changement de position du magasin 1, I'élément
de retenue 6 positionné en position de décharge est amené en position
de fermeture en ce sens qu'il est déplacé a l'aide d'un repoussoir 16. Ce
repoussoir 16 présente, dans la région de l'encoche 15 de I'élément de
contre-appui 12, un élément d'actionnement 17 qui peut agir sur I'élément
de retenue concerné 6 pour le déplacer.

Il est particulierement important que les éléments de
retenue 6 s'engagent en position de fermeture sur une telle distance de
repoussement dans les canaux d'amenée que d'une part le matériau des
poils est quelque peu compacté lors du déplacement de la position de
décharge dans la position de fermeture et que d'autre part le matériau
des poils est maintenu a distance de l'interface entre les extrémités de
décharge 5 des canaux d'amenée et le séparateur de touffes 9. Cela se
voit trés bien sur la Fig. 2.

La paroi latérale de droite 22 du canal d'amenée 3 ou au
choix d'un des deux autres canaux d'amenée 3a, 3b pouvant étre

positionnés au niveau de la région de réception 13 se termine par un
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bord 23 proche du cété extérieur du séparateur de touffes 9. L'élément
de retenue 6 se trouve ici en position de décharge et est dessiné en outre
en traits interrompus en position de fermeture. Dans ce cas, on peut voir
que la réserve de poils 4 se trouve en position de fermeture au-dessus
de la région de séparation de sorte qu'un coingage ou un
endommagement des filaments est empéché de maniére fiable lors de la
manceuvre du magasin. En outre, la réserve de poils est compactée au
moins dans la région de I'extrémité de décharge de sorte que, lors de la
manceuvre du magasin, les forces d'accélération qui surviennent n'ont
aucune influence sur la position correcte du matériau des poils.

Le cOté de butée 14 de [I'élément de contre-appui
stationnaire 12 s'étend en forme d'arc le long des extrémités de décharge
des canaux d'amenée 3, 3a, 3b et au-dela en fonction de la région de
basculement du magasin multiple 1. Quand le canal d'amenée 3b se
trouve en position de décharge, l'appui 21 de I'élément de retenue 6
associé au canal d'amenée 3 se trouve encore contre le cété de butée 14
et maintient celui-ci ainsi que ['élément de retenue 6 voisin, associé au
canal d'amenée 3a, en position de fermeture. Le rayon d'arc du c6té de
butée 14 se trouve avec son point central au point de rotation 23 du
magasin multiple 1.

La distance de repoussement dans les canaux d'amenée 3,
3a, 3b des éléments de retenue 6 peut, par exemple, étre de quelques
millimetres, de préférence d'environ 2 a 3 millimetres. Cela signifie que
les élements de retenue 6 en position de fermeture s'engagent dans les
canaux d'amenée dans une mesure telle que non seulement le
séparateur de touffes 9 est hors prise mais qu'en plus il y a une distance
par rapport a cette position.

Le mouvement du repoussoir 16 a lieu en synchronisation
avec le mouvement de basculement du magasin multiple 1, le repoussoir
étant activé a chaque fois avant un mouvement de déplacement du
magasin. L'entrainement du repoussoir 16 peut étre motorisé,

pneumatique, hydraulique ou commandé par came. Dans ce cas, le
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repoussoir peut étre déplacé de maniére linéaire ou circulaire par
l'intermédiaire d'un point de rotation.
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REVENDICATIONS

1. Machine de fabrication de .brosses avec.un magasin

multiple (1) qui a, pour amener des touffes de poils (8) provenant de
réserves de poils différentes vers une région de réception (13) d'un
seéparateur de touffes (9) présentant une encoche de séparation (9) pour
un outil de garnissage (7), plusieurs canaux d'amenée (3, 3a, 3b) qui
présentent des extrémités de décharge (5) et sont limités par des
guidages latéraux, dans laquelle des éléments de retenue (6) sur
lesquels repose la réserve de poils en question et qui peuvent étre
positionnés entre une position de fermeture et une position de décharge
sont prévus dans la région des extrémités de décharge et dans laquelle
au moins les canaux d'amenée (3, 3a, 3b) du magasin multiple peuvent
étre bascules conjointement et leurs extrémités de décharge peuvent étre
activées sélectivement et peuvent étre associées dans ce cas a la région
de réception du séparateur de touffes (9), caractérisée en ce qu'il est
prévu un élément de contre-appui stationnaire (12) qui maintient les
éléments de retenue (6) des canaux d'amenée (3, 3a, 3b) désactivés en
position de fermeture et qui libére I'élément de retenue (6) du canal
d'amenée actif associé a la région de réception du séparateur de touffes
(9) en position de décharge et en ce qu'il est prévu un repoussoir (16)
pour déplacer au moins dans la position de fermeture I'élément de
retenue (6) se trouvant en position de décharge avant un basculement
des canaux d'amenée (3, 3a, 3b).

2. Machine de fabrication de brosses selon la
revendication 1, caractérisée en ce que I'élément de contre-appui (12) est
réalisé comme une butée d'appui pour les éléments de retenue (6) et
s'étend le long des extrémités de décharge (5) des canaux d'amenée (3,
3a, 3b) et en ce qu'il présente pour libérer I'élément de retenue (6)
associé au canal d'amenée se trouvant en position de décharge une
interruption de son cété de butée.

3. Machine de fabrication de brosses selon la

revendication 1 ou 2, caractérisée en ce que I'élément de contre-appui
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(12) présente un c6té de butée en force d'arc, orienté vers les extrémités

de decharge (5) des canaux d'amenée.(3, 3a, 3b), qui s'étend.au-dessus ...

de la région de basculement des canaux d'amenée (3, 3a, 3b) ou encore
du magasin multiple et qui présente comme interruption une encoche
(15) ou un renfoncement similaire.

4. Machine de fabrication de brosses selon la
revendication 3, caractérisée en ce que le coté de butée (14) en forme
d'arc de I'élément de contre-appui (12) présente un rayon d'arc dont le
point central est le point de rotation pour le basculement des canaux
d'amenée (3, 3a, 3b) ou encore du magasin multiple.

5. Machine de fabrication de brosses selon l'une des
revendications 1 a 4, caractérisée en ce que les éléments de retenue (6)
en position de fermeture sont décalés en arriére dans les canaux
d'amenée (3, 3a, 3b) d'une distance de repoussement et en ce que la
distance de repoussement est par exemple de quelques millimétres, de
préférence d'environ deux a trois millimétres.

6.  Machine de fabrication de brosses selon l'une des
revendications 1 & 5, caractérisée en ce que les éléments de retenue (6)
présentent respectivement un appui (21) de préférence formé par un
galet ou un palier a roulement pour agir sur le coté de butée (14) de
I'‘élément de contre-appui (12).

7. Machine de fabrication de brosses selon l'une des
revendications 1 & 6, caractérisée en ce que les éléments de retenue (6)
en forme de fourche sont reliés a un support (18) disposé a un angle, en
particulier a angle droit, par rapport a I'élément de retenue concerné,
lequel support est guidé de préférence dans une glissiére (19) disposée
parallelement au canal d'amenée concerné (3, 3a, 3b) et est soumis a
l'action d'une force, en particulier a I'action de la force d'un ressort, dans
le sens de décharge.

8. Machine de fabrication de brosses selon l'une des
revendications 1 a 7, caractérisée en ce que le repoussoir (16) présente

pour deplacer en position de fermeture I'élément de retenue (6) se
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trouvant en position de décharge, dans la région de l'interruption (15) du
coté de butée (14) de I'élément .de contre-appui (12), un élément
d'actionnement (17) pour agir sur I'élément de retenue (6) ou encore sur
son appui (21).

9. Machine de fabrication de brosses selon l'une des
revendications 1 & 8, caractérisée en ce que le repoussoir (16) présente
un entrainement d'actionnement synchronisé par rapport a 'entrainement
de basculement des canaux d'amenée (3, 3a, 3b) ou encore du magasin
multiple.

10. Machine de fabrication de brosses selon l'une des
revendications 1 a 9, caractérisée en ce qu'il est prévu comme moyen
d'avancement des poussoirs qui s'engagent du cété d'amenée dans les

canaux d'amenée (3, 3a, 3b) et agissent sur le matériau des poils.
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ABREGE

« Machine de fabrication de brosses »

Une machine de fabrication de brosses présente un
magasin multiple (1) qui a, pour amener des touffes de poils (8)
provenant de réserves de poils différentes vers une région de réception
(13) d'un séparateur de touffes (9) présentant une encoche de séparation
(10) pour un outil de garnissage (7), plusieurs canaux d'amenée (3, 3a,
3b). Dans la région des extrémités de décharge des canaux d'amenée, il
est prévu des éléments de retenue (6) sur lesquels repose la réserve de
poils en question et qui peuvent étre positionnés entre une position de
fermeture et une position de décharge. Les canaux d'amenée (3, 3a, 3b)
du magasin multiple peuvent étre basculés conjointement et leurs
extremites de décharge peuvent étre activées sélectivement et peuvent
étre associées dans ce cas a la région de réception du séparateur de
touffes (9). Il est prévu un élément de contre-appui stationnaire (12) qui
maintient les éléments de retenue (6) des canaux d'amenée (3, 3a, 3b)
desactivés en position de fermeture et qui libére I'élément de retenue (6)
du canal d'amenée actif associé a la région de réception du séparateur
de touffes (9) en position de décharge. Il est prévu un repoussoir (16)
pour déplacer au moins dans la position de fermeture I'élément de
retenue (6) se trouvant en position de décharge avant un basculement

des canaux d'amenée (3, 3a, 3b). (Fig. 1)
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OPINION ECBITE ] o N°d'enregistrement national
(FEUILLE SEPAREE) BE200800513

Concernant Point V

Etat de la technigue

1. Il est fait référence au document suivant:

D1 DE 44 11 652 A1 (ZAHORANSKY ANTON GMBH & CO [DE]) 5 octobre
1995 (1995-10-05)

Nouveauté ivité inventive

2. Le document D1 décrit (les références entre parenthéses s'appliquent a ce
document) une machine de fabrication de brosses avec un magasin multiple qui a,
pour amener des touffes de poils provenant de réserves de poils différentes vers une |
région de réception d'un séparateur de touffes présentant une encoche de séparation
pour un outil de garnissage, plusieurs canaux d'amenée qui présentent des extrémités
de décharge et sont limités par des guidages latéraux, dans laquelle des éléments de
retenue sur lesquels repose la réserve de poils en question et qui peuvent étre
positionnés entre une position de fermeture et une position de décharge sont prévus
dans la région des extrémités de décharge et dans laquelle au moins les canaux
d'amenée du magasin multiple peuvent étre basculés conjointement et leurs
extrémités de décharge peuvent étre activées sélectivement et peuvent étre
associées dans ce cas a la région de réception du séparateur de touffes.

Par conséquent, I'objet de la revendication 1 différe de D1en ce

- qu'il est prévu un élément de contre-appui stationnaire qui maintient les éléments de
retenue des canaux d'amenée désactivés en position de fermeture et qui libere
I'élément de retenue du canal d'amenée actif associé a la région de receptlon du
séparateur de touffes en position de décharge et en ce

- qu'il est prévu un repoussoir pour déplacer au moins dans la position de fermeture
I'élément de retenue se trouvant en position de décharge avant un basculement des
canaux d' amenée

L'objet de la revendication 1 est donc nouveau.

Le probléme que la présente invention se propose de résoudre peut donc étre
considéré comme fournir une machine de fabrication de brosses avec un-magasin
multiple qui présente une sécurité de fonctionnement améliorée méme a des vutesses
d'alternance élevées.

Formulaire BE237-3 (feuille séparée) (janvier 2007) (feuille 1)



OPINION ECBlTE ] Ned'enregistrement national
(FEUILLE SEPAREE) , BE200800513

Aucun des autres documents cités dans le rapport de recherche ne révéle I'utilisation
d'un tel élément de contre-appui stationnaire ni d'un repoussoir, ils ne donnent pas

~-non plus d'enseignement semblable qui pourrait étre appliqué a D1 afin de parvenir a
la revendication 1.

La solution de ce probléme proposée dans la revendication 1 de la présente demande
est considérée par conséguent comme impliquant une activité inventive.

3. Les revendications 2-10 _dépehdent de la revendication 1 et satisfont donc
également, en tant que telles, aux conditions en ce qui concerne la nouveauté et
l'activité inventive.

Concernant Point VIi

4. 1l semble qu'ii y a une erreur dans une référence a I'art antérieur. Le Document
DE441652 ne révele pas une machine de fabrication de brosses avec de magasin
multiple. C'est le document DE 44 11 652.

5. Le signe de référence d'un méme élément doit étre identique dans toute la
demande. L'utilisation du signe (9) ne remplit pas cette condition.

Dans la revendication 1 le "séparateur de touffes" et "l'encoche de separatlon" ontle
signe "9". Dans la description I'encoche de séparation a le signe "10".

Formulaire BE237-3 (feuille séparée) (janvier 2007) (feuille 2) -
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