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Przyrzad do ksztaltowania zawleczki i osadzania jej na $rube
dwustronng

1
Przedmiotem 'wynalazku jest przyrzad do ksztal-
towania na prasie rozwartej zawleczki i osadza-
nie jej na element osadczy np. na $rube dwu-
stronng.

Dotychczas ksztaltowanie rozwartej zawleczki
odbywatlo sie recznie po uprzednim nagrzaniu w
piecu do $cisle okresSlonej temperatury materiaiu
wyjsciowego w stanie rozwinietym za pomocag
rézka kowalskiego lub widelek wstawionych w
kwadratowy otwor kowadla lub na rogu kowal-
skim przy czym najpierw zgina sie plaskownik z
géry na dét a potem podsuwa sie go od dolu
i zgina uderzeniami mlotka tak aby otrzymaé
ugiety profil w ksztalcie rozwartej zawleczki.

Na oddzielnym stanowisku ugiety profil osadza sie
recznie przy pomocy mlot_ka kowalskiego na ele-
ment osadczy np. na $rube dwustronng i dokonuje
sie ostatecznego dociéniecia. Po recznym gieciu na
powierzchni wykonanego profilu pozostawione sa
$§lady od uderzen mlotka oraz duze tolerancje
ksztaltu w ugietym profilu. Jest to sposoéb praco-
chlonny i malodokladny.

Opisane wady nie wystepujg przy ksztaltowaniu

rozwartej zawleczki i osadzeniu jej na S$rube
dwustronng w przyrzadzie pod prase wedlug wy-
nalazku.

Celem wynalazku jest zbudowanie przyrzadu
pozwalajgcego na ksztaltowanie profilu w ksztal-
cie rozwartej zawleczki z rownoczesnym osadza-
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2
niem jej na element osadczy np. na $rube dwu-
stronng pod prase.

Przyrzad wedlug wynalazku jest pokazany w
przykladowym rozwigzaniu na rysunku, na kto-
rym fig. 1 przedstawia przyrzad ze szczekami
zwartymi i profilem ugietym w widoku z boku
a fig. 2 przyrzad w przekroju wzdluz linii A—A
z uwidocznionym osadzeniem profilu gietego na
element osadczy np. na $rube dwuwstronna,

Przyrzad sklada sie z dwoéch szczek ruchomych
1 osadzonych w podstawie 2, zwréconych czotami
do siebie i posiadajgcych w czolach wykréj od-
powiadajacy ugietemu i osadzonemu na element
osadczy np. na $rubie dwustronnej profilowi, a w
dolnej czeSci szczek, gniazdo na element rozprez-
ny 3 rozsuwajgcy szczeki, z prowadnika zacisko-
wego 4 w ksztalcie odwroconej litery ,,V” zaopa-
trzonego w osi symetrii wewngtrz rozwidlenia we
wkladke odstepowg 5 utwierdzong na stale, z
dwoéch wspornikéw 6 utwierdzonych na stale do
boku szczek 1 stuzgcych do podtrzymania s$ruby
dwustronnej 7 w urzgdzeniu. Dla latwego usta-
wienia $ruby dwustronnej w przyrzadzie jeden ze
wspornik6w 6 zaopatrzony jest w Srube ustalajg-
ca 8 spelniajgcg role opornika. Szczeki ruchome
1 po zwarciu czolami do giebie tworzg ksztalt
klina.

Przyrzad do ksztaltowania i osadzania profihi
na Srube dwustronng dziala nastepujaco: podsta-
we 2 mocujemy na stole présy a prowadnik za-
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ciskowy 4 — do suwaka prasy. Material wyjsciowy
uprzednio podgrzany w piecu do SciSle okreslonej
temperatury i zgiety wstepnie na przyrzadzie pod
prasg na ksztalt litery ,,U” wkladamy w wykroj
rozwartych szczek 1 ksztaltownika, po czym wkia-
damy S$rube dwustronng 7 na wspornik 6 i dosu-
wamy do opornika 8.

Uruchamiamy prase i pod wplywem przesuwu
suwaka prasy, prowadnik zaciskowy 4 swoim we-
wnetrznym ksztaltem S$ciska do oporu ruchome
szczeki 1 i rownocze$nie weceiska wkladke odstepo-
wg 5 miedzy konce ksztaltowanego profilu i w
ten sposob powstaje uksztaltowany profil w
ksztalcie rozwartej zawleczki z rOwnoczesnym osa-
dzeniem skurczowym na element osadczy np. na
frube dwustronng 7. Wktadka odstepowa 5 regulu-
je rozwarcie profilu ksztaltowanego. Po uwolnie-
niu nacisku suwaka prasy i odciggnieciu prowad-
nika zaciskowego 4, element rozprezny 3 zawiera
szczeki 1 dla dogodnego wyjecia profilu uksztal-
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towanego i wcisnietego na skurcz na element osad-
czy np. na $rube dwustronng 7 z przyrzadu,

Zastrzezenie patentowe

Przyrzad do ksztaltowania zawleczki i osadzania
jej na Srube dwustronng, zaopatrzony w element
rozprezny i wsporniki z opornikiem znamienny
tym, Zze ma ruchome szczeki (1) osadzone prze-
suwnie w podstawie (2) zwrécone do siebie czota-
mi tworzace na zewnatrz ksztalt klina a posiada-
jace w czolach wykroj odpowiadajgcy ugietemu
i osadzonemu na element osadczy profilowi, po-
nadto szczeki te sprzezone sg ze zwierajacym roz-
widlonym prowadnikiem (4) zaopatrzonym w osi
symetrii wewnatrz rozwidlenia we wkiadke od-
stepowg (5) przy czym w miare zblizania i doj$-
cia prowadnika (4) do oporu szczek ruchomych
(1), formowanie profilu w ksztalcie rozwartej za-
wleczki odbywa sie z réwnoczesnym osadzeniem
skurczowym na element osadczy (7).

PZG w Pab., zam. 697-69, nakl. 270 egz.
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