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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft einen Hinter-
schnitt-Steinbohrer (36) mit einem Bohrerschaft (26) und
einem Hartmetallschneidkorper (10). Die Erfindung schlagt
vor, den Hartmetallschneidkorper (10) mit zwei prismati-
schen Schneidkorpern (12), die durch einen Quersteg (16)
einstlickig miteinander sind, auszubilden.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Spanwerkzeug mit
geometrisch bestimmten Schneiden flir Drehantrieb
mit den Merkmalen des Oberbegriffs des Anspruchs
1.

[0002] Mit Spanwerkzeug fir Drehantrieb ist ge-
meint, dass das Spanwerkzeug als Hauptbewegung
eine Drehbewegung und als Nebenbewegung einen
axialen oder auch radialen Vorschub ausfihrt. Die Er-
findung ist insbesondere auf einen Steinbohrer ge-
richtet, sie lasst sich allerdings allgemein an beliebi-
gen Bohrern oder bspw. auch an Frasern verwirkli-
chen.

[0003] Steinbohrer mit Hartmetallschneidplatten
sind an sich bekannt. Dabei sind die Hartmetall-
schneidplatten in einen Querschlitz an einem vorde-
ren Stirnende des Steinbohrers eingesetzt und Gbli-
cherweise durch Hartléten befestigt, wobei andere
Verbindungsmdglichkeiten wie Schwei3en, Kleben
etc. denkbar sind. Die Hartmetallschneidplatten ste-
hen an der Stirnseite und seitlich am Umfang aus
dem Bohrer vor und bilden Stirnschneiden und Sei-
tenschneiden.

Stand der Technik

[0004] Zum Stand der Technik wird beispielhaft auf
die DE 197 30 665 A1 verwiesen, die einen Steinboh-
rer der vorstehend erlauterten Art offenbart. Des Wei-
teren offenbart die genannte Druckschrift einen Hin-
terschnitt-Steinbohrer, dessen Schaft bauchig zur Bil-
dung eines Schwenklagers und dessen vorderes
Ende konisch zum Ausreiben einer konischen Hinter-
schneidung ist. Das vordere, konische Ende, das mit
einem Querschlitz versehen ist, in den eine Hartme-
tallschneidplatte eingesetzt ist, kann auch als Bohrer-
kopf oder allgemeiner als Werkzeugkopf bezeichnet
werden. Da der bekannte Hinterschnitt-Steinbohrer
eine Querschnittsverjiingung zwischen dem bauchi-
gen Schaft und dem Bohrerkopf aufweist, ist eine
Schwachungsstelle gebildet an der erhdhte Bruchge-
fahr besteht. Deswegen ist ein Schlitzgrund des be-
kannten Hinterschnitt-Steinbohrers speziell geformt,
er weist einen konischen Schlitzgrund auf.

Aufgabenstellung

[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ei-
nen Steinbohrer oder allgemein ein Spanwerkzeug
mit geometrisch bestimmten Schneiden fir Drehan-
trieb, das einen oder mehrere Hartstoffschneidkérper
aufweist, hinsichtlich verschiedener Eigenschaften
zu verbessern.

[0006] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf durch
die Merkmale des Anspruchs 1 geldst. Das erfin-
dungsgemalie Spanwerkzeug weist einen oder meh-
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rere, dreidimensionale Hartstoffschneidkérper auf,
die formschlissig in einer oder mehreren komple-
mentaren Ausnehmungen im Werkzeugkopf einlie-
gen und bspw. durch Hartléten oder auch Schwei-
Ren, Kleben etc. befestigt sind. Hartstoffschneidkor-
per im Sinne der Erfindung bedeutet, dass der Hart-
stoffschneidkérper aus einem harteren und ver-
schleilfesteren Werkstoff als bspw. der Werkzeug-
schaft und der Werkzeugkopf besteht. Die Werkstoff-
wahl ist abhangig vom Material des Werkstlcks, der
Hartstoffschneidkdrper kann bspw. keramisch sein.
Eine Ausgestaltung der Erfindung sieht einen Hart-
metallschneidkorper vor. Werkzeugkopf meint den
Bereich des Spanwerkzeugs, der die Schneiden auf-
weist. Bei einem Bohrer ist der Werkzeugkopf ein
vorderes Ende, also das einem Spannende des Boh-
rers ferne Ende. Bei einem Bohrer ist der Werkzeug-
kopf Ublicherweise einstlckiger Bestandteil eines
Bohrerschafts. Bei einem Fraser muss der Werk-
zeugkopf nicht einstlickig mit einer Fraserwelle sein,
der Werkzeugkopf eines Frasers kann l6sbar mit ei-
ner Welle verbunden sein. Auch kann bei einem Fra-
ser der Werkzeugkopf in einem Mittelbereich der
Welle und damit des Spanwerkzeugs angeordnet
sein.

[0007] Zur Bildung einer oder mehrerer Stirnschnei-
den und/oder einer oder mehrerer Seitenschneiden
stehen der oder die Hartstoffschneidkorper des erfin-
dungsgemalen Spanwerkzeugs an einer Stirnseite
und/oder am Umfang aus dem Werkzeugkopf vor,
wie es von Hartmetallschneidplatten bekannter
Steinbohrer bekannt ist. Die Ausnehmung im Werk-
zeugkopf des erfindungsgemafen Spanwerkzeugs,
in der der oder die Hartstoffschneidkorper einliegen,
weist eine oder mehrere Taschen auf, die zu einer
Seite des Werkzeugkopfs offen sind und sich seitlich
nach auf’en erweitern. Die Hartstoffschneidkorper
weisen eine komplementare Form auf, die Form der
Tasche gibt somit auch die Form der Hartstoff-
schneidkérper an. Durch die Erweiterung seitlich
bzw. radial nach auRen weist der Hartstoffschneid-
korper eine dreidimensionale Form auf.

[0008] Die Erfindung ermdglicht eine formschlussi-
ge Zentrierung des oder der Hartstoffschneidkorper
im Werkzeugkopf durch die Formgebung der Hart-
stoffschneidkérper und der komplementaren Aus-
nehmung im Werkzeugkopf. Dadurch wird der Stoff-
schluss zwischen dem Schneidkérper und dem
Werkzeugkopf entlastet, die Gefahr einer Zerstérung
der Verbindung ist verringert. Des Weiteren ermog-
licht die Erfindung eine groRflachige Ubertragung der
beim Bohren wirkenden Krafte vom Hartstoffschneid-
korper auf den Werkzeugkopf. Diese Krafte kdnnen
insbesondere beim Schlagbohren und beim Bohr-
hammern grof3 sein. Auch dies entlastet den Stoff-
schluss zwischen Hartstoffschneidkérper und Werk-
zeugkopf und fuhrt zu einer Erhéhung der Standfes-
tigkeit des Spanwerkzeugs. Insbesondere bei einem
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Hinterschnittbohrer wird die buchgefahrdete kritische
Stelle zwischen dem Werkzeug- bzw. Bohrerkopf und
dem bauchigen Bohrerschaft entlastet, die Buchge-
fahr ist verringert. Ein weiterer Vorteil der Erfindung
ist, dass sie auch mehr als zwei Stirnschneiden und
Seitenschneiden mit einem Harfstoffschneidkorper
ermdglicht. Ein zusatzlicher Vorteil ist, dass eine
Span- oder Bohrmehlleitflache der Hartstoffschneid-
korper gunstig fur eine Bohrmehlabfuhr in wendelfor-
mige Bohrmehlnuten des Bohrerschafts geformt wer-
den.

[0009] Eine Ausgestaltung der Erfindung sieht eine
prismenférmige Tasche der Ausnehmung im Werk-
zeugkopf und dementsprechend einen bzw. mehrere
prismenférmige Hartstoffschneidkérper vor. Diese
Ausgestaltung der Erfindung ergibt die vorstehend
erlauterten glnstigen Eigenschaften.

[0010] Eine Ausgestaltung der Erfindung sieht vor,
dass der Hartstoffschneidkdrper zwei Schneidkdrper
aufweist, die Uber einen Steg miteinander verbunden
sind. Mit Schneidkorper ist dabei ein Teil oder Bereich
des Hartstoffschneidkdrpers gemeint, der iber den
Steg einstiickig mit dem zweiten Schneidkérper ist.
Der den Schneidkérper bildende Bereich des Hart-
stoffschneidkdrpers weist bspw. die vorgenannte
prismatische Form auf. Diese Aufgestaltung der Er-
findung bewirkt ein selbsttatiges Ausrichten und Zen-
trieren des Hartstoffschneidkdrpers in Bezug auf den
Werkzeugkopf bevor der Hartstoffschneidkorper
stoffschlissig mit dem Werkzeugkopf verbunden
wird.

[0011] Eine andere Aufgestaltung der Erfindung
sieht mindestens drei Schneidkdrper vor, die mit ei-
nem sternférmigen Steg einstlickig miteinander ver-
bunden sind. Die mindestens drei Schneidkérper und
der sternformige Steg bilden den Hartstoffschneid-
korper des erfindungsgemafien Spanwerkzeugs. Die
Schneidkdrper kdnnen gleichmafRig oder ungleich-
mafig uber den Umfang verteilt angeordnet sein.

[0012] In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung
ist das Spanwerkzeug ein Bohrer, insbesondere ein
Steinbohrer. Eine Weiterbildung der Erfindung sieht
einen Hinterschnittbohrer als Spanwerkzeug vor. Ein
Hinterschnittbohrer ermdglicht die Erstellung eines
Hinterschnitts nach Bohren eines zylindrischen Bohr-
lochs, indem der Hinterschnittbohrer taumelnd um ei-
nen gedachten Schwenkpunkt in mittlerer Bohrloch-
tiefe bewegt wird. Taumelnd bedeutet, dass eine
Bohrerachse auf einer Kegelmantelfliche bewegt
wird. Hinsichtlich der Ausbildbarkeit eines Hinter-
schnittbohrers wird die DE 197 30 665 A1 in Bezug
genommen.

[0013] Die Erfindung wird nachfolgend anhand ei-
nes in der Zeichnung dargestellten Ausflihrungsbei-
spiels naher erlautert. Es zeigen:
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[0014] Fig. 1 einen Hartmetallschneidkdrper eines
erfindungsgemafien Spanwerkzeugs in perspektivi-
scher Darstellung;

[0015] Fig. 2 einen Werkzeugkopf des erfindungs-
gemalen Spanwerkzeugs in perspektivischer Dar-
stellung; und

[0016] Fig. 3 den Werkzeugkopf mit eingesetztem
Hartmetallschneidkérper des erfindungsgemafien
Spanwerkzeugs.

Ausfiuhrungsbeispiel

[0017] Fig. 1 zeigt einen Hartstoffschneidkorper 10
fur ein erfindungsgemafles Spanwerkzeug, namlich
einen Hinterschnitt-Steinbohrer. Der Hartstoff-
schneidkorper 10 besteht aus Hartmetall und wird
nachfolgend als Hartmetallschneidkérper 10 be-
zeichnet werden. Er weist zwei prismatische oder py-
ramidenférmige Schneidkérper 12 auf, die achssym-
metrisch zu einer gedachten Drehachse des Stein-
bohrers angeordnet sind. Prismenflachen 14 der
Schneidkdrper 12 sind nach innen gerichtet, d.h. ein-
ander zugewandt. Die beiden Schneidkdrper 12 sind
durch einen Quersteg 16 einstlickig miteinander ver-
bunden, die beiden Schneidkérper 12 und der Quer-
steg 16 bilden den Hartmetallschneidkérper 10, die
Schneidkdrper 12 sind also Bestandteile des Hartme-
tallschneidkorpers 10. Die prismenférmigen Schneid-
kérper 12 laufen in einer Richtung pyramidenférmig
spitz zu, der Quersteg 16 befindet sich am anderen
Ende, d.h. im FuRbereich der Pyramiden.

[0018] AuRenflachen 16 der prismatischen
Schneidkdrper 12 sind Kegelflachen mit in etwa halb-
kegelférmigen Aussparungen 20 in ihren Mittelberei-
chen. Kanten an in Drehrichtung vorderen Prismen-
flachen 14 der Schneidkdrper 12 bilden Stirnschnei-
den 22 und Seitenschneiden 24 des erfindungsge-
malen Steinbohrers. Die in Drehrichtung vorderen
Prismenflachen 14 bilden Bohrmehlleitflachen.

[0019] Fig. 2 zeigt ein vorderes Ende eines Bohrer-
schafts 26 des erfindungsgemaRen Steinbohrers.
Das vordere Ende des Bohrerschafts 26 kann auch
als Bohrkopf 28 bezeichnet werden. Das vordere
Ende des Bohrerschafts 26, d.h. der Bohrerkopf 28
ist mit einer zu dem Hartmetallschneidkérper 10 kom-
plementaren Ausnehmung 30 versehen. Die Ausneh-
mung 30 weist eine Art Querschlitz oder Quernut 32
fur den Quersteg 16 des Hartmetallschneidkdrpers
10 auf, der seitlich in prismatische Taschen 34 fir die
Schneidkérper 12 Gbergeht. Die Taschen 34 erwei-
tern sich nach aulen und sind an Seiten, d.h. am
Umfang des Bohrerkopfs 28 offen.

[0020] Der Hartmetallschneidkérper 10 liegt form-
schlissig in der Ausnehmung 30 des Bohrerkopfs 28
ein, die Prismenform der Schneidkdrper 12 zentriert
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den Hartmetallschneidkdrper 10 im Bohrerkopf 28.
Zur Befestigung wird der Hartmetallschneidkérper 10
stoffschlissig mit dem Bohrerkopf 28 verbunden. Die
stoffschlissige Verbindung kann in herkémmlicher
Weise durch Hartléten oder bspw. durch Schweilen,
Kleben etc. erfolgen. Die Prismenflachen 14 der
Schneidkérper 12 libertragen beim Bohren auftreten-
de Axial-, Tangential- und Querkrafte grof3flachig auf
den Bohrerkopf 28, die stoffschliissige Verbindung ist
dadurch entlastet. Wie in Fig. 3 zu sehen stehen die
Stirnschneiden 22 und aufgrund der Kegelform der
AuRenflachen 18 die Seitenschneiden 24 seitlich aus
dem Bohrkopf 28 vor. Durch die schrag nach aufRen
verlaufenden Seitenschneiden 24 bildet der Stein-
bohrer 36 einen Hinterschnittbohrer, mit dem sich
nach Bohren eines zylindrischen Bohrlochs eine ko-
nische Hinterschneidung am Bohrlochgrund ausrei-
ben lasst. Dazu wird der Hinterschnitt-Steinbohrer 36
nach Bohren des zylindrischen Bohrlochs taumelnd
bewegt, d.h. seine Drehachse wird auf einer gedach-
ten Kegelmantelflache bewegt.

[0021] Der Bohrerschaft 26 weist Bohrmehinuten 38
auf, wie sie von Wendelbohrern, d.h. Gblichen Stein-
und sonstigen Bohrern bekannt sind. Die Bohrmehl-
nuten 28 beginnen an den Prismenflachen 14 der
Schneidkdrper 12, die sich in Drehrichtung vorn be-
finden und die die Steinmehlleitflachen bilden.

Patentanspriiche

1. Spanwerkzeug mit geometrisch bestimmten
Schneiden flir Drehantrieb, mit einem Werkzeugkopf
und mit einem Hartstoffschneidkérper, der form-
schlissig in einer komplementaren Ausnehmung im
Werkzeugkopf aufgenommen und befestigt ist und
der zur Bildung einer Stirnscheide und/oder einer
Seitenschneide an einer Stirnseite und/oder am Um-
fang aus dem Werkzeugkopf vorsteht, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Ausnehmung (30) im Werk-
zeugkopf (28) eine Tasche (34) aufweist, die zur Sei-
te des Werkzeugkopfs (28) offen ist und sich seitliche
nach auf3en erweitert.

2. Spanwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Ausnehmung (30) eine pris-
menférmige Tasche (34) aufweist.

3. Spanwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Hartstoffschneidkérper (10)
zwei Schneidkorper (12) aufweist, die Uber einen
Steg (16) miteinander verbunden sind.

4. Spanwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Hartstoffschneidkérper (10)
mindestens drei Schneidkorper aufweist, die gleich-
maRig oder ungleichmalig auf dem Umfang des
Werkzeugkopfs verteilt angeordnet und Uber einen
sternférmigen Steg miteinander verbunden sind.
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5. Spanwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Spanwerkzeug ein Bohrer,
insbesondere ein Steinbohrer (36) ist.

6. Spanwerkzeug nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Spanwerkzeug ein Hinter-
schnittbohrer (36) ist.

7. Spanwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Spanwerkzeug (36) einen
Hartmetallschneidkérper (10) als Hartstoffschneid-
kérper aufweist.

Es folgt ein Blatt Zeichnungen
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Anhangende Zeichnungen

Fig. 3

Fig. 1
22

26 12,14

22 16

20 24
Fig. 2 12,18
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