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Element grzejny regeneracyjnego wymiennika ciepla
i urzadzenie do jego wytwarzania

1
Przedmiotem wynalazku jest element grzejny
regeneracyjnego wymiennika ciepla, intensyfikujg-
€y wymiane ciepla na zasadzie zwielokrotnionego
rozbiegu termicznego.

Przedmiotem wynalazku jest réwniez urzadzenie
do wytwarzania tych elementéw, skladajgce sig
z pary wspolpracujgcych obrotowo walcow.

Znane sg elementy grzejne regenerujgcych wy-
miennikéw ciepla dokonujgce wymiane ciepla przez
rozbieg termiczny, wykonany z blach poprzez na-
cinanie i odginanie ich w ksztalcie jezyczkow wy-
konanych w rzedach réwnoleglych do kierunku
przeplywu czynnika grzewczego i nagrzewanego
w ukladzie korytarzowym jak i przystawnym. Ele-
menty takie sg trudne do wykonania, niezbyt sztyw-
ne przez c¢o trudne w montazu, oraz majg niskg
2ywotnos$é eksploatacyjng, poniewaz mostki miedzy
jezyczkami majg okolo 1mm, przez co ulegajg szyb-
kiemu zniszczeniu przez erozje.

Znane s3 réwniez elementy grzejne wykonane
z blach, przez nacinanie i odginanie w ksztalcie
zaluzji i zeber, przy czym posiadajg one wady,
wyrazajgce sie¢ malg sztywnos$cig powodujgeg trud-
nosci w montowaniu takich elementéw w pakiety.

Perforacje
z blach o niecigglych powierzchniach, dokonuje si¢
na prasach w plaskich matrycach o odpowiednio
wyprofilowanych ostrzach.

Matryce takie sg niedogodne, poniewaz trudne
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s§ w wykonaniu, malo wydajne, szybko zuzywajg
sie, oraz nie nadaja sie do regeneracji.

Celem wynalazku jest usuniecie wyzej wymie-
nionych wad, poprzez wyprofilowanie elementu
grzejnego ktéry charakteryzowalby sie wysokg efek-
tywnos$cig cieplng, byl dostatecznie sztywny przez
co latwy w wykonaniu i montazu, odznaczal sie
dluga zywotnos$cig eksploatacyjng, oraz urzgdzenie
do wytwarzania tych elementéw, skladajgce sie
z pary wspoélpracujgcych obrotowo waleéw, ktére
pracowalyby wydajnie i nadawalyby sie do regene-
racji.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem cel ten osigg-
nieto w ten sposoOb, ze elementy grzejne wedlug
wynalazku intensyfikujgce wymiane ciepla na za-
sadzie rozbiegu termicznego uksztaltowane sg
z réwnoleglych paskéw odgietych naprzemian
w dwu plaszczyznach, przy czym w przekroju po-
przecznym wzdluz cieé¢ tworzgcych paski polgcze-
nia ich stanowig uklad prostokgtéw naprzemian
rozmieszczonych w dwu réwnoleglych osiach, przy
czym odleglo$é skrajnych dluzszych bokéw sasied-
nich prostokatéw stanowi 3- do 6-krotno$é grubosci
plyty, a odleglo$é sasiednich prostokgtéw w kierun-
ku osi stanowi 8 do 16 krotno$é dlugosci wiekszego
boku prostokata.

Odmiana elementu grzejnego, zgodnie z wyna-
lazkiem, w przekroju poprzecznym wzdluz osi eieé
tworzacych paski uksztaltowana jest tak, Zze pols-
czenia ich stanowig uklad wyprofilowanych fal,
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przy czym odleglo$é grzbietéw stanowi 5- do 10-
-krotnos$é grubosci plyty, a odleglo$¢ sasiednich fal
stanowi 8- do 12-krotno$§¢ dtugosci fali.

Urzadzenie do wytwarzania elementéw grzejnych
wedlug wynalazku wyposazone jest w pare wspol-
pracujacych z jednakowymi obrotami walcéw, kto-
rych ostrza tngco-profilujace  wykonane sg
z pierScieni, przy czym poszczegdlne pary wspol-
pracujgcych pierScieni o réznej Srednicy zewnetrz-
nej ma swoich obwodach posiadajg jednakowg ilo§é
wzajemnie odpowiadajacych wyprofilowan obwo-
dowych.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony w przykla-
dach wykonania na rysunkach, na ktérych fig. 1
przedstawia wraz przekrojem A—A element grzej-
ny z ukladem lgczacych paski prostokatéw naprze-
mian rozmieszczonych w dwu réwnoleglych osiach,
fig. 2 wraz z przekrojem A—A odmiane elementu
grzejnego z ukladem'la‘czacych paski wyprofilowa-
nych fal, fig. 3 przedstawia czeSciowy przekréj pod-
tuzny i widok urzgdzenia do wykonania clementow
grzejnych wedlug fig. 1, a fig. 4 przekroj poprzecz-
ny urzadzenia wedlug fig. 3.

Jak uwidoczniono na fig. 1 element grzejny in-
tensyfikujagcy wymiane ciepla na zasadzie zwizlok-
rotnionego rozbiegu termicznego wykonany jest
z réwnoleglych paskéw rozmieszczonych naprze-
mian w dwu plaszczyznach, przy czym szerokosci
by i b, paskéw wzdluz przeplywu czynnika, jak
pokazuje strzatka fig. 1 sa maprzemian parami jed-
nakowe, co ulatwia utrzymywanie odleglosci pod-
czas montowania go w pakiety.

Element grzejny wedlug fig. 1 uksztaltowany jest
tak, ze w przekroju poprzecznym wzdluz cie¢ two-
rzacych paski, polgczenia ich stanowi uklad pro-
stokatow o dluzszym boku, naprzemian rozmiesz-
czonych w dwu réwnoleglych osiach 1 zorientowa-
nych dluzszymi bokami réwnolegle do osi 1 —
przy czym odleglo$é skrajnych dluzszych bokéw
sgsiednich prostokgtéw stanowi 3- do 6-krotnosé
grubosci plyty, a odleglos¢ t sgsiednich prostoka-
tow w kierunku osi 1 stanowi 8- do 16-krotnosé
dlugosci dluzszego boku n prostokata. Tak dobrane
wielkosci prostokgtéw i ich rozmieszczenia daja
dostateczng sztywno$é elementu grzejnego, ktérej
wskaznik wytrzymatosciowy w najstabszym miejscu
jest nie mniejszy niz blachy uzytej na wykonanie
takiego -elementu. '

Odmiana elementu grzejnego fig. 2 uksztaltowa-
na jest tak, Ze w przekroju poprzecznym wzdluz
cie¢ tworzacych paski, polgczenia ich stanowi uklad
wyprofilowanych fal, przy czym odleglos§é grzbie-
téw e stanowi 5- do 10-krotno§é grubosci plyty,
a odleglo$¢ sgsiednich fal wzdluz osi przekroju
A—A stanowi 8- do 12-krotno$é dlugosci n fali.
Fale te sg tak dobrane, ze wskaznik wytrzymalosci
tego elementu jest rowniez w najslabszym przek-
roju nie mniejszy niz blachy uzytej do jego wyko-
nania. Urzadzenie do wytwarzania elementéw grzej-
nych uwidocznione na fig. 3 i 4 sklada sie z pary ob-
rotowo wspOlpracujgcych walcéw, ktérych ostrza
tngco-profilujace wykonane s z pierscieni 4
o mniejszych $rednicach i pierScieni 5 o wiekszych
$rednicach osadzonych naprzemian na walkach 1
i 2 z wpustami 3.
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PierScienie te posiadaj'a, na obwodach wyprofilo-

- wania, przy czym w przykladzie wykonania poka-

zanym na fig. 3 i 4 wyprofilowania te sluzg do
wytwarzania elementéw grzejnych wedlug fig. 1.
Piericienie 4 i 5 osadzone na walku 1 oddzielone
sa od siebie wkladkami dystanowymi 7, SciSniete
nakretka i zabezpieczone przeciwnakretkg 6, na-
tomiast piericienie na watku 2 nalozone sg luzem,
zabezpieczone réwniez nakretka i przeciwnakretka
6. Podkladki 7 dystansowe umieszczone na jednym
z walkéw miedzy pierscieniami 4 i 5 zapewniajg
zachowanie wymaganego luzu miedzy krawedziami
tnacymi.

Wspolpracujgce obwodowo pierScienie 4 i 5 sg
oddzielone od siebie luzem promieniowym 8, kté-
rego wielkd$¢é jest rowna lub wieksza od grubosci
perforowanej tasmy.

Dzialanie urzgdzenia po uruchomieniu napedu
walkéw 1 i 2 polega na wecigganiu gladkiej tasmy
pomiedzy pierScienie 4 i 5, rozcinaniu jej na réw-
nolegle paski sytemem nozycowym przez krawe--
dzie pier$cieni 4 i 5 z ré6wnoczesnym profilowaniem
paskéw pomiedzy uksztaltowanymi wedlug fig. 4
obwodami pier$cieni oraz na wypychaniu wyperfo-
rowanej tasmy spomiedzy pierScieni 4 i 5.

Opisane urzadzenie realizujgce perforacje plyty
wedlug wynalazku w procesie skojarzonego prze-
suwania, nacinania i profilowania umozliwia pro-
dukcje elementéw wymiennik6w ciepla przy bardzo
duzej wydajno$ci, pewnosci ruchowej i trwalosci
elementéw tngcych.

Zastrzezenia patentowe

1. Element regeneracyjnego wymiennika ciepla in-
tensyfikujgcego wymiane ciepla na zasadzie zwielo-
krotnionego rozbiegu termicznego, stanowigcy jed-
nospéjng powierzchnie nieciggla, utworzong z réw-
noleglych  paskéw  umieszczonych  naprzemian
w dwu plaszczyznach, znamienny tym, Ze w przek-
roju poprzecznym wzdluz cieé¢ tworzgcych polgcze-
nia paskéw stanowig prostokgty, rozmieszczone
w dwu rownoleglych plaszczyznach (1), przy czym
ich odleglo$é (e) stanowi 3- do 6-Krotno$é grubosci
plyty, a odleglo$é (t) sasiednich prostokatéow sta-
nowi 8- do 16-krotnos¢ dlugosci boku (m) prosto-
kata.

2. Odmiana elementu wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze w przekroju poprzecznym wzdluz cieé
tworzacych paski polgczenia ich stanowig uklad
wyprofilowanych fal, przy czym odleglo$é grzbie-
téw (e) stanowi 5- do 10-krotno§é grubosSci plyty,
a odleglto$é¢ sgsiednich fal stanowi 8- 'do 12-krotnosé
diugosci (n) fali.

3. Element wedlug zastrz. 1 znamienny tym, ze
szerokosci pask6w (b;) i (by) sg naprzemian parami
jednakowe.

4, Urzagdzenie do wytwarzania elementéw grzej-

~nych regeneracyjnego wymiennika ciepla wedlug

zastrz. 1—3, skladajgce si¢ z pary obrotowo
wspélpracujgcych walcow, znamienne tym, ze ostrza
tngco-profilujgce stanowig pierScienie (4) o mniej-
szych Srednicach i pierscienie () o wiek-
szych $rednicach, osadzonych naprzemian na wal-
kach (1) i (2) z wpustami (3).
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