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RESUMO

0 presente lnvento refere-se a uma caldelra que compreen-
de um recipiente estanque (2) munido com um colector de enchi-
mento (3) o qual se abre no recipiente a um seu nivel interme-
dio pars definir assim um primeiro nivel (L1l) de enchimento.

A caldeira compreende alem disso meios de valvula (17) normal-
mente fechados e de abertura comandavel para purgarem o reci-
plente (2), para se definir assim um seu segundo nivel (L2)

de enchimento maior do que o primeiro nivel.
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MEMORIA DESCRITIVA

0 presente 1nvento refere-se a uma caldeira para ferros
de engomar a vapor do tipo que compreende um recipiente estan
que munido com um colector de enchimento.

Nas instalagGes de engomadura com ferro de engomar Sepa-
rado da caldeira, manifestou-se tendencia para aumentar a ca-
pacidade da caldeire a fim de aumentar a autonomia da engoma-
dura.

Se se aumentar a capacidade da caldeira, e légico, toda-
via, que juntamente com a poténcia electrica aumentarao tambem
proporcionalmente os tempos necessarios para a geracao de vapor
e para colocar a instalacdo em regime de funcionamento.

Isto cria exigénclas contraditorias. Por exemplo, e ne-
cessario colocar o ferro de engomar rapidamente em regime de
funcionamento, juntamente com a caldeira, o que obriga a uma
penalizagao da autonomia de engomadura e que cpSe a longa auto-
nomia ao tempo de obtengso do regime termico necessario para
engomar.

Nas caldelras conhecidas, que sao equipadas com um bocal
de enchimento feito no cimo do recipiente estanque, estas exi-
genclias sao satisfeitas doseando o enchimento da caldeira de
maneira a Iintroduzir pouca égua, se se dessejar um aquecimento
rapido desta, ou muita égua, se se desejar privilegiar a auto-
nomia da engomadura.

Todavia, terminada a engomadura, a égua que fica na cal-
deira néo e geralmente retirada, pelo que na engomadursa se-
guinte & necessario atestar a caldeira.

Visto que ndo e facil avaliar a quantidade de agua que
ficae na caldeira, a dosagem do complemento de égua € necess-
rlamente pouco rigorosa, visto que se corre o risco de intro-
duzir uma quantidade de agua insuficiente, o que obrigara den
tro de pouco tempo a fazer um enchlmento ulterior, com a ne-
cessidade de deixar arrefecer a caldeira, ou a introdugac de
uma quantidade de agua excessiva, o que conduz obrigatoria-
mente a um prolongamento dos tempos necessarios para se atin-
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gir a pressao de trabalho na caldeira.

Isto constitul um primeiro inconveniente das caldeiras
conhecidas.

Outro Inconveniente, agora ligado aos aspectos produti-
vos da instalagdo de engomadura, resulta da necessidade de
montar sobre a caldeira numerosos componentes; estes componen
tes incluem valvulas de seguranga, condutas de distribuigdo
de vapor, tampdes de enchimento, etc..

Para aligeirar, parcialmente, o processo produtivo, al-
guns destes componentes sdo reagrupados; por exemplo, e prati
ca corrente montar a valvula de seguranga da caldeira numa se
de apropriada montada no tampao de enchimento. No entanto,
este tipo de montagem nao constitui uma solugao 6ptima do pon
to de vista da seguranga do operador.

O problema que esta na base do presente invento e reali-
zar uma caldeira para ferros de engomar a vapor que tem uma
estrutura tal que permite evitar todos os inconvenientes apon
tados em relag¢do a tecnica conhecida mencionada anteriormente.

Este problema é resolvido pelo presente invento com uma
caldelra do tipo ciltado acima, a qual ¢ caracterizada por o
referido colector de enchimento se abrir no referido recipien
te a um nivel intermedio deste para definir assim um primeiro
nivel de enchimento e por compreender melos de valvula normal-
mente fechados comandavels em abertura para purgarem o reclpi-
ente, a fim de definir assim um segundo nivel de enchimento
maior do que o primeiro nivel.

As caracteristicas e vantagens do presente invento serao
melhor compreendidas com a descrigao pormenorizada que se se-
gue de um seu exemplo de realizagdo preferido, representado
a titulo indicativo e nao limitativo com referencis aos dese-
nhos anexos, nos quais;

- a figura 1 & uma vista em algado lateral em corte par-
clal de uma caldeira realizada de acordo com o presente inven
to;

- a figura 2 e uma vista em corte pela linha II-II da fi-

gura 1;
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- a figura 3 e uma vista de frente de um pormenor da cal-
deira das figuras anteriores;

- a figura 4 mostra, em corte longitudinal, um pormenor
de uma variante de realizagao da caldeira de acordo com o pre-
sente Invento.

Nas figuras 1 a 3, a referencia 1 indica em geral uma cal-
deira para um ferro de engomar a vapor nac representado. A cal
deira 1 compreende um recipiente 2 estanque que tem uma parede
superior ou tecto 2a, paredes laterais 2b e uma parede inferior
ou fundo Z2c.

Numa parede lateral 2b, em posigédo intermedia compresendi-
da entre o fundo 2¢ e o tecto 2a, ha uma abertura na qual entra
um colector de enchimento 1ndicado de maneira geral por 3.

0 colector 3 compreende duas porg¢des tubulares 3a, 3b em
angulo; nas porgles terminais das porgdes 3a, 3b esta formada
respectivamente uma flange 4 para fixar o colector 3 a parede
2b e um bocal 5 com rosca interior, fechado de maneira removi-
vel por um tampao 6.

A porgao 3a do colector 3 e flanqueada por um segundo co-
lector 10 previsto para a distribuilcao do vapor gerado pela cal
deira 1.

0 colector 10 & obtido por moldagdo com o colector 3 e e
prolongado no recipiente 2 por meio de um cotovelo 11 aberto na
proximidade do tecto 2a do referido recipiente.

Na parede oposta, o colector 10 é aberto numa camara 12
com elxo vertical, obtida no interior de um corpo aproximadamen
te cilfindrico 13, obtido juntamente com o colector 3.

A camara 12 e fechada, na sua extremidade axlal inferior,
por um obturador 14 de uma valvula de seguranga indicada de ma-
neira geral por 15 e na extremidade axial superior por um obtu-
rador 16 de uma segunda valvula indicada de maneira geral por
17.

A referida cémara 12 esta tambem em combinagdo, atraves de
uma abertura 18, com uma unido roscada 19 prevista para a apli-

cagao de uma electrovalvula 20 prevista convencionalmente para

s distribuigdo do vapor.
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A valvula de seguranga 15 esta montada numa cavidade axi-
al inferior 22 do corpo 13. A referida cavidade 22 & cilindri
ca e roscada interiormente.

A valvula 15 compreende, alem do obturador 14 e de uma se
de 23 de batente para o mesmo, uma mola 24 apropriada para man
ter o obturador 14 premido contra a referlida sede 23 e um aro
25, e enroscado na cavidade 22 para regular a acgao compressi-
va da mola 24,

A segunda valvula 17 esta montada numa cavidade axial su-
perior 30 do corpo 13. A cavidade 30 tambem e roscada interi-
ormente.

A referida valvula 17 compreende um aro 31 enroscado na
cavidade 30 e com uma grande abertura central 32. Sobrs a su-
perficie do aro 31 que se encontra na camara 12 esta definida
uma sede de batente 33 para o obturador 16, o qual e premido
numa posigdo normalmente fechada contra a referida sede por
uma mola 34.

Um botdo de premir 35, que tem uma haste cilindrica 36
que Se prolonga atraves da abertura central 32, esta previsto
para accionar a valvula 17 em posigdo aberta, afastando o ob-
turador 16 da sede 33.

0 funcionamento da caldeira 1 e o seguinte; a agua neces
saria para a geragao do vapor e introduzida no recipiente es-
tanque 2 atraves do colector de enchimento 3. Visto que o re
cipiente e estanque, o ar que ss encontra no seu interior, a
medida que este val ficando cheio de égua, sal pelo colector
3.

Isto tem como objectivo evitar que se atinja um nivel de
agua no interior do recipiente 2 substancialmente igual ao ni-
vel da extremidade livre da porgdo 3a do colector 3 gberto no
recipiente 2 (nivel L1).

Este primeiro nivel intermedio de enchimento do reciplen
te 2 € suficiente para garantir uma autonomia media de engoma
dura.

Para aumentar a autonomia da caldeira 1 e necessario po-
der encher a mesma ate um segundo nivel indicado por L2 nos
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desenhos, mals alto que o primeiro nivel L1. Para fazer 1isto
6 necessario dar safda ao ar acumulado entre o nivel 11 e o
tecto 2a do recipients 2. .

Esta operagdo torna-se possivel devido a segunda valvula
17. De facto, mantendo-se comprimido o botdo de premir para
afastar o obturador 16 da sede 33, contra a acgao da mola po-
de deilxar-se escapar o ar do reciplente 2 atraves da conduta
de distribuig¢do de vapor.

Deve observar-se que, estando o bocal de enchimento 5 co-
locado num nivel inferior em relagéo a extremidade livre do co
tovelo 11, o nivel L2 e necessariamente inferior a safda do co
tovelo 11, a fim de impedir a entrada de égua no colector de
distribuigaoc de vapor.

Na segunda forma de realizagao do presente invento, repre
sentada na figura 4, na qual as partes anélogas tem a mesma ny
merag¢ao utilizada em relagao com as figuras anteriores, um co-
lector de enchimento, indicado de maneira geral por 40, esta
montado no reciplente 2 em correspondencia com uma abertura
feita no tecto 2a deste.

0 colector 40 compreende uma S0 porgéo tubular rect{linea
41, uma extremidade da qual se prolonga no recipiente 2 ate um
nivel L1 intermedio, enquanto que a outra extremldade, roscads
interiormente, constitui o bocal de enchimento da caldeira e
esta fechado com um tampao 6.

Por conseguinte, o recipiente 2 pode ser cheio normalmen-
te ate ao nivel L1, analogamente a tudo o que foi descrito em
relagao ao colector 3.

Esta prevista uma valvula 42 para purgar o ar do recipien
te 2, a fim de permitir o enchimento ate ao nivel L2.

A valvula 42 compreende, num alojamento tubular 43, um ob
turador plano 44 normalmente fechado contra uma sede 45 pela
pressao que sobre ele e exercida por uma mola 46. Um aro ros-
cado 47, enroscado no aslojamento 43, esta previsto para regu-
lar a pressao da mola 46 sobre o obturador 44.

Um botdo de premir 48, que tem uma haste cilindrica 49,
esta unido ao obturador 44, pelo que, se se comprimir o refe-
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rido botdo de premir 48, a valvula 42 e acclonada para a posi-
cao aberta, afastando o obturador 44 da sede 45,

Em volta do grupo colector 40 e valvula 42 esta formada
umag flange 50 para fixar o referido grupo ao tecto 2a do reci-
rilents 2.

Uma das principals vantagens do presente invento é.resul-
tante do enchimento ou do reforgo da quantidade de agua na cal
deira serem um tanto simplificados em comparagao com as caldei
ras convencionais. Em particular, quando se pretende uma autp
nomia normal da caldeira (enchimento ate ao nivel Ll), atinge-
-se seguramente o nivel de égua necessario mesmo sem ter de mg
dir a quantidade de agua introduzida.

E tambem simples o enchimento da caldeira para grandes
autonomias de engomadura, operagao esta que exige apenas a
pressdo de um botdo de premir.

Alem disso, a colocagdo da valvula de seguranga para bai-
xo proporciona a melhor garantla quanto a seguranga do utilizg
dor.

Por ﬁltimo, fica simplificada a montagem da caldeira no
que diz respeito aos colectores e acessorios correspondentes,
porque estes pertences podem ser montados separadamente e 1i-
gados ao reciplente no lugar de montagem da caldeira atraves
de ligagao por flange.
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-REIVINDICAGCOES-

12, - Caldeira para ferro de engomar a vapor que compreen
de um recipiente estanque (2) munido com um colector (3,4C) de
enchimento, caracterizada por o dito colector (3, 40) de enchj
mento se abrir no dito recipiente (2) a um seu nivel (4) intepr
medio para definir assim um primeiro nivel (Ll) de enchimento
e por compreender meios de valvula (17, 42) normalmente fecha-
dos, de abertura comandavel para purgarem o recipiente (2), pa
ra se definir assim um seu segundo nivel de enchimento (L2)

maior do que o primeiro nivel (L1).

22, - Caldeira de acordo com a reivindicagao 1, caracteri
zada por o dito colector de enchimento (3, 40) e os ditos mei-
os de valvula (17, 42) constituirem uma unidade manuseavel in-
dividualmente.

58, - Caldeira de acordo com a reivindicagao 1, caracteri
zada por compreender um colector (10, 11) de distribuicdo de
vapor, aberto no dito recipiente (2) a um nivel sensivelmente
proximo do seu tecto (2a) e por os ditos meios de valvula (17)
estarem montados no dito colector (10, 11) de distribuigdo de
vapor.,

4% , - Caldelra de acordo com a reivindicagao 3, caracte-
rizada por o dito colector (3, 10, 11) e os ditos meios de
valvula (17) constituirem uma unidade manuseavel individual-
mente,

58, - Caldelra de acordo com a reivindicagao 3 ou 4, ca-
racterizada por o dito colector (10, 11) de distribuigsao de
vapor estar em comunicagdo de fluidos com uma camara (12) na
qual se encontram duas aberturas fechadas respectivamente por
um obturador (16) dos ditos meios de valvula (17) e por um ob
turador (14) de uma valvula de seguranca (15) susceptivel de
se abrir quando se ultrapassar uma pressao de vapor prefixada
no dito recipiente (2).
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62, - Caldeira de acordo
zada por o obturador (16) dos
munido com um botgo de premir
ra.

72, - Caldeira de acordo

gbes 3 a €, caracterizada por

com a reivindicagdo 5, caracteri-
ditos meios de valvula (17) ser

(35) para acclonamento da abertu-

com uma ou mals das relvindica-

o dito colector (3) de enchimen-

to compreender duas porgdes tubulares (3 a 36) ligadas angular

mente, na extremidade livre de uma das quails é¢ definido um bo-

cal (5) de enchimento, estando o dito bocal (5) disposto a um

nfvel (L2) inferior em relagdo a extremidade livre do dito co-
lector (11) de distribuigdo de vapor no dito recipiente (2).

Lisboa, Sarchgas

Por MICROMAX S.p.A.
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