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@ Perfectionnement aux constructions verticales.

@ Procédé selon la revendication 1 du brevet principal,
caractérisé en ce que la tdle lisse constituant le fond d'un
élément a la forme d’'une portion de cylindre & génératrice
verticale, et que les nervures horizontales associées 3 cet
élément sont rectilignes et échancrées sur leur face posté- -
rieure de maniére 3 s'adapter 4 la courbure de ladite portion
de cylindre.
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Le Brevet Principal et le Premier Certificat d'Additior
décrivent un procédé pour la réalisation de constructions verti-
cales faisant appel i des &léments standardisés modulaires ré&a-
lisés & 1'avance en usine et assemblés sur les chantiers, chaque
€lément se composant essentiellement d'une tdle lisse sur la face
externe de laquelle sont soudées des nervures horizontales de
rigidification et de renfort.

Bien que cette définition et les Revendications dudit
Brevet Principal et de son Premier Certificat d'Addition ne com-
portent aucune limitation quant 3 la forme de ladite tdle lisse,
les différents exemples d'illustrations ne se réfé&rent qu'au cas
oli les €léments selon 1l'invention sont destinés & la réalisation
de parois planes, ou polygonales.

Le Présent Certificat d'Additiom a pour objet d'illus-
trer l'invention dans son application, confofme au libell@ des
revendications du brevet principal et du premier certificat d'ad-
dition, mais faisant appel & des tdles lisses arrondies.

Cette application dppelle en effet certains aménagement
nouveaux et permet de bénéficier d'avantages techniques et &cono-
miques.

Ainsi, étant bien entendu que par tdle lisse arrondie,
on se réf&re & des &léments de constructions cylindriques 3 gé&né-
ratrice verticale, il est &vident que les nervures horizontales
de rigidification doivent &tre adaptées & la courbure dudit
cylindre.

On pourrait &videmment, en théorie, utiliser des ner-
vures &galement galbées possédant la méme courbure que la portion
de paroi cylindrique intéressée. Toutefois cette solution est
économiquement difficilement concevable.

) Selon l'invention, la solution consiste & utiliser des
nervures rectilignes, semblables 3 celles décrites au brevet prin
cipal et au Premier Certificat d'Addition, et & en &chancrer 1la
partie postérieure, c'est-i-dire les deux bords par lesquels elle
doit &tre soudde a la tSle, cette &chancrure &8tant arrondie con-
formément 3 la courbure de ladite tdle.

Sur le plan technique, cette opération d'dchancrure
du bord d'une tdle suivant un arrondi 3 rayon déterminé ne
souléve aucun problé&me.

Cette variante de réalisation d¢= 1’invention présente

un grand int&rét dans tous les cas o il y 2 avantage soit 3
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diminuer 1'épaisseur de t8les, soit & réduire les risques de
flexion des parois.

Ainsi, dans le cas de silos polygonaux de tré&s grande
hauteur, les efforts qui s'exercent sur les parois peuvent de-
venir extrémement importants, et les calculs montrent que pour
résister aux risques de flexions, des tdles planes doivent pos=-
séder une &paisseur importante, ce qui augmente leur poids et
le prix de revient de la construction. Au contraire, des tdles
arrondies pour former un silo de méme hauteur mais cylindrique,
présenteront une résistance tré&s supérieure, ce qui permettra
d'alléger la construction, et par suite son prix de revient.

Plus généralement donc, toute construction réalisée
selon 1'invention, pourra b@néficier d'un tel allignement, de
sorte que cette variante représente ume ré&alisation tr&s avan-
tageuse de l'invention.

A titre d'exemple, on va décrire un panneau réalisé
conformément & cette variante, en se référant au dessin annexé
sur lequel : '

La figure 1 est une perspective semblable & la figure 2
du brevet principél, '

et la figure 2 est une vue de dessus du panneau de la
figure 1, semblable & la figure 2 du premier certificat d'addition.

Sur ce dessin, on a représenté& une tdle 1, de forme
générale cylindrique 3 génératrice verticale, représentant umne
fraction de la cloison verticale d'un silo de forme générale cy-
lindrique construit conformément au procédé faisant 1'objet du
brevet principal. Selon ce procé&dé, chacun des panneaux indivi-
duels composant cette cloison est renforcé et rigidifié par des .
nervures horizontales 2-2'., Selon la présente r&alisatiom, ces
nervures sont &chancrées comme on le voit en particulier en 3
sur la nervure 2', représentée avant sondage 3 son emplacement
2" sur le panneau 1. Un telle &chancrure consiste simplement &
découper chacun des bords 4 de la tfle constituant la nervuré,
suivant un arrondi correspondant & la courbure du panneau 1.
Dans la pratique, compte-tenu du diam&tre des constructions
vig8es dans la présente invention, qui peut &tre de 1'ordre de
20 métres, cette courBure est relativement faible et la flé&che f,
repérée sur la figure 2 est de l'ordre de quélques dizaines de
millim8tres seulement, de sorte que l'op&rationmn d'échancrﬁre est

trés aisde 3 réaliser.
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La figure 2, semblable & la figure 5 du brevet princip:
et 3 la figure 2 du Premier Certificat d'Addition représente
1'assemblage de deux panneaux P1 et P2 conforme au panneau de la
figure 1.

Cet assemblage se compose de deux tdle cylindriques la
et 1b renforcées par des nervures-ZE et 2b, et assemblées par de:
poteaux verticaux & section trapézoidale 5a et 5b.

A la limite les sections de ces poteaux pourraient &tre
triangulaires, de telle sorte que les tdles la et lb forment
une surface cylindrique continue, &tant alors entendu que 1'&tan-
ch&ité dans les jonctions entre chaque couple de panneaux voisins
devrait €tre assurée par desmoyens appropriés.

Bien entendu 1'invention dans cette réalisation englobe
non seulement les constructions cylindriques verticales 3 direc-
trice circulaire, mais aussi celles i directfice>arrondie diffé-
rente, par exemple elliptique, ol celles ou des parois rectiligne

sont réunies par des zones arrondies, et analogues.



10

2577596

REVENDICATIONS

1. Procédd selon la revendication 1 du Brevet Principal,
caractérisé en ce que la tdle lisse constituant le fond d'un
€lément a la forme d'une portion de cylindre & génératrice ver-
ticale, et que les mervures horizontales associées 3 cet &lément
sont rectilignes et &chancrées sur leur face postérieure de
manidre 3 s'adapter a la courbure de ladite portion de cylindre.
2. El&ment de construction caract&risé en ce qu'il est

obtenu conformément au procédé de la revendication 1.
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