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OPfezdvaci dstroji Siciho stroje

Vynédlez Ped3i o¥ezdvaci Ustroji Sici-
ho stroje urdené zejména pro oYezdvdni
nepravidelného okraje svrdkl odlévané obu~
vi soudasnd s pPidivdnim podSivky.

Doposud zndmé zaiizeni pro provddéni
zminéné operace u odlévané obuvi byla pro-
védzena nékterymi nedostatky, vyplyvajici-
mi z jejich nedokonalého konstruk¥niho
nebo technologického uspo¥dddni. PriSivé-
ni poddivky a oPfezdvdni svrdku provddéné .
ve dvou oddélenych Ukonech na dvou jedno=-
ddelovyeh ustrojich vedlo k neZddouci roz-
pracovanosti a nizké produktivité prdce
dané zvySenou potiebou pracovanich, sil.
Jednordzovd tuprave svrdku provdddnd na
stroji s ponornym poddvénim nevytvdfela
vzhledem k nevhodnému konstrukénimu uspo-
¥4ddni ofezu a poddvdni podminky pro do-
sazeni #ddouci kvality préce.

. Nevfhody odstranuje zaiizeni podle
vyndlezu, jeho¥ podstata spo&ivd v tom,
3o oPezdvael nif jo upevnén v nosidi phi-
driovaci patky pohyblivé vratné ve svislém
sméru synchronné s pohybem jehly, pfiéémi
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ost¥{ orezdvaciho noZe je skoseno k hrand
ofezové plotnilky pod dhlem 5 az 30 .
Plocha ost¥i je upravena tak, éekjehd vodo-
rovnd prumétne ohraniduje poddvaci chod
jehly. Celo noZe je pritlddeno k oYezové
plotnidce odprufenym ramenem.
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Vyndlez Fedi oFezdvaci ustroji Biciho stroje s patkovim a jehelnim poddvénim a'pfi-~
driovaci patkou, pohyblivou vratnd ve svislém sméru, pro Upravu okrajt svrikd zejména od-

lévané obuvi,

P#1 dokon¥ovdni odlévané obuvi je zapotPebi jednak odstranit nepravidelny okra] a
jednak p#i8it ke svrdku v urdité vzddlenosti od kraje podSivku. Doposud se tyto dva Gkony

provddély bud na dvou jednoudelovych za¥izenich nebo na za¥izeni univerzdlnim.

Prve uvedené ieéeni,.aplikované zejména u odlévané obuvi détskych velikosti, kterou
nebylo moZno z rozmérovych dﬁvodﬁ'opraqovévat na univerzdlnim stroji, spodéivalo v tom; Ze
v prvni £4z1 se okraj podSivky pridil ke avrsku, nap¥. na lemovacim ¥icim gtroji, a poté
se odvadsél k oiezévacimu'zaiizeni, na némZ se odstranil nepravidleny okraj svriku. Levy-
hody takového postupu jsou zfejmé a projevuji se v nizké produktivité prdce, vy33I potie=-
bé‘praoovnich g1l a nadmérné rozpracovanosti._Jednorézové dprava okraju svr3kd odlévané
obuvi se provddéla na_éicich strojich s ponornym poddvénim, které jsou vybavehy pFidavnym
Ustrojim pro horni 8ikmy ofez. Pohon tohoto ustroji byl odvozen od hnaciho mechenismu stro-
je a Pezaci niZ, sklondny v Sikmé roviné vzhledem k svislému vratnému pohybu- jehly, vyko=-
néval Pez ve chvili, kdy 3ité dfilo bylo v klidu & jehla pronikala do materidlu. Toto uspo-
Pdddni plné vyhovovaio poiadavkﬁﬁ’kladenjm na stroj p¥i obsivdni zgklepanjch svrdkd obuvi
za soudasného oFezdvdni poddivky, ale jeho pouZiti pFi tdpravé okrajl svrdkd odlévand obu-
vi bylo provdzeno podstatnymi nedostatky. Ty spodivaly p¥edeviim v tom, %e okraj odlévané=
ho svrdku mél nepravidelnou ostrou hranu, mnohdy ot¥epenou, kterd snifovala estetickou
droven a navic pevnost pPifit{ textilni podSivky byla nedostatednd, protoZe s ohledem na
§ikmy pribsh Fezu vznikal rozdil mezi hranou svrdku a okrajem pod3ivky, takZe 3ev proché=
zel zeslabenym a nesoudrinym okrajem podéivkového materidlu. Dald3i nevyhodou tohoto za¥i-
zeni byl vznik diference v rychlosti posuvu dvou vrstev materidlu ~ svriku a pod3ivky
v uzavieném tvaru, vyvolané &innosti spodniho poddvdni, kterou bylo nutno eliminovat p¥i-

zplisobenim rozméru pod#ivky, aby nedochdzelo k jejimu nahrnovéni pod jehlu.

.

Nevjhody stdvajiciho stavu techniky odstranuje ofezdvaci Ustroji 3iciho stroje podle
vyndlezu, jehof podstata spodivd v tom, %e na pFidriovaci patce je upraven nosid plochého
oPezdvaciho nbie, uspofédanéhé\Qe svislé roviné soubdind se amérem‘pbsuvu svriku obuvi
8 Jjeho ost¥i je skoseno‘k hrand ofezové plotnidky ve sméru posuvu svridku pod thlem v roz-
mez{ 5 a% 30 ° a vodorovad prﬁﬁétna osti{ ohraniduje maximélni'délku poddvaciho chodu je-
hly, zatimco na h¥bet ofezdvaciho noZe doléhd hrana vykyvného pfit{aéného ramene, o Jjehoi

volny konec se opird tladnd prufina.

Pokrokovqst vyndlezu se projevuje hlavné v tom, Ze jak pFi8iti poddivky, tak i oddéle-
ni{ nepravidelného okraje svrékﬁ odlévané obuvi prob&hne v jediné operaci, piidemf orezdvaci
ni% vykondvéd vratny pohyb ;vtechnologicky vyhodné svislé rovind. Tento pohyb je odvozen
od 8innosti pFidriovaci patky, dimZ se vyloudila pot¥eba samostatného pohonného mechanis-
mu. Tim se zjednodusila koncepce celého Ustroji, cof v disledku pPFindsi i azvySeni provoz=~
ni spolehlivosti. Uspo¥dddni ost¥{ orezdvaciho poZe tak, Ze jeho délka je v&tdi, ne% dél-
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ke poddvaciho chadu jehly a ohraniduje jej, umoZfnuje jednak spolehlivé opracovdni okrajd
i nerovného, rtznd zakiiveného tvaru bez 6Jﬁy na kvalité a spojitosti pribéhu fezné hra-
ny @& jednak pak vlastni Fez s vyhodou probihd v misté nejdokonalejdiho uchyceni ma%eriélu
- pod jehlou. Skosenim ost¥L ve sméru poddvdni se dosshne tzv. postupného Pezdni, které
ddle piispivd k dosafeni vysoké jakosti Yezné plochy & hladkého pribéhu’ orezavénl Dot ld~-
Senim ela oFezdvaciho nofe k oPezdvaci plotnidce odpruZenou ramenem se zvyBuje jeho ver-

tikdlni tuhost a zabezpeduji optimdlni Fezné podminkys

P#ikladné provedeni vyndlezu je schematicky zndzornéno na vjkrese v perspektivnim

pohledu.

Ofezdvaci dstroji jednojehlového pravoramenneho #iciho stroje s patkovym & jehelanim
poddvdnim pro upravu okrajld svriki odlévané holenové obuvi néd plochy ofezdvaci ntZ 1 lo-
mendho tvaru upevnén ve vybrdni noside 10, upraveného na nosniku 9 p¥idriovaci patky 8.
Vertikdlni stavéni oFezdvaciho noZe l umoZnuje drédfka 12 vytvoFend v jeho upinaci &dsti,
kterou prochdzi upeviovaci Sroub 13. OFezdvaci niiZ 1 je uspofdddn ve svislé roviné sou-
bé%né se smérem poddvéni svr3ku S a jeho Teznd &dst je umist&na po strané poddvaci patky
6 a podavale 7. PFitom délka vodorovné primétny ost¥f 5 je vétdi, neZ maximdlni délka
stehu, neboli jednoho kroku poddvaciho pohybu a je umisténa tak, Ze jehla 14 vykondva
vodorovnou sloZku pohybu v jejim rozmezi, coZ je nezbytnd podminka pro kvalitni ofez
i okrajd nerovinného pribdhu. Ostii 5 oFezévaciho noZe 1 je ve sméru poddvdni svrdku g
skoseno k orezové plotnidce 15 pod vhlem v rozmezi 5 aZ 30 °, pFidemZ jeho velikost je
zdvisld na pevnoeti, pruZnosti a tloudtce materiélu.svréku 8. Nap¥. u pevndjsiho, tuh3ino
materidlu se optimdlnich podminek Fezéni a Cistého Yezu dosghne p¥i sklonu ost¥i 5 sméru-
jicimu k horni hranici. Na horni plo3e, pracovni desky 1l je na koliku 4 vykyvné uchyceno
pFi{tladné remenc 2 na jehoZ volny konec, kterého hrana doléhd na h¥bet ost¥i 5 orezdvaci-
ho noZe 1, plisobi tladnd pruZina 3.

8innost ustroji je nédsledujici. PPed zaboéetim viastni dpravy okrajui svrdkd, t.j.
orezdni nepravidelného okraje a pPifiti pod3ivky, se upravi podle tloustky materidlu po=-
lohe ost#i 5 ofezdvaciho noZe-l ve‘vjchozi poloze tak, aby jeho ndbdhové hrana prevysSovale
horni plochu svrdku g ulcZeného na pracovni desce 1ll. Po spudténi Siciho stroje podédvaci
patka 6 a podavad ] upnou svrdek 8 a soudasné do néj pronikd jehla 14. lésledné se poddva=
ci patka 6, podavade 7, i jehla 14, provédéjici:éiti.pfesouvaji do druhé krajni polohy,
nalei jehla 14 vystupuje ze svrdku 8. V tomto okamZiku se pridrZoveci patka 8 pohybuje
smérem dold a stabilizuje svrdek g. PPitom 'je undSen shora dold ofezévaqi nd% 1, jeho os-
t¥i 5 pronikéd do materidlu a provddi Pez. Potom se podavad 7 a poddvaci patka 6 rozviraji
a vraci spolu s jehlou 14 do vychozi poleohy a znovu upnou svri3ek S. Poté se uvolnuje pii=-
drZovaci patka 8, pohybuje se nahoru =a oFezdvaci ni¥ 1 vychdzi z Pezu. Nédsleduje 3itd
a tak i daldi posuv svrdku g, pri¥em? zadni 3dst ost#i 5 ofezdvaciho noZe 1 rozevird
v pfedchozi.fézi provedeny Fez, vstupuje do ndj a tim svrdek g vede. Tento cyklus se opa=-

kuje af do ofezdni a p¥iditi poddivky po celém obvodu svrsku 8.
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PREDMET VYINKLEZU

Orezdvaci Ustroji Siciho stroje & patkovym a Jehelnim poddvénim a pFidriovaci patkou
pohyblivou vratné ve svislém sméru, pro dpravu okrajd svridkd zejména odlévené holehové
obuvi, vyznalené tim, Ze na pridriovaci patce (8) je upraven nosi¥ (10) plochého ofezdva-
~ ciho noZe (1), uspofddaného ve svislé rovind soubdiné se smérem posuvu svrdku (8) obuvi
a jeho ostfi (5) je skoseno k hran¥ oFezové plotnidky (15) ve sméru posuvu svrdku (s)
pod thlem v rozmezi 5 aZ 30 ° a vodorovnd primétna ost#{ (5) ohraniduje maxiﬁglni délku
poddévaciho chodu jehly (14), zatimco na h¥bet ofezdvaciho noZe (1) doléhd hrana v¥kyvného

p¥itladného ramene (2), o Jéhoi volny konec se opird tlaZnd pruiina (3).

1 vykres
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