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Opfindelsen angdr en fremgangsmade af den i
indledningen til krav 1 angivne art til emballering
af produkter.

Vakuumkammermaskiner, og specielt s&danne, som
er rullefgdede, har vist sig at have sardeles gode
egenskaber til emballering af de fleste produkter.

vakuumk ammermaskiner medfgrer imidlertid, at
det emballerede produkt udsattes for en pludselig tryk=-
forggelse, s& snart det forlader vakuumkammeret. Selv
om dette ikke har nogen skadelig indvirkning i de fle-
ste tilfelde, findes der produkter, som ikke té&ler en
sidan behandling. Et eksempel pd et sddantprodukt er
frisk eller umoden ost, hvis endelige kvalitet beror
pd ostens struktur.

Opfindelsen tilsigter at modificere fremgangsma-
den ved emballering med vakuumkammermaskiner, s& at dis-
se maskiner ogsd kan anvendes til emballering af tryk-
fglsomme produkter.

Dette opnds med opfindelsen pd en tilsyneladen-
de overraskende simpel midde ved i en fremgangsmide af
den indledningsvis angivne art at g& frem som angivet
i den kendetegnende del af krav 1.

For narmere at konkretisere den angivne frem-
gangsmide skal opfindelsen forklares narmere i det fgl-
gende ved hjzlp af et foretrukket udfgrelseseksempel
og under henvisning til tegningen, som i forenklet form
viser et vakuumkammer og et svejsevarktgj i en rullefg-
det vakuumkammermaskine.

I det viste eksempel udggres vakuumkammeret af
en gvre formpart 10 og en nedre formpart 1l. Den ned-
re formpart 11 optager underbanen i den rullefgdede
maskine, og underbanen er i denne formhalvpart formet
i sin endelige form, som i tvarsnit er markeret med de
punkterede linier 12. Underbanen 12 strzkker sig ud
til underparten 1ll's yderkant 13 og er fastklemt mod
underparten 11 af overparten 10, som pd ikke vist
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mdde er bragt til anlag mod underparten. Overbanen,
som i figuren er markeret med den punkterede linie 14,
har mindre udstrzkning pd tvers end underbanen 11 og
ender i afstand fra yderkanten 13 af underparten 11.
P& 1 og for sig kendt made findes der mellem
overparten 10 og underparten 11 et svejsevarktgj
15, som er indrettet til at omstilles i henholdsvis
ude af anlzg med overbanen og underbanen. I figuren er
varktgjet 15 vist i afstand fra underparten 11,

" hvorfor overbanen 14 i den viste stilling af varktg-

jet 15 ikke er bragt til anlag mod underbanen 12. I
overparten 10 findes der en kanal 16, som munder ud
i et ringformet rum 17 mellem overparten 10 og
svejsevarktgjet 15. Via ledninger 18 og 19 er kana-
len 16 forbundet med en tostillingsventil 20, som
igen er forbundet til en ledning 21, der er forbundet
med en ikke vist vakuumpumpe. Via en styreledning 22
styres ventilen 20 i afhangighed af trykket i lednin-
gen 18. Dette tryk kan aflzses pad et manometer 23.

I figuren er det sadledes tankt, at det produkt,
som skal emballeres, optages i den respektive formhalv-
part i det viste verktgj pé& underbanen 12, hvilket pro-
dukt eksempelvis er frisk, umoden ost. Nir ventilen 20
nu bringer det ringformede spor 17 i forbindelse med
vakuumpumpen via ledningerne 18, 19 og 21, vil luft
mellem overbanen 14 og underbanen 12 suges ud
forbi underbanen og overbanen til kantomrddet 13 pi
grund af den opstdede trykforskel. '

Nu er imidlertid rummet mellem underparten 11
og underbanen 12 via en ledning 24 sluttet til atmos
feren. Som navnt ovenfor fastholdes underbanen 12's
yderkant ved yderkanten 13 af underparten 11, og s&
snart der sker en trykformindskelse i rummet 17, for-
mer overbanen 14 og underbanen 12 sig til tet anlzg
mod det emballerede produkt.



10

15

20

25

148384

S& snart man har opndet den ¢gnskede grad af
vakuum eller den gnskede trykforskel, omskiftes venti-
len via ledningen 22 +til den i figuren viste stilling,
hvor forbindelsen med ledningen 21 til vakuumpumpen
er afbrudt. Tilvejebringelsen af undertryk er dermed
afsluttet.

PATENTEXKRAYV

1. Fremgangsmdde til i en med en over- og en
underbane rullefgdet vakuumkammermaskine, hvor i det
mindste underbanen er fleksibel, at emballere produk-
ter, der ikke tédler en pludselig, trinvis trykandring,
eksempelvis umoden ost, kendetegnet ved,
at underbanens yderkanter fastspendes i en nedre
formpart, der udggr en nedre del af vakuumkammeret,

at den navnte formpart sattes i forbindelse med
atmosfaren, og

at der til en forudbestemt graznse udsuges iuft
fra pakningens indre, ved at der sluttes en vakuum=-
kilde til en passage i en gvre formpart, der udggr
en gvre del af vakuumkammeret,

2. Fremgangsmade ifglge krav 1, ke nde -
tegnet ved, at luftudsugningen foretages ved,
at luft udsuges mellem over- og underbanen, hvilke
baner derefter forsegles til hinanden.

3. Fremgangsmade ifglge krav 2, kende =
tegnet ved, at luftudsugningen foretages pd en
sadan made, at der opnds en forudbestemt trykforskel
mellem omgivelse;ne og det indre af emballagen.

Fremdragne publikationer:
US patenter nr. 2991600, 4009552,
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