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Fremgangsmide og apparat til fremstilling af lag
med ved l3gets ender placerede oprivningsflige ud fra en
foliebane (1) og med en skazreindretning (9) til indskaring
af et kantdbent indsnit i foliebanen, en foldedel (10) til
foldning af p3 begge sider af snitplanet for skareindretnin-
gen (9) placerede folieomrdder (11) til frembringelse af
oprivningsfligene, samt en skilleindremi_r;é !:ilra'fkoztning
af foliebanen (1) med henblik p3 fremstilling af lagene.

For at vid dvikle fr dden og apparatet
sdledes at ligene uden at forringe oprivni kaberne
kan fremstilles med s3vel konstruktivt som fremgangsmdde-—
mzssigt mindre omkostninger er foldedelen (10) udformet
med to i retning mod midten af foliebanen, V-formet under
en vinkel sammenlgbende foldekanter (15), hvis tznkte ska-
ringspunkt er beliggende i skareplanet (¥E)} for skareind-
retningen (9), idet skille.indretningen {3) er indrettet til
afkortning af foliebanen (1) langs med og i fortsattelse
af indsnittene.
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Den foreliggende opfindelse angir en fremgangsmide til
fremstilling af et polygonalt, med oprivningsflige ved en-
derne forsyhet l4g ud fra en taktvist fremfgrt foliebane,
som ved en fgrste af dens to langsgdende kanter forsynes
med i det mindste et i et skareplan (ME) beliggende, mod
kanten abent indsnit, hvorpd de folieomrider, der befinder
sig ved indsnittets to sider, foldes tilbage mod folien langs
hver sin foldelinie til dannelse af et 1l&g.

Opfindelsen angar tillige et apparat til fremstilling
af 1dg med ved lagets hjgrner placerede oprivningsflige ud
fra en foliebane under udgvelse af fremgangsmaden ifglge
krav 1 og med et stativ med en gennemlgbsbane med en stgtte-
plade for foliebanen, i det mindste i &n i et skereplan
(ME) bevagelig skareindretning til indskering af et kant&-
bent afsnit i foliebanen ved en fgrste af de to langsgdende
foliekanter, samt med en foldeindrefning med en foldedel og
en skilleindretning til afkortning af foliebanen til frem-
bringelse af ldget, idet foldedelen er bevagelig ud fra og
tilbage til en pa den ene side af foliebanen placeret udgangs-
stilling under foldning af de pd begge sider af skareindret-
ningens ska&replan placerede folieomrdder til dannelse af op-
rivningsfligene til en pd den anden side af folien placeret
endestilling, hvori oprivningsfligene i det mindste delvis
holdes nede.

En fremgangsmdde og et apparat af den indledningsvis
navnte art er kendt fra tysk patentskrift nr. 1.586.221.
Det drejer sig herunder om en maskine til lukning af fyldte
beholdere, s&som menuskdle med 1lig, der ligeledes er frem-
stillet ved hjzlp af denne maskine. Til dette formial gennem-
lgber fra en forrddsrulle en foliebane, der eksempelvis kan
bestd af aluminium-eller formstoffolie, taktvis. et ,
apparat til fremstilling af ldget. Liget fgres derefter frem
til en lukkestation til lukning af beholderen. Hver behol-
der er forsynet med en udefter rettet flange. Laget foldes
efter at vare lagt pad beholderen, ned omkring denne flange.
Herunder er dimensionerne af de over den samlede lengde af
smalsiderne af beholderen forlgbende. oprivningsflige af en
sddan'art, at de frie ender efter omfoldning af l&get er
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placeret p& dets overside og sdledes er lette at gribe fat i.
Hvert 1&g er foldet omkring den samlede lazngde af

en af dets af de langsgdende kanter af foliebanen dannede

endesider og parallelt med denne og forsynet med to med ind-

byrdes afstand blacerede, mod kanten &bne indsnit. Ldget har

.saledes tre oprivningsflige, ved hjzlp af hvilke det i tre

delafsnlt let og fuldstendigt kan lgsnes over den samlede
langde af endesiden fra beholderen.

Indsnittene skares i skareretningen under en stil-
standsfase mellem to fremfgringstrin for foliebanen ved
hjelp af to tilsvarende, med indbyrdes afstand placerede

 skereindretninger i form af knivpar. Fremfgringen mellem

to stilstandsfaser svarer til lengden af de tre oprivnings-
flige.

7Den siledes med indsnit forsynede foliebane tilfegres
ved det na:ste fremfgringstrin til en foldestation, i hvil-
ken folieomraderne mellem indsnittene foldes ved hjelp af
en foldedel af tilsvarende lengde. '

I en efterfglgende skillestation sker der en adskil-
lelse af folieafsnittene midt mellem to indskaringer, sdle-
des at der opstdr et 13g med to ved laghjgrnerne placerede
oprivningsflige og en derimellem placeret oprivningsflig.

Lagfremstillingen ifglge denne kendte fremgangsméde

kraver relativt kostbare, pracist i forhold til hinanden

indstillede indretninger med stort pladsbehov, idet der fordres

to i afstand fra hinanden placerede knive og med deres
funktionselementer eksakt dertil afstemte, separate folde-

:stationer alene til fremstilling af oprivningsfligene, samt

yderligere en skillestation. For hver af stationerne kra-
ves der som byggelangde langden af et l4gemne og hver sta-

tlon kraver sit eget drivorgan.
En anden ulempe bestar i at der lndskares et for-

holdsv1s stort antal indsnit i hvert 1&g og at de tilsva-
“rende folieomradder skal foldes omkring. Tilsvarende stort

er merforbruget af foliemateriale i forhold til l&gets areal.
En omstilling af 1&g og oprivningsflige til andre

dimensioner er kun mulig i et specialvarksted, da ikke blot

knivene i skarestationen og foldepladerne i foldestationen
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skal indstilles pény til andrede dimensioner, men ogsd de
to stationer skal indstilles i forhold til hinanden og til
skillestationen i forhold til den ny taktafstand.

Formdalet med opfindelsen er at videreudvikle en frem-
gangsmdde og et apparat af den indledningsvis navnte type
pa en sddan mdde, at der pd enkel médde og med smd pladsmas-
sige krav til fremstillingsprocessen kan fremstilles 1l3g med
langs légets overside liggende oprivningslasker ved hjgrner-
ne.

Med hensyn til fremgangsmaden opnds dette ved, at
mellem to fremfgringstakter og i en og samme bearbejdnings-
station indskares indsnittene, og de derved fremkomne, pa
begge sider af indsnittene placerede folieomrdder foldes om
langs en fra den f@grste langsgdende kant skrit ind mod ind-

snittet forlgbende foldelinie (FL) til dannelse af hjgrneopriv-

ningsfligene od afkortningen af foliebanen sker efterfglgen-
de langs med og i fortsattelse af indsnittet.
Dermed er to naboldg ved deres mod hinanden vendte

hjgrner forsynet med en skrd oprivningsflig ved en folie-
baneside. Til fremstilling af de to oprivningsflige kraves
der kun et enkelt indsnit. Omstilling til 1lag med andre di-
mensioner kan fglgelig ske med mindre tidsforbrug og stegrre
ngjagtighed, da det alene kraves, at fremfgringen af folie-
banen mellem to stilstandsfaser og eventuel afstand mellem
en skareindretning til udfgrelse af indsnittene og en skil-
leindretning til afkortning af foliebanen afstemmes til de
nye ldgdimensioner. Dette kan fx ske ved forggelse af frem-
fgringshastigheden med samme takttid og forskydning af skil-
leindretningen. Det er ikke ngdvendigt med en udskiftning af
verktgjerne. Afstandsforandringen ved omstilling til andre
ldgdimensioner bortfalder fuldstendigt, ndr f£x afkortningen
af foliebanen sker i fortsattelse af indskaringen, fx ved
hjelp af en dertil afpasset skareindretning.

Ved udformning af oprivningsfligene som skrd flige
ved lagets hjgrner kan laget let trakkes af diagonalt og
over hele den samlede flade af beholderen, sdledes at de
gunstige oprivningsegenskaber ved det i henhold til den
kendte fremgangsmadde og det kendte apparat fremstillede 1&g
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i det mindste bibeholdes. En yderligere fordel fremkommer

ved, at l&get under udlgsningen fra beholderen ikke gdel=ag-
ges og derved lettere lader sig handtere. Ogsd materialefor-
bruget til l8get er mindre, da selve dimensionerne ikke be-

hgver at vere stgrre end til udfgrelse af en sikker luk-

_ning af beholderen. Det yderligere foliebehov til opriv-
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ningslaskerne af den kendte type falder bort.

Fortrinsvis foldes det til indsnittet hgrende folie-
omrade samtidig med indskaringen. Ved hjzlp af denne sam-
tidighed i skere- og foldeprocessen opnds der en forenk-
ling af fremgangsmadeforlgbet. Sdledes bortfalder blandt an-
det den ved den kendte teknik ngdvendige, precise styring
af foliebanen til sikring af den ngjagtige opretning af de
ved skarestationen foretagne indsnit i forhold til folde-
pladen i den efterfglgende foldestation.

Samtidighgden ved skare- og foldeprocessen opnas for-
trinsvis ved, at de folieomrader, der skal foldes, fast-
holdes p& begge sider af skareplanet (ME) og fgres i folde-

retningen (P) under kontinuerlig indskaring forbi en skare-

indretning, der er stationzr, til indskering af indsnittet
og foldes derefter videre om.

I henhold til en anden udformning af fremgangsmaden

‘gribes de pd begge sider af skareplanet (ME) placerede folie-

omrdder, der skal foldes, under foldningen i en bevegeligt

anbragt skareindretning, idet skareindretningen under indska-

~ringen af indsnittet bevages mod foliebanen. Ved at fasthol-

de folien under foldningen ved hjalp af en bevagelig skareind-
retning kan foldningen udfgres i et enkelt arbejdstrin mellem

to bevagelsestakter.

I henhold til en anden udfgrelsesform ifglge opfindel-
sen er det muligt at foretage med hinanden flugtende indsnit

ved de to langsgdende kanter af foliebanen og at afkorte

foliebanen langs disse og i fortsattelse af disse indsnit.

Opgaven lgses med hensyn til apparatet ved, at fol-
dedelen ifglge opfindelsen har to i retning mod midten af
foliebanen V-formede, under en vinkel sammenlgbende foldekan-
ter, hvis tenkte skaringspunkt ligger i skareplanet for skare-

indretningen, og ved at skillelinien er indrettet til afkort-
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ning af foliebanen langs med-og i fortsattelse af indsnittene.
De ved den kendte teknik anvendte to stationer, nem-

lig skarestationen og foldestationen, er nu erstattet af en

enkelt station, i hvilken sdvel indskazringen af indsnitte-

5 ne som foldningen af de tilhgrende folieomrdder foretages.
Séledes bortfalder ikke blot den kostbare styringsindret-
ning til pracis opretning af indsnittene i forhold til
foldedelen, men desuden formindskes pladsforbruget i den
langsgdende retning af foliebanen. En yderligere formind-

10 skelse af pladsbehovet fremkommer ved, at der nu kun behg-
ves en enkelt skereindretning i stedet for de ved den kend-
te teknik ngdvendige to skareindretninger. Ogsd de tilsvaren-
de dimensioner af den V-formede foldedel er vasentligt min-
dre end den ved den kendte teknik ngdvendige firkantede fol-

15 dedel.

Fortrinsvis er skareindretningen udformet som en kniv,
der er placeret pa den modsat udgangsstillingen for folde-
delen vendende side af gennemlgbsbanen, og som er bevagelig

i forhold til denne.
20 Fortrinsvis er foldedelen udformet som en i det ve-

sentlige trekantet pladedel, hvis to endekanter udggr folde-
kanterne.
Ifglge en videreudvikling i henhold til opfindelsen
har foldedelen en i detmindste ved dens spids &ben, i knivens
25 skereplan forlgbende slids, hvis bredde er stgrre end knivens
tykkelse. Herved er det muligt at foretage indsnittet under
bevagelsen af foldedelen fra dens udgangsstilling til dens
slutstilling, dvs. under foldeprocessen. , N
Fortrinsvis omfatter apparatet et hoideorgan med to
30 foldeanvisningskanter, hwitket holdeorgan er bevageligt under
foldningen til en mod foliebanen pressende stilling (AR) pa
den modsat udgangsstillingen (A) af foldedelen vendende side
af foliebanen n®r foliens kant, idet foldeanvisningskanterne
danner to sider i en gennemgangsdbning i holdeorganet for
35foldedelen under foldningen.
I denne sammenhang er det fordelagtigt, at foldeanvis-—

ningskanterne i arbejdsstillingen (AR) af holdeorganet er ud-
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er udformet pid en s&dan mdde, at de er indrettet til at ud-
fgére en sddan bevagelse, at de udgéende fra den fgrste langs-
giende foliekant forlgber skrat indefter mod skereplanet (ME)
for skareindretningen og lgber sammen i en vinkelspids.

T henhold til en videreudvikling ifglge opfindelsen

‘kan foldedelen vare udformet sdledes, at den er translato-

risk bevagelig fra dens udgangsstilling, 1 hvilken folde-
kanterne er placeret parallelt med foliebanens plan, til
endestillingen og tilbage. Herunder er det fordelagtigt,
at foldedelen er udformet bevageligt fra udgangsstillingen
tii endestillingen langs en cirkelbane, der skarer folie-
banens langsgdende kant. Ogsé holdeorganet kan vare translato-
risk bevageligt og/eller bevageligt langs en cirkelbane,
der fortrinsvis er placeret i planet for foldedelens cir-
kelbane.

, Funktionselementerne til bevagelse af foldedelen og
holdeorganet er fortrinsvis koblet mekanisk til hinanden

og tvangsstyret i forhold til hinanden.

Til opndelse af en sarlig kort byggelengde er det
fordelagtigt at skilleindretningen og skzre— og foldeind-
retningen er integreret.

Opfindelsen skal i det fglgende beskrives n&rmere
ved hjalp af et udfgrelseseksempel for et apparat. ifglge opfin-
delsen med henvisning til tegningerne;

P& tegningen viser:

Fig. 1 en skematisk afbildning fra oven af
apparatet,

fig. 2 en afbildning delvis 1 snit af den ifglge
fig. 1 antydede skare- og foldeindretning i henhold til en
fgrste udformning forud for begyndelsen af skare- og folde-
processen, ,

fig. 3 et snit langs linien ITI-III ifglge fig. 2,

fig. 4 en afbildning fra siden delvis i snit af
den i fig. 2 viste skare- og foldeindretning ved afsluttet
skare- og foldeproces,

fig. 5 en afbildning i stgrre malestok af det pad
fig. 2 med "X" betegnede udsnit,

fig. 6 - 10 efter hinanden fglgende faser af skare-
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og foldeprocessen i til fig. 5 svarende afbildninger af ska-
re- og foldeindretningen,
fig. 11 en til fig. 5 svarende illustration af en an-

den udformning af skare- og foldeindretningen, og

fig. 12 en til fig. 11 svarende illustration af en
tredie udformning af skare- og foldeindretningen.

I det pa fig. 1 skematisk viste apparat aftrakkes
en foliebane 1 taktvist fra en forradsrulle 2 ved hjalp af
et ikke-vist drivorgan i et horisontalt plan. Foliebanen
1 gennemlgber i transportretningen F efter hinanden en ske-
re- og foldestation og en skillestation 3, i hvilken folie-
banen 1 afkortes med henblik pad fremstilling af 1&g 4. I
tilslutning hertil kan lagene 4 fgres frem til en ikke-vist
lukkestation til lukning af fyldte beholdere. Skare- og
foldestationen bestdr af to skare~ og foldeindretninger 5,6,
hvoraf én er placeret ved en fgrste langsgdende foliebane-
kant 7 og den anden er placeret ved den overfor liggende,
anden langsgdende foliekant 8. De to indretninger 5,6 er
ens. De til hinanden svarende byggeelementer er derfor for-
synet med samme henvisningsbetegnelser. Hver af skare- og
foldeindretningerne 5,6 har en skereindretning 9 og en fol-
dedel 10. Begge knive 9 skarer pd en nedenfor beskrevet ma-
de et her ikke vist, randabent indsnit i foliebanen 2. Beg-
ge indsnit er beliggende pd en vinkelret pa foliebanens langs-
gdende kanter 7,8 forlgbende ret linie. De pd begge sider
af hvert indsnit placerede folieomrader 11 foldes opefter
og tilbage mod folien pd en ligeledes nedenfor beskrevet
médde ved hjalp af foldedelene 10, idet foldelinien fra den
pageldende foliekant 7 eller 8 forlgber skrat ind mod den
inderste ende af indsnittet som vist pd fig. 1. I skille-
stationen 3 afkortes foliebanen 1 langs med og i fortsattel-
se af indsnittene, dvs. langs den rette forbindelseslinie,
sdledes at hvert 1lag ved hvert af dets hjgrner er forsynet
med en trekantet oprivningsflig.

P& fig. 2 og'3 er skare- og foldeindretningerne 5,6
vist i detaljer. Da de er ens beskrives i det fglgende den

ved den fgrste langsgaende foliekant 7 (til venstre pa
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fig. 2 og 3) tilhgrende indretning 5. I et stativ 12 for
det samlede apparat er der placeret en stgtteplade 13 til
understgtning af foliebanen 1 nedefra. Skareindretningen

9 er i det foreliggende udfgrelseseksempel udformet som en
kniv, n@rmere betegnet som et knivblad, som er fastholdt i
en til stativet 12 fastgjort klemmeholder 14. Begge knive
er placeret i et falles kniv- eller skereplan ME over folie-
banen og siledes at de med halvdelen rager ind over denne.
Knivplanet ME forlgber vinkelret pd foliebanen 1.

Foldedelen 10 er udformet som en plade og har ved
dens mod foliebanen 1 vendende ende en ligebenet trekants-
ansats, hvis ene spids er placeret i knivplanet ME og hvis
i retning mod spidsen V-formet mod hinanden forlgbende ende-
kanter danner foldekanter 15 p& foldedelen 10. Foldedelen 10
er delt over dens szmlede langde ved hjazlp af en spalte 16
i to symmetriske foldedele-halvparter 17. Bredden af spal-
ten 16 er en smule stgrre end tykkelsen af knivbladet 9.
Foldedelen 10 er bevagelig ud fra en pd fig. 2 og 5 vist
udgangsstilling A til en pad fig. 4 og 9 vist endestilling
E. I udgangsstillingen A befinder foldedelen 10 sig tilner-
melsesvis parallelt med foliebanen 1 under denne. Bevagel-
sen af foldedelen 10 fra udgangsstillingen A til endestil-
lingen E sker i retning mod foliebanens midte skrat opefter.
Herved griber de to foldedels—halvparter 17 de tilhgrende
folieomrider 11 og folder disse opefter, hvorved kniven 9,
der dykker ned i spalten 16 i forlgbet af foldeprocessen
foretager indsnittet. Helt ngjagtigt forlgber indsnittet
noget forud for foldeprocessen, da ellers foliebanen ikke
ville blive skdret, men overrevet. I endestillingen E be-
finder foldedelen sig i en stilling nzrmere foliebanens mid-

te og tilnzrmelsesvis parallelt med foliebanen oven over

denne og holder de foldede folieomréder 11 nedefter. St¢t-
tepladen 13har en til foldedelen tilpasset, trekantet ud-
tagning 18, som muligggr gennemgangen af foldedelen 10 un-
der foldeprocessen.

For at understgtte foldeprocessen er der til hver

skare- og foldeindretning 5,6 tilknyttet et holdeorgan 19. Det-
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te befinder sig under foldningen i sin arbejdsstilling AR
parallelt med foliebanen 1 og over denne, men under kniven
9. Det er ved dets bort fra foliebanens midte vendende si-
de forsynet med et som gennemgangsabning 20 betegnet mod
kanten aben, trekantet indsnit, hvis spids 21 er placeret
i knivplanet ME. De gennemgangsabningen 20 definerende og
i spidsen 21 sammenlgbende endekanter af modlejet 19 danner foldean-
visningskanter * 22, som samvirker med foldedelen 10 til be-
stemmelse af oprivningsfligenes 10 foldelinier. Med andre
ord folder foldedelen 10 folieomrdderne 11, der skal foldes,
omkring modlejekanterne 22. Til dette formdl befinder vin-
kelspidsen 21 pd holdeorganet 19 sig i arbejdsstillingen AR un-—
der den mod foliebanens midte vendende ende af kniven 9 og
modlejekanterne 22 forlgber under samme vinkel som folde-
kanterne 15 pa foldedelen 10 i det mindste til den pagal-
dende langsgdende foliekant 7 eller 8. Foldedelen 10 fgres
med spillerum gennem gennemgangsabningen 20 under foldnin-
gen. Den af foldedelen 10 - iser dens foldekanter 15 - om-
kring svinglejerne 30 eller 93 beskrevne cirkelbane gennem-—
lgber en topstilling og bevirker ved den fglgende sankning
en tilpresning af det foldede folieomrade mod holdeorganet 19.
Foldedelen 10 er ved afsluttet foldeproces placeret over
modlejet 19. Efter foldningen bliver modlejet 19 for at mu-
ligggre den skridtvise fremfgring af foliebanen 1 i trans-—
portretningen F bevaget ud af sin arbejdsstilling AR (se
fig. 4 og 9) til en hvilestilling R (se fig. 2 og 5).
Stativet 12 omfatter pé begge sider af foliebanen 1
et lodret afsnit 231,232, der ved deres gverste ender er
forbundet ved hj®lp af et horisontalt broafsnit 23, der over-
spander foliebanen 1 og ved de nedre ender forbundet ved
hjalp'af en liste 233. Broafsnittet 23 og listen 233 forlg-
ber midt for knivplanet ME og har tilnzrmelsesvis samme
bredde som foldedelen 10. De tjener til lejring af indret-
ningerne til bevagelse af foldedelen 10 og modlejet 9 fra
udgangsstillingen A henholdsvis hvilestillingen R til endestil-
lingen E, henholdsvis arbejdsstillingen AR. Disse bevagelser

sker langs cirkelbaner og er tvangsstyrede. Herunder er be-
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10

vegelsen af foldedelen 10 translatorisk.

I det fglgende skal drevet af foldedelen 10 og mod-
lejet 19 pa den ved den fgrste langsgdende foliebanekant 7
(til venstre pd fig. 2 til 4) hgrende skere- og foldeind-
retning 5 beskrives.

Drevet af foldedelen 10 udgdr fra en i foliebanens
lzngderetning forlgbende, oscillerende drevet drivaksel 24,
som er lejret i en lejebuk 25, der er fastgjort til det lod-
rette stativafsnit 231 omtrent ud for foliebanens 1 plan.
Overfgrelsen af den oscillerende bevagelse af denne driv-
aksel 24 til foldedelen 10 sker ved hjalp af en modlgbende
folde-dobbeltsvingarm. Denne bestdr af en til drivakslen 24
fastgjort folde-drivsvingarm 26, en parallelfgring 27, samt
en koblingsstang 28, der forbinder disse. Parallelfgringen
27 omfatter fire arme 29. Pa hver langside af rammelisten
233 er der placeret et par arme 29 i omrddet under den langs-
gaende kant af foliebanen 7 ved hjalp af svinglejer 30 pd
listen 233. Svinglejerne 30 af de overfor hinanden pa ram-
melistens 233 langsider placerede svingarme 29 flugter med
hinanden.

En koblingsdel 31 forbinder ved hjalp af svinglejer
32 de ¢gvre fri ender af armene 29 i hvert svingarmspar.
Herved er svinglejerne 32 ved de overfor hinanden liggende
svingarme udformet som aksler, der forbinder disse. De to
koblingsdele 31 er i omrddet ved de yderste svingarme for-
bundet ved hjalp af en holder 34. Ved dennes overside er
holdedelen 10 fastgjort pé& en sddan méde, at den med fol-
dekanternes 15 trekantede afsnit rager tilstrakkeligt langt
ind i retning mod foliebanemidten ud fra holderen 34 for
helt at folde folieomr&derne 11, der skal foldes. Koblings-
stangen 28 angriber ved den ene ende foldedrivarmen 26 ved
hjelp af et svingleje 33 og med den anden ende svinglejet
32 pa den ydre svingarm 29.

Drevet af modlejet 19 udgdr ligeledes fra drivakslen
24. Overfgrelsen af den oscillerende bevagelse af denne ak-
sel 24 til modlejet 19 sker ved hjalp af den modlgbende dob-
beltsvingarm. Denne bestdr af en til drivakslen 24 fastgjort
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drivsvingarm 35 for holdeorganerne, et arrangement af to ved
hjelp af med hinanden flugtende modlejelejer 36 pd de to lang-
sider af det vandrette broafsnit 23 1lejrede svingarme 37,
samt en koblingsstang 40, der forbinder drivsvingarmen 35 og
den anden svingarm 37. Forbindelsen mellem drivsvingarmen

35 sker ved hjalp af et koblingsled 41 og med den anden sving-
arm 37 ved hjalp af en lejring 42 pd en aksel, der forbinder
den anden svingarm med en tredie svingarm 37. De to sving-
arme 37 er hver forsynet med en ud over lejringen 42 i retning
mod foliebanen 1 forlgbende forlangelse 43. Ved den frie ende
af denne forlangelse er holdeorganet 19 fastgjort sdledes,

at den forbinder de to forlangelser. Det midterste omrédde af
de to forlangelser 43 er forbundet med en afstivning 45.

Koblingsstangen 40 er ud over lejringen 42 for-
synet med en koblingsforlangelse 46, der har et aflangt hul
47. I dette aflange hul er lejet 42 i hvilestillingen R for
holdeorganet 19 forskydeligt lejret i den fra foliebanens
midte fjerneste ende af langhullet. Forlangelsen 43 holdes
ved hjelp af en til det lodrette stativafsnit 231 og afstiv-
ningen 45 fastgjort trazkfjeder 47 med forspanding i retning
mod arbeijdsstillingen AR af holdeorganet 19.

Til bevaglese af foldedelen 10 og holdeorganet 19 af
den til den anden langsgdende kant af folien 8 tilhgrende
skere- og foldeindretning 6 er der ligeledes monteret en
svingarmsindretning og en parallelfgring. Disse byggeelemen-
ter inklusive lejringer og ledforbindelser for holdeorganer-
ne, aksler, forlangelser og afstivninger samt svingarme,
koblingsled, lejer og svinglejer er komplementarelementer
til modstykkerne i skare- og foldeindretningen 5. De har af
disse grunde samme henvisningsbetegnelser, dog med et
foranstillet 9-tal. .

Til overfgrelse af bevegelsen af svingarmen 37
hgrende til skare og foldeindretningen 5 til komplementer-
svingarmene 937 pa skare- og foldeindretningen 6 er der en
koblingsstang 49, der til dannelse af en komplementart mod-
lzbende dobbeltsvingningsindretning for holdeorganerne med
sin ene ende angriber lejringen 42 pd svingarmen 37 og ved

og ved.-den anden ende angriber den komplementzre svingarm
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937 ved lejringen 942.

Til overfgrelse af bevagelsen af parallelfgringen
27 og dermed foldedelen 10 i sk®re- og foldeindretningen 5
til komplementerparallelfgringen 927 i skare- og folde-
indretningen 6 er der monteret en koblingsstang 50, der til
dannelse af en komplementart modlgbende folde-dobbeltsving-
indretning med den ene ende angriber en svingarmsforlangel-
se 51 p& den ydre svingarm 29 i parallelfgringen 27 og ved
den anden ende angriber svinglejet 932 for den ydre sving-
arm 929 i komplementar-parallelfgringen 927.

Koblingsstangen 50 og koblingsstangen 49 er placeret
p& den i transportretningen F vendende langside af listen
230 respektive det horisontale broafsnit 23. P4 de modsat
liggende langsider er foldedrivsvingarmen 26, koblingsar-
men 28, drivsvingarran 35, koblingstangen 40
og forlangelsen 46 anbragt.

Midten af parallelfgringen 27 og 927 er anbragt til-
nermelsesvis under den indefter mod foliebanemidten venden-

de ende af den tilhgrende kniv 9.

P3 fig. 5 til 10 er foldedelen 10 og holdeprganet 19 hg-

rende til den ved den fgrste langsgdende foliekant anbragte
skare- og foldeindretning 5 vist i forskellige faser af fol-
deprocessen. De ikke viste elementer 10 og 19 hgrende til
den ved den anden langsgdende foliebanekant 8 placerede
skere- og foldeindretning 6 befinder sig som fglge af den

beskrevne tvangsstyring i samme stilling.

Fig. 5 viser foldedelen 10 og modlejet 19 i deres al-
lerede pa fig. 2 viste udgangsstilling A, respektive hvile-
stilling R. Udgdende fra disse stillinger bevager de to ele-
menter 10,19 sig i retning af de med P henholdsvis B beteg-
nede pile.

Fig. 6 viser foldedelen 10 i et plan med stgttepladen
13 inden i udtagningen 18, idet den netop fatter under det

folieomrdde 11, der skal foldes omkring. Holdeorganet 19 befin-

der sig i arbejdsstillingen AR parallelt over foliebanen 11l.
Ifglge fig. 7 er folieomrddet allerede grebet af fol-

dedelen 10 og fgrt skrdt opefter forbi kniven 9. Herved dyk-
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ker kniven 9 ned i spalten 16 pa foldedelen 10 under indske-
ring af det kantdbne indsnit i foliebanen 1. Det ngjagtige
forlgb af skere- og foldeprocessen er allerede beskrevet oven-
for. Til hgjre pa fig. 7 er stillingen af folieomrdderne 11,
der skal foldes, i forhold til foliebanen 1 vist set fra

oven. Herved er foldelinierne betegnet med FL. Fig. 8 viser
en efter fig. 7 fglgende fase, i hvilken de opfoldede folie-
omrader 11 st&r vinkelret pd foliebanen 1.

P4 fig. 9 er foldeprocessen allerede afsluttet. Folie-
omraderne 11, der skal foldes, er foldet helt tilbage mod folien
og holdes af de i endestillingen (se ogsé& fig. 4) placerede
foldedele 10 ned mod holdeorganet 19, hvorefter foldedelen 10
senkes ned langs cirkelbanen til endestillingen.

Ifglge fig. 10 bevages foldedelen 10 igen i retning
PE til sin udgangsstilling A. Holdeorganet 19 befinder sig netop
ved begyndelsen af bagudbevagelsen i retning BE til hvile-
stillingen R. Den i forhold til foldedelen 10 forsinkede
indledning afholdeorganets tilbagebevagelse betinges af lang-
hulsfgringen af svingarmen for: holdeorganets lejring 42 i
forlangelsen 46. Fgrst ndr den mod foliebanens yderside ven-
dende ende af langhullet kommer i anleg med lejringen 42,
sker tilbagebevaegelsen af holdeorganet 19 mod fjederkraften
af fjederen 48.

Fig. 11 viser en anden ddformning af skareindretningen.
Denne bestdr her af en kniv 52, der er fastgjort i en klemme-
holder 521. Klemmeholderen i 521 er lejret svingbart omk-
kring en aksel 53 i stativet 12. Afstivningen 45 pa
svingarmen 37 har ved dens nederste ende en rulle 54, der
ved bevagelsen af modlejet 19 til dets arbejdsstilling AR
glider langs en skrd flade 55 pd klemmeholderen 521 og svin-
ger denne nedefter mod kraften fra en fjeder 56. Herved ska-
rer kniven 52 et kantdbent indsnit inden begyndelsen af fol-
deprocessen (se de stiplede linier).

Fig. 12 viser en tredie udformning af skereindretnin-
gen. Herved er der anbragt en!kniv 57 p& afstivningen 45 pa
modlejesvingarmene 37, séledes at den med sit skar rager ud
over holdeorganeti retning mod foliebanen 1. Herved opnds
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det, at kniven 57 under bevagelsen af modlejet 19 fra
hvilestillingen R til arbejdsstillingen AR (se de stiplede
linier) indskarer et indsnit i foliebanen inden foldeproces-
sen. _

Naturligvis er det ogsd.muligt i stedet for en kniv
at anvende andre skzreorganer, f£x en fin trad eller endda
en laserstrdle til frembringelse af indsnittet.
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Patentkravw

1. Fremgangsmdde til fremstilling af et polygonalt, med
oprivningsflige ved enderne forsynet 1lag ud fra en

taktvis fremfgrt foliebane, som ved en fgrste af dens to
langsgdende kanter forsynes med i det mindste et i et skare-
plan (ME) beliggende, mod kanten &bent indsnit, hvorpéd de
folieomrider, der befinder sig p& indsnittets to sider,
foldes tilbage mod folien langs hver sin foldelinie til
dannelse af oprivningsfligene og foliebanen afkortes til
dannelse af et 18g, k end e t e gn e t ved, at mellem
to fremfgringstakter og i en og samme bearbejdningsstation
indskares indsnittene og de derved fremkomne, pa begge
sider af indsnittene placerede folieomrdder (11) foldes om
langs en fra den fgrste langsgdende kant skrat ind mod
indsnittet forlgbende foldelinie (FL) til dannelse af hjgrne-
oprivhingsfligene og at afkortningen af foliebanen (1)

sker efterfglgende langs med og i fortsattelse af indsnit-
tet.

2. Fremgangsmdde ifglge krav 1, k endetegnet
ved, at det til indénittet hgrende folieomrade (11) foldes
samtidig med indskaringen.

3. Fremgangsmdde ifglge krav 1, k ende tegne t
ved, at de folieomradder (11), der skal foldes, fastholdes
p& begge sider af skareplanet (ME) og fgres i folderetnin-
gen (P) under kontinuerlig indskaring forbi en skareind-
retning (9), der er stationzr, til indskering af indsnittet
og foldes derefter videre om.

4. Fremgangsmdde ifglge krav 1 eller 2, kend e t e g-
n e t ved, at de pd begge sider af skareplanet (ME) place-
rede folieomrdder (11), der skal foldes, under foldningen
gribes i en bevegeligt anbragt skereindretning (52, fig. 11;
57, fig. 12), idet ska@reindretningen (52, fig. 11; 57, fig.
12) under indskeringen af indsnittet bevages mod folieba-
nen (1).

5. Fremgangsmdde ifglge et hvilket som helst af kravene
-4, kendetegnet ved, at indsnittene indskares i

det vasentlige vinkelret p& foliebanens (1) langdeakse.
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6. Fremgangsmdde ifglge et hvilket som helst af kravene

l1-5 kendetegnet ved, at begge de langsgdende
foliekanter (7,8) forsynes med med hinanden flugtende ind-
snit.

5 7. Apparat til fremstilling af 14g med ved l&gets hjgr-
ner placerede oprivningsflige ud fra en foliebane under ud-
gvelse af fremgangsmaden ifglge krav 1 og med et stativ med
en gennemlgbsbane med en stgtte plade for foliebanen, i det
mindste én i et skareplan (ME) bevageliqg skareindretning

10 £il indskaring af et kantabent indsnit i foliebanen ved en
fgorste af de to langsgdende foliekanter, samt med en folde-
indretning med en foldedel og en skilleindret-
ning til afkortning af foliebanen til frembringelse af 1a-
get, idet foldedelen er bevagelig ud fra og tilbage til en

15 pd den ene side aff liebanen placeret udgangsstilling under

- foldning af de p& begge sider af skereindretningens skare-
plan placerede folieomr&der til dannelse af oprivningsfli-
gene til en pd den anden side af folien placeret endestil-
ling, hvori oprivningsfligene i det mindste delvis holdes

20 nede, k endeteqgnetved, at foldedelen (10) har to
i retning mod midten af foliebanen V-formet, under en vin-
kel sammenlgbende foldekanter (15), hvis tankte skerings-
punkt ligger i skareplanet (ME) for skareindretningen (9,
52,57) og at skilleindretningen (3) er indrettet til at udfgre afkort:

25  ningen af foliebanen (1) langs med og i fortsattelse af indsnit-
tene.

8. Apparat ifglge krav 7, k end e t e gn e t ved, at
skareindretningen (9,52,57) er udformet som en kniv (9,52,
57), der er placeret p& den modsat udgangsstillingen (A)

30 for foldedelen (10) vendende side af foliens gennemlgbsbane (1), ¢
som er bevaegelig i forhold til denne.

9. Apparat ifglge krav 7 eller 8, k ende t e gnet
ved, at foldedelen (19) er udformet som en i det vasent-
lige trekantet pladedel, hvis to endekanter udggr folde-

35 kanterne (15).

- 10. Apparat ifglge krav 8 eller 9, k end e t e gnet
ved, at foldedelen (10) har en i det mindste ved dens spids
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dben, i knivens (9,52,57) skareplan (ME) forlgbende slids
(16), hvis bredde er stgrre end knivens (9,52,57).tykkelse.
11. Apparat ifglge et hvilket som helst af kravene

7 -10, kendetegnet ved, at et holdeorgan (19)
med to foldeanvisningskanter (22) er bevageligt under fold-
ningen til en mod foliebanen pressende stilling (AR) pa

den modsat udgangsstillingen (A) af foldedelen (10) venden-
de side af foliebanen nar foliens kant, idet foldeanvis-
ningskanterne (22) danner to sider i en gennemgangsébning
(20) i holdeorganet for'foldedelen (10) under foldningen.
12. Apparat ifglge krav 11, k ende tegne t ved, at
foldeanvisningskanterne (22) i arbejdsstillingen (AR) af
holdeorganet (19) er udformet pd& en s&dan méde, at nar hol-
deorganet presser mod folien forlgber de udgéende fra den
fgrste langsgdende foliekant (7) skrat indefter mod skare-
planet (ME) for skereindretningen (9,52,57) og lgber sammen
i en vinkelspids (21).

13. Apparat ifglge krav 12, k end e t e gne t ved, at

Rholdeorganet (19) er sdledes placeret i forhold til skare-

indretningen, at i arbejdsstillingen (AR) er vinkelspidsen
(21) placeret i omrddet ved den ind over foliebanen rettede
ende af skareindretningens (9,52,57) skareomrade.

14. Apparat ifglge-krav 12 eller 13, k endetegnet
ved, at foldekanten (15) af foldedelen (10) og foldeanvis-
ningskanterne (22) af holdeorganet (19) forlgber skrat i for-
hold til hinanden med samme vinkelstgrrelse.

15. Apparat ifglge krav 14, k end e t egne t ved, at
foldedelen (10) er udformet sdledes, at den med et spille-
rum kan passere gennem gennemgangsdbningen (20).

16. Apparat ifglge et hvilket som helst af kravene 11 -

15, k endetegn et ved, at foldedelen (10) er indret-
tet til at udfgre en siddan bevagelse, at den i sin endestil-
ling (E) er placeret over det i arbejdsstilling (AR) place-
rede holdeorgan (19).

17. Apparat ifglge et hvilket som helst af kravene 11 - 16,
kendetegnetved, at holdeorganets kanter (22) i ar-
bejdsstillingen (AR) 1 det vesentlige er parallelle med
stgpttepladens (1) plan og atholdeorganet (19) er udformet som
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“en plade.

18. Apparat ifglge et hvilket som helst af kravene 11 -
17, k ende tegne t ved, at holdeorganet (19) efter
at foldedelen (10) har afsluttet sin bevagelse er bevage-
ligt fra dets arbejdsstilling (AR til en fra endestillingen
(B) af foldedelen (10) fijern hvilestilling. (R).

19. Apparat ifglge et hvilket som helst af kravene
7-18, kendetegnet ved, at stpttepladen (12)
for foliebanen (1) er anbragt under denne pd stativet (12,231, -
233) og har en til de ydre dimensioner af foldedelen tilpas-
set udtagning (18) til gennemgang af foldedelen (10).

20. Apparat ifglge et hvilket som helst af kravene 7 -

19, kendetegnet ved, at foldedelen (10) er trans-
latorisk bevagelig fra dens udgangsstilling (A), hvor fol-
dekanterne (15) er placeret parallelt med foliebanens (1)
plan til dens endestilling (E) og tilbage.

21. Apparat ifglge et hvilket som helst af kravene 7 - 20,
kendetegnet ved, at foldedelen (10) er bevagelig
fra dens udgangsstilling (A) til endestillingen (E) langs

en cirkelbane, hvis centrum er placeret tilnarmelsesvis
lodret under den inderste del af skzreindretningens (9,52,
57) skareomrade.

22. Apparat ifglge et hvilket som helst af kravene 11 -
21, kendetegnet ved, at holdeorganet (19) er transla-
torisk bevageligt fra dets hvilestilling (R) til dets ar-
bejdsstilling (AR) og tilbage.

23. Apparat ifglge et hvilket som helst af kravene 11 -
21, kendetegnetved, at holdeorganet (19) er bevage-
ligt langs en cirkelbane, hvis centrum er placeret tilner-
melsesvis lodret over den inderste del af skereindretningens
(9,52,57) skareomrdde og i samme plan som foldedelens (10)
cirkelbane.

24. Apparat ifglge et hvilket som helst af kravene 22 -
23, kendetegnet ved, at holdeorganet (19) er drevet
ved hjzlp af en drivindretning med en drevet svingarm (35),

en i rammen (12,23) lejret anden svingarm (37), hvorpa hol-
deorganet er monteret og et de to svingarme forbindende kob-

lingsled (40), idet holdeorganet (19) er placeret ved den
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frie ende af en forlangelse af den anden svingarm (37) ud
over lejringen (42) af koblingsleddet.

25, Apparat ifglge et hvilket som helst af kravene 20 -

24, kendetegnetved, at foldedelen {10) er drevet
ved hjalp af en drivindretning, der omfatter en drevet sving-
arm (26), en parallelfgring (27) med to i rammen (12,233)

ved hjzlp af svinglejer (30) lejrede arme (29), samt en kob-
lingsstang (28), der er hangslet til parallelfgringen som for-
bindelse til svingarmen (26), idet en koblingsdel (31) mellem
svinglejerne (32) er udformet som holder (34) for foldedelen
(10).

26. Apparat ifglge krav 24 og 25, kendetegnet
ved, at de to svingarme (35 og 26) er udformet som en om-
kring en drivaksel (24) svingénde, drevet dobbeltarmet sving-
arm. '

27. Apparat ifglge et hvilket som helst af kravene 24 -
26, kendetegnetved, at-en fra lejringen (42) af

“holdeorganets koblingsled pad holdeorganets svingarm (37) ud-

g8ende koblingsstang (49) er forbundet med en i rammen (12,
23) ved hijzlp af en i et leje (936) lejret tredie svingarm
(937) til dannelse af en modlgbende svingarm,

idet der ved den frie ende af en forlangelse (943) af den
tredie svingarm ud over lejet (936) er placeret et an-
det holdeorgan, der i sin arbejdsstilling er indrettet til
at fastholde den anden foliekant.

28. Apparat ifglge et hvilket som helst af kravene 25 -
27, kendetegnet ved, at en koblingsstang (50), som
er forbundet med den frie ende af en forlangelse (51) af

en af armene (29) for parallelfgringen (27) ud over dens fa-
ste svingleje (30) angriber et svingleje (929) pad en komple-
menter parallelfgring (927), hvis koblingsdel (931) er udfor-
met som en holder (934) for en ved den anden langsgdende

kant (8) placeret foldedel (10).

29. Apparat ifglge et hvilket som helst af kravene 25 -
28, kende tegnet ved, at koblingsleddet (40) ved
lejringen (42) har en koblingsforlzngelse (46) med et af-
langt hul (47), i hvilket lejringen (42) iholdeorganets hvile-
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stilling (R) er lejret forskydeligt ved den bort fra fo-

liebanens (1) midte vendende ende af det aflange hul (47),
og at modlejesvingarmen (37) er holdt under forspanding i
retning mod arbejdsstillingen (AR) af holdeorganet (L9) wed
hjalp af en til rammen (12,231) og til den anden svingarms

forlaengelse (43) fastgjort indretning (48).

' 30. Apparat ifglge et hvilket som helst af kravene 8 - 29,

kendetegnet ved, at knivene (9) er stationare.

31. Apparat ifglge et hvilket som helst af kravene 8 - 29,
kendetegnetved, at knivene (52) er lejret i ram-
men ved hjzlp af et svingleje (53) og er svingbare ved hjalp
af et trykelement (54) p& holdeorganet (19,37) under dettes be-
vagelse ind i arbejdsstillingen (AR) mod forspazndingen af en
fieder (56) i retning mod gennemlgbsbahen (1) til skaring af

indsnittet.

7 32.  Apparat ifglge et hvilket som helst af kravene 8 -

29, kendet e gne tved, at knivene (57) rager frem

~under undersiden af modlejet (19,37) i retning mod foliens

gennemlgbsbane (1).
33. Apparat ifglge et hvilket som helst af kravene 7 -
32, kendetegnetved, at skilleindretningen (3)

er integreret i skare- og foldeindretningen (5,6).

30

35
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