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Przedmiotem wynalazku jest wyr6éwniarka do
drewna, pozwalajgca na uzyskanie bardzo glad-
kiej powierzchni obrabianego materialu i zawie-
rajaca, jako gléwne zespoly robocze, zesp6t dol-
ny, obejmujacy néz, mnastawny obrotowo ;i osa-
dzony w suporcie obrotowym, a takze sto6t do
SliZzgowego prowadzenia matenialu obrabianego,
oraz podawczo-dociskowy zesp6t dolny, przystoso-
wany do dociskania obrabianego materialu do
prowadzgcego stolu zespotu dolnego i przesuwa-
nia go po tym stole.

Znane wyrdéwniarki sg zbudowane zwykle w ten
sposéb, ze cze§¢ goérna, naciskajgca i przesuwajaca
obrabiany materiat jest zamocowana na pewnej
stalej wysokofci, a cze§é nozowa jest zamocowa-
na na nastawnym pionowo stole, po ktérym prze-
suwa sie material, tak, aby mozna bylo dostoso-
waé jego wysoko$¢ do zgdanej grubo$ci materiatu.

Zastosowanie wiekszej dloSci takich wyréwnia-

* rek w celu ustawienia ich w szereg i stworzenia

w ten sposéb linii obrébkowej, w ktérej kolejne
operacje prowadzone sg w sposéb ciggly w okre§-
lonym porzadku, napotyka przy tym typie wyréw-
niarek na powazne trudnoéci, powodowane réinie
nastawionymi wysoko§ciami stoléw tych maszyn.
Stol6w tych nie moZna ustawié¢ na jednej wyso-
koSci, poniewaz kazdy z nich nastawiony jest na
réing glebokos¢ ciecia.

Celem wynalazku jest usuniecie tej wady. Cal
ten osidgnieto przez odwrécenie znanego uktadu
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i uzyskanie wyréwniarki majgcej stala wysoko&é
czeSci dolnej, czyli stolu niosacego i zwigzanej z
nim cze$ci nozowej (suportu), a natomiast nastaw-
ng wysoko§¢ cze§ci gérnej dociskajacej i przesu-
wajgcej obrabiany material, w celu dostosowania
go do zgdanej grubo$oi przy réwnoczesnym za-
pewnieniu jeszcze lepszej niz dotychczas gtadkos-
ci obrabianej powierzchni, a takze umozliwieniu
szybszej obrébki duzych powierzchni.

Dla zapewnienia optymalnych warunkéw pracy
wyr6éwniarki, gléwne elementy zespolu gérnego,
to jest uklad podawczo-dociskowy oraz silnik ele-
kiryczny sa wzajemnie wywazone wzgledem usy-
tuowanego miedzy nimi suwaka, przystosowanego
do prowadzenia wzdiuz nieruchomych prowadnic
w postaci stupéw osadzonych pionowo w zespole
dolnym.

Uklad podawczo-dociskowy zawiera zamkniety
pas transportowy, napedzany przez silnik, oraz
szerdg walkéw, przesuwajgcych obrabiany mate-
rial, rozmieszczonych réwnolegle do siebie i przy-
legajgcych do pasa transportowego w. sposéb po-
zwalajgcy na obtaczanie si¢ ich po tym pasie.

Osadzenie podatne zespolu gérnego jest w korzy-
stnej postaci wykonania przedmiotu wynalazku
rozwigzane w ten sposéb, ze zesp6t ten zawieszo-
ny jest elastycznie pa pionowym, dajgcym - sie
obraca¢ wale, na przyklad wale mechanizmu pod-
noszenia i opuszczania tego zespotu.

Na zalgczonych rysunkach pokazano przyklad
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postaci wykonania przedmiotu wynalazku, przy
czym fig, 1 jest widokiem wyréwniarki z przodu
fig. 2 przedstawia widok prawej strony wyréw-
niarki wedlug fig. 1, fig. 3 — ogblny widok czegs-
ci podajacej material majgcej swéj niezalezny sil-
nik, przy czym pominieto pas podajgcy oraz nie-
ktére cze$ci, fig. 4 przedstawia widok z prawej
strony czeSci pokazanej na fig. 3, na ktérym po-
minieto niektére czeSci, a inne pokazano w prze-
kroju, fig. 5 jest widokiem z lewej strony cze§ci
pokazanej na fig. 3, przy czym pominigto, niektére
czedoi, a inne' pokazano w przekroju, fig. 6 przed-
stawia cze§¢ wedlug fig. 1 w powiekszonej skali,
w czeSciowym przekroju, fig. 7 przedstawia w po-
wigkszeniu ogélny widok cze§ci mocujacej narze-
dzia i prowadzgcej materdial, fig. 8 jest widokiem
z przodu j w cze§ciowym przekroju cze§ci poka-
" zanej na fig. 7, a fig. 9 jest powigkszonym wido-
kiem przekroju cze$ai pokazanej na fig. 7, prze-
prowadzonego wzdiuz linii IX—IX.

Na rysunku cyfra 1 zostalo oznaczone sztywne
loie majgce postaé skrzyni. Zesp6t 2, mocujacy
narzedzie i prowadzacy materiat 100 (fig. 1) ma
ksztalt lodzi o . przekroju prostokgtnym w swojej
$rodkowej czeSci. Jest .on sztywno zamocowany
na goérnej czesci loza za blom‘oca szeregu mocujg-
cych $rub 81, 82 (fig. 8). Para réwnolegtych usta-
wionych pionowo stup6w rurowych jest zamoco-
wana dolnymi konicami do wspomnianego zespo-
lu 2 (f-qg, 7). Na gérnych konicach tych stup6w za-
mocowana jest sztywno cze§é robocza, .oznaczona
ogblnie cyfrg 4.

Podtrzymujacy suwak 5 ma pare otworéw 8a i
8b przez ktére przechodza stupy 3a i 3b. Wspom-
rdany suwak 5 jest zwigzany sztywno z gérna pod-
trzymujgcg rama ‘9, polgczong z dolng ramg 10
za pomoca sworzni mocujgcych 11, 12, (fig. 4 i 5).
Szereg prowadzacych watkéw obrotowych 13 za-
mocowanych jest poziomo w dolnej czesci 9, 10
co jest widoczne na fig. 4.

Uklad napedowy 7 zawiera silnik elektryczny
34 i mechanicznie z nim sprzezony reduktor 35.

Silnik 34 podlaczony jest przewodami rie poka-

zanymi na rysunku do sieci zasilajacej. Reduktor
35 zawiera lozysko 36 walu wyj§ciowego sztywno
polaczone z suwakiem 5 przez sworznie mocuja-
ce 5a i 5b, przy czym wal wyjSciowy 30 wycho-
dzgcy z reduktora zamocowany jest swoim dru-
gim koncem w cze$ci lozyskujgcej 24 zawierajacej
wtasciwe lozysko toczne 30a i zamocowanej na gor-
nej czeSci podtrzymujgcej 9 za pomocg sworzni
mocujgcych 24b (fig. 5) i poprzez przedluienie 24a
tworzacej calo§¢ z cze$cia lozyskujgca 24.

Walec napedowy 29, ustawiory réwnolegle do
walké6w 13 jest sztywno zamocowany na wale
wyjSciowym, podczas gdy walec luZny jest osa-
dzony obrotowo po przeciwnej stronie grupy réw-
nolegltych watkéw 13, na gbébrnym elemencie pod-
trzymujacym 9. :

Ciezar ukladu podawczo-dociskowego 6 jest
zréwnowazony ukladem napedowym 7 wzgledem
suwaka 5, co widaé na fig. 3.

Dolna rama 10 ma dwa szeregi oddzielnych pro-
stokatnych wnek 14 wzdiuz dolnego i gérnego bo-
ku tej ramy 10 (fig. 3) odpowiednio do rozlozenia
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walkéw podajacych 13. Czesci Rozyskujace 15 sg
umieszczone' w kazdej z tych wnek 14 i utrzymuja
czopy 13a walk6w 13. Sprezyna naciskowa 20 opie-
ra sie swoim dolnym koncem o cze§¢ lozysku-
jaca 15 walka podajacego (fig. 4 i 5). Sruba re-
gulacyjna 18 przechodzi gwintem przez gbérng czesé
plyty gbérnej ramy 9 i opiera sig o ruchome za-
mocowanie sprezyny 19 na gérnym XKkoficu  kazdej
ze sprezyn 20. B

Druga Sruba regulacyjna 16 przechodzi gwintem
przez dolng rame 10 i podpiera od spodu lozy-
sko 15 walka podajgcego. Reczna regulacja $rub
16 i 18 pozwala ustala¢ pozycje¢ w kierunku pio-
nowym lozyska 15 i nacisk sprezyny 20, co z kolei
umozliwia ustawienie kazdego z walkéw podajg-
cych 13 na zadanej wysokosci w stosunku do gbr-
nej powierzchni 60a stolu 60 bedacego elemen-
tem zespolu dolnego 2. Wok6l watkéw napedowego
i luZnego 29 i 28 jest naciggniety pas 31, przy
czym wewnetrzna powierzchnia dolnej czesSci pasa
styka sie z watkami podajgcymi 13.

Kazdy z watkéw 13 zamocowany jest na obu
koficach we wspomnianych wyzej mechanizmach
nastawczych i kazdy posiada $ruby regulacyjne
16 i 18 i sprezyne dociskowg 20. Liczba waltkéw 13
pokazana na rysunku wynosi cztery, ale moze
ona byé zmniejszona lub zwickszona w zaleznoSci
od potrzeby.

Jak widaé na fig. 4, g6rna rama 9 w swoim
prawym koncu 23 zawiera wyzlobienie, ktére sta-
nowi szczeline prowadzgcg 27. W szczelinie tej
§lizga sie blok lozyskowy 25, w ktérym umiesz-
czona jest o§ 28a waltka luZnego 28, W ten sam
sposdéb ulozyskowany jest drugi koniec walka
luZnego. ’

Sruba regulacyjna 26 przechodzi gwintem po-
ziomo przez blok lozyskowy 9b w plycie posred-
niej 9a ramy goérnej 9. Wkrecajac Srubg 26 po-
woduje sie przesuwanie sie bloku lozyskujacego
w prawo co z kolei powoduje napinanie -pasa
transmisyjnego 31. Pokrecanie $ruby 26 w kie-
runku przeciwnym powoduje przesunigcie bloku
lozyskujgcego 25 w lewo pod wplywem $ciskajg-
cego dzialania tego pasa.

Na gérnej powierzchni goérnej ramy para sworz-
ni 32 jest zamocowana w poblizu przedniego i tyl-
nego skraju ramy. Na wspomnianych sworzniach
zamocowano lozyska kulkowe stuzgce jako prowad-
nica pasa transmisyjnego 31 co widaé najlepiej
na fig. 3.

Jak pokazano na fig. 6 — cze$¢ 4 zawiera obu-
dowe 4e¢, kt6éra jest utworzona z dwédch pokryw
tubowych skierowanych otworami w doét.

Jak pokazano na rysunku, pokrywy te przy-
krywajg dwa stupy rurowe 3a i 3b i sztywno sa
z nimi polgczone za pomoca kolkéw 101a i 101b.

Wat roboczy 28 zamocowany jest poziomo z mo-
zliwo$cig ruchu obrotowego w obudowie 4c¢. Na
zewnetrznym nieznacznie wybrzuszonym koficu.tego
watu zamocowana jest sztywno za pomoca kot-
ka 102 kolo reczne 40. Stozkowe kolo zebate 39
zamocowane sztywno na wewnetrznym koficu wa-
tu 38 zazebia sie ze stozkowym kolem zgbatym 41.

Czes¢ wsporcza 104 przymocowana fjest do obu-
dowy 4e¢, (elementy mocujace - dla uproszczenia
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nie sa pokazane na rysunku). Dla umozliwienia
ruchu obrotowego walu z kolem zebatym 39, na
czeSci wsporczej 104 zamontowane jest lozysko
oporowe 46. *

Gwintowany walt podtrzymujacy 44 przechodzi
przez wspomniang cze$¢ wsporczg 104, lozysko
oporowe 46 i zebate kolo przekladniowe 41, za-
mocowarne sztywno na gérnym koficu walu pod-
trZzymujacego za pomocsg kotka ustalajacego 103.

Wat podirzymujacy 44 posiada kolnierz 44a oraz
kolnierz 47 zastosowany W celu zapobiezenia
wzglednemu ruchowi miedzy walem 44 a zebatym
kotem przekladniowym 41. Dzieki tej konstrukcji
wal 44 moze obraca¢ sie bez zmiany swojej wy-
sokosci podczas przenoszenia na niego ruchu ob-
rotowego z pokretta recznego 40 poprzez wal ro-
boczy 38 i kola zebate 39, 41.

Czes¢é posSrednia 48 suwaka 5 zawierajgca sie
miedzy otworami 8a i 8b zawiera otwoér 48a i
cze$¢ cylindryczng 49 z kolnierzem 43, sztywno
polaczonym z cze§cig 48 za pomoca sworzni mo-
cujacych 105 i 106 a dalej sprzezony gwintem
z tulejg 51.

Szczelina g miedzy dolng powierzchnig kolnie-
rza 47 a gorng krawedzig 51, posiada najmniejsza
z mozliwyeh do przybrania wielko§ci. Wielkos¢
tej szczeliny moze wzrosngé¢ znacznie (bedzie to
wskazane w dalszej czeSci opisu). Wewnatrz cze-
$ci cylindrycznej 49 umieszczony jest pierscien 50,
utrzymywany w zazebieniu z watem podtrzymu-
jacym 44 w jego Srodkowej czeSci. Ponizej pier-
§cienia 50 umieszczona jest sprezyna Srubowa 52.
Watl 44 przechodzi przez gérny otwér 49a, czesci 49.
Elementy 50 i 49 moga wykonywac¢ ruch poosio-
wy wzgledem siebie, ale bez mozliwosci wyko-
nywania ruchu obrotowego wzgledem siebie. W tym
celu stykajace sie krawedzie tych dwo6ch czesci
moga mieé¢ ksztatt hexagonalny. lub podobny (na
rys. nie jest to pokazane). Dzieki sprezynie 52
sztywna konfiguracja czesci 49, 43 i 5 jest zawsze
sprezy$cie naciskana w d6t co wida¢ na fig. 1,
21i6.

Obracajagc pokretlem recznym 40 w jedng lub
druga strone powoduje sie obr6t walu 44 w od-
powiednim kierunku. Podczas ruchu obrotowego
watu 44 pierscien 50 poruszany jest za pemoca
gwintu w gére lub w d61, a suwak 5 podtirzy-
mujacy czesé 6 i 7 wykonuje taki sam ruch.
W ten spos6b mozna dowolnie regulowac¢ poziom
zamocowania czesci 6 i 7.

Na czeSci 4 w poblizu kola recznego 40 umiesz-
czona jest skala wskaznikowa 53 a sam wskaz-
nik przymocowany jest do suwaka 5 tak, aby moégt
wspbipracowaé ze skalg (jest to pokazane na
fig. 6). Dlatego wybrana wysoko$é czeSci 6 moze
byé wyznaczona za pomocg wskaZnika 54 na skali.

Zesp6t dolny 2, podtrzymujgcy narzedzie i pro-
wadzgcy material 100, stanowi wydtuzony 'sta-
cjonarny stét 60, ktérego uklad widoczny jest na
tig. 7. Stét ten stanowi plaszczyzne o "gladkiej
gérnej powierzchni i posiada w swojej czeSci Srod-
kowej boczne wybrzuszenia 60a i 60b oraz okrg-
gle wglebienie 61. We wglebieniu tym znajduje
sie maty suport obrotowy 62.

Suport obrotowy 62 zawierajacy zamocowanie
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noza 63 jest mocowany w pionie i jest zmento-
wany &onwencjonalnje z zespolem 64 #oza i pro-
wadnicg 65 dla wiér6w drewnianych — obie te
cze$ci s wyjmowalne i ruchome o regulowanym
polozeniu w stosunku do zamocowania noza 63
za pomocg sworzni mocujacych 66 i 67. Te sworz-
nie mocujgece 66 i 67 wchodzg w odpowiadajgce
im otwory 66a i 67a i dzieki odpowiedniemu lu-
zowi zesp6t noza 64 i prowadnica 65 mogg byé
regulowane za pomocsg Srub ustalajagcych 73 i 74
co mozna zaobserwowaé na fig. 9.

W srodku stolu 60 w poblizu suportu obroto-
wego zamocowana jest skala 71 aby mozna bylo
zawsze dokladnie ustali¢ chwilowa pozycje stotu.
Sam wskazZnik, podobny do juz opisanego wskaZ-
nika 54, nie jest pokazany na rysunku.

W przedniej czeSci stolu 60 znajduje -sie wystep
70 z otworem czeSciowo gwintowanym. W cze$é
niegwintowang tego otworu wsuniety jest kotek
zaciskowy 69, a w otwér gwintowany wkrecona
jest czeSciowo gwintowana $ruba ustalajgca 68
z galky. Stuzy ona do blokady stolika obrotowego
w wybranej pozydji. N

Do stolu przymocowane s3 na stale dwa prety
podtrzymujgace 75 i 75a, na tych pretach zas za-
montowane sg obrotowe watki powrotne 76 i 76a.
W przypadku gdy wyréwniarka pracuje w zespole
obrabiarek, watki te moga by¢ wymontowane.

W prawym koficu stolu 60 zamocowana jest
tarcza 78 ze skalg. Na tarczy zamontowane s§
dwa ruchome zapadkowe koiki 79 i 79a, ktére sg
recznie ustawiane wzdluz tarczy 78. Wybrana po-
zyeja moze by¢é utrwalona za pomocg Srub mo-
cujacych 77 i 77a.

Obrabiane drewno 160 pokazane linig przery-
wang na fig. 1 i 2 jest przesuwane miedzy tymi
kotkami.

Praca opisanej powyzej wyréwniarki przebiega
nastepujaco: najpierw nalezy wyregulowaé naciag
pasa 31 podajacego material tak, aby uzyska¢ od-
powiedni naped watkéw naciskajgcych i prowa-
dzacych. Nastepnie gérny zespél obejmujacy ele-
menty 5 6 i 7 obniza si¢ pokrecajac kolo 40,"
az pas zetknie sie z gérng powierzchnia czesci 2.

Nastepnie za pomocg §rub regulacyjnych 17 usta-
wia sie watki 13 tak, aby uzyskaé odpowiedni
nacisk blokéw lozyskowych 15. Dolne S$ruby re-
gulacyjne 16 sa tak wyregulowane, aby osie wal-
k6w 13 lezaty w jednej plaszczyZnie poziomej réw-
nolegtej do gérnej powierzchni zespotu 2.

Z kolei wspomniany gérny zesp6l podnosi sie
na okreflong efektywng wysoko§¢ w stosunku do
gbrnej powierzchni zespolu 2. Wysoko§¢ efektyw-
na réwna jest koficowej grubo$ci bloku drewnia-
nego 100.

Nastepnie obraca sie suport obrotowy-62 i usta-
wial go w zadanej pozycji, w ktérej ostrze noza
ustawia sie pod pewnym katem (na przyklad 60°)
w stosunku do kierunku ruchu materialu na sto-
le 60. Nastepnie ustala sie wybrana pozycje su-
portu obrotowego za pomoca diwigni ustalajg-
cej 107 (fig. 1 i 7).

Po czym' gléwnym przetacznikiem 108 (fig. 1 i 6)
wigcza sie prad do ukladu napedowego 7. W ten
spos6b wal napedowy 29 wprawiany jest w ruch,
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a tym samym zaczyna sie poruszaé pas transpor-
towy 31 i walki podajace 13. : .

W tym momencie z zasobnika lub z podobnej
obrabiarki podawany jest material. miedzy kolki
prowadzgce 79 i 79a po odpowiednim- wyregu-
lowaniu ich pozyciji na skali 78 do chwili gdy ma-
terial- zostanie schwycony miedzy pasem 31 i sto-
tem 60.

"W ten sposéb pas 31 powoduje przesuwanie
obrabianego materialu po stole. Gdy w obrabia-
nym drewnie na dowolnej lub gérnej powierzchni
jest jaka$ naros$l, wtedy gérny zespét odpowiednio
sie uniesie $ciskajac sprezyne podtrzymujgcg 52.
Po przejSciu narosli wspomniany zespét obnizy
sie- automatycznie pod wplywem swojego cigzaru
dzieki jego zawieszeniu na Srubowym wale 44.

Podczas przejicia materialu po zespole noza 64
wykonane jest ustalone ciecie na dolnej powierz-
chni materialu i powstajace w ten spos6b wibry
s§ wprowadzane poprzez skierowany w dé6t otwoér
(widoczny na fig. 9) do specjalnej komory, nie
pokazanej na rysunku i uksztaltowanej wewngtrz
skrzyniowego loza 1 maszyny. W ten spos6éb za-
chowana jest czystos¢ i inne warunki bhp pod-
czas pracy. Elastyczne i dokladnie prowadzone
zamocowanie gérnego zespolu do czesci wierzch-
ni 4 zapewnia dokladne ciecie materialu.
Réwnowaga ciezaréw ukladu napedowego 7 i ukla-
du podawczo-dociskowego 6 wzgledem suwaka 5 —
jeszcze bardziej podwyisza dokladnos¢ cigcia. Pas
transportowy 31 z szeregiem walk6w 13 zapewnia
dokladne ciecie na duzej powierzchni obrabianej.

Dla obrébki duzej ilosci materialu wyréwniarki
nalezy ustawi¢ w linie tak, by wszystkie powierz-
. chnie dolnych zespoléw 2 byly na jednakowej wy-
sokosci. W ten sposéb uzyskuje sie duzg szybkosé
cigglej obrébki, przy duzej dokladnosci.

10
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' Zastrzezenia patentowe

S

sl. Wyréwniarka do drewna, zawierajgca, jako
gléwne zespoly robocze, zesp6t dolny obejmujgcy
néz nastawny obrotowo, osadzony w suporcie ob-
rotowym i st6t do $lizgowego prowadzenia ma-
teriatu obrabianego, oraz podawczo-dociskowy ze-
spét gérny, przystosowany do dociskania obrabia-
nego materialu do prowadzacego stolu zespolu dol-
nego i przesuwania go po tym stole, snamienna
tym, ze zesp6t dolny (2) jest osadzony nieruchomo,
za$ .zesp6t gbérny (6) skladajqcy sie z ukiadu po-
dawczo-dociskowego i z indywidualnego ukladu
napedowego (7) w postaci silnika elektryczne-
go (34), sprzezonego mechaniczne z tym ukladem,
jest osadzony nastawnie wzgledem zespolu dol-
nego (2).

2. Wyréwniarka wedtug zastrz. 1, znamienna tym,
ze uklad podawczo-dociskowy oraz uklad nape-
dowy (7) sa wzajemnie wywazone wzgledem usy-
tuowanego miedzy- nimi suwaka (5), przystoso-
wanego do prowadzenia wzdiuz nieruchomych pro-
wadnic w postaci stupéw (3a, 3b), osadzonych pio-
nowo w zespole dolnym (2).

3. Wyrz;miarka wedlug zastrz. 1, stnamienna tym,
ze uklad podawczo-dociskowy zawiera zamkniety
pas transportowy (31) napedzany przez silnik (34),
oraz szereg walkéw (13) przesuwajgcych obrabia-
ny material (160), rozmieszczonych réwnolegle do
siebie i przylegajacych do pasa transportowego
w sposéb pozwalajacy na obtaczanie sie ich po
tym pasie. N

4. Wyréwniarka wedlug zastrz. 1, znamienna tym,

7e zesp6l gbrny (6) zawieszony jest elastycznie na
pionowym "wale (44), majagcym mozliwasé obrotu.
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