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(34) Zariadenie pre aktivdciu zinkového povlake na ocelovom plechu
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Vynélez rie8i zariadenie pre aktivédciu
zinkového povlaku na ocelovom plechu v
procese Ziarového pozinkovania postrekom
tekutou aktivanou suspenziou, pre zvySe-
nie adhézie organickych nédterovych latok a
za ufelom zjemnenia, resp. odstrdnenia Zn
kvetov.

Technologické zariadenia a technolégie
aktivacie Ziarového zinkového povlaku kva-
palnou suspenziou nie st doteraz pouZiva-
né, ani zndme. V sifasnej dobe je pouZiva-
nd technolégia a technologické zariadenia
pre ndstrek prachového zinku do e$te ne-
stuhnutého zinkového povlaku.

Nevyhodou tychto zariadeni je jednak po-
uZivanie prachového Zn materiglu, ktory
podstatne zvySuje ndklady na technolégiu,
znizuje hygienu pracovného prostredia a
kladie vysoké ndroky na odsédvanie a sepa-
riciu prachového zinku.

VyS$3e uvedené nevyhody odstrdiiuje za-
riadenie pre aktivdciu zinkového povlaku
na ocelovom plechu v procese Ziarového
pozinkovania podla vynélezu, ktorého pod-
stata spo&iva v tom, Ze pozostdva z nédoby,
ktord je opatrend z bo&nej strany konzolou,

tlakovym derpadlom, vodoznakom a elek-

trickym rozvddzaCom, z hornej strany je o-
patrend priklopami a z vnitornej strany
mieSacim zariadenim. Sklopnd konzola je
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otofne uloZend na tape nddoby a upevnend
aretatnou skrutkou a z volnej strany je o-
patrend volne vloZenou trubkou, ktord je
spojenda hadicou s tlakovym &erpadlom.
Trubka je opatrend tryskami a spojend
Stvorkibovym paralelogramom, ktory je vy-
tvoreny véhadlom a tykou paralelogramu
a sklopnou konzolou na nédobu a jej uhlo-
va poloha voti aktivovanému plechu je fi-
xovand k nddobe skrutkou.

Vyhoda zariadenia podla vynélezu spodi-
va v itom, Ze umoZiiuje striekanie tekutej
suspenzie na celkovi $irku pozinkovaného
ocelového pdsu pod optimdlnym a nastavi-
teInym uhlom a pri optimdlnej a rychle na-
stavitelnej vzdialenosti trysiek od roztave-
ného zinku a tym aj zabezpedenie vysokej
kvality povrchu plechu. Zariadenie pritom
neprekaza manipuldcii pri ddrZbe, &isteni a
prisunu zinku do pokovovacieho zariadenia,
nevytvdra zdraviu $kodlivé prostredie a ne-
potrebuje pri kontinudlnej vyrobe #iadnu
obsluhu a len minimdlnu tdrZbu.

Na pripojenom vykrese je znézorneny pri-
klad prevedenia zariadenia pre aktivaciu
zinkového povlaku na ocelovy plech podla
vynélezu, kde na obr. 1 je schematicky zné-
zorneny celkovy pohlad na zariadenie pri
technologickom procese v néaryse a na obr,
2 je schematicky zndzornené toto zariade-
nie v pddoryse.
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Zariadenie pre aktivaciu zinkového povla-
ku na ocelovom plechu pozostdva z nado-
by 1, ktord je opatrend z bocCnej strany
sklopnou konzolou 3, tlakovym Cerpadlom
2, vodoznakom 13 a elektrickym rozvéadza-
gom 14. Z hornej strany je opatrena priklo-
pami 12. Vo vniitri nddoby 1 je mieSacie
zariadenie 15. Sklopna konzola 3 je otofne
uloZena na dape 4 nadoby 1 a upevnend a-
retatnou skrutkou %. Sklopnd konzola 3 je
z volnej strany opatrend volne uloZenou
trubkou 9, ktord je z Celnej strany spojena
prostrednictvom hadice 11 s tlakovym der-
padlom 2. RovnobeZne s pozdlZznou osou
trubky 9 je trubka 9 opatrend na plasti trys-
kami 10 a je spojend gtvorkIbovym paralelo-
gramom, vytvorenym védhadlom 8, tyckou
paralelogramu 6 a sklopnou konzolou 3,
prifom tytka paralelogramu 6 je uloZenéd v
dvoch kiboch 7. Pre pojazd, je nddoba 1 o-
patrend podvozkom s kolajovymi kolesami
18.

Aktivagény prasok, vsypany v prisluSnom
mnoZstve do nddoby 1 po otvoreni priklopu
12 a pri stifasnom privddzani vody do né-
doby 1 sa prostrednictvom mieSacieho za-
riadenia 1% rozmieSa s vodou, &im sa ziska

4

potrebnd aktivatnd suspenzia. Po prisune
nadoby 1 do potrebnej vzdialenosti trubky
9 s tryskami 10 od aktivovaného plechu 17,
nastavi sa optimédlna vyska trubky 9 od hla-
diny roztaveného zinku a tato poloha sklop-
nej konzoly 3 sa poisti aretatnou skrutkou
5. Po nastaveni optimédlneho sklonu trysiek
18 k aktivovanému plechu 17 sa tato polo-
ha zaisti skrutkou 16. Pri zmene rychlosti
pokovovania plechu 17 sa nastavi uhol
sklopnej konzoly 3 vo&i aktivovanému ple-
chu 17 do novej uhlovej polohy. Po spuste-
ni derpadla 2, ktoré je ovlddané elektrickym
rozvadzatom 14, zariadenie sa ddva do pre-
vadzky. Vyska hladiny aktivatnej suspenzie
sa kontroluje vodoznakom 13.

Zariadenie podla vyndlezu je moZné opa-
trit podla potreby prevadzky, pri Castejiej
zmene rychlosti pokovovania snimafom
rychlosti pasu a servomotorom pre automa-
tické nastavovanie uhla sklonu kyvnej kon-
zoly vo&i pokovovanému a aktivovanému
plechu. Mie3acie zariadenie je moZné pre-
niest v roznych prevedeniach a to ako vzdu-
chové, tak aj obehové, so stdlou cirkuldciou
suspenzie v nddobe, resp. je moZné pouZit
mieSanie vrtulou.

PREDMET VYNALEZU

1. Zariadenie pre aktivdciu zinkového po-
vlaku na ocelovom plechu v procese Ziaro-
vého pozinkovania postrekom tekutou akti-
vatnou suspenziou vyznatené tym, Ze pozo-
stdva z nadoby (1), ktord je opatrend z boc¢-
nej strany sklopnou konzolou (3), tlakovym
‘erpadlom (2), vodoznakom (13) a elek-
trickym rozvddzatom (14), z hornej strany
je opatrend priklopami (12} a z ynatornej
'strany mieSacim zariadenim (15), pri€om
‘'sklopnd konzola (3) je ototne uloZend na
gape (4) nddoby (1) a upevnend aretadnou

skrutkou (5) a z volnej strany je sklopné
konzola (3) opatrend volne uloZenou trub-
kou (9), ktora je spojend hadicou (11) s
tlakovym &erpadlom (2) a je opatrend trys-
kami (10).

2. Zariadenie podla bodu 1 vyznaleny
tym, Ze trubka (9) je spojend Stvorklbovym
paralelogramom, ktory je vytvoreny véhad-
lom (8), ty¢kou paralelogramu (6) a sklop-
nou konzolou (3) na nddobu (1) a jej uhlo-
v4 poloha voti aktivovanému plechu (17)
je fixovand k nddobe (1) skrutkou (16).
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