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Procédé et dispositif de préparation de tissus doubles

> .

a poils bouclés
L'invention concerne un procédé et un dispositif

de préparation de tissus doubles a poils bouclés, en particulier de
tapis doubles a poils bouclés, sur des métiers a tisser pour tapis
doubles et peluches doubles, dans lesquels des boucles tournées l'une
5 vers l'autre sont simultanément formées sur un tissu supérieur et
un tissu inférieur et dans lesquels les fils de poil formant les boucles
sont liés dans le tissu de base, la structure superficielle pouvant
varier et des boucles de hauteurs identiques ou différentes, combinées
3 des boucles coupées (poils coupés), pouvant étre formées.
10 Caractéristiques des solutions techniques connues.
On connait déja plusieurs procédés de préparation
de tissus doubles a poils bouclés, qui peuvent &tre combinés également
3 la préparation de poil coupé.
Suivant le brevet DR-175 757 on connalt un procédé
15 dans lequel des fils d'acier sont introduits dans le sens de chalne
et des duites pour la formation des boucles. Sur la couche de tissu
supérieur et sur I'inférieure se. trouvent des fils d'acier qui passent
3 travers le peigne et les oeillets de lisse des lames en mouvement
et qui sont fixés dans la zone de la foule arriére. Avant I'insertion
20 des fils de trame maintenant les boucles, les fils d'acier doivent
atre déplacés de la foule médiane dans la position de foule haute
ou de foule basse, et on obtient deux tissus a poils bouclés, mutuel-
lement reliés. L'inconvénient consiste en le déplacement des masses
de fils métalliques, par lequel la fréquence de l'insertion de la trame
© 25 est limitée, la sollicitation 3 la flexion constante des fils métalliques
pouvant engendrer des fatigues de matériel qui peuvent engendrer

un bris. D'autre part, il est prévu d'extraire a nouveau hors des

tissus les duites des boucles, ce qui nécessite un dispositif supplémentaire.
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Dans un autre procédé (brevet DR-119.072) les
fils de poil sont guidés entre les entrelacements dans le tissu de
base par 'intermédiaire de baguettes qui forment des tiges d'acier
insérées dans le sens de trame. Aprés l'extraction latérale des baguet-
tes, les fils de poil subsistent sous la forme de boucles sur le tissu
de base. Selon le liage, la baguette est simultanément inséree avec
la trame de dessous pour la formation des boucles du poil supérieur,
et, dans un autre passage, avec la trame de dessus pour la formation
des boucles du poil inférieur, de fagon a obtenir simultanément deux
tissus non reliés 1'un a l'autre. ;

La grande course de l'insertion de la baguette
et de son extraction exerce une influence désavantageuse sur la
fréquence de l'insertion de trame, tandis que, lors de l'extraction,
de grandes forces de frottement entre les boucles de poil et la baguette
sont h surmonter, un mécanisme compliqué étant nécessaire pour
déplacer la baguette.

Ces inconvénients se présentent également lors
d'un dévetoppement déjd connu du métier a tisser a pinces a baguettes
en un métier & tisser A pinces 3 baguettes doubles, dans lequel le
cycle de travail de deux tours peut &tre raccourci a un tour par
une combinaison d'insertion de duites doubles et de baguettes a chaque
tour, seul un tissu & poils bouclés étant respectivement obtenu.

But de l'invention.

En partant du 'fait qu'aucun des procédés décrits
ne convient pour la préparation de tapis doubles a poils bouclés
et que des tapis tissés a poils bouclés sont fabriqués exclusivement
sous la forme de tissus simples, le but de I'invention est d'éviter
les inconvénients des procédés actuels par une solution techniquement
sire et simple, par laguelle une augmentation de la productivite
soit engendrée. Simultanément l'invention doit également convenir
A la fabrication d'autres tissus doubles a boucles.

Exposé de I'essence de l'invention.

L'invention a pour but de développer un procedé
de préparation de simultanément deux tissus a boucles tournées

'une vers l'autre et de mettre au point un dispositif pour la mise




10

15

20

25

30

35

08701372

en oeuvre du procédé, la limitation, représentant jusqu'a présent
un inconvénient, de la fréquence d'insertion de la trame, qui est
engendrée par le déplacement de fils métalliques et de baguettes,
et les forces de frottement associées a cela ainsi que les mécanismes
compliqués étant évités.

On résout ce probléme suivant ['invention par
le fait que les fils de poil formant les boucles effectuent dans la
foule double successivement une double leve, de fagon que, pour
la formation des crétes des boucles du poil supérieur, une duite de
boucles supérieures est insérée au-dessus des fils de poil supérieurs
qui se trouvent dans la foule inférieure par la double léve et, pour
la formation.des crétes des boucles du poil supérieur, une duite de
boucles inférieures est insérée en dessous des fils de poil inférieurs
qui se trouvent dans la foule supérieure par la double léve, et cela
d'une maniére décalée d'au moins un tour, et par le fait qu'ensuite
les boucles des poils inférieur et supérieur, qui s'interpénétrent alter-
nativement et qui pendent sur les fils de trame de boucles, sont
séparées a la maniére d'une fermeture a glissiére, les fils de trame
de boucles restant respectivement dans les tissus.

Le procédé est en outre caractérisé par le fait
que les boucles de poil, qui sont suspendues sur les fils de trame
des boucles supérieures et des boucles inférieures, peuvent étre coupées.

Un autre cas de la fabrication de tissus doubles
3 poils bouclés est caractérisé par le fait que les fils de poil formant
des boucles effectuent dans la foule double simultanément, en un
tour, une double leve, de fagon que, pour la formation des crétes
des boucles du poil supérieur, une duite de boucles supérieures soit
insérée au-dessus des fils de poil supérieurs gui se trouvent dans
la foule inférieure par la double léve et simultanément, pour la forma-
tion des crétes des boucles du poil inférieur, une duite de boucles
iférieures soit insérée en dessous des fils de poil inférieurs qui
se trouvent dans la foule supérieure par la double leve, et par le
fait qu'ensuite les fils de trame des boucles supérieures et inférieures,
sur lesquels pendent les boucles de poil, sont coupés pour obtenir

la séparation en tissu supérieur et tissu inférieur.
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Dans le procédé décrit, les boucles et la combinaison
de boucles avec un poil coupé peuvent étre réalisées & des hauteurs
différentes sur la largeur.

‘ Pour mettre en oeuvre le procédé suivant V'invention,
on a prévu des €léments minces, par exemple en forme de ruban
ou de barre en acier & ressort, qui sont agencés de maniere rigide
entre le tissu supérieur et le tissu inférieur et qui regoivent les
fils de trame, portant les boucles de poil, sur leur cbté supérieur
et leur caté inférieur et les fixent dans leur position.

Le support -des éléments peut avantageusement
atre effectué avant le peigne et en dessous des fils de chalne, mais
un support est également possible avant les lames et a l'extérieur
de la zone des fils.

Dans ce type de support, les éléments peuvent,
dans la zone du tissu double, présenter latéralement un couteau
faisant saillie d'un cdté ou des deux cbtés pour couper les boucles
de poil.

Le support des éléments peut aussi avoir lieu dans
la zone de la barre de coupe, de fagon qu'ils passent approximative-
ment parallélement entre le tissu supérieur et le tissu inférieur
jusqu'a travers le peigne. Dans ce cas de support, les éléments
doivent &tre pourvus d'un couteau agencé avant l'emplacement de
support pour <couper les fils de trame des boucles superieures et
inférieures.

En dehors de la zone des lisitres, les éléments
peuvent étre répartis de maniere uniforme ou quelcongue et a différen-
tes hauteurs, sur la largeur du tissu.

Exemple de réalisation

, L'invention va, a présent, &tre décrite de maniere

plus détaillée a l'aide d'un exemple de réalisation.
La figure 1 représente une vue en coupe longitudinale,
schématique, d'un tissu double a poils bouclés, y compris des parties
du métier 3 tisser, avec le support des platines de poil dans la zone

située en amont du peigne.
La figure 2 est une représentation du couteau
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de poil.

La figure 3 représente une vue en coupe longitudinale,
schématique, simplifiée, d'un tissu double a poils bouciés, y compris
des parties du métier a tisser, avec le support des platines de poil
dans la zone de la barre de coupe.

La figure & représente le couteau de la trame
des boucles, suivant la figure 3.

La figure 5 représente une vue €n coupe longitudinale,
schématique, d'un tissu double & poils bouclés a trois corps avec
platine de poil, ce tissu étant tissé avec trois duites par rangée
de poils et en quatre tours.

La figure 6 représente une vue en coupe longitudinale,
schématique, d'un tissu double 3 poils bouclés a trois corps avec
platine de poil, ce tissu étant tissé avec trois duites par rangée
de poil et en trois tours.

La figure 7 représente une vue en coupe longitudinale,
schématique, d'une tissu double a poils bouclés a trois corps avec
platine de poil et couteau pour la trame des boucles, ce tissu étant
tissé avec trois duites par rangée de poil et en trois tours.

La figure 8 représente une vue en coupe longitudinale,
schématique, d'un tissu double 4 poils bouclés a trois corps avec
platine de poil et couteau pour la trame des boucles, ce tissu étant
tissé avec deux duites par rangée de poil et en deux tours.

La figure 9 représente une vue en coupe longitudinale,
schématique, d'un tissu double A poils bouclés a trois corps avec
platine de poil et couteau pour la trame des boucles, ce tissu étant
tissé avec deux duites par rangée de poil et en deux tours.

La figure 1 montre un dispositif pour la fabrication
d'un tissu double & poils bouclés qui est constitué d'un tissu supérieur
| et d'un tissu inférieur 2, sur chacun desquels sont agencées des
boucles 6a, 7a qui sont tournées 'une vers l'autre. Le tissu supérieur
| et le tissu inférieur 2 sont formés par les fils de chaine de liage
3, qui sont passés dans des lisses des lames 11, et par les fils de
trame de tissu de base 3. En supplément, des fils de chaine de remplis-

sage b4, serrés de maniére tendue, peuvent &tre incorpores et ils
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sont également passés dans des lisses des lames 1l. Lles fils de
poil sdpérieu’rs 6 et les fils de poil inférieurs 7 qui forment les boucles
sont passés dans des lisses de harnais 12 et ils sont déplacés de maniere
conforme au dessin par un dispositif Jacquard, les fils de poil inférieurs
7 devant &tre commandés par d'autres rangées de platines du dispositif
Jacquard que les fils de poil supérieurs 6. 1l est ainsi possible de
fabriquer sur le tissu supérieur | et le tissu inférieur 2 simultanément
des dessins différents ou des dessins dissymétrigues de fagon qu'ils
paraissent identiques dans le plan d'u{tilisation.

Pour la formation des boucles de poil 6a, 7a tournées
I'une vers l'autre, un fil de poil 6, lié dans le tissu de base supérieur
I, et un fil de poil 7, lié dans le tissu de base inférieur 2, sont,
dans le sens chaine, amenés dans la foule dans une position opposée
de fagon que le fil de poil supérieur 6 se trouve dans la foule basse
et le {fil de poil inférieur 7 dans la foule haute. Dans cette position
de foule formatrice des boucles, qui peut se produire successivement
ou simultanément pour les fils de poil supérieurs et inférieurs 6,
7, une duite de boucles inférieures 10 est insérée dans la foule supé-
rieure et une duite de boucles supérieures 9 est insérée dans la foule
inférieure, les fils de trame 9, 10 des boucles supérieures et inférieures,
qui forment les crétes 6b, 7b des boucles, s’appuyant par les forces
de traction des fils de poil, des deux cdtés, sur les éléments 14,
tels que par exemple des platines de poil, qui sont agencés de maniére
rigide entre le tissu, supérieur } et le tissu inférieur 2 et qui passent
jusque dans le peigne, et étant maintenus par ces éléments a hauteur
constante. Ensuite, une position de la foule est formée dans laquelle
le fil de poil supérieur 6 dans la foule supérieure et le fil de poil
inférieur 7 dans la foule inférieure sont liés dans le tissu de base
1, 2.

Au cours de la formation de la créte éb, 7b des
boucles de poil supérieur et de poil inférieur en différents tours
de l'arbre d'entrainement du peigne, les fils de trame des boucles
9, 10 sont insérés, soit isolément (figure 5), soit en combinaison
avec une trame de tissu de base 5 (figure 6).

Pour le tissage de l'armure représentée dans la
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vue en coupe suivant la figure 3, on a besoin de quatre tours pour
former une boucle de poil supérieur et une boucle de poil inférieur
6a, 7a. Dans les tours I, lil, les fils de trame de tissu de base 5
supérieur et inférieur sont inséreés simultanément et dans les tours
I, Iv, les fils de trame de boucies supérieur et inférieur 9, 10 sont
insérés isolément.

Dans la section de tissu suivant la figure 6, apres
trois tours, la formation d'une boucle de poil supérieur et d'une
boucle de poil inférieur 6a, 7a, est terminée. Dans le tour 1, un
fil de trame de tissu de base supérieur 5 et un fil de trame de tissu
de base inférieur 5 sont insérés, dans le tour II, un fil de trame
de tissu de base 5 supérieur et un fil de trame de boucles supérieure
9 sont insérés et dans le tour Ill, un fil de trame de tissu de base
inférieur 5 et un fil de trame de boucles inférieur 10 sont insérés.

Les boucles de poil 6a, 7a, formées selon les figures
5 et 6, pendent sur les fils de trame de boucles 9, 10, qui forment
les crétes 6b, 7b des boucles. Les fils de trame des boucles 9, 10,
qui sont liés de maniére fixe dans la lisiére du tissu, glissent par
le transport du tissu sur les platines de poil 14, a l'extrémité l4a
amincie desquelles il se produit une séparation du type fermeture
a glissiere des boucles de poil supérieur et de poil inférieur 6a, 7a,
sans processus de coupe, les fils de trame des boucles 9, 10 restant
dans le tissu supérieur 1 et le tissu inférieur 2. Les platines de poil
14, qux passent 3 travers la foule médiane, sont coudées en amont
du peigne 13 et elles sont fixées, a l'extérieur des fils de chaine
3, 4, 6, 7, dans le support de platines de poil 15 (figure 1). Le tissu
supérieur | & poils boucles et le tissu inférieur 2 a poils bouclés
traversent conjointement l'espace intermédiaire entre le dispositif
a tringle de poil 18 et la barre de tension 19, jusqu'ad ce que chaque
tissu 1, 2 soit prélevé séparément par les cylindres a aiguilles 21
(figure 1). Le transport des boucles de poil 6a, 7a formées selon
les figures 5 et 6 peut €tre combiné avec la coupe des branches
de poil éc, 7c, les platines de poil 14 présentant des couteaux de
poil 16 d'une cété ou des deux cbtés (figure 2), les fils de poil 6,

7 étant avantageusement répartis dans le sens de chaine, de fagon
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que, d'un cbté des platines de poil 14, les fils de poil supérieurs
6 forment des boucles éa et, de l'autre cdté, les fils de poil inférieurs
7 forment des boucles 7a.

] Au cours de la formation de la créte 6b, 7b des
boucles de poil supérieur et de poil inférieur en un tour de I'arbre
d'entrainement du peigne, les fils de trame des boucles 9, 10 sont
insérés simultanément, ainsi qu'on peut [l'observer sur les vues en
coupe longitudinale des figures 7, 8, 9.

Sur la figure 7, la formation d'une boucle de poil
supérieur 6a et d'une boucle de poil inférieur 7a est, comme sur
la figure 6, terminée aprés trois tours, mais, a la différence de la
figure 6, les duites des boucles supérieures et inférieures 9, 10 sont
simultanément insérées dans le tour Il

Sur la figure 8, la formation d'une boucle de poil
supérieur et d'une boucle de poil inférieur 6a, 7a est représentée
comme étant déja terminée apres deux tours, les fils de trame des
boucles 9, 10 etant insérés simultanément dans le tour Ii. Par le
mode de fonctionnement a un corps, on obtient un tissu double a
poils bouclés uni, un dispositif de lame étant suffisant pour le déplace-
ment des fils de poil, ce dispositif suffisant toujours jorsqu'on tisse
avec un rapport uni ou petit dans le dessin.

Sur ta figure 9, la différente essentielle par rapport
a la figure 8 consiste en ce que, dans la section de tissu, un tissu
double & poils bouclés & plusieurs corps, dans l'exemple & trois corps,
est représenté avec un poil mort flottant 8 sur les dos de tissu.
Par une enduction du dos, le poil mort 8 peut &tre fixé et recouvert.

Sur les figures 7, 8, 9, les boucles de poil supérieur
et inférieur 6a, 7a sont mutuellement reliées par les fils de trame
des boucles 9, 10 insérés simultanément, de fagon qu'une coupe des
fils de trame des boucles 9, 10 devienne nécessaire pour separer
I'un de l'autre le tissu supérieur et le tissu inférieur 1, 2. Dans
ce but, les platines de poil 14 présentent un couteau de trame 17
qui est représenté sur les figures 3, 4, 7, 8, 9. Sur les deux plans
inclinds du couteau de trame de boucles 17, les fils de trame 9,

10 sont coupés pendant le déplacement du tissu, la force de traction
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dans les boucles de poil 6a, 7a pressant les fils de trame de boucles
9, 10 sur les lames du couteau de trame de boucles 17. La partie
coupée des fils de trame de boucles 9, 10 est représentée en hachuré
sur la figure 4. Le couteau de trame de boucles 17 peut remplacer
I'extrémité amincie lta des platines de poil 14 de la figure | ou
bien il peut &tre agencé au milieu des platines de poil 1%, ainsi qu'il
est représenté sur le figure 3, ou les platines de peil 14 sont supportées
dans la zone de la barre de coupe 20. Les parties coupees des fils
de trame de boucles 9, 10 peuvent &tre éliminées du tissu par battage,

brossage et aspiration.

. La hauteur des boucles de poil 6a, 7a sur les figures
1, 3, 5 a9 est déterminée, d'une part, par la distance entre le disposi-
tif a tringle de poil 18 et la barre de tension 19 (figures 1, 3) et,
d'autre  part, également par la hauteur des platines de poil 4.
La hauteur des platines de poil 14 dans la zone du tissu supérieur
et du tissu inférieur 1,2 peut varier sur la largeur du tissu pour
obtenit certains effets de structure ou pour adapter le poil coupé
produit & la hauteur des boucles.

Dans l'exemple de réalisation, une section trans-
versale rectangulaire est de préférence représentée pour les platines
de poil 14, mais des sections transversales, carrées, circulaires,
ovales et toutes les autres, sur la face supérieure et la face inférieure
desquelles les fils de trame des boucles 9, 10 sont maintenus, peuvent
bien glisser et ne sont pas entravés par des fils voisins, conviennent
également.

Conformément aux paramétres de tapis exigés,
on peut mettre en oeuvre, pour la coupe de tissu selon les figures
5 34 9, llarmure de tissu de base la plus favorable qui, soit est formée
de fils de chaine de base serrés et liches 3, 4 (figures 5, 6, 7), soit
est constituée d'une toile (figure 8) ou de reps (figure 9).

En outre, il existe la possibilité de modifier les
sections de tissu représentées sur les figures 5 a 7, dans lesquelles
les fils de poil de dessin ne sont pas tissés de part en part, de facon
que les fils de poil de dessin soient visibles sur le dos du tapis, donc

soient tissés de part en part.
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Par ces possibilitéds de .variation, des sections de
tissu conformément aux figures 5 a 9, y compris la variation de
hauteur des platines de poil 14 et la combinaison avec des couteaux
de poil 16 ainsi gque la fabrication de dessins dissymétriques ou de

5 dessins simultanément différents, on peut obtenir une possibilite
de mise en oeuvre universelle du procédé et du dispositif pour la

fabrication de tissus doubles & poils bouclés.
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REVENDICATIONS
1. Procédé de préparation de tissus doubles a poils

bouclés, en particulier de tapis doubles a4 poils bouclés, dans lesquels
des boucles tournées l'une vers l'autre sont formées sur un tissu
supérieur et un tissu inférieur et dans lesquels les fils de poil formant
les boucles sont liés dans le tissu de base, caractérisé en ce que
les fils de poil formant les boucles (6,7) dans la foute double effec-
tuent successivement une double teve de facon que, pour la formation
des crétes {6b) des boucles du poil superieur, une duite de boucles
supérieures (9) soit insérée au-dessus des fils de poil supérieurs (6)
qui se trouvent dans la foule inférieure par la double leve et que
drune facon décalée d'au moins un tour, pour ta formation des crétes
(7b) des boucles du poil inférieur, une duite de boucles inférieures
(10) soit insérée en dessous des fils de poil inférieurs (7) qui se trou-
vent dans la foule supérieure par la double leve, et ce qu'ensuite
les boucles {(6a, 7a) du poil supérieur et du poil inférieur, qui s'interpé-
netrent alternativement et qui sont suspendues aux fils de trame
(9,10) des boucles supérieures et inférieures, sont séparées a la maniere
d'une fermeture a curseur, les fils de trame des boucles (9,10) restant
chacun dans le tissu (1,2).

2. Procédé suivant la revendication I, caractérisé
en ce que les fils de trame des boucles (9,10) peuvent &tre coupés.

3. Procédé suivant la revendication 1, caracterisé
en ce que les boucles de poil (6a,7a) qui sont suspendues aux fils
de trame des boucles (9,10) sont coupées conformément a un dessin.

4. Procédé de préparation de tissus doubles a poils
bouclés, caractérisé en ce que les fils de poil (6,7) formant les boucles
dans la foule double effectuent simultanément, en un tour, une double
leve de facon que, pour la formation des crétes (6b) des boucles
du poil supérieur, une duite de boucles supérieures  {9) soit inséree
au-dessus des fils de poil supérieurs (6) qui se trouvent dans la foule
inférieure par la double leve et que simuitanément, pour la formation
des crétes (7b) des boucles du poil inférieur, une duite de boucles
inférieures (10) soit insérée au-dessous des fils de poil inférieur (7)

qui se trouvent dans la foule supérieure par la double leve, en ce
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qu'ensuite les fils de trame des boucles {9,10), qui supportent des
boucles de poil, sont coupés et en ce gu'on obtient ainsi la separation
en un tissu supérieur (1) et un tissu inférieur (2).

) 5. Dispositif pour la mise en oeuvre du procédé
suivant l'une des revendications | a 4, caractérisé en ce qu'il est
prévu des éléments en forme de ruban ou de barre {18) qui sont
agencés de maniere rigide entre le tissu supérieur (1) et le tissu
inférieur (2) et qui regoivent les fils de trame des boucles (9,10),
portant les boucles de poil, sur leurs cbtés opposés et fixent leur
hauteur.

6. Dispositif suivant la revendication 5, caractérise
en ce que les éléments (14) représentent des platines de poil et
en ce qu'ills peuvent présenter des sections transversales rectangulai-
res, carrées, circulaires, ovales ou analogues.

7. Dispositif suivant l'une des revendications 3
et 6, caractérisé en ce que les éléments (14) sont supportés dans
la zone située en amont du peigne (13) jusqu'en amont des lames
(.

8. Dispositif suivant l'une des revendications 5
et 6, caractérisé en ce que les éléments (L&) sont supportés dans
la zone de la barre de coupe (20}

9. Dispositif suivant l'une des revendications 3
3 8, caractérisé en ce que les éléments (L4) sont agencés en un nom-

bre quelconque sur la largeur de tissu.
10. Dispositif suivant ['une des revendications

5 a 9, caractérisé en ce que la hauteur des éléments (14} est, dans
la zone du tissu double, différente sur la largeur de tissu.

11. Dispositif suivant l'une ou 'autre  des revendica-~
tions | et 7, caractérisé en ce que les éléments (14) présentent
dans la zone du tissu double un couteau (16) faisant saillie latéralement
d'un cbté ou des deux cdtés, pour couper les branches des poils (6c, 7¢).

12. Dispositif suivant l'une ou I'autre des revendica-
tions 4 et 8, caractérisé en ce que les éléments (14) présentent

dans la zone du tissu double un couteau (17) pour couper les fils

de trame des boucles (9,10).
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