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(54) 박리시이트 및 그 제조방법

요약

내용 없음.

대표도

도1

명세서

[발명의 명칭]

박리시이트 및 그 제조방법

[도면의 간단한 설명]

제1도는 패턴층이 박리수지층에 대하여 받침시이트의 반대쪽에 위치해 있는 본 발명의 첫째 실시예에 의
한 박리시이트의 단면도.

제2도는 패턴층이 받침층과 박리수지층 사이에 위치해 있는 본 발명에 의한 둘째 실시예에 의한 박리시
이트의 단면도.

제3도는 본 발명의 셋째 실시예에 의한 박리시이트의 단면도제4도는 본 발명의 넷째 실시예에 의한 박리
시이트의 단면도

* 도면의 주요부분에 대한 부호의 설명 

a : 받침시이트 b : 박리수지층 

c : 패턴층

[발명의 상세한 설명]

본 발명은 박리시이트 그리고 보다 상세히는 합성피혁 제조에 사용되는 박리시이트와 그 박리시이트의 
제조법에 관한 것이다.

합성피혁은 통상 “박리시이트”로 통칭되는 것을 사용하여 제조해 왔다. 이 박리시이트는 받침시이트와 
박리수지층과로 되어 있다. 박리수지층의 표면 또는 박리수지층의 박리면 위에는 천연피혁에 본래 있는 
가죽의 주름, 모공 등에 상당하는 울퉁불퉁한 패턴이 이따금 엠보스(emboss) 형성된다. 박리수지층의 표
면 또는 박리표면은 폴리우레탄수지와 같은 합성피혁 물질로 피복되고 그 다음은 받침천이 합성피혁 물
질 피복물위에 적층되고 그런 뒤 박리시이트는 벗겨져서 합성피혁이 얻어지는 것이다. 따라서 이렇게 하
여 얻어진 합성피혁은 받침천과 합성피혁 물질로 구성되는 것이다. 합성피혁의 표면상에는 천연피혁에 
고유한 표면형상에 유사한 불규칙적 패턴이 형성된다.

제조하기 전에 먼저 천연피혁은 염색된다. 염색은 불균일하게 하여 불규칙적 염색무늬 또는 소위 “구름
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무늬”가 형성되게 한다.

즉 합성피혁의 표면의 구름무늬를 형성시키는 것은 만들어진 합성수지에 천연수지의 외관을 주기 위해서 
필요한 것이다. 합성피혁에 구름무늬를 형성시키는 방법은 몇가지가 알려져 있다.

대체로, 합성피혁은 염색만 하여서는 구름무늬가 형성되지 않는다. 그래서, 인각로울러가 장착된 그래뷰
어 도포기를 사용하여 합성피혁 표면상에 그름무늬를 인쇄하는 인쇄법이 알려있다. 이 방법은 합성피혁 
표면에 형성되어 있는 주름과 모공에 상당하는 불규칙무늬가 인쇄잉크로 직접 덮여 있다는 결점이 있다. 
다른 방법으로는 인각된 구름무늬가 있는 지지로울러가 장착된 나이프 도포기를 사용하여 합성피혁면 위
에 무늬를 형성시키는 방법도 알려져 있다. 그러나 이 방법도 또한 그래뷰어 도포기와 같은 결점을 갖고 
있는 위에, 두 방법 모두 구름무늬 형성을 위해 수개의 로울러가 필요하다는 점에서 경제적으로도 불리
하다.

그 위에 두 방법은 재현성(再現性)이 불량하고 실시하는데는 상당히 숙달된 기능을 필요로 한다.

본 발명의 목적은 종래 기술의 상기 결점없이, 대량 생산될 수 있고 합성피혁등의 기질위에 여러 무늬(
패턴)를 형성시키는데 사용될 수 있는 박리시이트를 제공하는 것이다.

본 발명의 다른 목적은 상기 박리시이트를 제조하는 방법을 제공하는 것이다.

본 발명의 박리시이트는 받침시이트와 박리수지층과 무늬층으로 되어 있고, 상기 무늬층은 박리수지층의 
박리면에 대해서 박리수지층의 반대쪽에 직접 또는 간접으로 배치된다. 본 발명의 박리시이트는 합성피
혁용 박리시이트로서 특히 유용하다.

본 발명의 박리시이트와 이 시이트의 제조방법을 첨부도면을 참고하여 설명하겠다.

제1도 내지 제4도는 본 발명에 의한 박리시이트의 횡단면을 보여준다. 각 도면에서 (a), (b), (c) 및 
(d)는 각각 받침시이트, 박리수지층, 패턴층 및 접착층을 표시한다. 예컨대 인쇄성이 나쁜 후지를 받침
시이트로 사용할때는 제3도와 제4도에 표시된 실시예가 바람직하다.

층(a1)과 층(a2)의 재료는 동일할 수도 상이할 수도 있다.

받침시이트(a)의 재료의 예에는 크라프트지, 코오트지, 기계광택지, 무목질지(wood free paper) 및 부직
포가 있다. 예컨대 50 내지 200g/㎡의 기본중량을 가진 종이가 받침시이트(a)로 사용되고, 20 내지 50g/
㎡의 기본중량을 가진 종이 예컨대 티슈종이가 제3도의 받침시이트(a2)로 사용될 수 있다.

박리수지층(b)의 재료의 예로는 폴리에틸렌, 폴리프로필렌과 같은 폴리올레핀, 실리콘수지, 알키드수지, 
폴리메틸펜텐수지 등이 있다. 박리수지층(b)의 두께는 3 내지 100μ, 바람직하기는 5 내지 50μ이다.

박리수지층(b)의 표면 또는 박리면은 평탄할 수도 있고 또는 엠보스되어 있을 수도 있지만, 합성피혁 제
조에 사용되는 박리시이트는 천연피혁에 고유한 주름, 모공 등을 흉내내는데 도움이 되도록 엠보스 무늬
가 그 박리면상에서 있으면 바람직하다.

잉크나 페인트 조성물이 무늬층(c)의 재료로 상용된다. 예컨대 전색제 등의 공지의 첨가제. 페인트나 도
료 등의 착색제, 가소제, 안정제, 왁스, 그리이스, 건조제, 보조건조제, 경화제, 점조제, 분산제, 충전
제등의 혼합물을 용제나 희석제와 혼합한 잉크 또는 페인트 조성물이 사용된다.

전색제의 예에는 아마인유, 대두유, 인조건성유 등의 지방과 기름, 송진, 경화송진, 송진에스테르, 중합
송진 등의 천연 및 처리수지, 송진 변성 페놀수지, 100% 페놀수지, 말레인산수지, 알키드수지, 석유수
지, 염소화 폴리프로필렌과 같은 염소화 폴리올레핀, 비닐수지, 아크릴수지, 폴리아미드수지, 에폭시수
지, 아미노알키드수지, 폴리우레탄수지 등의 합성수지, 질산셀루로오스, 에틸셀루로오스 등의 셀루로오
스 유도체, 염소화고무, 환화고무 등의 고무유도체, 아교, 카제인, 덱스트린, 제인 등이 포함된다. 발포
제를 잉크 또는 페인트 조성물에 첨가할 수도 있다.

이 경우에는, 예컨대 인쇄에 의해 패턴층을 형성시킨 다음 발포제가 팽창되게 하여 보다 두꺼운 패턴층
을 형성할 수 있는데 이런 두꺼운 패턴층은 인쇄만으로는 얻을 수 없다. 그러한 발포제의 예에는 중탄산
나트륨, 탄산암모늄, 수소화 붕소나트륨, 실리콘옥시하이드라이드 등의 무기팽창제, 아조디카아본아마이
드, 아조비스이소부티로니트릴, 디니트로소펜타메틸렌트라민. p-톨루엔술포닐하이드라지드, 4, 4'-옥시
비스벤젠술포닐하이드라지드 등의 유기팽창제, 가스나 저비점 유기용제를 수용하고 있는 합성수지 미소
캡슐로 되어 있는 마이크로발룬(또는 미소구)이 포함된다.

이제 본 발명의 박리시이트의 제조법을 설명하겠다.

제1도에 표시된 박리시이트는 받침시이트(a)와 박리수지층(b)으로 구성된 기초시이트를 형성한 다음 기
초시이트의 받침시이트(a) 위에 패턴층을 형성함으로써 용이하게 만들 수 있다. 기초시이트는 박리수지 
물질을 함유한 도포액을 로울러 도포, 그래뷰어 도포 등에 의해, 또는 박리수지를 압출 도포함에 의해 
받침기이트(a)위에 도포하는 도포법에 의해 만들 수 있다. 또 달리는 , 박리수지 필름을 접착제나 열융
착에 의해 받침시이트(a) 위에 적층시켜서도 만들 수 있다.

이렇게 얻어진 기초시이트의 받침시이트(a)위에 패턴층을 형성하여 제1도에 표시된 것과 같은 박리시이
트를 얻게 된다. 패턴층은 (1) 오프셋트 인쇄,그래뷰어 인쇄, 철판 인쇄, 스크린 인쇄, 전사 인쇄 또는 
정전 인쇄, (2) 로울러 도포, 그래뷰어 도포, 나이프 도포 또는 분무 도포, 또는 (3) 인발 또는 페인팅 
등의 각종의 관례적 방법으로 만들 수 있다. 패턴층은 투명, 반투명 또는 불투명할 수 있으며 또한 그것
은 착색될 수도 있다.

패턴층의 두께는 5μ 내지 1mm이며 바람직하기는 5μ 내지 100 범위가 좋고 경사져 있어도 좋다. 

제2도의 박리시이트는 상기의 어느 한 방법으로 받침시이트(a) 위에 패턴층(c)을 형성시키고 그런 뒤 도
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포나  적층법으에  의해  패턴층(c)  위에  박리수지층(b)을  형성시켜  만들  수  있다.  이  경우에는 
박리수지층(b)이 패턴층(c)을 기준하여 받침시이트으 반대쪽에 형성되어 제2 도의 박리시이트를 얻게 된
다.

제3도나 제4도의 박리시이트는 다음과 같이 만들 수 있다. 먼저, 받침시이트(a1)와 박리수지층(b)으로 
구성된 기초시이트를 상기 방법으로 만든다.

별도로, 받침시이트(a1)와 같은 또는 다른 재료로 만들어진 받침시이트(a2) 위에 패턴층(c)을 형성시킨
다.

그렇게 얻어진 받침시이트(a2)와 패턴층(c)으로 구성된 시이트를 접착층(d)을 통하여 기초시이트의 받침
시이트(a1)에 적층시켜 제3도 또는 제4도의 박리층을 얻는다.

용제기재의 접착제 또는 에멀존 접착제를 접착층(d)에 사용할 수 있다. 보다 상세하게는 에틸렌-비닐아
세테이트 공중합체, 아크릴수지 등을 전색제로 사용하는 접착제, 또는 폴리우레탄,에폭시수지 등을 전색
제로 사용하는 용제기재의 접착제를 사용할 수 있다.

이렇게 얻어진 박리시이트의 박릭수지층(b) 위에는 천연피혁의 표면에서 볼 수 있는 주름살이나 모공에 
상당하는 패턴을 형성시킨다. 따라서 얻어진 박리시이트는 합성피혁의 제조에 매우 유용하다.

패턴은 박리시이트를 형성기키기 전 또는 후에 용이하게 엠보스 시킬 수 있다.

본 발명의 박리시이트를 사용하여 합성피혁을 제조하는 방법을 이제 설명하겠다.

폴리우렌탄과 같은 합성피혁 물질과 안료 또는 염료와 같은 착색제를 함유하는 도포액을 나이프 도포기
에의해 박리시이트의 박리수지층(b)의 박리면 위에 도포하고 그 다음 건조시켜 착색막을 형성시키며 그
런 뒤 접착제를 사용하여 착색막 위에 받침천을 부착시킨다. 그런 뒤 박리층을 벗겨 합성피혁이 남게 한
다. 패턴층의 인쇄부에 해당하는 부분에서는 착색제를 함유한 합성피혁 물질의 두께는 얇게 되어 합성피
혁상의 담색부를 이룰것이고, 한편 패턴층으 비인쇄부에 해당하는 착색제를 함유한 합성피혁 물질의 두
께가 두꺼워져 합성피혁상의 농색부를 이룰 것이다.

그 결과 패턴층의 두께에 해당하는 농담(濃淡) 착색패턴이 얻어진다. 이 방법으로는 주름과 모공의 패턴
이 소멸되지 않는다.

상이한 종류 또는 상이한 양의 착색제를 함유한 합성피혁 물질 도포액 수종(數種)을 한번에 한 종류씩 
도포, 건조시켜 다양한 색패턴의 합성피혁을 얻을수도 있다. 농도가 다른 착색제를 함유한 수종의 도포
액을 도포하는 경우에는 먼저 농도가 높은 액을 먼저 농도가 높은 액을 먼저 도포하고 그다음 농도가 낮
은 액을 도포하는 것이 바람직하다.

본 발명의 박리시이트의 장점을 열거하면 다음과 같다.

(1) 인쇄기술을 사용할 수 있으므로 어떤 패턴이라도 형성시킬 수 있다. 

패턴층의 두께는 5 내지50μ의 범위에서 단계적으로 형성될 수 있기 때문에 새패턴을 용이하게 개발할 
수 있다.

(2) 인쇄술의 사용은 초벌패턴의 재현성을 개선시켜 준다. 인쇄술을 사용함으로써 균일하고 표준적인 박
리시이트를 저렴한 경비로 대량 생산할 수 있다.

(3) 앞서 설명한 바와 같이, 착색제를 함유한 수지 조성물을 박리시이트의 박리수지층 위에 도포하여 막
을 형성하기 때문에 패턴층의 두께에 따라 막의 두께기 변하고 따라서 막의 반사농도도 변한다. 따라서 
본 발명의 박리시이트는 합성피혁 제조에 유리하게 사용 될 수 있고 합성피혁 위에 구름무늬를 형성할 
수있다.

본 발명을 다음 실시예를 참고하여 이제 상세히 설명하겠으나 본 발명은 여기에 한정되는 것은 아니다.

[실시예 1]

염소화 폴리프로필렌수지 55중량부, 로오딩 안료 20중량부 및 크실렌 25중량부로 도니 잉크 조성물로 
150μ깊이의 그래뷰어 로울러를 사영하여 받침시이트(크라프지 130g/㎡)에 인쇄하여 건조두께 40 내지 
45μ의 패턴층을 형성했다. 패턴층 위에는 압출적층법에 의해 30μ 두께의 폴리프로필렌 막을 성층시켰
다.

그런 뒤 천연피혁에 고유한 주름이나 모공에 상당하는 요철무늬가 형성하도록 폴리프로필렌수지 표면을 
엠보스했다.

이렇게 해거 형성된 박리시이트는 비인쇄부는 약 160μ의 두께이고 인쇄부는 약 210μ의 두께(최대)였
다.

박리시이트의 폴리프로필렌수지 표면에는 안료화 폴리우레탄 용액(A)(안료함량 2.0중량%, 고체함량 25중
량%)을 간극폭 0.12mm로 나이프 도포기를 사용하여 약100g/㎡의 양으로 도포, 건조하여 약 20μ 두께의 
제1 안료막을 형성했다.

다른 안료화 폴리우렌탄 용액(B)(용액(A)와 같은 종류의 안료이나 함량은 0.5중량%, 고체함량 30중량%)
을 약 100g/㎡의 율로 나이프 도포기를 사용하여 간극폭은 0.12mm를 유지한채 제1 막 위에 도포하여 건
조시킴으로써 제2 막을 형성했다.

제2 막 위에는, 그 성분계 폴리우레탄 접착제(고체함량 35중량%)를 나이프 도포기를 사용하여 약 200g/
㎡의 양으로 도포하고 그 직후 그위에 받침전(일면은 돌출, 보통의 면포)을 적층했다. 건조시킨 뒤, 적
층시이트를 45℃ 항온하에서 48시간 에이징시켜 2성분계 폴리우레탄 접착제가 경화되게 하였다. 실온까
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지 냉각시킨 뒤 박리시이트를 제거하여 합성피혁만 남게 하였다.

이렇게 형성된 합성피혁의 표면의 반사농도를 막베스 반사농도계(미국 Macbeth사제 RD 914형)로 측정했
다. 그 결과가 다음 표에 주어져 있다.

이와 같이 합성피혁의 두께, 따라서 합성수지면의 색반사 농도는 인쇄부에 따라 변한다.

그리하여, 천연피혁의 불규칙적 염색무늬를 그대로 재현한 합성피혁을,불규칙적 염색무늬에 해당하는 패
턴을 형성시킨 박리시이트를 사용합으로써 얻을 수 있게 되었다.

[실시예 2]

130g/m²의 크라프트지의 일면을 엠보스시킨 30μ 두께의 폴리프로필렌 막으로 도포했다. 크라프트지의 
타면을 발포제 함유 잉크 조성물(전색제로서 New Dipole W-211 에틸렌-비닐아세테이트 공중합체를 사용,
고체함량 62중량%, 일본 다이니찌 세이카 고오교오사제)로 100μ 깊이 그래뷰어 로울러를 사용하여 인쇄
하여 건조두께 10μ의 패턴층을 형성했다. 박리시이트의 비인쇄부 두께는 160μ였고 인쇄부의 두께는 최
고 170μ였다.

간극  250μ로  나이프  도포기를  사용하여  박리시이트의  박리수지  표면위에  안료화  폴리우렌탄수지 
조성물(고체함량 30중량%)을 2회 도포하고 실시예 1의 과정을 반복하여 천연피혁 표면의 불규칙적 착색
무늬에 유사한 패턴을 가진 합성피혁을 얻었다.

[실시예 3]

150μ 깊이의 그래뷰어 로울러를 사용하여 폴리우레탄수지 65중량부, 로오딩 안료 15중량부 및 물 20중
량부로 구성되어 있는 잉크 조성물로 받침시이트(130g/m²의 크라프트지)를 인쇄하여 40 내지 50μ 두께
의 패턴층을 형성하고 그 뒤 이 패턴층을 두께 30μ의 폴리프로필렌 수지층으로 피복하고 이 수지층을 
엠보스시켰다. 받침시이트와 박리수지층 사이에 패턴층이 배치된 박리시이트(제2도)를 얻었다.

박리시이트의 두께는 비인쇄부는 약 160μ였고 인쇄부는 약 250μ 이하였다.이 박리시이트를 사용하여 
실시예 1과 유사한 방법으로 합성피혁을 만들었다.

[실시예 4]

받침시이트(130g/m²의 크라프트지)의 일면을 30μ 두께의 폴리프로필렌 막으로 덮고 이어 이 막을 엠보
스시켰다. 받침시이트의 타면을 100μ 깊이의 그래뷰어 로울러를 사용하여 실시예 2의 잉크 조성물로 그
래뷰어 인쇄하여 건조두께 30μ의 패턴층을 형성시켰다.

이렇게 하여 형성된 박리시이트의 두께는 비인쇄부는 160μ였고 이 시이트늬 인쇄부 최고 두께는 190μ
였다.

이 박리시이트를 사용하여 실시예 1과 유사한 방법으로 합성피혁을 만들었다.

[실시예 5]

받침시이트(130g/m²의 크라프트지)의 일면을 30μ 두께의 폴리프로필렌 막으로 피복하고 그후 이 막을 
엠보스시켰다. 받침시이트의 타면을 깊이 100μ, 60μ 및 40μ를 가진 그래뷰어 로울러를 사용하여 실시
예 2의 잉크 조성물로 그래뷰어 인쇄하여 건조두께 30μ, 18μ 및 7μ의 패턴층을 형성했다.

이렇게 형성된 박리시이트를 사용하여 4등급의 색반사 농도를 가진 합성피혁을 만들었다.

[실시예 6]

22g/m²의  티슈지를  실시예  5와  유사한  방법으로  인쇄하여  그  위에  패턴층을  형성시켰다. 
받침시이트(130g/m²의 크라프트지)의 일면을 30μ 두께의 폴리프로필렌 막으로 피복하고 그 다음 그 막
을 엠보스시켰다.접착제를 사용하여 패턴층이 형성되어 있는 티슈지를 받침시이트의 타면 위에 적층시켰
다.

이렇게 하여 형성된 박리시이트를 사용하여 실시예 1과 유사한 방법으로 합성피혁을 만들었다.

[실시예 7]

22g/m²의 티슈지를 실시예 1과 유사한 방법으로 인쇄하여 패턴층을 형성했다. 받침시이트(130g/m²의 
크라프트지)의 일면을 30μ 두께의 폴리프로필렌 수지막으로 도포하고 이 막을 그후 엠보스했다. 받침시
이트의 타면을 폴리우레탄수지계 접착제를 사용하여 티슈지의 비인쇄면에 결합시켜 박리시이트를 얻었
다.

이렇게 만들어진 박리시이트를 실시예 1에서와 유사한 방법으로 사용하여 구름무늬가 있는 합성피혁을 
만들었다.

[실시예 8]
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표백된 기계광택 크라프트지의 기계광택면 위에 실시예 1과 유사한 방법으로 패턴층을 형성했다.

받침시이트(130g/m²의 크라프트지)의 일면을 30μ 두께의 폴리프로필렌 수지막으로 도포하고 이 막을 
엠보스했다. 받침시이트의 타면을, 에틸렌-비닐아세테이트 공중합체의 에멀존형 접착제를 사용하여 크라
프트지의 인쇄면에 결합시켜 박리시이트를 만들었다.

이렇게 만들어진 박리시이트를 실시예 1과 유사한 방법으로 사용하여 농담으로 착색된 구름무늬를 가진 
합성피혁을 만들었다.

(57) 청구의 범위

청구항 1 

받침시이트와 박리수지층과 패턴층으로 구성되어 있고, 상기 패턴층은 박리수지층의 박리면에 대해서 박
리수지층의 반대쪽에 직접적으로 또는 간접적으로 배치되는 것을 특징으로 하는 박리시이트.

청구항 2 

제1항에 있어서, 박리수지층이 받침시이트의 일면상에 형성되고 패턴층이 받침시이트의 타면상에 형성되
어 있는 것을 특징으로 하는 박리시이트.

청구항 3 

제1항에 있어서, 받치시이트가 종이인 것을 특징으로 하는 박리시이트.

청구항 4 

제1항에 있어서, 박리수지층이 폴리올레핀,실리콘수지,알키드수지 및 폴리메틸펜텐수지로부터 선택된 재
료로 만들어지는 것을 특징으로 하는 박리시이트.

청구항 5 

제1항에 있어서, 패턴층이 받침시이트와 박리수지층 사이에 위치되는 것을 특징으로 하는 박리시이트.

청구항 6 

제1항에 있어서, 패턴층의 두께가 5μ 내지 1mm의 범위에 있는 것을 특징으로 하는 박리시이트.

청구항 7 

제1항에 있어서, 패턴층의 두께가 5μ 내지 100μ의 범위에 있는 것을 특징으로 하는 박리시이트.

청구항 8 

제1항에 있어서, 박리수지층, 제 1받침시이트, 접착층, 제 2받침시이트 및 패턴층이 이 순서로 일체적으
로 적층되는 것을 특징으로 하는 박리시이트.

청구항 9 

제1항에 있어서, 박리수지층, 제 1받침시이트, 접착층, 패턴층 및 제 2받침시이트 및 패턴층이 이 순서
로 일체적으로 적층되는 것을 특징으로 하는 박리시이트.

청구항 10 

제1항에 있어서, 박리시이트의 박리면이 엠보스(emboss)되어 있는 것을 특징으로 하는 박리시이트.

청구항 11 

받침시이트의 일면상에 박리수지층을 형성하고 그 다음 받침시이트의 제조방법.

청구항 12 

제11항에 있어서 패턴층이 잉크 또는 페인트 조성물로 인쇄함에 의해 형성되는 것을 특징으로 하는 제조
방법.

청구항 13 

제11항에 있어서, 박리수지층이 수지물질의 도포액을 도포함에 의해 형성되는 것을 특징으로 하는 제조
방법.

청구항 14 

제11항에 있어서, 박리수지층이 수지물질의 막을 적층함에 의해 형성되는 것을 특징으로 하는 제조방법.

청구항 15 

받침시이트의 일면상에 패턴층을 형성하고 그 다음 받침시이트의 타면상에 박리수지층을 형성하는 것으
로 되어 있는 것을 특징으로 하는 제조방법.

청구항 16 
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제15항에 있어서, 패턴층이 잉크 또는 페인트 조성물을 인쇄함에 의해 형성되는 것을 특징으로 하는 제
조방법.

청구항 17 

제15항에 있어서, 박리수지층이 수지물질의 도포액을 도포함에 의하여 형성되는 것을 특징으로 하는 제
조방법.

청구항 18 

제15항에 있어서,박리수지층이 수지물질의 막을 적층함에 의해 형성되는 것을 특징으로 하는 제조방법.

청구항 19 

제1받침시이트와 박리수지층으로 구성되어 있는 기초시이트를 형성하고 그 다음 패턴층이 형성되어있는 
제 2받침시이틀르 기초시이트의 제 1받침시이트와 적층시키는 것으로 되어 있는 것을 특징으로 하는 박
리시이트의 제조방법.

도면

    도면1

    도면2

    도면3

    도면4
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