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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
spawania cynku, zwlaszcza spawania za
pomoca gazéw i ma na celu osiagniecie do-
brego szwu o dostatecznej wytrzymalosci
i strukturze przy uzyciu drutu do spawa-
nia z cynku lub stopéw zawierajacych
cynk. Wedlug wynalazku stosuje si¢ jako
srodek do spawania mieszanine, 50 — 70%
ktorej stanowi chlorek amonu, reszta za$
— mieszaning potasowcéw i chlorku cynku
w stosunku od 1 : 2 do 1 : 8. Jako potasow-
ce stosuje si¢ najlepiej chlorowce, zwta-
szcza chlorki i fluorki. Z takim samym
skutkiem mozna takie stosowaé weglany i
siarczany, pojedyriczo lub w mieszaninie w
stosunkach ilosciowych jak wyzej wspo-
mniano. Jako zwiazki potasowcéw stosuje
si¢ wedtug wynalazku sole sodu, wapnia

i litu pojedyriczo lub w mieszaninie. Mozna
réwniez stosowaé rubit i cez, ktére jednak
ze wzgledéw ekonomicznych mniej si¢ na-
daja do tego celu.

Skutecznosé srodka do spawania we-
dlug wynalazku polega prawdopodobnie
na jego cigzarze drobinowym, powoduja-
cym chemiczne zjawiska miedzy skladni-
kami. Jest to powodem stosowania zamiast
mieszaniny chlorku amonu i chlorku cyn-
ku zwiazku chemicznego chlorku amono-
cynkowego (Zn(NH,)13 . Cl,), dzieki cze-
mu podczas spawania nastepuje znacznie
mniejsze wytwarzanie si¢ kwasu solnego.

Doskonaty $rodek do spawania wedlug
wynalazku sklada si¢ z mieszaniny 65%
chlorku amonu, 25% chlorku cynku, 4%
chlorku sodu, 3% chlorku litu i 3% flu-



orku wapnia. Spawanie odbywa si¢ w ten
sposob, Ze miejsce spawane smaruje sig
wodnym roztworom lub zawiesing s$rodka
do spawania po obu stronach, po czym spa-
wa si¢ za pomoca najlepiej skosnie skiero-
wanego plomienia w zwykly sposéb przez
stapianie drutu do spawania. Drut do spa-
wania réwniez nalezy pokryé wspomnia-
nym Srodkiem do spawania. Oczywiscie
mozna posypywaé miejsce spawane S$rod-
kiem w postaci proszku. Wreszcie mozna
sktadniki srodka do spawania stapia¢, wy-
twarzajac z nich mieszanine. Do spawania
mozna stosowaé kazdy dowolny palny gaz
np. acetylen.

Zastrzezenia patentowe.

1. Srodek do spawania cynku zwta-
szcza za pomocg gazu, znamienny tym, Ze
sklada si¢ z mieszaniny, ktérej 50 — 70%
stanowi chlorek amonu, reszte za$§ zwiazki
potasowcow i chlorku cynku w stosunku od
1:2dot:8.

Druk L. Bogustawskiego i Ski,

2. Srodek wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, zZe zwiazki potasowcéow stanowia
chlorki, fluorki, weglany lub siarczany po-
jedyriczo lub w mieszaninie.

3. Srodek wedlug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tym, ze zwiazki potasowcéw stano-
wig sole sodu, wapnia i litu pojedyriczo lub
w mieszaninie.

4. Srodek wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, Ze zawiera zamiast mieszaniny .
chlorku amonu i chlorku cynku chemiczny
zwiazek tych dwéch soli.

5. Srodek wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, Ze sklada si¢ z mieszaniny
65% chlorku amonu, 25% chlorku cynku,
4% chlorku sodu, 3% chlorku litu i 3%
fluorku wapnia.
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