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Fadenchangiereinrichtung, Fadenfiihrergehduse und Verfahren.

@ Die Erfindung betrifft eine Fadenchangiereinrichtung (100)
flr eine Spulvorrichtung einer Kreuzspulen herstellenden
Textilmaschine {400). Diese weist ein Fadenfiihrergehduse
(32) auf, welches einen Fadenfiihrer (25) aufweist. Weiter
weist es eine Changiervorrichtung (38) auf, die ausgebildet
und angeordnet ist, um entlang einer Richtung der Achse
der herzustellenden Kreuzspule reversibel zu changieren.
Weiter weist die Fadenchangiereinrichtung (100)
mindestens ein Uberdrucksystem auf, das mindestens eine
Fluidfiihrung (56, 59) aufweist. Um die Qualitdt der
Kreuzspulen bei der Herstellung zu verbessern, um die
Reproduzierbarkeit von deren Herstellung zu erhéhen und
um Stillstandzeiten zu minimieren und dadurch
Ressourcen zu schonen, ist vorgesehen, dass das
Fadenfiihrergehduse (32) ausgebildet ist und wobei die
Changiervorrichtung (38) dem Fadenfiihrergehduse (32)
derart zugeordnet ist, um den Fadenfiihrer (25) an einer
Arbeitsstelle (300) der Textilmaschine {400) entlang einer
Richtung der Rotationsachse der herzustellenden
Kreuzspule reversibel zu changieren. Dabei ist das
Fadenfiihrergehduse (32) mit der Fluidfiihrung (56, 59)
derart in fluidische Kommunikation bringbar, um das
Fadenfiihrergehiuse (32) mit Uberdruck zu beaufschlagen,
und wobei mindestens eine definierte Austrittsstelle {60,
90) derart ausgebildet und angeordnet ist, um Fluid durch
die definierte Austrittsstelle (60, 90) abzuleiten.
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Beschreibung

Fadenchangiereinrichtung, Fadenfiihrergehdause und Verfahren

Die Erfindung betrifft eine Fadenchangiereinrichtung fur eine Spulvorrichtung einer Kreuzspulen
herstellenden Textilmaschine. Weiter betrifft die Erfindung ein Fadenfihrergehause,
insbesondere fur eine Fadenchangiereinrichtung. Die Erfindung betrifft weiter eine
Textilmaschine. Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Reinigung eines Fadenflhrers und/oder

eines Fadenfuhrergehduses.

Fadenchangiereinrichtungen sind bekannt und kommen bei der Herstellung von Kreuzspulen
zum Einsatz, indem sie einen Fadenfiuhrer zwischen zwei Zustdnden reversibel changieren.
Dabei ist bekannt, dass die betreffende Textilspule einerseits in Rotation versetzt und
andererseits der auf die Spule auflaufende Faden wahrend des Wickelvorgangs relativ schnell
l&ngs der Spulenachse changiert wird. Dadurch wird der gefiihrte Faden auf die Kreuzspule bzw.
eine vorgelegte Hilse aufgewickelt, wodurch es zu einer Kreuzwicklung kommt, die durch das
Changieren verursacht wird. Dadurch werden dicht gepackte Spulen bereitgestellt, die auch eine
stabile Wicklung aufweisen. Weiter kénnen die resultierenden Textilspulen besonders gut
ablaufen, der Faden kann also maschinell besonders gut wieder abgewickelt werden, fallt aber
nicht von selbst von der Rolle. Das Changieren findet dabei insbesondere in einer
Bewegungsrichtung parallel zu einer Rotationsachse der Kreuzspule statt. Auch eine
angewinkelte Bewegung ist denkbar. Als Textiimaschinen, die diese Technik nutzen, sind etwa

Spinnmaschinen und/oder Zwirnmaschinen bekannt.

Der Spinnprozess, aber auch der Abrieb von Faden und/oder Garn kann zu Verunreinigungen in
der Spulvorrichtung fihren, die aber auch in die Fadenchangiereinrichtung eingetragen werden
kénnen. Dadurch kann es zu Beeintrachtigungen bei der Herstellung von Kreuzspulen kommen,
was Standzeiten der Maschinen fur Wartung und Reparatur erhéht. Weiter kann die Herstellung

des Endprodukts, der Kreuzspulen, beeintrachtigt werden.

Damit ist es Aufgabe der Erfindung die Qualitdt der Kreuzspulenherstellung zu verbessern, die
Reproduzierbarkeit von deren Herstellung sowie die Reproduzierbarkeit der resultierenden
Kreuzspulen zu erhéhen und Stillstandzeiten zu minimieren und dadurch Ressourcen zu

schonen.
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Die Aufgabe wird durch eine Fadenchangiereinrichtung mit den Merkmalen des Anspruchs 1
geloést. Weiter wird die Aufgabe durch ein Fadenflhrergehduse mit den Merkmalen des
Anspruchs 10 gelést. Die Aufgabe wird des Weiteren durch eine Textiimaschine mit den
Merkmalen des Anspruchs 11 geldst. Weiter wird die Aufgabe durch ein Reinigungsverfahren mit

den Merkmalen des Anspruchs 12 geldst.

Vorteilhafte Ausfihrungsformen der Erfindung sind Gegenstand der Unteranspriiche.

Nach einem Aspekt wird die Aufgabe geldst durch eine Fadenchangiereinrichtung mit den

Merkmalen des Anspruchs 1.

Dabei kann eine Fadenchangiereinrichtung flr eine Spulvorrichtung einer Kreuzspulen
herstellenden Textilmaschine vorgesehen sein. Die Fadenchangiereinrichtung kann dabei ein
FadenfUhrergehduse aufweisen, welches einen Fadenfuhrer aufweisen kann. Eine
Changiervorrichtung ist insbesondere ausgebildet und angeordnet, um entlang einer Richtung
der Achse der herzustellenden Kreuzspule reversibel zu changieren. Mindestens ein
Uberdrucksystem kann vorgesehen sein, das mindestens eine Fluidfiihrung aufweist. Dabei kann
das Fadenflhrergehduse ausgebildet und die Changiervorrichtung dem Fadenflhrergehduse
derart zugeordnet sein, um den Fadenflhrer in einer Arbeitsstelle der Textiimaschine entlang
einer Richtung der Rotationsachse der herzustellenden Kreuzspule reversibel zu changieren.
Dabei kann das Fadenfuhrergehduse mit der Fluidfihrung derart in fluidische Kommunikation
bringbar sein, um das Fadenfihrergehduse mit Uberdruck zu beaufschlagen. Dabei kann
mindestens eine definierte Austrittsstelle derart ausgebildet und angeordnet sein, um Fluid durch

die definierte Austrittsstelle abzuleiten.

Dadurch kann es ermdglicht werden, Verunreinigungen aus dem FadenfUhrergehause
auszutragen. Alternativ oder zuséatzlich kann der Fadenflhrer von Verunreinigungen freigehalten
werden bzw. gesaubert werden. Die Verunreinigungen kénnen zu einer Beeintréchtigung der
Herstellung der Kreuzspulen flhren und die Reproduzierbarkeit von deren Herstellung kann
eingeschrankt sein. Dadurch kann es zu Unterbrechungen in der Produktion kommen, die fur
Reinigungsprozesse genutzt werden mulssen. Daher kann es notwendig sein, dass die
Reinigungen durchgeflihrt werden missen, was zu Stillstdnden der Textilmaschine flhrt. Dies ist
insbesondere mit Kosten fir die Ausfélle, aber auch mit Ressourcenaufwand verbunden, der fir

die Reinigung aufgewendet werden muss. Durch die vorgeschlagene Fadenchangiereinrichtung
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kann der Bedarf an Unterbrechungen reduziert werden, was zu ldngeren Laufzeiten der
Textilmaschinen fuhren kann und wobei auch die Reproduzierbarkeit der hergestellten
Kreuzspulen verbessert wird. Die Fadenchangiereinrichtung kann insbesondere dazu
ausgebildet sein, das Fadenfilhrergehduse zyklisch mit Uberdruck zu beaufschlagen. Auf diese
Weise kann eine zyklische Reinigung erfolgen. Die zyklische Beaufschlagung mit Uberdruck
erméglicht eine effiziente und ressourcenschonende Reinigung. Besonders bevorzugt umfasst
die Fadenchangiereinrichtung Mittel, insbesondere eine Steuereinrichtung, um Reinigungszyklen

vorzudefinieren.

Als  Changiervorrichtung kann dabei eine  Zugvorrichtung, insbesondere eine
Endloszugvorrichtung vorgesehen sein, wie es an anderer Stelle beschrieben ist. Alternativ kann
eine Changiervorrichtung aber auch eine Zugstange und/oder eine Zugplatte als Zugvorrichtung
aufweisen, mit der ein FadenfUhrer derart verbunden ist, um eine Hubbewegung des
FadenfUhrers weitgehend parallel zur Rotationsachse der Kreuzspule bzw. von deren Hulse zu
ermoéglichen. Weitestgehend parallel bedeutet in diesem Zusammenhang, dass auch eine
gewinkelte Geometrie — gewinkelt relativ zur Rotationsachse der Kreuzspule in einem Betrieb —

vorgesehen sein kann.

Fadenchangiereinrichtungen werden dabei insbesondere durch ein Fadenflhrergehé&use nach
aulRen begrenzt. Dadurch kann die Changiervorrichtung in der Fadenchangiereinrichtung
changieren, um dadurch dem FadenfUhrer eine Hubbewegung aufzuprégen. Dadurch kann der
Fadenfuhrer von einer Seite der Fadenchangiereinrichtung auf eine andere Seite der

Fadenchangiereinrichtung bewegt werden.

Als Uberdrucksystem kann ein System zum Beaufschlagen mit einem Fluid in Uberdruck
vorgesehen sein. Uberdruck ist dabei insbesondere ein Druck, der den (Normal-)Druck der
Atmosphare Ubersteigt, bzw. ein Druck, der den Innendruck einer Textilmaschine und/oder den
Innendruck eines Fadenflhrergeh&uses Ubersteigt. Als Fluid kann insbesondere jedes Fluid zum
Einsatz kommen, welches die F&den und die Maschine nicht beschadigt. Weiter insbesondere
kann als Fluid Luft bzw. Druckluft vorgesehen sein, wie auch die Applikation von Stickstoff, etwa
aus einem Verdampfer. Dabei sind kinstliche Luft, Trockenluft und Stickstoff besonders leicht zu
handhaben. Klnstliche Luft ist dabei besonders sauber, was die Reinigungseffizienz weiter

erhéhen kann.
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Eine Fluidfuhrung ist dabei insbesondere ausgebildet derart, um ein Fluid flhren zu kénnen, um
einen Uberdruck applizieren zu kénnen. Dabei stellt eine fluidische Kommunikation eine
Verbindung dar, wodurch ein Informationsaustausch Uber eine Fluidsaule in einer Fluidfihrung

vermittelbar sein kann.

Als mindestens eine definierte Austrittsstelle kann dabei insbesondere eine Offnung, etwa eine
Bohrung, vorgesehen sein. Alternativ oder zuséatzlich kann eine Dilse vorgesehen sein. Dabei
kann die definierte Austrittsstelle derart ausgebildet sein, dass sich ein Gleichgewicht mit dem
applizierten Uberdruck ausbilden kann. Dadurch kann etwa ein Maximaldruck eingestellt werden,
der eine Beschadigung von Komponenten verhindern kann. Weiter kann durch die mindestens
eine definierte Austrittsstelle der Uberdruck abgebaut werden, ohne dabei auf Undichtigkeiten
angewiesen zu sein. Dadurch kénnen Vibrationen und Turbulenzen reduziert werden, die in das
System eingetragen werden kdnnen, wenn nicht fir einen Druckausgleich vorgesehene Bereiche
zum Druckausgleich verwendet werden. Auch wird die Gefahr fur druckbedingte Beschadigungen
reduziert. Durch die definierte Austrittsstelle kann ein Betrieb verbessert werden, da der Druck
entsprechend gezielt durch einen Fluidstrom ausgelassen werden kann. Dabei kann auch ein
Ventil vorgesehen sein, dass den Druckauslass regelt. Dabei kann durch die Wahl der Art der
definierten Austrittsstelle in Kombination mit der Wahl des Uberdrucks und der Art der Zufilhrung

des Uberdrucks ein Druckgleichgewicht bestimmt werden.

Nach einem weiteren Aspekt erfolgt die Druckfluidbeaufschlagung des FadenfUhrergehduses
insbesondere Uber mindestens einen Druckfluidanschluss. Dabei kann insbesondere ein
Druckluftanschluss als Druckfluidanschluss vorgesehen sein. Die Beaufschlagung mit Druckfluid
erfolgt dabei derart, um das Innere des Fadenfuhrergehauses mit Druckfluid zu beaufschlagen.
Dadurch kann das Innere des Fadenflhrergehduses gespult werden, um Verunreinigungen aus
dem Fadenflhrergehduse auszutragen. Dabei kann insbesondere auch Abrieb von Garn und
Faden ausgetragen werden, weshalb sich diese Verunreinigungen langsamer im
FadenfUhrergeh&use anreichern bzw. gar nicht anreichern. Dadurch kann der Betrieb der
Textilmaschine flr langere Zeit aufrechterhalten werden, ohne dabei wegen Wartung und/oder
Reparatur den Betrieb zu unterbrechen. Dadurch kdénnen die zuvor beschriebenen Vorteile

verwirklicht werden.

Der Druckfluidanschluss kann dabei insbesondere an mindestens einer der Stirnseiten

angeordnet sein, um einen Druckfluideinstrom insbesondere parallel zu einer Changierrichtung
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einzublasen. Weiter insbesondere kann ein Fluidstrom derart ausgebildet sein, dass der Eintritt

des Fluidstroms die Stellen zuerst beblast, die am stérksten gefahrdet sind zu verschmutzen.

Die definierte Austrittsstelle kann ausgebildet sein, derart, um das in das Innere des
FadenfUhrergehduses eingeleitete Druckfluid definiert austreten zu lassen. Dies geschieht
insbesondere derart, um einen definierten Druckfluidstrom im Innern des Fadenflhrergehduses
auszubilden. Durch den definierten Fluidstrom und den definierten Austritt kénnen dabei
insbesondere die Vibrationen und Turbulenzen innerhalb des Fadenfuhrergehduses reduziert
werden. Auch kann es dazu kommen, dass sich keine anderen Ansammlungen von
Verunreinigungen, etwa an Teilen der Mechanik der Changiervorrichtung, ablagern, da ein
Austrag der Verunreinigungen Uber die definierte Austrittsstelle bevorzugt wird, gegentber
Leckagestellen, die ggf. erst entstehen oder Undichtigkeitsstellen, die ggf. zufallig verteilt

vorliegen.

Die Austrittsstelle kann dabei insbesondere auf einer von einer Arbeitsstelle abgewandten Seite
angeordnet sein, um eine Ruckleitung der Verunreinigungen in die Arbeitsstelle zu vermeiden.
Dadurch kann auch eine Richtung aufierhalb des FadenfUhrergehduses ausgebildet werden.

Dadurch kann ein Materialtransport ausgebildet sein.

Die Austrittsstelle ist insbesondere eine Absaugstelle. Die Absaugstelle kann ausgebildet sein,
derart, um an ein Saugsystem angeschlossen zu werden, um das Druckfluid definiert Gber die
Absaugstelle aus dem Inneren des Fadenflhrergehduses abzusaugen, um einen definierten
Fluidstrom im Inneren des FadenfUhrergehduses auszubilden. Dadurch kann mittels einer
Ansteuerung des Saugsystems, etwa in Abhéangigkeit vom Uberdrucksystem, ein
Uberdruckgleichgewicht definiert eingestellt werden. Dadurch kann insbesondere ein laminarer
Fluidstrom eingeflhrt werden, der insbesondere auch in laminarer Weise wieder ausgetragen
werden kann. Dadurch ist es méglich, dass Verunreinigungen gezielt ausgetragen werden und
nicht etwa durch Uberdruck durch ungeeignete Offnungen ausgedriickt werden, insbesondere

nicht durch Stellen, die erst durch den Uberdruck (potentiell) entstehen kénnten.

Nach einer Ausflhrungsform kann mindestens eine Austrittsstelle derart angeordnet und
ausgebildet sein, um einen definierten Druckfluidstrom auszubilden, der den Fadenflhrer beblést,
insbesondere wahrend eines Changiervorgangs. Dadurch kann der Fadenflhrer gezielt gereinigt

werden. Dadurch werden die zuvor beschriebenen Vorteile verwirklicht. Diese Ausflhrungsform
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kann mit den anderen beschriebenen Ausflhrungsformen und Aspekten kombiniert vorliegen,
kann aber auch isoliert implementiert werden. Die Beblasung des Fadenflhrers kann auch als
externe Druckbeaufschlagung bezeichnet werden, gegenlber der internen Druckbeaufschlagung

des Inneren des Fadenfiuhrergehauses.

Der Fadenfuhrer kann Uber einen Fadenfihrerschlitten bewegbar auf FlUhrungsstangen Uber
FUhrungen gelagert sein. Dabei kénnen die FadenfUhrungsstangen in einen Presssitz
eingepresst sein, wobei zwischen dem Presssitz und den Flhrungen ein Abstand ausgebildet ist.
Dabei kann insbesondere im Bereich der Nullung des FadenfUhrerschlittens ein Abstand
vorgesehen sein, um Faserverunreinigungen aufzunehmen. Dadurch kann der
FadenfUhrerschlitten reversibel eine Nullposition einnehmen. Dadurch wird eine reversible
Wicklung der Kreuzspule erméglicht, da die Nullposition die Startposition des
FadenfUhrerschlittens und damit die Nullposition des Fadenflhrers bei einer Wicklung der
Kreuzspule definiert. In anderen Worten ausgedrickt, kann dadurch ein maandernde oder
wandernde Null vermieden werden bzw. deren Auftreten hinausgezégert werden, die ein
Abschalten der Textiimaschine mindestens teilweise notwendig macht. Das Wandern kann
dadurch ausgelést werden, dass sich zwischen einer Anschlagposition eines
FadenfUhrerschlittens um die Flhrungsstangen, insbesondere in einer Nullposition, Faden- oder
Garnreste ablagern, die eine Ruckkehr auf die vorige Null (bzw. die urspringliche Null)
verhindern. Das Maandern kann ausgelést werden, etwa durch ein Zusammendrlicken der
Verunreinigungsreste, das von einem Wegbrechen der Verunreinigungen gefolgt sein kann. Das
Wegbrechen verschiebt insbesondere die Null wieder in Richtung der urspringlichen Null. Das
kann gefolgt sein von weiteren Anlagerungen, weshalb dann wieder die Null in die ,andere
Richtung” geschoben werden kann. Dadurch kann es zu Absatzen auf den Kreuzspulen kommen,

was die Qualitadt der Spulen beeintrachtigen kann.

Nach einem weiteren Aspekt kénnen die Flihrungen des Fadenfuhrerschlittens ausgebildet sein,
derart, um in einer Anschlagposition des Fadenflhrerschlittens am Presssitz einen Abstand zum
Presssitz im Bereich der Einpressung der Flhrungsstangen einzuhalten. Dadurch kann die Null
stabilisiert werden, was zu den zuvor beschriebenen Vorteilen fihren kann. Dabei sind die
Fuhrungen insbesondere derart ausgebildet, dass sie die FUhrungsstangen mindestens teilweise
umgreifen, um ein gleitendes Lagern zu erméglichen, um die Bewegbarkeit des
FadenfUhrerschlittens zu ermdglichen. Die FUhrungen sind dabei zurlckversetzt gegentber dem

Bereich, in dem die FlUhrungsstangen in den Presssitz eingepresst sind. Der Fadenfuhrerschlitten
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kann insbesondere eine Seite aufweisen, die zwei parallele Flhrungsstangen Uberbriickt. Dabei
sind die Fuhrungen insbesondere derart angeordnet, dass sie nicht Uber eine Seitenkante
auskragen. Alternativ kdnnen die Fuhrungen auch Uber die Seite, die zwei parallele
FUhrungsstangen Uberbrickt, zurlckversetzt sein, in Richtung einer Mittellinie des
FadenfUhrerschlittens. Dadurch kann ein Abstand zum Bereich ausgebildet werden, in den die

FadenfUhrungsstangen eingepresst sind.

Der Abstand definiert dabei insbesondere einen Verunreinigungsaufnahmebereich zwischen den
FUhrungen und dem Presssitz. Dadurch kann die Null definiert werden und beibehalten werden.
Die Null ist hier und an anderer Stelle insbesondere die Anschlagsposition des

Fadenfuhrerschlittens an einem Presssitz auf einer Seite der Changiervorrichtung.

Alternativ oder zuséatzlich kann der Presssitz im Bereich der Einpressung der Fuhrungsstangen
relativ zu einem Anschlagbereich flr den Anschlag des Fadenflhrungsschlittens versetzt sein,
um einen Abstand zu den FUhrungen in einer Anschlagposition des Fadenflihrungsschlittens
einzuhalten. Dadurch kann die Null stabilisiert werden, was zu den zuvor beschriebenen Vorteilen
fuhren kann. Dadurch kann eine Verunreinigung zwischen einem Abstand zwischen den
FlUhrungen und dem Bereich der Einpressungen der Flhrungsstangen erfolgen. Dabei ist in
dieser Ausflhrungsform insbesondere der Presssitz derart angepasst, um den Abstand zu den

FUhrungen auszubilden.

Alternativ oder zuséatzlich kénnen die Fuhrungsstangen zu 7/8 frei sein. Weiter alternativ oder
zusatzlich kénnen die Flhrungsstangen ganz frei sein. Dadurch kann die Null stabilisiert werden,
was zu den zuvor beschriebenen Vorteilen fihren kann. Dabei bezieht sich das Freiliegen der
Fuhrungsstangen auf ihren Umfang in einem Bereich, in dem in anderen Ausflhrungsformen eine
Einpressung erfolgt. Damit kbnnen in anderen Worten 7/8 des Umfangs der Flhrungsstange in
einem entsprechenden Bereich frei sein. Durch das Freiliegen kann es sein, dass die
Verunreinigungen von den Fluhrungsstangen nach aulen abgetragen werden. Damit kann eine
Ansammlung von den zuvor beschriebenen Verunreinigungen verzégert werden, insbesondere

ganz vermieden werden.

Nach einem weiteren Aspekt kann eine mindestens teilweise Einhausung einer Wickelwalze
angeordnet und ausgebildet sein, derart, um einen Fluidstrom zwischen der Wickelwalze und

mindestens einem Element ausgewéhlt aus dem Fadenflhrer oder dem Fadenflhrergehéuse zu
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bremsen oder zu blockieren. Dadurch ist es insbesondere flr die Verunreinigungen erschwert,
dass sie durch die Bewegung der Wickelwalze aufgewirbelt und dann wieder in einem Luftstrom,
der durch die Verwirbelung der Luft durch die Rotation der Wickelwalze entsteht, in das

FadenfUhrergeh&use eingetragen werden.

Die Wickelwalze ist dabei insbesondere die Antriebswalze, die durch einen Druck auf die
Kreuzspule bzw. die vorgelegte Hulse fir einen Aufbau einer Kreuzspule, diese antreibt. Durch
die Rotation entsteht aber insbesondere eine Luftverwirbelung und die Wickelwalze selbst kann
Trager und damit Verteiler fur Verunreinigungen sein. An ihr gleitet das gewickelte Fadenmaterial
insbesondere vorbei und dadurch wird auch Abrieb auf die Wickelwalze, wie auch andere, lose
Partikel, auf die Wickelwalze Ubertragen. Damit dient eine mindestens teilweise Einhausung
insbesondere dazu, um einen Ubertrag von Verunreinigungen auf das Fadenfihrergehduse zu
erschweren. Damit steigt die Zeit, die es braucht, damit sich die Verunreinigungen ansammeln
und zu einem Problem werden, wie eingehend beschrieben, welches durch eine Wartung oder
Reparatur geldst werden musste. Damit werden die Standzeiten reduziert und die Dauer des

Textilmaschinenbetriebs wird erhéht. Dadurch werden Ressourcen gespart.

Die Abschirmung einer Wickelwalze kann dabei als MaRnahme zusammen mit den an anderer
Stelle beschriebenen Merkmalen vorgesehen sein. Dadurch wird der Schutz vor
Verunreinigungen, den die anderen hier beschriebenen Merkmale und Vorrichtungen bieten,
weiter verbessert. Dabei kann es zu sich gegenseitig verstarkenden Effekten kommen, da die
Luftverwirbelung gebremst wird, wie zuvor beschrieben, wobei aber auch die Kapazitat der
anderen Merkmale und Vorrichtungen entsprechend angepasst sein kann, da weniger
Verunreinigungen von der Wickelwalze herrihren kénnen. Allerdings kann auch die
Implementierung einer Wickelwalzenabschirmung (als Synonym flr die mindestens teilweise
Einhausung, auch als Spoiler zu bezeichnen) den Eintrag von Verunreinigungen in das

FadenfUhrergeh&use und auf den Fadenflhrer reduzieren.

Alternativ oder zuséatzlich kann eine Fadenflhrerabdeckung ausgebildet sein, die relativ zum
FadenfUhrer derart angeordnet ist, um mindestens eine Achse von der Kreuzspule ausgehend
zum Fadenfuhrer abzuschirmen. Dadurch kann der Eintrag von zuvor beschriebenen
Verunreinigungen in das FadenfUhrergehduse reduziert werden. Zuséatzlich oder alternativ kann
aber auch ein Ubertrag der zuvor eingehend beschriebenen Verunreinigungen auf den

FadenfUhrer reduziert werden. Damit wird ein Eintrag von Verunreinigungen auf das
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FadenfUhrergehduse bzw. auf den Fadenflhrer ausgebremst, es dauert damit insbesondere
langer, bis die Verunreinigungen derart stark sind, dass es zu einem merklichen Problem bei der
Reproduzierbarkeit der Kreuzspulenwicklung flhrt, wie dies an anderer Stelle bereits beschrieben

ist.

Nach einem weiteren Aspekt kann die Changiervorrichtung eine Zugvorrichtung, insbesondere
eine Endloszugvorrichtung, aufweisen. Diese ist dabei insbesondere derart antreibbar, um eine
Changierbewegung (auch als Hubbewegung zu bezeichnen) auszufiihren. Dabei kann eine
Dichtlippe ausgebildet und angeordnet sein derart, um die Zugvorrichtung, insbesondere um die
Endloszugvorrichtung in einem Bereich mindestens teilweise zu fassen derart, um eine
Interaktion mit einem Innenbereich und/oder einem Aulienbereich des Fadenflhrergehduses zu
reduzieren. Dadurch wird durch die Zugvorrichtung, insbesondere die Endloszugvorrichtung, eine
geringere Menge an Verunreinigungen in das Fadenflhrergehduse eingetragen. Die Dichtlippe
kann derart ausgebildet und angeordnet sein, um eine untere Kante der Zugvorrichtung,
insbesondere der Endloszugvorrichtung, inshesondere im Bereich des Bewegungsspielraums
des Fadenflhrers, zu umfassen. Dadurch wird die untere Kante der Zugvorrichtung,
insbesondere der Endloszugvorrichtung, die in Ausfuhrungsformen, die ohne eine solche
Dichtlippe das Fadenflhrergeh&use nach innen/auen im Bereich des Bewegungsspielraums
abdichten kénnen, weiter abgedichtet. In Ausfihrungsformen, die ohne eine solche Dichtlippe
das Fadenfuhrergehduse nach innen/au3en im Bereich des Bewegungsspielraums abdichten
kénnen, kann es vorgesehen sein, dass die tatsdchliche Abdichtung teilweisen Schwankungen
ausgesetzt sein kann. Dies kann darauf beruhen, dass etwa, wenn das Fadenfilhrergehause in
Uberdruck betrieben wird, ohne einen zuvor beschriebenen definierten Auslass, auch Uber
etwaige Dichtungen Material und Verunreinigungen austreten, wenn der an das Innere des
FadenfUhrergehduses angelegte Uberdruck den Anpressdruck der Zugvorrichtung, insbesondere
der Endloszugvorrichtung im Bereich der Changierbewegung, Ubersteigt. In manchen
Ausfuhrungsformen kann das Zugmittel selbst als Dichtungsmittel eingesetzt werden, wobei
jedoch durch die Bewegung Leckagen entstehen koénnen. Dadurch wirde dann die
Reinigungskapazitat, die durch die Uberdruckbeaufschlagung erfolgt, wieder gesenkt, da die
Zugvorrichtung, insbesondere als Endloszugvorrichtung ausgebildet, auch aus dem Inneren des
FadenfUhrergehduses kommende Verschmutzungen wieder in das Innere des
FadenfUhrergehduses eintragen kann bzw. diese Verunreinigungen nicht nach aufen
entweichen lassen kann und damit auch eine Umverteilung von Verunreinigungen im

FadenfUhrergehduse bewirken kann. Die Dichtlippe erhéht die Dichtigkeit des
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Fadenfuhrergehduses nach auen im Bereich der beweglichen Teile des Changiervorrichtung.
Zusatzlich oder alternativ kann aber auch die Kapazitat der Zugvorrichtung, inshesondere der
Endloszugvorrichtung reduziert werden, um ggf. Verunreinigungen aus dem Inneren des
FadenfUhrergehduses aufzunehmen und/oder zu verteilen. Entsprechendes gilt fur die

Umverteilung und Aufnahme von Verunreinigungen aus dem Auf3enraum.

Die Endloszugvorrichtung kann dabei insbesondere ein Riemen, ein Keilriemen oder ein
Zahnriemen sein. In alternativen Ausflihrungsformen kann eine Zugvorrichtung in Form einer
Zugstange und/oder einer Zugplatte vorgesehen sein. Dabei kann auch die Zugstange als
Zahnstange bzw. die Zugplatte als Zahnplatte ausgebildet sein. Auch kénnen Keile anstelle von

Zéhnen vorgesehen sein.

Der Bereich der Changierbewegung, auch Changierbewegungsbereich genannt, kann also den
Bereich der Changiervorrichtung bezeichnen, der den Bereich darstellt, in dem sich der
FadenfUhrer bewegt, also einen Bewegungsspielraum aufweist. Dieser Bewegungsspielraum ist
dabei nicht mit einem Bewegungsspielraum gleichzusetzen in dem Sinne einer ungenauen

Positionierung um die Null, etwa der Reproduzierbarkeit des Erreichens der Nullposition.

Die Aufgabe wird durch einen unabhéngigen Aspekt durch ein Fadenflhrergehduse fur eine
Fadenchangiereinrichtung, wie eingehend beschrieben, gelést. Dadurch kann die Qualitéat der
Kreuzspulenherstellung verbessert werden, die Reproduzierbarkeit von deren Herstellung
verbessert werden sowie die Reproduzierbarkeit der resultierenden Kreuzspulen erhéht werden
und Stillstandzeiten kdénnen minimiert und dadurch Ressourcen geschont werden. Das
FadenfUhrergehd&use kann dabei durch die zuvor beschriebenen Merkmale, Vorteile und

Eigenschaften der Fadenchangiereinrichtung beschrieben werden.

Die Aufgabe wird durch einen unabhangigen Aspekt, insbesondere durch eine Textilmaschine,
gelést. Die Textilmaschine weist dabei insbesondere eine Fadenchangiereinrichtung, wie an
anderer Stelle eingehend beschrieben, auf. Alternativ oder zusétzlich weist die Textilmaschine
ein Fadenfuhrergehduse auf, wie eingehend beschrieben. Dadurch kann die Qualitdt der
Kreuzspulenherstellung verbessert werden, die Reproduzierbarkeit von deren Herstellung
verbessert werden sowie die Reproduzierbarkeit der resultierenden Kreuzspulen erhéht werden.
Weiter kénnen Stillstandzeiten minimiert und dadurch Ressourcen geschont werden. Die

Textilmaschine kann dabei durch die zuvor beschriebenen Merkmale, Vorteile und Eigenschaften
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der Fadenchangiereinrichtung beschrieben werden.

Die Aufgabe wird nach einem unabh&ngigen Aspekt, insbesondere durch ein Verfahren zur
Reinigung eines FadenflUhrergehduses, geldst, insbesondere eines Fadenflhrergehduses wie
zuvor beschrieben. Dabei weist das Verfahren insbhesondere mindestens einen der folgenden
Schritte auf: ein Herstellen einer fluidischen Kommunikation zwischen mindestens einem
Uberdrucksystem und dem Fadenfiihrergehduse; alternativ oder zusétzlich ein Beaufschlagen
des Fadenfihrergehduses mit Uberdruck; weiter alternativ oder zuséatzlich ein Ableiten des
Uberdrucks durch eine definierte Austrittstelle. Dadurch kann die Qualitdt der
Kreuzspulenherstellung verbessert werden. Weiter kann die Reproduzierbarkeit von deren
Herstellung verbessert werden sowie die Reproduzierbarkeit der resultierenden Kreuzspulen
erhéht werden. Auch kénnen Stillstandzeiten minimiert und dadurch Ressourcen geschont
werden. Das Verfahren kann dabei durch die zuvor beschriebenen Merkmale, Vorteile und

Eigenschaften der Fadenchangiereinrichtung sowie der der Textiimaschine beschrieben werden.

Nach einer Ausflihrungsform eines Verfahrens kénnen Reinigungszyklen vordefiniert werden.
Dies kann relativ zu einer anstehenden Fadenverbindung nach einem Ereignis, insbesondere
nach einem Eingriff, erfolgen. Dabei kann der Eingriff ausgewahlt sein aus einem Reinigereingriff,
einem Fadenbruch und/oder einem Spulenwechsel. Dadurch kann insbesondere zyklisch
gereinigt werden, ohne dabei auf Standzeiten der Textilmaschine angewiesen zu sein. Vielmehr

kann flexibel und nach Bedarf eine Reinigung durchgeflhrt werden.

Nach einer Ausfuhrungsform kann die Intensitdt und/oder die Dauer des Reinigungszyklus
variabel sein. Dadurch kann die Reinigung an die tatsachlich anfallenden Anforderungen

angepasst werden, um eine Reinigung auch méglichst effizient durchzuflhren.

Das Verfahren kann eine Reinigung aufweisen, insbesondere mindestens einen Teil des
Reinigungszyklus, der bei laufendem Faden erfolgt, insbesondere simultan zur Herstellung einer

Kreuzspule. Damit ist das Verfahren insbesondere nicht mehr auf Standzeiten angewiesen.

Nach einem unabhéngigen Aspekt kann eine Steuereinrichtung vorgesehen sein, die ausgebildet
und eingerichtet ist, um eines der zuvor beschriebenen Verfahren durchzufihren. Dadurch
werden die zuvor darstellten und entsprechend im Detail beschriebenen Effekte und die damit

verbundenen Vorteile realisiert. Die Steuereinrichtung kann an der Arbeitsstelle oder an einer
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zentralen Stelle der Textiimaschine angeordnet sein. In jedem Fall ist die Steuereinrichtung zur
Ausfuhrung des Verfahrens der Fadenchangiereinrichtung zugeordnet und steht mit dieser in

Wirkverbindung.

Zusammenfassend und in anderen Worten kann eine Reihe von Implementierungen einen
Verschmutzungsgrad in einem Fadenflhrergehduse, wie auch eines Fadenflhrers, fur eine
langere Zeit gering halten. Dadurch ist es méglich, dass eine Reinigung auch unabh&ngig von
einer Unterbrechung der Herstellung der Kreuzspule erfolgen kann. Etwaige Ansétze kénnen
dabei individuell, also einzeln, Anwendung finden oder zusammengenommen auch Synergien

bewirken, indem sie zusammen zu einer weiteren Reduktion der Schmutzlast flihren.

Ein erster beschriebener Aspekt betrifft dabei insbesondere eine Beaufschlagung des
FadenfUhrergeh&uses mit Druckluft, wobei die Druckluft Uber einen definierten Auslass der
Fadenchangiereinrichtung zuflhrbar ist. Dabei wird entweder das Fadenfihrergehduse von Innen
mit Uberdruck beaufschlagt, wobei ein definierter Auslass einen Abstrom in definierter Weise
erlaubt, um dadurch einen Fluidstrom im Innenraum des Fadenflhrergehauses zu etablieren.
Dadurch kénnen Verunreinigungen aus dem Fadenfuhrergehduse, insbesondere dessen
Innenraum, ausgefuhrt werden. Alternativ oder zusatzlich kann aber auch ein definierter Auslass
derart angeordnet sein, dass der Fadenflhrer direkt beblasen wird. Dabei kann man von einer
externen Uberdruckbeaufschlagung sprechen, da dadurch ein extern zum Fadenfiihrergehduse
vorliegender Fluidstrom ausgebildet werden kann, der es ermdéglicht, dass Verunreinigungen vom
FadenfUhrer weggetragen werden, insbesondere in einem laminaren Fluidstrom. Die
Uberdruckbeaufschlagung des Fadenfilhrergehduses erlaubt dabei eine einfache Installation und
kommt insbesondere ohne Softwarednderungen an der Steuerelektronik aus, kann aber auch in
eine Sensorbeblasung integriert werden. Druckluft-Anschlisse kénnen an der Arbeitsstelle
bereits vorhanden sein und koénnen genutzt werden, zum Beispiel fur Rotor- oder
Sensorreinigung, die bei einer Fadenverbindung durchgefihrt werden kénnen. Die
Druckluftoeaufschlagung des Fadenflhrergehduses kann gleichzeitig mit der Fadenverbindung
erfolgen oder unabhéngig durch ein eigenes Ventil. AuRen- und Innen-Beblasung werden
insbesondere versetzt angesteuert, insbesondere durch eine entsprechend beschriebene
Steuereinrichtung. Dariiber hinaus ist der Aspekt der Uberdruckbeaufschlagung mit den anderen
beschriebenen Ansatzen und Aspekten kombinierbar, wie etwa der Ausgestaltung von
FadenfUhrerschlitten, den Abdeckungen der Wickelrolle (die Abdeckungen kénnen auch als

Spoiler bezeichnet werden) und des Schutzblechs fur den Fadenfuhrer, wie im Detail
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beschrieben. Auch wenn in einer entsprechenden Kombination mit der Uberdruckbeaufschlagung
beschrieben, so kann auch jeder einzelne Aspekt, wie er hier und an anderer Stelle beschrieben
ist, dazu fUhren, dass der Reinheitsgrad von Fadenflhrergehause und von Fadenflhrer ber eine
langere Zeit verbessert ist, wie wenn diese jeweiligen Aspekte mit den beschriebenen Merkmalen
nicht implementiert sind. Daher kann es auch von Vorteil sein, nur einzelne Aspekte
herauszugreifen oder aber auch einzelne Kombinationen von Aspekten zu implementieren. Dies
kann dabei den Vorteil haben, dass die Kosten flr eine Implementierung und ggf. fur eine
Nachristung von Textilmaschinen reduziert werden kénnen, da nicht notwendigerweise alle
MaRnahmen ergriffen werden mussen, sondern vielmehr anforderungsabhangig vorgegangen

werden kann.

Ein weiterer beschriebener Aspekt betrifft dabei insbesondere die Ausgestaltung der
FadenfUhrerschlitten bzw. ergédnzend oder alternativ dazu die Ausgestaltung der Verankerung
und/oder Halterung der FUhrungsstangen. Die Fadenflhrerschlitten kdnnen mit einer Auenkante
abschlieRende Fuhrungen oder nach innen verlegte Flhrungen aufweisen. Dabei sind die
FUhrungen insbesondere beweglich an den Flhrungsstangen gelagert, um eine Hubbewegung
fur ein Changieren des Fadenflihrers zu ermdglichen. Dadurch kann in einer Nullposition mehr
Raum fur Schmutz (Verunreinigungen insbesondere durch Kurzfasermaterial) geschaffen
werden, um dadurch auch eine Wanderung oder ein Mé&andern einer Nullstellung oder
Nullposition zu verhindern bzw. zu begrenzen. Alternativ oder zusatzlich kann dadurch das
Auftreten eines Wanderns oder Maanderns der Null (so stark wie mdglich) zeitlich nach hinten
verzégert werden. Auch kénnen die Presssitze entsprechend ausgebildet sein, um im Bereich
der Anschlagpositionen der Fadenflhrerschlitten eine Aufnahme flr Verunreinigungen zu

schaffen, um dadurch eine Nullposition Uber méglichst lange Zeit stabil halten zu kénnen.

Ein weiterer beschriebener Aspekt betrifft dabei die Implementierung von sogenannten Spoilern,
die als Einhausung und/oder Abschirmung der Wickeltrommel fungieren. Diese sind
insbesondere zur Zugvorrichtung, etwa dem Riemen hin, offen ausgestaltet, wodurch die von
oben runterfallenden Fasern nur teilweise von der Luftverwirbelung mitgerissen werden kénnen,
da die Spoiler die Luftverwirbelung lokal einzugrenzen vermégen, wahrend ein Teil der Fasern
einfach frei durchfallen kann, also nicht in das Fadenflhrergehduse durch die Turbulenzen

eingebracht wird.

Um auch noch den Fadenfuhrer vor Verunreinigungen besser schitzen zu kénnen, kann in einem
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weiteren Aspekt eine Fadenflhrerabdeckung ausgestaltet sein, die ein einfaches Durchfallen, wie
oben beschrieben, von Kurzfasern zwischen dem Fadenfihrer und der Wickeltrommel verhindert.
Vielmehr ist die Fadenflhrerabdeckung dabei derart ausgestaltet und angeordnet, dass die
Fasern, die sonst zwischen FadenflUhrer und Wickeltrommel fallen, nach oben durch die
Wickeltrommel mitgerissen werden und dadurch von dem FadenflUhrer, wie auch dem

FadenfUhrergeh&use, weggetragen werden.

Nachfolgend werden Ausflhrungsbeispiele der Erfindung unter Bezugnahme auf Figuren néher

beschrieben, dabei zeigen schematisch und beispielhaft:

Fig. 1 eine Schragansicht einer Fadenchangiereinrichtung (schrég vorne);

Fig. 2 eine Aufsicht auf eine Fadenchangiereinrichtung;

Fig. 3A eine Rulckansicht einer Fadenchangiereinrichtung (schrdg hinten) mit
Absaugvorrichtung;

Fig. 3B eine Rlckansicht einer Fadenchangiereinrichtung (schrag hinten) mit definiertem
Auslass;

Fig. 4A eine erste Ausfuhrungsform einer Einhausung;

Fig. 4B eine zweite Ausflihrungsform einer Einhausung;

Fig. 4C eine dritte Ausfihrungsform einer Einhausung;

Fig. 4D eine vierte Ausfihrungsform einer Einhausung;

Fig. 4E eine flnfte Ausfihrungsform einer Einhausung; und

Fig. 5 eine schematische Darstellung eines Verfahrens.

Fur gleichwirkende und/oder gleichartige Elemente und Strukturen werden die gleichen

Bezugszeichen verwendet.

In Textiimaschinen 400 fur die Herstellung von Kreuzspulen, wie eingangs beschrieben, kdnnen
ein Regenerat oder ein Grobgarn mit hohem Kurzfaseranteil von ca. 1 mm Lange zu
Verunreinigungen fuhren, insbesondere in einem Fadenflhrergehduse 32 bzw. am Fadenflhrer
25. Dadurch kann es zu Absatzen auf den Kreuzspulen kommen, die die Qualitadt dieser
Kreuzspulen beeintrachtigen. Die Verunreinigungen sammeln sich an verschiedenen Stellen des
FadenfUhrers bzw. im Fadenflhrergehause einer Fadenchangiereinrichtung 100 an. Dadurch
kann eine aufwendige und damit ressourcenintensive Reinigung notwendig werden, um die

anfangliche Qualitat der Kreuzspulen wieder zu erreichen.
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Fig. 1 zeigt exemplarisch eine Fadenchangiereinrichtung 100 fir eine Spulvorrichtung einer
Kreuzspulen herstellenden Textiimaschine 400. Der Fadenchangiereinrichtung 100 ist auRerdem
eine Steuereinrichtung 200 zugeordnet, von der in Fig. 1 nur der Anschluss an den Antrieb der
Fadenchangiereinrichtung 100 gezeigt ist. Weiter weist die Fadenchangiereinrichtung 100
insbesondere ein FadenfUhrergehduse 32 und einen Fadenfiuhrer 25 auf. Das
FadenfUhrergehduse 32 weist dabei eine Wandung 22 auf, die das Fadenflhrergehduse 32
ausbildet. Das Fadenflhrergeh&use wird dabei jeweils durch zwei Presssitze 23, 28 an den
Stirnseiten begrenzt. Dabei ist insbesondere ein motorseitiger Presssitz 23 und ein weiterer
Presssitz 28 vorgesehen. Das Fadenflhrergehduse 32 ist weitestgehend geschlossen, wobei das
FadenfUhrergeh&use 32 lediglich in den Figuren zur besseren Darstellung des Aufbaus nach
oben hin offen dargestellt ist. Auch kann eine Changiervorrichtung 38 ausgebildet und angeordnet
sein, um entlang einer Richtung A der Achse der herzustellenden Kreuzspule reversibel zu
changieren. Die Changiervorrichtung 38 ist hier als eine Endloszugvorrichtung ausgebildet, in
Form eines Zahnriemens 30 mit Bezahnung. Dieser Zahnriemen 30 wird dabei insbesondere
durch ein Antriebsritzel 42 antreibbar gehaltert und durch eine Spannrolle 40 auf Zug gehalten.
Der Antrieb wird dabei durch einen Motor, der in einem Motorsockel 34 angeordnet werden kann,
bereitgestellt, wobei der Motor das Antriebsritzel 42 antreibt. Die Spannrolle 40 ist dabei eine rein
passiv mitlaufende Rolle. Wie in Fig. 3B zu sehen, weist das Fadenfihrergehduse 32 eine

Verankerungsvorrichtung 11 auf.

Das Fadenfuhrergehduse 32 ist insbesondere ausgebildet und die Changiervorrichtung 38 ist
insbesondere dem Fadenflhrergehause 32 derart zugeordnet, um den Fadenflhrer 25 an einer
Arbeitsstelle 300 der Textilmaschine 400 entlang einer Richtung der Rotationsachse A der
herzustellenden Kreuzspule reversibel zu changieren. Dabei kann der Zahnriemen 30, der mit
dem Antriebsritzel 42 Uber Zahne 81 in Eingriff ist, in schneller Abfolge vorwartsgedreht bzw.
rickwartsgedreht abwechselnd bewegt werden. Dabei ist der Fadenfilhrer insbesondere Uber
einen Fadenfihrerschuh 26 mit dem Zahnriemen 30 verbunden, weshalb eine Hubbewegung
nach links bzw. rechts bedingt wird. Auf einer Seite, die der Wickeltrommel (nicht gezeigt) und
der Kreuzspule (nicht gezeigt) zugewandt ist, kann der Zahnriemen 30 in einer Dichtlippe 82
angeordnet sein. Diese schlieRt dabei den Ubergang von einem Innenraum des
FadenfUhrergehduses 32 zu einem AuRenraum derart ab, um insbesondere einen Ubertritt von
Fluid und/oder von in diesem Fluid mitgetragenen Verunreinigungen zu reduzieren. Dabei kann

die Dichtlippe 82 derart ausgebildet sein, um einem applizierbaren Maximaldruck standzuhalten,
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insbesondere ohne Fluidleckagen Uber den Zahnriemen 30 und die Dichtlippe 82 hinweg.
Daruber hinaus kann die Dichtlippe 82 so ausgebildet sein, um den Zahnriemen 30 zu flhren.
Dabei kann die Dichtlippe 82 aber auch derart angeordnet und ausgebildet sein, um die Bereiche
der Zahne 81 des Zahnriemens 30, die der Bodenseite des Fadenflhrergehduses 32 zugewandt
sind, zu fuhren. Dadurch kann es flr Verunreinigungen, die sich am Boden sammeln kénnen,
erschwert sein, von den Za&hnen 81 mitgerissen und im Fadenfuhrergehduse 32 verteilt,

insbesondere verwirbelt zu werden.

Der FadenfUhrer 25 kann Uber einen Fadenfihrerschlitten 70 bewegbar auf Flhrungsstangen
52a, 52b Uber Fuhrungen 72 am Fadenfuhrerschlitten 70 gelagert sein. Die
FadenfUhrungsstangen 52a, 52b kénnen in einen Presssitz 23, 28 eingepresst sein. Dabei ist
insbesondere zwischen dem Presssitz 23, 28 und den Flhrungen 72 ein Abstand 74 ausgebildet.
Dieser ist inshesondere im Bereich der Nullung des Fadenflhrerschlittens 70 vorgesehen, um
Faserverunreinigungen aufzunehmen. Die Nullung definiert dabei insbesondere den
Ausgangspunkt der Fadenflhrerschlittenbewegung in Richtung der eingehend beschriebenen
Achse A. Bei einem Abweichen (Wandern bzw. M&andern wie an anderer Stelle beschrieben)
der Null kann es zu Absatzen auf den Spulen kommen, welche eine drastische
Qualitdtsminderung darstellen kénnen. Dies kann beispielsweise durch eine Anreicherung von
Verunreinigungen zwischen einem motorseitigen Presssitz 23 und einer entsprechenden
Anschlagposition des Fadenflhrerschlittens 70 erfolgen, wobei die Verunreinigungen an den
Presssitz 23 herangedrickt werden, wodurch eine Rulckkehr zur urspringlichen Null verhindert

werden kann. Damit beginnt die Null zu wandern.

Die FUhrungen 72 des Fadenflhrerschlittens 70 kdnnen ausgebildet sein, derart, um in
mindestens einer der Anschlagpositionen des Fadenflhrerschlittens 70 an einem der Presssitze,
insbesondere am motorseitig angeordneten Presssitz 23, der die Null definiert, aber auch am
motorabgewandt angeordneten Presssitz 28, den Abstand zum Presssitz 23, 28 im Bereich der
Einpressung der Flhrungsstangen 52a, 52b einzuhalten. In anderen Worten ausgedrickt, kann
Platz geschaffen werden, um die Verunreinigungen aufzunehmen. Dabei ist insbesondere
vorgesehen, dass die Fihrungen 72 nicht tber die Seitenlinie des Fadenflhrerschlittens 70, die
den Abstand der beiden FUhrungsstangen 52a, 52b Uberbrickt, hinauskragt, wahrend
insbesondere die Bereiche der Einpressung der Flhrungsstangen 52a, 52b nach aufen zu den
Stirnseiten hin versetzt sind. Alternativ oder zusatzlich kann der Presssitz 23, 28 im Bereich der

Einpressung der Fihrungsstangen 52a, 52b relativ zu einem Anschlagbereich fur den Anschlag
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des FadenfUhrerschlittens 70 versetzt sein, derart, um einen Abstand 74 zu den FUhrungen 72 in
einer Anschlagposition des Fadenflhrerschlittens 70 einzuhalten. Dadurch kann auch ein

FadenfUhrerschlitten 70 genutzt werden, der auskragende Fihrungen 72 aufweist.

Alternativ oder zusétzlich kann mindestens ein Teil der FUhrungsstangen 52a, 52b zu 7/8 frei
sein. Weiter alternativ kann mindestens ein Teil der FUhrungsstangen 52a, 52b ganz frei sein.
Diese Freiheit bezieht sich insbesondere darauf, dass es Ausflhrungsformen (nicht gezeigt)
geben kann, die die FlUhrungsstangen 52a, 52b nach innen versetzt haltern, ohne eine
Einpressung. Dadurch kann es moglich sein, dass bei Einnahme einer Endposition des
FadenfUhrerschlittens 70 kein Anschlag an einem Presssitz 23, 28 erfolgt, wodurch auch keine
Komprimierung der Verunreinigungen an einem solchen erfolgen kann. Weiter kdnnen
Verunreinigungen direkt von den Fuhrungsstangen 52a, 52b geschoben werden, weshalb eine

Ruckkehr zur Null reversibel moglich ist.

Das FadenfUhrergehduse 32 kann mit der Fluidfihrung derart in fluidische Kommunikation
bringbar sein, um das Fadenfiihrergehduse 32 mit Uberdruck zu beaufschlagen. Mindestens ein
Uberdrucksystem (nicht gezeigt) kann ausgebildet sein, welches mindestens eine Fluidfihrung
aufweist. Dabei kann eine erste Fluidfihrung eine Druckluftzufihrung 56 zum Inneren des
FadenfUhrergehduses 32 flihren, um das Innere des Fadenfiihrergehduses 32 mit Uberdruck zu
beaufschlagen. Die Druckluftbeaufschlagung des Fadenflhrergehduses 32 kann also Uber
mindestens einen Druckfluidanschluss 54 erfolgen, um das Innere des Fadenflhrergehduses 32
mit Druckluft zu beaufschlagen. Dabei kann es sich insbesondere um einen Druckluftanschluss

54 handeln. Die Druckfluidzufiihrung 56 ist dabei an den Druckfluidanschluss 54 angeschlossen.

Mindestens eine definierte Austrittsstelle 60 (siehe Fig. 3B) kann derart ausgebildet und
angeordnet sein, um Fluid durch die definierte Austrittsstelle 60 abzuleiten. Zuséatzlich oder
alternativ kann die definierte Austrittsstelle 60 ausgebildet sein, um das in das Innere des
FadenfUhrergeh&uses 32 eingeleitete Druckfluid definiert austreten zu lassen derart, um einen
definierten Druckfluidstrom im Innern des Fadenflhrergehduses 32 auszubilden. In einer
Ausfiihrungsform kann die Austrittsstelle 60 als eine Offnung ausgebildet sein, die optional auch
mit einem Ventil versehen sein kann. Dadurch ist eine einfache Implementierung ermdéglicht. In
einer anderen Ausfuhrungsform kann es sich um eine Druckfluidabfiihrung 58 flr ein Abflhren
von einem unter Uberdruck applizierten Fluid aus dem Fadenfiihrergehduse 32 handeln. Auch

kénnen Ausfihrungsformen vorgesehen sein, in denen mehrere Austrittsstellen 60 vorgesehen
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sind, von denen manche als reine Offnungen ausgebildet sind, wobei andere als
DruckfluidabfUhrung 58 ausgebildet sind. Insbesondere ist dabei aber die Druckfluidabfiihrung 58
auch mit einem Saugsystem (nicht gezeigt) verbunden sein. Dadurch kann ein Gleichgewicht mit
dem applizierten Uberdruck kontrolliert eingestellt werden, insbesondere um einen laminaren
Fluidstrom im Fadenfihrergehduse 32 ausbilden zu kdénnen. In anderen Worten und
zusammengefasst kann die Austrittsstelle 60 als eine Absaugstelle 58 ausgebildet sein, derart,
um an ein Saugsystem angeschlossen zu werden, um das Druckfluid definiert Uber die
Absaugstelle 58 aus dem Inneren des Fadenflhrergehduses 32 abzusaugen, um einen

definierten Fluidstrom im Inneren des FadenfUhrergehduses 32 auszubilden.

Dabei werden die beiden Ausfilhrungsformen, in der eine Austrittsstelle 60 als reine Offnung
ausgebildet sein kann und in der eine Austrittsstelle 60, die als Absaugstelle 58 ausgebildet sein
kann, in den Fig. 3A und 3B einander gegenubergestellt. Die Austrittsstelle 60 definiert, als reine
Offnung ausgestaltet, insbesondere einen definierten Austritt von Druckfluid, der allerdings rein
passiv erfolgen kann (siehe Fig. 3A). Demgegenlber definiert die Austritisstelle 60, die
insbesondere als Absaugstelle 58 ausgebildet sein kann, eine aktive Kontrolle der Entnahme von
Druckfluid. Dadurch kann der Uberdrucklevel durch zwei unabhéngige Freiheitsgrade eingestellt
werden, der Zuleitung von Druckfluid durch die Druckfluidzufihrung 56, wie auch durch die

Ableitung von Druckfluid Gber die Absaugstelle 58 (siehe Fig. 3B).

Fig. 2 zeigt eine Aufsicht auf eine Fadenchangiereinrichtung 100. Dabei wird flr eine
Beschreibung der Details auf die Beschreibung in Bezug auf Fig. 1 verwiesen. Fig. 2
unterscheidet sich insbesondere von der AusfUhrungsform der Fig. 1 darin, dass keine
Absaugstelle 58 vorgesehen ist, sondern lediglich eine Austrittsstelle 60, die als Offnung
ausgestaltet ist. Eine entsprechende rilckseitige Detailansicht ist in Fig. 3B gezeigt und
diesbezlglich auch im Detail beschrieben. Des Weiteren weist die Ausflhrungsform der
Fadenchangiereinrichtung 100 insbesondere eine externe Uberdruckbeaufschlagung auf. Dabei
kénnen, wie hier gezeigt, zwei Austrittsstellen 90 derart angeordnet und ausgebildet sein, um
einen definierten Druckfluidstrom auszubilden, der den Fadenfuhrer 25 beblast. Dies geschient
insbesondere wahrend eines Changiervorgangs. Die Austrittsstellen 90 werden mittels der
Druckluftzufihrung 59 mit Unterdruck versorgt. Dabei wird ein Druckfluidstrom ausgelést, der in
Richtung der die Austrittsstellen 90 symbolisierenden Pfeile blast und der am Fadenflhrer 25,
aber insbesondere auch am Fadenflhrerschuh 26 entlangblast. Dadurch kann ein Anlagern von

Fasern am FadenfUhrer 25 bzw. am FadenfUhrerschuh 26 erschwert werden. Dadurch kann ein
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Anlagern von Fasern verhindert werden. Dadurch wird eine Wartung stark reduziert. In Fig. 2 wird
auch exemplarisch deutlich, dass etwaige Bohrungen durch Versiegelungen 84 verschlossen

werden kénnen, um ein Eindringen von Verunreinigungen weiter zu erschweren.

Fig. 3A und Fig. 3B zeigen dabei rickseitige Darstellungen von zwei Ausfiihrungsformen. Fig. 3A
zeigt dabei die erste AusfUhrungsform, wobei eine Absaugstelle 58 als Austrittsstelle 60
vorgesehen ist. Fig. 3B zeigt dabei eine zweite Ausfuhrungsform, wobei eine definierte
Austrittsstelle 60 in Form einer Offnung vorgesehen ist. Die Offnung ist dabei insbesondere auf
einer Arbeitsstelle abgewandten Seite angeordnet. Durch die Positionierung in Verbindung mit
der Beaufschlagung mit Uberdruck kann Eindringen von Verunreinigungen durch diese Offnung

erschwert bzw. ganz verhindert werden.

Es kann eine Fadenflhrerabdeckung 80 ausgebildet sein und relativ zum Fadenflhrer 25 derart
angeordnet sein, um mindestens eine Achse von der Kreuzspule ausgehend zum Fadenflhrer
25 abzuschirmen. Bei dieser mindestens einen Achse kann es sich insbesondere um die
Fallrichtung, also die Schwerkraftrichtung von der Kreuzspule handeln. Dadurch kann verhindert
werden, dass herabfallende Garnreste sich auf den Fadenfihrer 25 und/oder auf den
FadenflUhrerschuh 26 absetzen. Dadurch kdnnen der Fadenfuhrerschuh 26 und der Fadenfuhrer
25 sauber gehalten werden, insbesondere Uber eine léngere Zeit hinweg. FUr weitere Details zu
den beiden Ausfuhrungsformen wird auf die oben gemachten Ausfihrungen zu den Figs. 1 und

2 zurickverwiesen.

Figs. 4A bis 4E zeigen verschiedene exemplarische AusfUhrungsformen einer mindestens
teilweisen Einhausung 10 einer Wickelwalze 20 angeordnet und ausgebildet derart, um einen
Fluidstrom zwischen der Wickelwalze 20 und mindestens einem Element ausgewahlt aus dem
FadenfUhrer 25 oder dem Fadenflhrergehause 32 zu bremsen oder zu blockieren. Dabei sind
die Figs. 4A bis 4E ausgebildet, um Winkelverhéltnisse und Dimensionierungen relativ

zueinander bestimmen zu kdnnen.

In Fig. 4A ist dabei eine Einhausung, ein sogenannter Spoiler 10, abgebildet, der durch eine
Verankerung 17 einer Wickelwalze 20 so zugeordnet werden kann, dass die Wickelwalze 20
mindestens teilweise umkapselt werden kann. Dabei teilt die Verankerung 17 den Spoiler 10
insbesondere in zwei Bereiche, einen Bereich, der sich entlang der Wickelwalzenausdehnung

erstreckt und der in einem verbauten Endzustand zwischen der Verankerung 17 und dem
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FadenfUhrer die Wickelwalze 20 in ihrer Ldngsausdehnung abschirmt. Dabei ist insbesondere
auch ein seitlicher FadenfUhrerschutz 13b vorgesehen, wie auch eine seitliche
Rollenabschirmung 12b. In der ersten Ausfihrungsform ist dabei der seitliche Fadenfihrerschutz
13b formschllssig mit dem Fadenflhrerschutz 13a entlang der L&ngsachse ausgebildet. Der
Winkelumlauf von der Verankerung 17, gemessen zum Ende der seitlichen Rollenabschirmung
12b, die insbesondere ebenfalls formschllssig mit der Rollenabschirmung 12a langs der
Rollenachse ist, betragt dabei zwischen 90° und 120°, weiter inshesondere zwischen 100° und
110°. Der Fadenfuhrerschutz 13 betragt dabei von der Verankerung 17 ausgehend insbesondere
zwischen 0° und 30°, weiter insbesondere zwischen 10° und 20°. Die anderen Bereiche des

Spoilers 10 kénnen mit den an anderer Stelle dargestellten Ausfihrungsformen kombiniert sein.

In Fig. 4B ist eine zweite AusfUihrungsform eines Spoilers 10 gezeigt, wobei der
FadenfUhrerschutz 13a entlang der Langsachse Uber den seitlichen Fadenflhrerschutz 13b
herauskragt. Eine FormschlUssigkeit liegt also insbesondere nicht mehr vor. Weiter kann der
seitliche Fadenflhrerschutz 13b die zuvor gemachten Winkelangaben noch erflllen, wobei der
FadenfUhrerschutz 13a entlang der Langsachse insbesondere zwischen 10° und 45°, weiter
insbesondere zwischen 15 ° und 25° Uber den seitlichen Fadenfuhrerschutz 13b Uberstehen
kann. Dadurch wird eine Abweisung der Luftstrdmung bei einer Rotation der Wickelrolle weiter
verbessert, weil der Spoiler ndher an den Fadenflhrer heranragt und dabei den besonders von
Verunreinigungen betroffenen Fadenflhrerschuh 26 aussparen kann. Die anderen Bereiche des

Spoilers kdnnen mit den an anderer Stelle dargestellten Ausfiihrungsformen kombiniert sein.

In Fig. 4C ist eine dritte exemplarische Ausfihrungsform eines Spoilers 10 gezeigt, bei der die
Verankerung nach aul3en, also von der Rotationsachse A der Wickelrolle 20 in einem montierten
Zustand von Wickelrolle 20 und Spoiler 10 auskragt. Diese Auskragung kann auch als Stehkragen
14 bezeichnet werden. Dieser verbessert die Montage und stabilisiert die Einbaulage. Die
anderen Bereiche des Spoilers kdénnen mit den an anderer Stelle dargestellten

Ausfuhrungsformen kombiniert sein.

In Fig. 4D ist eine vierte exemplarische Ausflhrungsform eines Spoilers 10 gezeigt, bei der eine
inverse Abschirmung 16 zur Arbeitsstelle ausgebildet ist, die sich an die formschllssig
ausgebildete Rollenabschirmung 12a l&ngs der Rollenachse anschliefl3t. Invers bezieht sich dabei
insbesondere auf die Tatsache, dass die Krimmung und Orientierung zur Rollenabschirmung

12a invertiert ist (etwa Verlauf nach oben, wo der Verlauf nach unten ist). Dabei weist die inverse
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Abschirmung 16 aber insbesondere die gleiche Krimmung auf, wie die Rollenabschirmung 12a
l&ngs der Rollenachse. Die anderen Bereiche des Spoilers kénnen mit den an anderer Stelle

dargestellten Ausfihrungsformen kombiniert sein.

In Fig. 4E ist eine finfte exemplarische Ausflhrungsform eines Spoilers 10 gezeigt. Bei dieser
enffallt die Rollenabschirmungen und es wird lediglich eine auf 5° bis 10° verkUrzte
formschlissiger Fadenfiuhrerschutz bereitgestellt, der als Flachabschirmung 18 ausgebildet ist.

Dadurch kann Material eingespart werden.

Fig. 5 zeigt schematisch ein Verfahren 500 zur Reinigung eines FadenflUhrergehduses 32,
insbesondere eines Fadenflhrergehduses wie an anderer Stelle beschrieben. Dabei weist das
Verfahren 500 insbesondere den Schritt eines Anhaltens 502 einer Textilmaschine 400 auf, um
einen Reinigungsschritt durchfiihren zu kénnen. Ein Anhalten 502 ist nicht zwingend notwendig,
wenn es sich bei dem Reinigungsschritt insbesondere um ein zyklisches Ausblasen der zuvor
beschriebenen Ausfihrungsformen handelt. Ein Anhalten 502 kann aber fir eine azyklische
Reinigung notwendig werden, etwa bei einem Fadenbruch oder wenn ein neuer Anspinnprozess

durchgefihrt werden soll.

Ein weiterer Schritt kann insbesondere ein Herstellen 504 einer fluidischen Kommunikation
zwischen mindestens einem Uberdrucksystem und dem Fadenfihrergehduse 32 sein. Diese
kann durch eine Steuereinrichtung 200 automatisch erfolgen, etwa indem entsprechende Ventile
geodffnet werden. Alternativ kann auch eine Verbindung handisch hergestellt werden. Ein weiterer
Schritt kann ein Beaufschlagen 506 des Fadenfilhrergehéuses 32 mit Uberdruck sein. Dadurch
kénnen die zuvor beschriebenen Effekte und die zugehdérigen Vorteile implementiert werden. Ein
weiterer Schritt kann ein Ableiten 508 des Uberdrucks durch eine definierte Austrittstelle 60 sein.
Dabei kann auch ein Absaugen durch eine Saugvorrichtung vorgesehen sein, um einen
entsprechenden, insbesondere laminaren Fluidstrom, auszubilden, mit einem fest definierten

Uberdrucklevel.

Das Verfahren kann dabei vordefinierte Reinigungszyklen 510 aufweisen, wobei die
Reinigungszyklen 510 relativ zu einem Ereignis, wie einer anstehenden Fadenverbindung, oder
insbesondere relativ zu einem Eingriff erfolgen kédnnen. Ein Eingriff kann dabei insbesondere
ausgewahlt sein aus einem Reinigereingriff, einem Fadenbruch und/oder einem Spulenwechsel.

Dabei kann die Intensitét und/oder die Dauer des Reinigungszyklus 510 variabel sein. Dadurch
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ist eine bedarfsgerechte Anpassung des Reinigungszyklus 510 méglich. Eine Reinigung,
insbesondere mindestens ein Teil des Reinigungszyklus 510, kann bei laufendem Faden

erfolgen, insbesondere simultan zur Herstellung einer Kreuzspule.

Mit ,kann“ sind insbesondere optionale Merkmale der Erfindung bezeichnet. Demzufolge gibt es
auch Weiterbildungen und/oder Ausflhrungsbeispiele der Erfindung, die zusatzlich oder

alternativ das jeweilige Merkmal oder die jeweiligen Merkmale aufweisen.

Aus den vorliegend offenbarten Merkmalskombinationen kénnen bedarfsweise auch isolierte
Merkmale herausgegriffen und unter Aufldsung eines zwischen den Merkmalen gegebenenfalls
bestehenden strukturellen und/oder funktionellen Zusammenhangs in Kombination mit anderen

Merkmalen zur Abgrenzung des Anspruchsgegenstands verwendet werden.
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10
11
12a
12b
13a
13b
14
16
17
18
20
22
23
25
26
28
30
32
34
38
40
41
42

Bezugszeichenliste

Spoiler / Abschirmung / teilweise Einhausung
Verankerungsvorrichtung

Rollenabschirmung langs der Rollenausdehnung
Rollenabschirmung seitlich
FadenfUhrerschutz l&ngs der Rollenausdehnung
Fadenflhrerschutz seitlich

Stehkragen

inverse Abschirmung Arbeitsstelle
Verankerung

Flachabschirmung

Wickeltrommel/ Wickelwalze

Wandung

Presssitz

Fadenfuhrer

Fadenfuhrerschuh

Presssitz

Zahnriemen

FadenfUhrergeh&use

Motorsockel

Changiervorrichtung

Spannrolle

Antriebsvorrichtung

Antriebsritzel

52a, 52b FUhrungsstangen

54
56
58
59
60
70
72
74

Druckfluidanschluss bzw. Druckluftanschuss

Druckfluidzuftihrung bzw. Druckluftzufihrung FadenfUhrergehduse

AA0041LU
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DruckfluidabfUhrung bzw. Druckluftabfilhrung Fadenflhrergehéuse/ Absaugstelle

Druckfluidzufiihrung bzw. Druckluftzufiihrung flr externe Beblasung

definierte Austrittsstelle
Fadenfuhrerschlitten
FUhrungen

Abstand
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80
81
82
84
90
100
200
300
400
500
502
504

506
508
510
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Abdeckung
Zahne
Dichtlippe
Bohrverschluss
Druckluftbeaufschlagung auRen/ Austrittsstelle
Fadenchangiereinrichtung
Anschluss Steuereinrichtung / Steuereinrichtung
Arbeitsstelle
Textilmaschine
Verfahren zur Reinigung eines Fadenflhrergehauses
Anhalten einer Textilmaschine
Herstellen einer fluidischen Kommunikation zwischen mindestens einem

Uberdrucksystem und dem Fadenfihrergehduse
Beaufschlagen des Fadenfiihrergehauses mit Uberdruck
Ableiten des Uberdrucks durch eine definierte Austrittstelle

Reinigungszyklus
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Patentanspriiche

1. Fadenchangiereinrichtung (100) fir eine Spulvorrichtung einer Kreuzspulen herstellenden
Textilmaschine (400) aufweisend

- ein Fadenflhrergehause (32) aufweisend einen Fadenfihrer (25),

- eine Changiervorrichtung (38) ausgebildet und angeordnet, um entlang einer Richtung der
Achse der herzustellenden Kreuzspule reversibel zu changieren, und

- mindestens ein Uberdrucksystem aufweisend mindestens eine Fluidfihrung (56, 59),

wobei das Fadenfuhrergehduse (32) ausgebildet ist und wobei die Changiervorrichtung (38) dem
FadenfUhrergeh&use (32) derart zugeordnet ist, um den Fadenflhrer (25) an einer Arbeitsstelle
(300) der Textiimaschine (400) entlang einer Richtung der Rotationsachse der herzustellenden
Kreuzspule reversibel zu changieren, und

wobei das Fadenfihrergehduse (32) mit der Fluidfihrung (56, 59) derart in fluidische
Kommunikation bringbar ist, um das Fadenfiihrergehduse (32) mit Uberdruck zu beaufschlagen,
und

wobei mindestens eine definierte Austrittsstelle (60) derart ausgebildet und angeordnet ist, um
Fluid durch die definierte Austrittsstelle (60, 90) abzuleiten.

2. Fadenchangiereinrichtung (100) nach Anspruch 1, wobei die Druckfluidbeaufschlagung des
FadenfUhrergeh&uses (32) Uber mindestens einen Druckfluidanschluss (54), inshesondere einen
Druckluftanschluss, erfolgt, derart, um das Innere des Fadenfiuhrergehauses (32) mit Druckfluid,

insbesondere Druckluft, zu beaufschlagen.

3. Fadenchangiereinrichtung (100) nach einem der Anspriche 1 oder 2, wobei die definierte
Austrittsstelle (60) ausgebildet ist, um das in das Innere des Fadenflhrergehauses (32)
eingeleitete Druckfluid definiert austreten zu lassen derart, um einen definierten Druckfluidstrom

im Innern des FadenfUhrergehduses (32) auszubilden.

4. Fadenchangiereinrichtung (100) nach einem der vorhergehenden Anspriche, wobei die
Austrittsstelle (60) eine Absaugstelle (58) ist, ausgebildet derart, um an ein Saugsystem
angeschlossen zu werden, um das Druckfluid definiert Uber die Absaugstelle (58) aus dem
Inneren des Fadenfilhrergehduses (32) abzusaugen, um einen definierten Fluidstrom im Inneren

des Fadenflhrergehauses (32) auszubilden.
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5. Fadenchangiereinrichtung (100) nach einem der vorhergehenden Anspriche, wobei
mindestens eine Austrittsstelle (90) derart angeordnet und ausgebildet ist, um einen definierten
Druckfluidstrom auszubilden, der den Fadenflhrer (25) beblast, insbesondere wahrend eines

Changiervorgangs.

6. Fadenchangiereinrichtung (100) nach einem der vorhergehenden Anspriche, wobei der
FadenfUhrer (25) Uber einen Fadenfuhrerschlitten (70) bewegbar auf Fihrungsstangen (52a, 52b)
Uber FUhrungen (72) gelagert ist und

wobei die Fadenflhrungsstangen (52a, 52b) in einen Presssitz (23, 28) eingepresst sind, wobei
zwischen dem Presssitz (23, 28) und den Flhrungen (72) ein Abstand (74) ausgebildet ist,
insbesondere im Bereich der Nullung des Fadenflhrerschlittens (70), um Faserverunreinigungen

aufzunehmen.

7. Fadenchangiereinrichtung (100) nach Anspruch 6, wobei die FUhrungen (72) des
FadenfUhrerschlittens (70) ausgebildet sind, derart, um in einer Anschlagposition des
FadenfUhrerschlittens (70) am Presssitz (23, 28) den Abstand (74) zum Presssitz (23, 28) im
Bereich der Einpressung der FUhrungsstangen (52a, 52b) einzuhalten; und/oder

wobei der Presssitz (23, 28) im Bereich der Einpressung der FUihrungsstangen (52a, 52b) relativ
zu einem Anschlagbereich fur den Anschlag des Fadenflhrerschlittens (70) versetzt ist, um einen
Abstand (74) zu den FUhrungen (72) in einer Anschlagposition des FadenfUhrerschlittens (70)
einzuhalten; und/oder

wobei mindestens ein Teil der FUhrungsstangen (52a, 52b) zu 7/8 frei ist oder ganz frei ist.

8. Fadenchangiereinrichtung (100) nach einem der vorhergehenden Anspriche, wobei eine
mindestens teilweise Einhausung (10) einer Wickelwalze (20) angeordnet und ausgebildet ist
derart, um einen Fluidstrom zwischen der Wickelwalze (20) und mindestens einem Element
ausgewahlt aus dem Fadenflhrer (25) oder dem Fadenfilhrergehduse (32) zu bremsen oder zu
blockieren; und/oder

wobei eine Fadenflhrerabdeckung (80) ausgebildet ist und relativ zum FadenfUhrer (25) derart
angeordnet ist, um mindestens eine Achse von der Kreuzspule ausgehend zum Fadenflhrer (25)

abzuschirmen.

9 Fadenchangiereinrichtung (100) nach einem der vorhergehenden Anspriche, wobei die

Changiervorrichtung (38) eine Zugvorrichtung, insbesondere eine Endloszugvorrichtung,
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umfasst, welche derart antreibbar ist, um eine Changierbewegung auszufihren,
wobei eine Dichtlippe (82) ausgebildet und angeordnet ist derart, um die Zugvorrichtung in einem
Bereich mindestens teilweise zu fassen derart, um eine Interaktion mit einem Au3enbereich des

FadenfUhrergeh&uses (32) zu reduzieren.

10. FadenflUhrergehause (32) flr eine Fadenchangiereinrichtung (100) nach einem der

vorhergehenden Anspriche 1 bis 9.

11. Textilmaschine (400) aufweisend eine Fadenchangiereinrichtung (100) nach einem der

Anspriche 1 bis 9 und/oder aufweisend ein FadenfUhrergehduse (32) nach Anspruch 10.

12. Verfahren (500) zur Reinigung eines Fadenflhrergehduses (32), insbesondere eines
Fadenfuhrergehauses (32) nach Anspruch 10, wobei das Verfahren (500) die folgenden Schritte
aufweist:

- ein Herstellen (504) einer fluidischen Kommunikation zwischen mindestens einem
Uberdrucksystem und dem Fadenfihrergehduse (32); und

- ein Beaufschlagen (506) des Fadenfiihrergeh&uses (32) mit Uberdruck; und

- dem Ableiten (508) des Uberdrucks durch eine definierte Austrittstelle (60).

13. Verfahren (500) zur Reinigung eines FadenfUhrers (32), wobei Reinigungszyklen (510)
vordefiniert sind, insbesondere relativ zu einer anstehenden Fadenverbindung nach einem
Ereignis, insbesondere einem Eingriff, wobei der Eingriff ausgewahlt ist aus einem

Reinigereingriff, einem Fadenbruch und/oder einem Spulenwechsel.

14. Verfahren (500) nach einem der Anspriche 12 oder 13, wobei die Intensitét und/oder die

Dauer des Reinigungszyklus (510) variabel ist/sind.
15. Verfahren (500) nach einem der Anspriche 11 bis 14, wobei eine Reinigung, insbesondere
mindestens ein Teil des Reinigungszyklus (510), bei laufendem Faden erfolgt, insbesondere

simultan zur Herstellung einer Kreuzspule.

16. Steuereinrichtung (200) ausgebildet und eingerichtet, um ein Verfahren nach einem der

Anspriche 12 bis 15 durchzuflhren.
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