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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu prze-
dzenia bawelny lub podobnego przedziwa oraz
urzadzenia do wykonywania tego sposobu. Cat-
kowita przemiana taSmy na nié nastepuje
wedlug tego sposobu przez nieprzerwane wy-
cigganie polaczone z jednym tylko skreceniem
z pominigciem skrecef po§rednich na wrzecien-
nicach.

Wynalazek stosuje sie zaréwno do przedzenia
cigglego na samoprzaénicach obrgczkowych, jak
réwniez do przedzenia okresowego na samo-
prza$nicach wézkowych (selfaktor). Charaktery-
styczna cecha wynalazku polega na tym, Ze cate
przedzenie wykonuje sie w jednym zabiegu od-
dzialywania na tasme wildkienniczag. Unika sig
réwniez koniecznoSci bocznego przesuwania tas-
my zgrzebnej przy przeprowadzaniu jej miedzy
walcami wyciggarki. Taéma przesuwa si¢ nor-
malnie wzdluz osi od walca do walca i nie ulega

uszkodzeniu w postaci zgrubien, jakie mogg
tworzyé sie w tasmie.

Wedtug wynalazku otrzymuje sie gotows tas-
me do skrecania w nié z taSmy, wychodzacej ze
zgrzeblarki, dzieki szeregowi ciagnieé czastko-
wych.

Do wykonywania tego sposobu stosuje sie
urzadzenie, skladajace sie z kilku par walcéw
ciagnacych, np. z siedmiu par walcéw dzialaja-
cych kolejno i napedzanych mechanicznie.
Urzadzenie to jest przymocowane do przedzarki
(przasnicy), od ktérej otrzymuje naped, a ktéra
dziala skrecajaco jednorazowo na wyciagnieta
ta$me i przeksztalca ja w nié.

E.aczenie nici sprowadza sie do lgczenia tasm,
gdy sie one konczg w garnku.

Catkowite wycigganie mozna wedlug wynalaz-
ku przeprowadzi¢é za pomocg wymienionego
wyzej urzadzenia, TaSme ze zgrzeblarki prze-



‘Prowadza sle miedzy szereglem par walcdw
clagnacych, za pomocy ktérych wykonuje sie
szereg rozciagnieé czeSctowych, ktére co do war-
tofcl nie sq jednostajnie progresywne. Zwtaszcza
po2adane jest, ateby najwicksze rozciaganie
mialo mieisce w ostatniej parze walcéw (fo zna-
" czy w najblizszym sasiedztwie miejsca, w kts-
rym tafma wchodzi do zespolu walcéw rozcigga-
jacych). podczas gdy pomiedzy .druga i trzecia
parg walcédw, liczac od wyjécia tadmy, rozcigga-
nie zostaje zmniejszone. aby nie obciazaé zbyt-
nio drugiego walca, ktéry jest najstabszy.

W urzadzeniu wedlug wynalazku przagnica ma

jedyne zadanle wvkonania skretu, ktéry jest
ostatecznym skretem nitki.
Linie stvezne miedzy kolejnymi parami wal-

c6w urzedzenia znajduja sle w te] samej plasz- -

czyfnie. dzieki czemu calkowite wyclaganie od-
bywa sle réwnieZ w jednej plaszczyinie.

‘W tef samei plaszczyinie, w odstepach nie-
“znacznie réiniacvch sie i regulowanvch w zalez-
nofci od dlugoécl wibkna, sg rozmieszezone wal-
ce. pod ktérych dziataniem nasteouie §ciskanie
taémv oraz jel wvciaganie z rénymi predko-
§ciami przez kolejne pary walecdw. przy czvm
rozciagnieta taS§ma nie zmienia swoiego ksztaltu
i nie otrzymuje %2adnego skretu az do chwill. gdy
opuszczaiac urzadzenie wyclagowe zostaje pod-

dana jedvnemu i ostatecznemu skretowi za.

pomoca przagnicy.

W urzadzeniu wedlug wvnalazku walce ré2-

nych par zespolu wyclagarki tafm sa wzajemnie
dociskane przy wyzvskaniu ich predkofcl obwo-
dowej, przy czym .docisk rozklada sle na réine

pary walcéw za pomocg ukladu wahaczy wy-.

réwnujacych. Wahacze te powodujg czefclowe
wyréwnywanie miedzy dwlema sasiadujacymi
parami walcéw oraz dalszymi nastepujacymi
dwiema parami walcéw. jak réwniez powodula
wyréwnywanie miedzy dwoma dowolnymi od-
.clnkami ukladu wyclagajacego. Uzvskuje - sie
dzieki temu zupelne wyréwnanie calogci zespotu
walcéw wyclagarki.

Tama, przeprowadzana miedzy parami wal-
-céw wyciagajacych, wchodzi miedzy walce na-
stepuiacych par sprasowana juz w takim stopniu,
iz unika sie przez to £lizgania ich na liniach
stycznych do walcéw i zapewnia réwnomiernoéé
skretu 1 réwnomierny opdér z zapobieganiem
zrywanla sie przy stosowaniu dokladnej kontroli
witkien.

Dzieki wyeliminowaniu ukoénych przesunieé
taSmy w stosunku do osi walcéw mo#na stoso-
waé walce o mniejszej dtugo$cl 1 wywleraé na
-Jednostke powlerzchni tasmy daleko wiekszy

nacisk bez potrzeby przeprowadzenla ogdine]
zmiany dla obcigZenia walca.

Jak wiadomo, w celu zamiany bawelny w nié
nalezy Ja poddaé nastepujacym fazom obrébki:
rozerwanie kapsli, ich otwarcie i trzepanie, cze-
sanie, doprowadzenie bawelny do zgrzeblarki,
a wreszcle do przaénic.

Urzadzenie stuzace do przeprowadzenia sposo-
bu wedtug wynalazku nie zmienia samych pro-
cesébw produkcji, lecz uskutecznia w jednym
jedynym zablegu wszystkie dzialania, powoduig-
ce zweZenie tadmy, ktére normalnie wymagaly-
by co najmniej czterech osobnych urzadzefi.
Urzadzenie to pozwala na zmniejszenie iloSci
maszyn, czasu pracy, robocizny oraz kosztéw
utrzymania maszyn, Jest to urzadzenie pomoc-
nicze, umieszczone na samoprzaénicy obraczko-
wej 1 przez nig napedzane.

Urzadzenie wedlug wynalazku przedstawiono
na rysunkach, przy czym fig. 1 przedstawia wi-
dok z przodu urzadzenia wyclagowego; fig. 2 —
widok z boku urzadzenla wyclagowego; fig. 3
i 4 — widok z géry i boczny urzgdzenia nacisko-
wego, zwanego ,trzewlkiem hamulcowym*;
fig. 5 — widok z przodu cze$clowo w przekroju
przaénicy obrgczkowej, polaczonej z urzadzeniem
do wyciagania tafmy; fig. 8 — schematyczne
dzialanie mostka samoczynnie centrujacego,
osadzonego na oslach dwéch gérnych sasiednich
walkéw. naciskowych, Na rysunku przedstawlo-
no mostek w dwéch réinych poloeniach.
Fig. 7 1 8 przedstawiajg widok z boku 1 z géry
mostka do samoczynnego centrowania; fig. 9 —
prowadnik  lub zbleracz wldkien wyprowadza-

- nych z wiafciwego kierunku; fig. 10 — cze§é

ukladu lin transmisyjnych do napedzania o$miu
wrzecion (sektora) przedzarki; fig. 11 — widok
z boku urzadzenia przeciwwagowego w ukladzie
transmisyjnym wrzecloh jak na fig. 10; fig. 12 —
widok z przodu urzadzenia przedstawionego na
fig. 11; fig. 18 — przekré) wzdiluz linli A—A
na fig. 11 w przypadku, gdy przeciwwaga opadla
do poziomu wzdltuz tej linii lub poniZej,
a fig. 14 — fragment wyciggarkl, skladajacej
sie z sledmiu walcéw do obstugi dwéch wrzecion
przas$nicy w widoku z géry. Uwidocznia ona
réwniez boczne urzadzenie napedowe walcéw
wyciagajacych.

Urzgdzenie na fig. 1 skhda sie z walcéw 1—7
do wyciagania taémy bawelnianej. Kola zebate
8 — 17 stuz3 do nadawania ruchu tym walcom
oraz do zmiany ich szybkoécl. Kolo zebate 17
laczy zespél walcéw z kolem zebatym samo-
przasnicy obraczkowe]. )

Te kola zebate sq dobrane tak, aby szybkosé
obrotu napedzanych walcéw byla coraz wieksza,




poczawszy od walca 1 w kierunku do dolnego
walca 7, w zaleznosci od zadanego stopnia wy-
konczenia nitek.

Na fig. 2 cyframi 1’— 7 oznaczone sg gérne

walce, ktore na -przyklad mogg byé okryte
skora lub innym elastycznym materiatem i two-
rzg pary z oapowiednimi karbowanymi dolnymi
walcami metalowymi. Walce kazdej pary styka-
jg s1e ze sobg i s3 dociskane przy pomocy na-
rzadow dociskowych 18 — 21, Te ostatnie wspéi-
dziaiaja z palakiem 22 oraz z dzwigmami
wyroéwnawczymi, tworzacymi zréwnowazony
mechanizm naciskowy; dzialajq one pod wply-
wem sprezyny 23. Wyciggarka spoczywa na
odejmowalnej podstawie 24 i jest umieszczona
na przedzarce w sposéb dowolny. W garnku 25
(fig 2 i 5) znajduje sie rozciaggana taSma 26.
‘Wychodzacg z garnka 25 ta$me 26 przeprowadza
sie ponad krazkiem 27 i przez lejek 28 na trase
wyciggarki, na ktoérej podlega przygotowawczej
operacji rozciagania do jedynego i ostatecznego
skrecenia w ni¢é na nizej umieszczonych wrze-
cionach prza$nicy.
_Tasma 26 z garnka 25 po przejiciu przez le-
jek 28 zostaje pochwycona przez pierwsza parg
walcow, po czym zostaje przekazana dalszym
parom, ulegajac stopniowo rozcigganiu, to zna-
czy stopniowo staje si¢ ciensza. Srednice tych
walcow jak réowniez zgby trybéw napedowych,
0o czym wyzej wspommano, s3 dobrane tak, iz
predkosé ruchu tasémy zwigksza si¢ w kierunku
od pary walcéw przyjmujacych tas§me do ostat-
niej pary walcOw wypuszczajgcych juz przygo-
towang taéme do operacji przedzenia. Opuszcza-
jac wyciagarke tasma jest w stanie waziutkiej
tasiemki, ktéra przechodzac na wrzeciona samo-
przasnicy otrzymuje na niej skret jedyny i osta-
teczny, tworzac nitkg odpowiedniego numeru.

Na fig. 5 uwidoczniono samoprzg$nic¢ obracz-
kowa 29 wraz z cewka 30 nawijajgcg tasme 31
Ppo jej skreceniu w postaci nici. Tasma 31, opusz-
czajqc ostatniq parg walcow wyciggarki i otrzy-
mujgqc skret, zostaje nawinigta na cewke za
posrednictwem wrzeciona i biegacza, krazgcego
po . obraczce samoprzasnicy. Podobnie jak
‘W urzqdzeniu wedlug fig. 2 siedem gérnych wal-
cow I’ —7 jest pokrytych elastycznym materia-
tem, np. skoérg.

. Walce 7, 6’, 5’ majq krétsze pokrycie niz walce -

4, 3, 2 i I'. Poniewaz taéma zostaje zwezona
‘przy przejSciu przez poprzedzajace walce, wy-
korzystuje si¢ ten fakt do zwigkszenia nacisku,
-Jaki walce wywierajg na jednostke powierzchni
‘taimy bez konieczno$ci zmiany nacisku calko-
‘witego na powyisze walce. .

Urzgdzenie nacigkowe na fig. 5 jest udoskona-
long odmiang urzadzenia w poréwnaniu do urzg-
dzenia naciskowego przedstawionego na tig. 2,
dzigki zastosowaniu nastawnej przeciwwagi 39,
ktéorg mozna przesuwaé na drazku 40, zaopa-
trzonym w podziatke, i- zabeszeczyé _przy po-
mocy &ruby 41.

- Poza tym rozdzial momentéw nacisku przy
wzmozonym nacisku na tylne walce I, 2,3, 4
nastgpuje w sposéb podobny do opisanego
w zwigzku z fig. 2. Walce 2" i I’ sg przyciskane
do przeciwleglych walcow przy pomocy przeciw-
wagi 42. Ta ostatnia tworzy mostek dzialajqcy
jednocze$nie na obie pary walcow, Pary walcow
3, 4 sy przyciskane przy pomocy innej iden-
tycznej przeciwwagi. To samo odnosi. si¢ do
pary walcow 5, 6'. Kazda z tych przeciwwag 42
posiada ksztalt rombowy i jest- zaopatrzona
w czop 43. Jeden z bokéw rombu stanowi tozy-
sko, stuzace jako oparcie dla osi 441 nizej poio-
zonego przeciwwalca. Drugi bok 45 rombu stano-
wi gladka powierzchnig, umozliwiajacg opieranie
sie mostka na osi 451 wyzej polozonego pPrzeciw-

walca. Na czople 43 jest osadzony drazex 46,
polgczony na koncu z ramieniem 47 przenosza-
cym sile na czop 43, wywolujacym nacisk samo-
centrujgcej przeciwwagi 42 w postaci mostka
rombowego, dzialajacego na obie osie 441, 451,
ktére poprzez tuleje obrotowe 442 i 452 przeno-
8zg ten nacisk na odpowiednie goérne watki.
Jezeli odstep pomiedzy osiami 441 i 451 zwigksza
sie, nastepuje wychylenie calej przeciwwagr 42
dokola osi walca 441 (fig. 6) i punkt 43 przesunie
si¢ w polozenie do miejsca 43 w prawo w taki
spos6b, iz rzut jego 43” na odcinek 441 —451
dzieli ten ostatni na dwie czesci, ktéorych wza-
jemny stosunek odpowiada prawie dokladnie
odcinkom obu czeSci segmentu 441 — 451, Urzg-
dzenie to ma na celu zapewnienie réwnomierne-
go rozdzialu ciSnienia. Na fig. 10 uwidoczniono
duzy blaszany beben 46, napedzajacy wrzeciona
samoprzgénicy za pomocy 'liny bez konca 47
i krazkéw prowadniczych 50, zapewniajgcych
naped wrzecion. Lina 47 przechodzi nad krazka-
mi napedowymi 48 oSmiu wrzecion, przy czym
po opasaniu po liniach stycznych kazdej pary
krazkéw 48 przechodzi na luZnych krazkach 49,
obejmujqc beben 46 i ostatecznie na krazek 50,
na ktérego czopie 54 jest zawieszony ciezar 53.
Czop 54 jest osadzony przesuwnie w szczelinie 55
widetek 56, Ciezarki mogg opuszczaé sie ponizej
poziomu A— A przedstawionego na fig. 11, jak
to widaé na fig. 13 w przekroju wzdluz tej linii
A— A na fig. 11,

- Na fig. 14, przedstawiajgcej konstrukcyjna od-
miang urzgdzenia ze wszystkimi napedami
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umnieszczonymi po jednej stronie, wat 59 walca 7”
jest walem napedowym trzech walcéw. Czop 59
wspélpracuje z czopem 56 walu 57 drugiego
walca 6”. Wat 60 trzeciego walca 5” jest na-
pedzany réwniex walem 59 i przenosi ruch na
kolejne waly 62, 63, 64 w sposéb znany. Prze-
niesienie zmniejszonego napedu drugiego walu 57
przez wat 59 posiada te zalete, iz unika sie szko-
dliwych ‘- drgaf, ktére powstawalyby, gdyby
wal 57 byt napedzany bezpofrednio od watu 60
przez zwielokrotnienie ruchu. Ten nowy spos6b
rozkladania ruchu z napedem umieszczonym po
jednej stronie jest wazny, poniewaz w apisanym
sposobie wyciaggania, ktéry jest wylacznie spo-
sobem mechanicznym, czyli nie opartym na
poflizgu tasmy, drugi walec moze wykonywaé
czefciowe wyciaganie, ktére mu - przypada
w udziale w stopniu odpowiednio zredukowa-
nym. .

Koniki 65, 65’ (fig. 9) posiadaja wyciecia 651,
652, ktérych szeroko$§é zwieksza sie¢ w kierunku
do miejsca, w ktérym tasma wchodzi do zespolu
walcéw. Drazek 66 diwiga te koniki, unoszac
jarzmo 67, Urzadzenie to odcigza tafmy 26 i 26’.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b przedzenia bawelny lub podobnego
przedziwa, znamienny tym, Zze wyciaganie
wykonywa sie catkowicie w jednym zabiegu
przez traktowanie zgrzebla taSmowego z po-
minieciem znanego nawijania, stosowanego
miedzy réinymi- fazami wyciggania przy
przechodzeniu przez dwie lub trzy wrzecien-
nice, przy czym taSme przesuwa sie za po-
mocyg walcéw tak, aby zapobiec .bocznemu
przesuwaniu taémy i miejscowemu jej uszko-
dzeniu, wiékna za§ utrzymuje sie zawsze
réwnolegle do kierunku wyciagania, zapobie-
gajac powstawaniu ukrytych skretéw, przez
co zapobiega sie szkodliwemu oddziatywaniu
na taSme przy jej przechodzeniu miedzy
Sciskaczami wrzeciennic oraz innym wadom,
spowodowanym zwykle przez réine maszyny

- pofrednie.

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, zZe
tworzenie sie skreconej gotowej nici uzyskuje
sie od razu z taSmy przez zastosowanie szere-
gu ciggnieé bez falszywych skretéw, czyli bez
nawijal pofrednich, ktérych zadaniem bylo
utatwienie pracy przy wyciaganiu.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny . tym,
ze stosuje siq tylko lgczenie poszczegélnych
tasm, wynikajgte z wyczerpania sig¢ tasmy
w gamku.

4. Sposéb wedtug zastrz. 1—3, znamienny tym

. Ze.do calkowitego wyciagania stosuje sie

kilka bezpoérednio pq sobie nastqpujgcych
. ciagnien czefciowych, przy czym wartotci
tych ciagnieh stopniowo wzrastajg wedluz
stopni ulozonych w zaleiznosci od rodzaJu
\taémy i traktowanego przedzxwa.

5. Spos6b wedlug zastrz. 1—4 znamxenny tym,
ze mechamczne traktowanie taémy stosuje sie
rmedzy koleJnyrm parami walc6w w tej sa-
mej plaszczyime, przy czym w tej samej

,plaszczyzme nastepuje éclskame i wyciagame
taémy z réznymi predkoéciaxm, a taéme utrzy-
muje sie w stanie niezmiemonym az do-
chwili przeksztalcema Jjeiw postaé nici przez
skret uskuteczmany bezpoéredmo przez prze-
dzarke pracujgcg w "sposéb dagly. lub oklje-
sowy.

6. Urzadzenie do wykonywania sposobu wedlug
zastrz. 1 —5, znamienne tym, ze posiada pew-
ng liczbe par walcéw (1—7), zaopatrzonych
w kola zgbate (8 —17) do kolejnej dowolnej

- zmiany ich szybko$ci, przy czym te kola
zgbate s3 napedzane od urzgdzenia napedo-
wego oraz gléwnego kola zebatego przedzarki
pierScieniowej wzglednie przasnicy okresowej.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 6, znamienne tym,

2e kazda para walcéw (1—7) sklada sie
z walca osadzonego w przesuwnym lozysku
o regulowanym nacisku w stosunku do pierw-
szego walca, przy czym jeden z walcéw po-
siada powierzchnig okrytg skéra lub podob-
nym materialem elastycznym, a drugi walec,
najlepiej napedzany, jest wykonany z metalu,
poszczegblne za$ pary walcéw sy rozstawione
‘i napedzane tak, iz tama przechodzaca mie-
dzy tymi parami w kierunku do ostatniej
pary dostaje si¢ do pierwszej pary walcéw
w stanie takim, w jakim wychodzi z garnka.

8. _Utzq”dzenlé wedlug zastrz. 5—17, znamienne
tym, ze posiada narzady dociskowe (21, 22, 23)
obcigZone sprezyna lub cieZzarkiem (39), umie-
szczonym ‘w jednym  miejscu w celu samo-
czynnej regulacji nacisku na walce metalowe
walcéw pokrytych skérg lub podobnym mate-
rialem elastycznym.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 5—8, znamienne
“tym, Ze posiada uklad przegubowych dZwigni
(42), zawieszonych na drazkach (46), znajdu-
jacych sie pod dzialaniem sit np. ciagngeych
w postaci sprezyny (23) lub ciezarka ¢39).

10. Urzgdzenie wedlug' zastrz. 5—9, znamienne
tym, ze w celu utrzymywania- stalego nacisku
miedzy graniczacymi parami gérnych walcéw
dociskowych, np. (I, 2’ lub 3, 4 itd.), posiada
narzad (42, fig. 6, 7, 8), ciagniony drazkiem
(46), posiadajacym powierzchnie (48), umozli-
wiajacq umieszczenie go na czopie 1edne¢o
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2 walcédw, a ponadto najlepiej skoing po-
wierzchnie (45), opierajacq sie na czopie sg-
siedniego walca.

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 5— 10, znamienne
tym, ze posiada jedng line napedowsg (47) do

przenoszenia ruchu na jedno lub wiecej wrze--

cion przedzarki za pomocg tarczy (50), za-
opatrzonej w przeciwwage (53), osadzong
przesuwnie pionowo w urzadzeniu $lizgo-
wym (55) (tig. 10).

12, Odmiana urzadzenia wedlug zastrz. 5—11,
znamienna tym, Ze posiada wszystkie kola
zgbate (56, 59°) po jednej stronie trasy wy-
ciggarki, czyli od strony napedu (fig. 14).

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 5 — 12, znamienne
tym, ze posiada taki naped, iz drugi walec

(6”) jest napedzany przy pomocy watu (59)
pierwszego walca (7”), ktéry powoduje réw-
niez naped walu (60) trzeciego walca (5”)
trasy wyciagarki. »

-'14. Urzadzenie wedlug zastrz. 5— 13, znamienne
tym, ze do prowadzenia tasm wldkien po-
siada koniki (651, 652), przytrzymywane pre-
tami (66), dzwigajacymi przykrywe (fig. 9).

15. Urzadzenie wedlug zastrz. 5 — 14, znamienne
tym, ze gérne walce (1 —7) sa podparte na
tulejach (442, 452) i obrotowo osadzone na
czopach (441 i 451) (tig: 6).

' : Mario Quarenghi
) Angelo Piatti

Zastepca: mgr Andrzej Au,
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