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Sposéb zwiekszenia twardo$ci oraz odpornoSci na korozje stopéow olowianych
dajacych sie utwardzaé

Udzielono patentu z mocg od dnia 14 stycznia 1954 r.

Znany jest sposéb polepszania odporno$ci na
korozje stopow olowianych zawierajagcych mag-
nez przez otrzymywanie stopow w stanie rozto-
pionym w temperaturze w przyblizeniu do 700°C.
Przy tym osiaga sie polepszenie wtasciwosci me-
chanicznych, ktére uzyskuje sie zwykle przez
odpowiedni dobér skladnikéw stopowych. Przy
uzyciu stopow otowianych, podlegajacych pod-
czas pracy wysokim naprezeniom, np. do wyle-
wania lozysk, nie jest wystarczajgca twardosé
poczatkowa lub trwata takich stopow.

Stwierdzono, ze przez poddanie stopow olo-
wianych. zawierajgcych magnez dodatkowej
-obrébce cieplnej po ich skrzepnieciu mozna zna-
cznie polepszyé ich wlasciwosci - mechaniczne.
Ta cobrobka cieplna umozliwia zwiekszenie twar-
dosci poczatkowej stopéw tak znacznie, iz nawet
stopy olowiane o nieznacznej zawartosSci sklad-
niké6w utwardzajacych i o twardoéci poczatko-
wej zwykle bardzo malej nadajg sie do zastoso-

wania po obrébce cieplnej do wylewania lozysk.

poddawanym wysokim mnaprezenfom. Jednogzes-

-skladowi obrabianych

nie obrébka cieplna powoduje rowmiez znaczne

zwigkszenie trwalosci utwardzania i podczas
pracy mnie wykazuje zwyklego zmniejszenia
twandosci.

Obréobke cieplng przeprowadza sie w tem-
peraturach wyzszych od temperatury pokojo-.
wej W przyblizeniu w temperaturze 250°C
i powinna ona odpowiada¢ kazdorazowemu
stopow. Juz Kkrotko-
trwale ogrzewanie wystarcza do osiggniecia
dajgcych sie zauwazyé efektéw utwardzania.
Przy odpowiedniej obrobce cieplnej udato sie
rowniez zastosowaé stopy do lozysk poddawa-
nych wysokim naprezeniom, np. do lozysk i draz-

'kow napedowych lokomotywy, ktérych wmonto-

wanie musi nastgpié juz po trzech godzinach
po ich naprawie. Na skutek takiej obrébki ciepl-
nej nastepuje wzrost twardosci stopéw, ktéra
wystepuje juz przy krzepnieciu stopu po wylaniu
tozysk w czasie znacznie krétszym w poréwna-
niu do twardo$ci uzyskiwanej przy K starzeniu
zwyklym w temperaturze pokojowej. Wskutek



czaAzko *tqk;ch qrtapow, ktc"y twardosS¢ bez
" poddarifa obrébee wzras*a zwykle powoli.
Wedlug wynalazku. mozna wigc polepszy¢ wla-
sciwoéci mechaniczne stopéw olowianhych o ma-
lej zawarto§ci magnezu lub nie zawierajacych
magnezu, np. metale tozyskowe typu kolegowego,
lub stopy MGS. Stopy te, uzywane jako stopy

tegd zgeet(sg c,sle cdpamosc nﬁ sqgrame po-

do wylewania tozysk wagonowych i do umych"'

celow przemystowych dopiero dzieki opisanej
obrobce cieplnej nadaja si¢ do pracy przy wy-
sckich obcigzeniach.

W ponizej podanych tabelach 1 i 2 przedsta-
wiono twardosci stopéw otowianych o réznym
sktadzie chemicznym przed i po obrébce cieplnej,
a mianowicie w tabeli 1 — twardo§é stopow
o ‘duzej zawarto$ci magnezu, a w tabeli 2 —
twardo$¢ stopéw nie zawierajacych magnezu

Tabela 1
| Sktadniki stopu . : * Utwardzanie po przechowywaniu_
Obrébka cieplna ! .
) po skrzepnieciu ) W.t/emperaturze-
Ne | Mg | Na | Ca | Ba| zn | Al stopu pokojowe] 80 °G
) 0 0 0, 0 0/ 0 180 1 mie- 2 mie-
% % % ° 0 % czas | 3 godz. dni siac  sigce
045 o o0 | — | — |00 bez 23,3 nie 186 16,3
0,15 | 0,46 | 0,70-| — — | 0,02 | 150 2 godz. 31,0 |okreslono 28,0 28,0
9 0,37 | 0,18 | 1,11 — 0,72 | 0,05 bez 22,4 32,9 nic okre§lono
0,3 0,18 | 1,11 — 10,72 | 0,05 +0 1 godz. 31,0 36,8 " "
3 0,25 | 0,45 | 1,25 | — 0,41 | 0,08 bez 20,3 nie 27,0 27,0
0,25 | 0,45 | 1,25 || — |- 0,41 | 0,08 80 1 godz. | 25,0 |okreS§lono| 27,0 26,0
i 0,30 {.0,15 | 1,38 | 0,36 | 0,42 | 0,05 bez 22,0 34,0 nie okre$lono
0,30 | 0,45 | 1,39 | 0,36 | 0,42 | 0,05 80 10 godz. |- 24,9 36,8 " o
Tabela 2
Skladmki Stopu Ob[‘O’hka cieplna
: po skrzepnieciu Utwardzanie po przechowywanin
Nr | Mg | Na | Ca Ba Al stopu w temperaturze pokojowej
% % % % % °C czas 3 godz. 10 miesigcy
1 — | 0,42 [ 1,06 | — | 0,01 bez 19,6 23,1
— | 0,42 | 1,06 — | 0,01 150 2 godz. 24,0 28,0
0,09 | 0,47 | 0,64 | — | 0,02 bez 21,8 26,0
2 0,09 | 0,47 | 0,64 | — | 0,02 150 10 28,0 30,0
0,09 | 0,47 | 0,64 | — | 0,02 150 1 godz. 28,0 33,0
‘0,08 | 0,43 | 0,65 | 0,44 | 0,02 bez 15,5 26,5
3 008 | 03 | 0,65 [ 0,44 | 0,02 150 10 24,3 30,0
0,08 | 0,43 | 0,65 | 0,44 | 0,02 150 1 godz. 26,0 30,0

lub zawierajacych go tylko w nieznacznej ilo$ci.

"Stwierdzono jednoczesnie, ze oprécz powyzej
opisanego cennego polepszenia sie wlasciwodci
mechanicznych stopéw dzieki dodatkowej obréb-
© ce cieplnej zwieksza si¢ 'w sposéb zupelnie nie-
oczekiwany odporno$¢ na korozje stopéw olo-
wianych, zawierajgcych magnez. Juz kroétko-
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trwale ogrzewanie po skizepnieciu wystarcza do
wielokrotnego zwigkszenia odpornosci stopéw na
korozje. Ré6wniez i nierébwnomierna korozja wy-
stepujaca w praktyce wskutek roznej predkosci

.krzepniecia stopéw zostaje usunieta, jak to wy-

nika z tabeli 3 przedstawiajgcej wyniki badan
stopow o roéznym skladzie chemicznym.



Tabela 3

| . L
1 Wydzielenie sie wodoru
Skladnild stopu ' Obrébka cieplna po w wodzie rzecznej
Nr " ‘ N ca | B Z Al skrzepnieciu
a ) .
%g % % %a ‘y? % ’ oC czas w cm? w godzinach
1%) 063 | — — — — 10,13 bez 50 129
063 | — — — — 10,43 250 2 godz. 50 3400
osy | 060 | — | 1,05 — | — 0,006 bez 50 1170
0,60 | -- 1,05 | - - — 0,006 250 2 godz. 30 6880
3 037 | 048 | 1,41 | — | 0,72 ]0,08 bez 50 4600
0,37 | 048 | 1,41 | — | 0,72 |0,08 80 1 godz. 50 12300
4 0,15 | 0,46 | 0,73 | — — (0,02 bez 50 4070
0,45 | 0,46 | 0,73 | — — 10,02 150 1 godz. H, niewy- 4800
: dziela sie
w czesci
godnej
uwagl

*) Stopy te nie ulegajg dodatkowemu polepszeniuprzez odstanie ich w_stanie roztapionym.

Zastrzlezenie patentowe

ce cieplnej przez ogrzewanie w temperaturze do
250°C.

Spos6b zwiekszania twardo$ci oraz odpornosci
na korozje stopéw olowianych dajacych sie
utwardzaé i zawierajacych magnez, znamienny
tym, ze stopy po skrzepmigciu poddaje sie obréb-
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Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych.
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