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Przy wyrobie sztucznego jedwabiu,
zwlaszcza z wiskozy zapomoca wirdwki,
postepowano dotychczas w ten sposob, Ze
tak zwane pasma jedwabiu, wyrobione w
garnkach przedzalniczych rozwijano na
motaku, poczem plékano, przerabiano w wi-
réwce i suszono na woézkach. Jedwab o-
trzymany w ten sposéb jest jednak po wyj-
$ciu z pieca do suszenia twardy i niejedno-
lity.

Doswiadczenie wykazalo, Zze jednem z
zrodel tych wad jest nier6wnomierne wy-
ciaganie przedziwa w czasie suszenia, bo
juz w czasie plékania pasma jedwabiu u-
legaja niekorzystnym odksztalceniom i tra-
ca swoj pierwotny ksztatt. Dalsza przyczy-
na wspomnianych wad polega na niedosta-
tecznem i nieréwnomiernem odwadnianiu

jedwabiu w uzywanych wiréwkach. W
mys$l wynalazku unika sie tych wad w ten
sposob, Ze jedwab $wiezo wyrobiony me-
toda wiréwkowa naprzod sie ptécze i prze-
rabia na wiréwce, potem rozwija sie zapo-
moca motaka i otrzymane pasma suszy. Do~
bre odwadnianie jest zapewnione, bo wy-
plokane nitki poddaje sie dzialaniu sity
odérodkowej w okresie plékania i po wy-
plokaniu, jak dtugo pasma znajduja sie
jeszcze w garnku przedzalniczym lub w in-
nem odpowiedniem naczyniu.

Plokanie $wiezo wyrobionych pasm nie
jest mozliwe bezposrednio, bo potem pa-
sma nie daja sie zwykle rozwijaé; pasma
mozna rozwijaé, o ile wlékna nie sg zlepione
i o ile struktura pasma jest jeszcze tak wy-
trzymala, Ze pasmo nie rozpada sie w cza-
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sie rozwijania. ‘Poszczegélne wlokna lub
ich warstwy nie powinny tez miedzy sie-
bie zachodzi¢, bo wtedy rozwijanie pasma
nie nadaje sie. W mysl wynalazku odbywa
si¢ pl6kanie pasm w ten sposéb, ze garnki
przedzalnicze lub inne odpowiednie naczy-
nia wprawia si¢ w szybki ruch obrotowy
wraz z pasmami jedwabiu, ktére skrapia
si¢ jednoczesnie od wewnatrz drobno roz-
pylong woda. Wskutek dziatania sily od-
srodkowej woda przenika przez pasma na-
zewnatrz. Poniewaz wode doprowadza sie
rownomiernie w ograniczonej iloSci i za-
raz si¢ ja odprowadza, wiec poszczegélne
wlokna nie mogac plywaé nie zmieniaja
swego polozenia. Pasmo nie traci swej
spoistoéci, przyczem sila odérodkowa
nie oslabia wytrzymaloséci przedziwa;
w celu dokladnego wusunigcia® wody
przerywa si¢ w odpowiedniej chwi-
li doprowadzanie wody, a wirowanie
lrwa jeszcze dalej przez . pewien czas.
Szczeg6lnie korzystne jest dziatanie takich
natryskiwaczy wody, ktére wode zupetnie
rozpylaja tak jak np. dyszy Schlick'a, bo
wtedy pasma nie sa narazone na uszkodze-
nie, Dokladne rozproszenie wody pléczko-
wej i jej rownomierne doprowadzanie jest
zatem rzecza zasadnicza, natomiast drugo-
rzedne znaczenie ma to, czy wode dopro-
wadza si¢ pod dzialaniem ci$nienia, ssania
lub sily odsrodkowe;j.

Pl6kanie moznaby przeprowadzi¢ juz
na maszynie prze¢dzalniczej, to znaczy juz
na wrzecionach tej maszyny, lecz ptéka-
nie trwa jednak okolo 14 godziny, zaleznie
od rodzaju i wielkosci garnka przedzalni-
czego, oraz od jego napelnienia i t. d., wiec
sposob taki bylby ' niepraktyczny. Lepiej
uzywaé do tego celu specjalnych wrzecion
ploczkowych, ktére mozna ewentualnie u-
miesci¢ na tylnej stronie wiréwkowej ma-
szyny przedzalniczej, W czasie ptékania,
zwlaszcza bezposrednio po wyplokaniu
trzeba chroni¢ nitki jedwabiu przed wply-
wami chemicznemi np. kwaséw, lugéw, so-

. Wrzeciona maszyny pléczkowe;j

liit. p., z ktéremi przy maszynie przedzal-
niczej zawsze ma si¢ do czynienia. Sprze-
ganie wrzecion pléczkowych z napednemi
czeSciami maszyny wir6wkowej jest jed-
nak niewygodne, bo okresy robocze wrze-
cion pléczkowych ich iloéé, a nawet ilosé
obrotéw moze by¢ inna niz wrzecion ma-
szyny wiréwkowej. Z tego powodu zasto-
sowano w my$l wynalazku specjalng ma-
szyne z ‘wrzecionami pléczkowemi, zupetl-
nie niezaleznie od maszyny przedzalniczej.
wprawia
si¢ w ruch zapomoca oddzielnego silnika
elektrycznego, lub zapomoca napedu me-
chanicznego przy uzyciu $limakéow i kot
zebatych, paséw, két ciernych, lub tym po-
dobnych. Maszyny pléczkowe sa zaopa-
trzone w stosowna ilo§¢é wrzecion dla na-
czyn z pasmami jedwabiu, w urzadzenia
napedne, do prowadzenia cieczy pléczko-
wej, dysze do rozpylania cieczy, zbiorniki
do zbierania odrzuconej cieczy, rury od-
plywowe i ewentualnie urzadzenia do od-
ciggania wydzielonych gazéw i par. W
czasie ptékania pasm mozna odprowadzaé
oddzielnie pierwsze partje cieczy pléczko-
wej, zawierajacej znaczny procent czynni-
kéw chemicznych, ktére byly uzyte w cza-
sie przedzenia i moga byé odzyskane. Do
wody pléczkowej mozna dodaé przed uzy-
ciem srodki odsiarczajace, bielace lub
zmigkczajace. :

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb przerébki jedwabiu sztucz-
nego metoda wiréwkowa, znamienny tem,
ze $wiezo wyprodukowany jedwab, zwi-
niety w wiréwce, naprzod sie plécze i u-
walnia od cieczy pltéczkowej zapomoca
dziatania sily odsrodkowej, a potem roz-
wija si¢ na motakach i wkorncu suszy.

2. Sposéb przerébki jedwabiu sztucz-
nego wedlug zastrz. 1, znamienny tem, ze
gdy przedzenie jest ukoriczone, to pasmo
jedwabiu znajdujace si¢ w garnku prze-



dzalniczym lub temu podobnym natrysku-
je sie od wewnatrz woda, utrzymujac go
jednoczesnie w ruchu obrotowym.

3. Sposéb przerébki jedwabiu sztucz-
nego wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tem,
ze do natryskiwania pasm jedwabiu uzywa
si¢ dyszy (np. Schlick'a), ktéra rozpyla
wode.

4. Sposéb przerébki jedwabiu sztucz-
nego wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tem.
ze plékanie pasm odbywa sie na specjal-
nych wrzecionach ptéczkowych, ktére naj-
lepiej ustawi¢ oddzielnie od maszyny
przedzalniczej.

5. Urzadzenie do przerébki jedwabiu
sztucznego wedlug zastrz. 1, znamienne

tem, ze jest zaopatrzone w wrzeciona dla
naczyn z pasmami jedwabiu, wprawiane
w ruch obrotowy, w doprowadzenia dla cie-
czy pltéczkowej, lub cieczy, stuzacej do
przerébki jedwabiu, w dysze do natryski-
wania pasm jedwabiu, oraz w urzadzenia
ochronne i zbiorcze do gromadzenia i od-
prowadzania zuzytej cieczy ploczkowej,
oraz wydzielonych (ewentualnie) gazéw i
pary.
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