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Spos6b wykonywania wewnetrznych warstw trudno $cieralnych
do gérniczych rur podsadzkowych

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wykonywa-
nia wewnetrznych warstw trudno S$cieralnych do
goérniczych rur podsadzkowych, ktére to rury
przeznaczone sg do transportu mieszaniny pod-
sadzkowej doprowadzonej do podziemnych wyro-
bisk gérniczych.

Znany jest sposéb wykonywania wykladzin och-
ronnych taki, ze krazki w ksztalcie pierscieni
o dlugo$ci mmiejszej niz dlugo$é rury formuje sie
z bazaltu, nastepnie wsuwa sie do wnetrza rury
i kilka takich pierScieni wypelniajacych rure za-
lewa sie mleczkiem cementowym. Ten sposéb roz-
bija operacje wykonania rur z ochronami trudno
$cieralnymi ma dwa odrebne procesy. Ksztaltowa-
nie krgzkéw i mocowanie ich do wewnetrznej
Sciany rury. Wymaga on ponadto, by Scianki wew-
netrzne rury tworzyly regularne kolo tak, ze spo-
sobem tym nie moze wyklada¢ powtérnie rur, kté-
rych ochrona wewnetrzna zostala juz nieréwno-
miernie starta. Dodatkowa niedogodno$é polega na
tym, ze kazda roézna Srednica rury wymaga innej
formy dla ksztaltowania krgzkéw.

Celem wynalazku jest usuniecie wymienionych
niedogodnosci.

Aby osiggngé ten cel wytyczono sobie zadanie,
by w jednej operacji uzyskaé¢ wykladzine trudno
$cieralng.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem wewnetrzng
warstwe ochronng trudno $cieralng uzyskuje sie w
ten sposéb, ze material trudno Scieralny najkorzyst-
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niej topiony bazalt poddaje sie kruszeniu do wiel-
kosci ziarna nie wiekszej niz 10 milimetréw, po
czym miesza sie go z woda i materialem wigZzgcym
najkorzystniej w stosunku objetoSciowym 5 czesci
kruszywa, 3 czeSci materialu wigzgcego i 1 czes§é
wody i tak otrzymang mieszaning wprowadza sig
do rury. Po zamknieciu rury dwoma pokrywami,
poddaje sie jg ruchowi wirujgcemu dookola wlas-
nej osi. Obroty rury reguluje sie¢ od zera do 600
na minute, przy czym czas wirowania rury na naj-
wyzszych obrotach jest dluzszy niz czas stopnio-
wania predkosci.

Wykladzina otrzymana sposobem wedlug wyna-
lazku odznacza sie tym, ze dokladnie przylega do
§cian rury, mnie peka i nie wykrusza sie podczas
eksploatacji.

Proces produkcji wedlug wynalazku jest znacz-
nie uproszczony W poréwnaniu z procesem zna-
nym. Réwnomierne rozlozenie warstwy ochronnej
jest wg wynalazku mozliwe dzieki odsrodkowemu
nakladaniu materialu.

Szczegolowy przyklad sposobu wedlug wyna-
lazku przedstawiono na rysunku, ma ktérym uwi-
doczniono schemat technologiczny procesu. Suro-
wiec A kruszy sie w kruszarce 1 do wielkosci ziar-
na nie wiekszej niz 10 mm, a nastepnie z wodg B
i cementem C miesza sie¢ w betoniarce 2.

Po wymieszaniu wklad D wprowadza sie do ru-
ry 3, ktéra poddaje sie ruchowi wirujgcemu do-
okola wlasnej osi. Oczywiscie sposéb i urzadzenie



67 167

3
wedlug wynalazku wykorzystane moze by¢ nie tyl-
ko do wykonywania ochronnych warstw wewnetrz-
nych rur podsadzkowych, ale i innych rur, w kt6-
rych transportuje sie material Scierajgcy rure na
przyklad w hydrotransporcie.
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warstw znamienny tym, ze material trudno S$cieral-
ny najkorzystniej topiony bazalt poddaje sie kru-
szeniu do wielko$ci ziarna o wymiarach nie wiek-
szych niz 10 milimetréw, po czym miesza sie go
z wodg i materialem wigzgcym mnajkorzystniej w
stosunku objetosciowym 5 czesci kruszywa, 3 czes$-
ci materialu wigzgcego i 1 cze$é wody i tak otrzy-
mang mieszanine wprowadza sie do rury, ktérg
w znany w zasadzie sposob po zamknieciu dwoma
pokrywami poddaje sie ruchowi wirujgcemu wo-
ko6l wlasnej osi.

ZF ,,Ruch” W-wa, zam. 1105-72, nakl. 200 4 20 egz.
Cena zl 10,—
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