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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-
twarzania elementé6w budowlanych szczegblnie z
siatkobetonu, o dowolnych ksztattach przekroju po-
przecznego.

Znane urzadzenia do formowania ptaskich, krzy-
woliniowych lub lamanych cienko$ciennych ele-
mentéw betonowych, zelbetowych czy siatkobeto-
nowych, przemieszczane po prowadnicach zwig-
zanych z matryca, zawierajg zasobnik rozprowa-
dzajgcy mieszanke betonowag oraz przymocowane
do niego wibratory. Nacisk na mieszanke wywo-
lywany jest ciezarem wlasnym przemieszczanego
urzadzenia. Wada znanych urzadzen jest to, ze w
trakcie wytwarzania elementéw, szczegblnie fal-
dowych lub krzywoliniowych o duzym nachyle-
niu wzgledem poziomu, pod wplywem nacisku od
cigzaru wlasnego drgajgcego urzadzenia nastepuje
przemieszczenie mieszanki i deformacja wytwa-
rzanego elementu.

Celem wynalazku jest komnstrukcja urzadzenia
do wytwarzania elementéw budowlanych szczeg6l-
nie z siatkobetonu o dowolnych ksztaltach prze-
kroju poprzecznego, o jednakowej strukturze be-
tonu w calym przekroju poprzecznym i niewiel-
kiej tolerancji ksztaltu i polozenia poszczegbélnych
powierzchni elementu.

Zadanie techniczne wytyczone do osiggniecia tego
celu zostalo rozwigzane zgodnie z wynalazkiem w
ten spos6b, ze z rdzeniem lub otwartg matrycg for-
mujgcg cze§é powierzchini wytwarzanego elemen-
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tu, wspblpracuje urzadzenie wedlug wynalazku,
formujagce pozostale powierzchnie wytwarzanego
elementu, zwigzane z rdzeniem lub matrycy ukla-
dem wsporczo-jezdnym zezwalajacym na prze-
mieszczanie urzgdzenia wzgledem matrycy lub
rdzenia wzgledem urzadzenia, tylko wzdluz osi
formowanego elementu, przy czym urzgdzenie
sklada si¢ z zasobnika betonu, z ktérym polgczona
jest przestrzenna konstrukcja zlozona z plyt w
iloSci réwnej ptaszczyznom formowanym przez
urzadzenie. Plyty te sg zbiezne w kierunku do
powierzchni matrycy lub rdzenia w ten sposéb, ze
plaszczyzny ich kolejnych przekrojéw, liczge od
zasobnika betonu, sg do siebie r6wnolegle i
zmniejszajg sie, za§ krawedzie tych plyt najdalej
odlegte od zasobnika betonu tworza zarys odpo-
wiadajgcy czeSci zarysu formowanego elementu w
dowolnym przekroju prostopadlym do osi geome-
trycznej.

Beton wydostajgcy sie z zasobnika na po-
wierzchnie matrycy lub rdzenia zostaje réwno-
miernie sprasowany, zbieznymi do powierzchni
matrycy lub rdzeinia, plytami podczas przemiesz-
czania urzadzenia wzgledem matrycy lub rdzenia
wzgledem urzadzenia, przy czym jednocze$nie
przez odwzorowanie powierzchni matrycy Ilub
rdzenia i krawedzi zbieznych plyt, najdalej od-
legtych od zasobnika betonu, zostaje wytwarzany
element.
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W przypadku formowania elementéw zamknig-
tych z otworem przelotowym wzdluz osi urzadze-
nie wedlug wynalazku wspbélpracuje z rdzeniem,
za§ w przypadku elementéw otwartych, bez
otworéw przelotowych wzdiuz osi, z otwartg ma-
trycg.

Konstrukcja urzgdzenia wedilug wynalazku jest
uwidoczniona w przykladzie wykonania na rysun-
ku, na ktérym fig. 1 przedstawia otwarty element
budowlany uformowiany za pomocg matrycy i
urzadzenia wedlug wynalazku, fig. 2 — przekréj
poprzeczny elementu pokazanego ma fig. 1, fig.
3 — urzadzenie wraz z matrycg do formowania
elemeintu pokazanego ma fig. 1 i 2 w przekroju
podluznym, fig. 4 — urzgdzenie i matryce w prze-
kroju poprzecznym wzdiuz linii A—A uwidocznio-
nej na fig. 3, fig. 5 — urzadzenie i matryce w
przekroju poprzecznym wzdtuz linii B—B uwidocz-
nionej lna fig. 3, fig. 6 — element zamkniety for-
mowany za pomocg rdzenia i urzadzenia wedlug
wynalazku, fig. 7 — przekréj poprzeczny elemen-
tu pokiazanego na fig. 6, fig. 8 — urzgdzenie i
rdzei do formowania elementu pokazanego na
fig. 6 i 7, fig. 9 — urzadzenie i rdzen pokazane
na fig. 8 w przekroju podiuznym, fig. 10 — urzg-
dzenie i rdzeh w przekroju poprzecznym wzdluz
linii C—C uwidocznionej na fig. 9 i fig. 11 —
‘urzadzelnie i rdzeh w przekroju poprzecznym
wzdtuz linii D—D uwidocznionej na fig. 9.

Urzadzenie wedlug wynalazku zlozone jest z
zasobnika betonu 1 polaczonego z przestrzenng
konstrukcjg z piyt 2 w iloSci r6winej plaszczyznom
formowanym przez urzadzenie.

Do zasobnika betonu 1 i prasujgcych plyt 2 za-
mocowane sa wibratory 3. Z plytami 2 polgczona
jest przez element 4 tlumigcy drgania druga prze-
strzenna konstrukcja zlozona z wygtadzajgcych
piyt 5 w iloSci réwnej plaszczyznom formowanym
przez urzadzenie. '

Przy formowaniu elementu otwartego pokazane-
go na fig. 1 i 2, urzadzenie wspbélpracuje z matry-
ca 6, pokazang na fig. 3, 4 i 5, bedac z nig pola-
czone ukladem wsporczo-jezdnym 7 wykluczajg-
cym przemieszczenie pionowe urzadzenia wzgle-
dem matrycy 6. Przy formowaniu elementu zamk-
nietego, pokazanego na fig. 6 i 7 urzadzenie we-
dlug wynalazku, wsparte na fundamencie 8, wsp6t-
pracuje z ruchomym rdzeniem 9 przemieszcza-
nym w stosunku do urzadzenia za pomocg ukladu
jezdnego 10, jak to pokazano na fig. 8, 9, 10 i 11.

Plyty 2 sg zbiezne w kierunku do powierzchni
matrycy 6 lub rdzenia 9 w ten spos6b, Ze plasz-
czyzny ich kolejnych poprzecznych przekrojéow,
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liczac od zasobnika betonu 1, s do siebie réwmne-
legte i zmniejszajg sie, za§ krawedzie tych ptyt 2,
najdalej odlegle od zasobnika betonu 1, tworzg
zarys odpowiadajgcy czeSci zarysu - formowanego
elementu w dowolnym przekroju prostopadlym do
osi geometrycznej elementu.

Plyty 5 sa réwnoleglte do powierzchni matrycy 6
lub rdzenia 9, przy czym zarys ich poprzecznego
przekroju odpowiada $§ci§le zarysowi formowanego
elementu w dowolnym przekroju prostopadiym do
osi geometrycznej elementu.

Dzialanie urzgdzenia wedlug wynalazku jest na-
stepujgce. Po umieszczeniu i stabilizacji zbrojenia
w matrycy 6 lub na rdzeniu 9 urzadzenie z na-
pelnionym betonem zasobnikiem 1 przesuwa sig
nad matrycg 6, wzglednie rdzen 9 przesuwa sie
pod urzadzeniem na ukladzie jezdnym 10. Pod
wlasnym ciezarem oraz wskutek wibracji beton
dostaje sie miedzy ptyty 2 a matryce 6 lub rdzen
9 i nastepnie przy ciaglym ruchu urzadzenia
wzdluz matrycy 6 lub rdzenia 9 wzdluz urzadze-
nia i przy cigglej wibracji nastepuje jego zage-
szczenie i prasowanie. Czynnikami umozliwiajacy-
mi sprasowanie mieszanki betonowej jest nad-
miar betonu pod plytami 2 i ich zbieznofé. Osta-
teczny ksztalt elementu nadaja mu plaszezyzny
matrycy 6 lub rdzenia 9 oraz najdalej oddalone
od zasobnika krawedzie plyt 2. Plyty 5 nadaja ele-
mentowi wymagang fakture oraz przez ich nagrza-
nie przyspiesza sie dojrzewanie betonu.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wytwarzania elementéw budow-
lanych szczegdélnie z siatkobetonu polaczone z ma-
trycg lub rdzeniem formujgcym cze§é powierzchni
wytwarzanego elementu, ukladem wsporczo-jezd-
nym zezwalajgcym na przemieszczanie urzadzenia
wzgledem matrycy, lub rdzenia wzgledem urzadze-
nia, tylko wzdluz osi formowanego elementu, zna-
mienne tym, Ze z zasobnikiem betonu (1) polgczona
jest przestrzenna konstrukcja zlozona z Pyt @),
w iloSci réwnej plaszczyznom formowanym przez
urzadzenie, przy czym te plyty (2) sa zbiezne w
kierunku do powierzchni matrycy (6) lub rdzenia
(9) w ten sposdb, ze plaszczyzny ich kolejnyeh
przekrojow poprzecznych, liczac od zasobnika be-
tonu (1), sg do siebie réwnolegle i zmniejsaajg sig,
za§ krawedzie tych plyt (2), najdalej odlegle od za-
sobnika betonu (1), tworzg zarys odpowiadajacy
cze$ei zarysu wytwarzanego elementu w dowolnym
przekroju prostopadlym do osi geometrycznej.
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