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STOLIK OKRAGLY Z SZYBA

Przedmiotem wzoru przemystowego jest stolik okragly z szyba. Stolik
okragly z szyba wchodzi w sklad grupy mebli mtodziezowych i pokojowych.
Z uwagi na $redniej wielkoSci gabaryty i §rednia wysokos¢, stolik okragly z
szyba nie moze spelnia¢ funkc;ji stohu kuchennego, a co za tym idzie jest
meblem typowo pokojowym do zestawiania z meblami tapicerowanymi i
moze petni¢ funkcje matej tawy.

Istote wzoru przemystowego stanowi nowe przestrzenne uksztattowanie
poszczegllnych elementéw tworzacych stolik okragly z szyba, przejawiajace
si¢ w ich ksztalcie, uktadzie linii, kolorystyce, sposobie wykonczenia i
rozwigzaniu  konstrukcyjnemu zmierzajace do osiagni¢cia celéw
estetycznych. Przedmiot wzoru przemystowego zostat uwidoczniony na
rysunku i fotografii zataczonych do wniosku, przedstawiajacych stolik
okragly z szyba w réznych rzutach : fig.1 przedstawia stolik okragly z szyba
w widoku z przodu, fig.2 przedstawia stolik okragly z szyba w widoku z
boku, fig.3 przedstawia stolik okragly z szyba w widoku z gory, a fig.4 i ﬁg 5
przedstawiaja stolik okragly z szyba w rzutach bocznych.

Stolik okragly z szyba wedlug wzoru przemystowego sklada si¢ z
elementdw takich jak : noga fig.1A i fig.2A, blat fig.3B, pétka fig.5D, szyba
fig.3C.

Noga fig.1A i fig.2A ma specyficzny krzywoliniowy ksztalt i jest
wykonana z plyty MDF grubo$¢ 22mm. Krawedzie nogi sa wykonczone
metoda lakierowania przez natrysk materiatami wykonczeniowymi
stosowanymi do malowania powierzchni drewnianych i drewnopochodnych
dobranymi kolorystycznie do wybarwienia ptyty. Nogi fig.1A i fig.2A sa
elementami noSnymi konstrukcji stolika. Ksztalt nogi to w dolnej czesci dwa
symetryczne wzgledem siebie tuki fig.1a i fig.1b laczace si¢ na Srodku nogi w
miejscu polaczenia z druga noga oraz w goérnej czeSci réwniez dwa
symetryczne wzgledem siebie luki tylko o wigkszym promieniu — czyli
mniejszym stopniu krzywizny — sa to fig.1d i fig.1e. Potaczenie figur fig.1d i
fig.1e stanowi prosty odcinek, czyli fig.2c, ktéry jest baza ulozenia p6iki
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fig.5D. Figura, jaka powstata w wyniku wykonania tych krzywoliniowych
wycie¢ jest istotng cecha wzoru przemystowego dla tworcy wzoru. W czesci
centralnej nogi fig.1A jest wykonane od géry - podluzne wycigcie o
szeroko$ci rownej grubosci plyty, czyli 22mm — wykonane od strony prostej
opisanej powyzej pemiace funkcje tacznika nogi fig.1A z noga fig.2A stolika
okraglego z szyba. Wycigcie to przy zlozonym w cato§é stoliku nie jest
widoczne. Dla nogi fig.2A podiuzne wyciecie wykonane w centralnej czesci
nogi znajduje si¢ od dolu — od strony lukéw i réwniez przy zlozonym w
calo$¢ stoliku nie jest ono widoczne. Obydwie nogi dzigki tym podluznym
wycieciom tworza po ztozeniu w calo§¢ krzyzak, jako rozwiazanie
konstrukcyjne bedace istotna cecha wzoru przemystowego.

Blat stolika fig.3B ma ksztalt kola i zostal wykonany z ptyty MDF
jednostronnie laminowanej o gruboSci 22mm. Blat ma wykonane okragle
wycigcie tworzace w ten sposéb rame, na ktérej osadzona zostala szyba.
Wycigcie w blacie ma dwustopniowy charakter umozliwiajacy osadzenie
szyby w taki sposéb, ze plaszczyzna szyby jest rowna plaszczyznie blatu.
Krawedzie blatu sa zaokraglone i wykoriczone metoda lakierowania przez
natrysk materiatami wykonczeniowymi stosowanymi do malowania
powierzchni drewnianych i drewnopochodnych dobranymi kolorystycznie do
wybarwienia plyty.

Péika fig.4D podobnie do blatu ma okragly ksztalt z ta réznica, ze jej
$rednica zostata symetrycznie pomniejszona w stosunku do wielko$ci blatu.
Materiat z jakiego zostata wykonana i sposéb wykonczenia jej krawedzi sg
identyczne jak zastosowane w przypadku blatu. Jest ona przymocowana do
prostych odcinkéw nogi fig.1A i nogi fig.2A pod blatem i pelni zaréwno
funkcje estetyczng jak i wzmacniajaca konstrukcje stolika.

Szyba fig.3E ma ksztalt kola dopasowany do wewnetrznego wyciecia
w blacie fig.3B i jest wykonana ze szkla Antisol braz — szklo przydymione —
przyciemnione o grubos$ci Smm.

Kazdy z elementéw, jego ksztalt, kolor, rodzaj zastosowanego
materialu, spos6b wykonania, sposob wykonczenia oraz rodzaj konstrukcji i
sposoby mocowania ze soba elementéw opisane szczegélowo powyzej majq
istotne znaczenie dla zastrzezenia.

Cechy istotne wzoru przemyslowego.

1. Charakterystyczny krzywoliniowy ksztalt ndg stolika uzyskany
poprzez wykonane w dolnej czgSci kazdej nogi stolika - dwa
symetryczne wzgledem siebie tuki fig.1a i fig.1b taczace sig na Srodku
nogi w miejscu polaczenia z druga nogg oraz w gbrnej czgsci rowniez
dwa symetryczne wzgledem siebie tuki tylko o wigkszym promieniu —
czyli mniejszym stopniu krzywizny — sg to fig.1d i fig.le.

2. Rozwiazanie konstrukcyjne mocowania ze sobg nog tworzacych po
zmontowaniu krzyzak, ktére zostalo uzyskane poprzez wykonane w
czgsci centralnej nogi fig. 1A - od géry podtuzne wyciecie o szerokosci
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réwnej grubosdci plyty, czyli 22mm oraz dla nogi fig.2A podtuzne
wyciecie wykonane w centralnej czeSci nogi znajdujace si¢ od dotu
réwniez o szerokosSci rownej grubosci plyty. Obydwie nogi dzigki tym
podluznym wycigciom zazgbiaja si¢ tworzac po zlozeniu w calo$é
krzyzak.

. Ksztalt blatu stolika okraglego z szyba oraz sposéb osadzenia w nim
szyby - ksztalt kola, wykonany z plyty MDF jednostronnie
laminowanej o grubosci 22mm. Blat ma wykonane okragle wycigcie
tworzace w ten spos6b rame, na ktérej osadzona zostala szyba.
Wycigcie w blacie ma dwustopniowy charakter umozliwiajacy
osadzenie szyby w taki sposob, ze plaszczyzna szyby jest rOwna
ptaszczyznie blatu. Krawedzie blatu sa zaokraglone.

. Technika wykonczenia powierzchni krawedzi elementéw sktadowych
stolika, polegajaca na wykonczeniu metoda lakierowania przez natrysk
materialami  wykonczeniowymi  stosowanymi do malowania
powierzchni  drewnianych i  drewnopochodnych  dobranymi
kolorystycznie do wybarwienia ptyty, czyli lakierami i lakobejcami.

. Posta¢ wzoru przemystowego, czyli jego wyglad zewnetrzny w
przedstawionej formie na rysunkach oraz na fotografiach.

Fabryka Mebli ,,BODZIO”
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FIG. 1 WIDOK STOLIKA OKRAGLEGO Z SZYBA Z PRZODU

FIG. 2 WIDOK STOLIKA OKRAGLEGO Z SZYBA Z BOKU
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