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Kivonat

A talalmany targya eljaras habok, elsésorban kis s(r(iség(i porézus habanya-
gok elballitasara, amelynek soran egy hordozéfolyadékot és egy habképzét, tovabba
adott esetben egy vagy tobb egyéb adalékanyagot, igy késleltetét, gyorsitot, stabiliza-
tort, folyositoszert, kotéanyagot és/vagy toltéanyagot tartalmazo iszapot gaz beveze-
tésével habba vagy kis stirliségl porézus habanyagga alakitanak. A talalmany szerint
az iszapot el6szor egy kozblilsé tartalyba taplaljak be, és ebbdl juttatjak at a kdzbiilsé
tartaly utan elrendezett, szabalyozhato levegdbetaplald szeleppel ellatott felhabosité
eszkozbe.

A taldlmany targya tovabba berendezés a fenti eljaras végrehajtasara, aminek
egy folyadékbevezetd szivattyl utan kapcsolt, adalékok bejuttatasara szolgalé beém-
16 nyilassal (4) ellatott els6 injektalo szivattyja (1), egy gazbevezetd eszkoz utan
kapcsolt, beomlé nyilassal (9) ellatott masodik injektald szivattytja (10), és bemene-
tével (16) az elsé injektalo szivattyl (1) kimenetéhez (5), kimenetével (8) pedig a
masodik injektalé szivatty( (10) bedmlé nyilasahoz (9) kapcsolt kbzbiilsé tartalya (7)
van. |

300/24

VR

2002 STEP 03



PC202633. SRIRENC A{

Képvisels: Dr.Jalsovszky Gyorgyné igyvéd

Tarsképvisel6: Dr.Miskolczi Maria Gigyvéd

- I7ZETETRY
L LDANY

300/24
ELJARAS ES BERENDEZES HABOK, ELSOSORBAN KIS SURUSEGU POROZUS

HABANYAGOK ELOALLITASARA

VULTURIUS Hendrik, D-13129 Berlin, StraBe 42, Nr. 6., Német Szovetségi
Koztarsasag

A feltalalo azonos a bejelentével

A bejelentés napja: 2000. 07. 13.

Elsébbsége: 1999. 07. 15. (199 33 245.2; DE)

A nemzetkozi bejelentés szama: PCT/EP00/06687

A nemzetkozi kozzététel szama: WO 01/05494

Iy ,
AT



eeee oo e cece
o e oo

-2 -

A taldlmany targya eljaras habok, els6sorban kis s(irliségti porézus habanya-
gok elballitasara, amelynek soran egy hordozéfolyadékot és egy habképzét, tovabba
adott esetben egyéb adalékanyagokat, példaul késleltetét, gyorsitot, stabilizatort, fo-
lydsitoszert, kotéanyagot és/vagy toltbanyagot tartalmazé iszapot gaz bevezetésével
habba, célszerlien kis slirliségli porézus anyagga alakitunk.

A DE 41 18 537 C1 sz. szabadalmi leiras szerint a fenti tipusu eljaras végre-
hajtasa soran az 6sszes komponens 0sszekeverését és a felhabositast ugyanabban
a két egymas maogott elrendezett fuvokaval felszerelt fuvatotérben végzik: a berende-
zés tehat igen kis térigényl, egyszer( és olcsé. Ez az ismert berendezés és a hozza
rendelt eljaras azonban csak pontosan meghatarozott tzemi korlilmények kozott
szolgaltat hibatlan termékeket, éspedig els&sorban csak akkor, ha az tizemelés folya-
matos. Abban az esetben azonban, ha egyrészt az adalékanyagok keverési aranya,
masrészt a szukséges nyomasviszonyok nagymértékben ingadoznak, és emellett
meég a hab- vagy porézus anyag-gyartas is idészakos, mar jelentés Uzemeltetési ne-
hézségek lépnek fel.

A taldlmany célja a fenti tipusu eljaras és az annak végrehajtasara szolgald
berendezés tovabbfejlesztése annak érdekében, hogy szakaszos izemelés esetén is
optimélis eredményeket érhessink el, figgetlenil a hordozéfolyadék és az adalék-
anyagok jellegétdl és attdl, hogy hogyan allitjuk be a legkedvezdébb keverési aranyo-
kat €s nyomasviszonyokat.

A kitlizott célt a talalmany értelmében ugy érjuk el, hogy az iszapot elészor egy
kozbulsé tartalyba taplaljuk be, és ebbdl juttatjuk at a kozbulsé tartaly utan elrende-
zett, szabalyozhato levegdbetaplald szeleppel ellatott felhabosito eszkozbe.

A talalmany szerinti eljarast elényosen ugy végezzik, hogy a hordozéfolyadé-
kot vagy a hordozofolyadékot és az adalékanyagokat tartalmazo eléiszapot egy elsé
injektald szivattyuban osszekeverjik a habképzével és betaplaljuk a kozbllsé tartaly-

ba, felhabosito eszkozkeént pedig egy masodik injektald szivattyat hasznalunk, amibe
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nyomas alatt vezetjuk be a felhabositasra szolgalé gazt a kozbiilsé tartalyban lévé
iszap atszivasa soran.

Az a tény, hogy a kizarélag a hordozdéfolyadék és az 6sszes tovabbi adalék-
anyag osszekeverésére szolgalo elsé injektald szivattyu és a gaz (példaul levegd) be-
vezetése kozben a tényleges felhabositast ellatd masodik injektalé szivattyt kozé
kozbllsd tartalyt iktatunk be, azzal az elénnyel jar, hogy egyrészt lehetévé teszi az
adalékanyagok pontos és egyenletes beadagolasat akar a legcsekélyebb mennyiség-
ben is, masreszt az elsé injektalo szivatty(iban és a masodik injektald szivattytuban
uralkod6é nyomasviszonyok egymastdl teljesen fliggetleniil beéllithatokka és szaba-
lyozhatokka valnak. Ez a megoldas akar 100 kg/m3-nél Kisebb szaraz nyers slir(iségii
porézus anyagok eléallitasara is lehetéséget nydijt.

A habok és a kis s(irliségli porézus habanyagok eléallitasi eljarasa csupan a
felhasznalt adalékanyagok tekintetében tér el egymastol. Ha csak hordozéanyagot,
habositoszert és adott esetben stabilizatort hasznalunk, Ggy a keverékbél hab képzé-
dik. Ha a fenti komponensekhez tovabbi kdtéanyagokat (példaul cementet vagy ha-
sonl6 anyagokat) és adott esetben toltéanyagokat (példaul granulatumokat vagy ha-
sonlokat) is adunk, akkor hab helyett kis s(irliségii porézus habanyag képzodik.

Flggetlenll attdl, hogy habot vagy kis stirliségli pordzus habanyagot kivanunk
eléallitani, egy elénydés megoldas szerint eljarhatunk ugy, hogy a hordozéfolyadékot
és/vagy az adalékanyagokat és/vagy az iszapot és/vagy a felhabosité gazt beallitha-
t6 adagol6 eszk6zokon, elsésorban atfolyasmérskon, szivattydkon és szabalyozd
szelepeken keresztul vezetjik be.

Noha a habok vagy kis s(irliség(i porézus habanyagok eldallitasara szolgalo
berendezés kilonboz6 adagold egységei kézzel (példaul allitégombok segitségével)
beallithatoak is lehetnek - ami a gyakorlat szempontjabél akkor elényos, ha egyszer(-
sitett gyartasi korilmények kozott hasznalando, kdnnyen szallithatéd berendezésre

van szikseég -, killonésen elényosnek talaltuk azt a megoldast, amikor a hab vagy kis
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sUr(iségli porozus habanyag kivant tulajdonsagainak elérése céljabol az adagolod
egységeket egymassal 6sszehangoltan, programvezérelt elektromos vezérlé egység
utjan vezéreljuk. Programvezérelt elektromos vezérlé egységek felhasznalasaval val-
tozatos 6sszetételli habok és kis stirliségl porézus habtermékek alakithatok ki. A
szabad beallitasi és programozasi lehetéségek mellett célszer( az eljarashoz és a
berendezéshez egy sor standard programot is rendelni, amelyek a legkiildnfélébb fel-
hasznalasi terlletekre és a legkiilonfélébb hab- és porozus habanyag-tipusra auto-
matikusan kialakitjak az alkalmas gyartasi koriiiményeket, és gondoskodnak arrdl,
hogy egy adott mennyiségl hordozéanyaghoz mindig az optimalis mennyiség(i ada-
lék- vagy segédanyagok jussanak, és mind a bekeverés, mind a masodik injektald
szivattylban valo felhabosodas optimalis nyomasviszonyok kézott menjen végbe.
Egy tovabbi kiviteli alaknal az is elérhetd, hogy a felhabosité eszkdz szakaszos
Uzemelése esetén az iszapot a kdzblilsé tartaly toltési allapotatdl filggéen allitsuk eld.
Ebben az esetben az elsé injektald szivattyd a kozbiilsé tartaly elére meghatarozott
toltesi allapotanak eléréséig folyamatosan tizemel, fliggetlentil attél, hogy van-e fo-
gyasztas a masodik injektalo szivatty(nal vagy sem. Az elsé injektald szivattyt ilyen
folyamatos vagy kvazi-folyamatos miikodése révén az iszapkészités korilményei
sokkal egyenletesebbre allithatok be, mint a technika allasat képezd esetben, amikor
a felhabositd eszkozt nagy kihagyasokkal szakaszosan tizemeltetik, kovetkezéskép-
pen az adalékanyagok bekeverésére szolgalo szivattydt is ugyanilyen szakaszosan
kell izemeltetni; sét még az egyes adalékok is adagoltan szivattydzhatok be, amire a
technika allasat képezé esetben nincs lehetéség. A taladlmany szerinti, kozbiilsé tar-
talyt alkalmaz6 megoldassal, ahol az elsé injektaléd szivattyu mindaddig taplalja a
kozblilsé tartalyt, amig az egy elére meghatarozott meértekig fel nem toltddik, nem-
csak egyenletesebb keveredés és ezaltal jobb termékminéség érhets el, hanem to-
vabbi elényként a berendezésrészek is kevésbé vannak igénybe véve, igy a berende-

zést kevesebb karbantartassal és hosszabb ideig lehet tizemeltetni.
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A talaimany targyat képezi tovabba a fenti eljaras megvalésitasara alkalmas
berendezés, amit az jellemez, hogy egy folyadékbevezetd szivatty( utan kapcsolt,
adalekok bejuttatasara szolgalé beémlé nyilassal ellatott elsé injektalod szivattyuja,
egy gazbevezetd eszkoz utan kapcsolt, bedmld nyilassal ellatott masodik injektald
szivattyuja, €s bemenetével az elsé injektald szivattyu kimenetéhez, kimenetével pe-
dig a masodik injektalo szivattyd bedmlé nyilasahoz kapcsolt kozblilsé tartalya van.

A gazbevezet6 eszkoz példaul gazpumpa lehet, de erre a célra adott esetben
nyomastarté gaztarolo, példaul egy rakapcsolt szabalyozé szeleppel ellatott nagynyo-
masu gazpalack is szolgalhat.

Vegll a talalmany targykorébe tartozik az a berendezés is, amelynek kiszolga-
16 egységei, példaul az adagold egységek, atfolyasmérdk, szivattyik, szabalyozo sze-
lepek és hasonlok legalabb egy része taviranyitottan vezérelheté madon egy progra-
mozhato vezérlé egységgel vannak 6sszekapcsolva.

A talalmany szerinti eljaras és berendezés tovabbi részleteit, jellemzsit és els-
nyeit a kovetkez6kben kiviteli példa kapcsan, rajz alapjan ismertetjiik. Az 1. abra a ta-
lalmany szerinti, hab vagy kis s(irliségli porézus habtermék eléallitasara alkalmas be-
rendezést sematikusan abrazolja.

A talalmany szerinti berendezésnek egy elsé 1 injektald szivattytja van, ami
egy 2 fuvokahoz vezetd, hordozéfolyadék, példaul hab eléallitasa esétén viz, vagy
hordozéfolyadékbdl és adalékanyagokbdl (igy kotéanyagokbol, téltéanyagokbdl, gra-
nulatumokbdl és hasonlokbdl) all6 eldiszap bejuttatasara szolgald 3 bedmls nyilassal
van ellatva. A hordozéfolyadékot vagy az elSiszapot az abran nem abrazolt szaba-
lyozhat6 szivattyu juttatja a 3 bedmlé nyilashoz. Az elsé 1 injektald szivattytnak a
hordozdfolyadék vagy az eliszap bejuttatasara szolgalé 3 beémlé nyilason kivill egy
4 beoml6 nyilasa is van az egyéb adalékok, elsésorban a habképzé bejuttatasara,
ami a 2 fuvoka Gzemelése altal elidézett nyomascsokkenés hatasara Iép be az elsé

1 injektalod szivattyiba, és ott alaposan 6sszekeveredik a hordozéfolyadékkal vagy az
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eléiszappal. Az igy kialakult 6 iszapot az els6 1 injektalo szivattyu az elsé 1 injektald
szivatty( 5 kimenetén és egy 7 kozbuilsé tartaly 16 bemenetén keresztil egy 7 kdz-
bllsé tartalyba taplalja. A 7 kozbllsé tartaly 8 kimenete egy masodik 10 injektald szi-
vattyl 9 beémlé nyilasaval van 6sszekapcsolva. Az els6 1 injektald szivattythoz ha-
sonloan kialakitott masodik 10 injektald szivattyanak is van 11 fuvdkaja és ahhoz ve-
zet6 12 beomld nyilasa, amely utdbbi egy atmoszferikusnal nagyobb nyomast gazt
szolgaltato eszkozhoz, tehat példaul egy nyomascsokkentd szeleppel ellatott nagy-
nyomasu gazpalackhoz vagy egy gazadagoldé pumpahoz van kapcsolva, amely utébbi
a felhabositasra szolgalé gazként egyszertien kornyezeti levegét juttat a berendezés-
be. A 11 fuvokabdl kilép6 gaz a 7 kozblilsé tartalybdl kiszivja az iszapot, és felhabosi-
tasra egy - elényosen kuposan szélesedd kialakitasu - 13 habkihordé csé végéhez
vezeti. A berendezésbdl a 14 helyen hab vagy (kot6anyagokat és tdltéanyagokat is
tartalmazo iszap felhasznalasakor) kis strliségti porézus habtermék Iép ki.

Az 1 és 10 injektald szivattyut kiszolgald (az egyszerliség érdekében az abran
fel nem tiintetett) szivattyuk, pumpak és egyéb adagold eszkozok, tovabba adott e-
setben az allithatd 2 és 11 fuvdka is kézzel atallithatd/szabalyozhaté kivitelek is le-
hetnek, elényésebb azonban az a megoldas, amikor ezek legalabb egy része egy
tavvezérlést lehetévé tevd, programozhato vezérl egységgel van 6sszekapcsolva.
igy a gyartasi korilmények igen pontosan és az eléallitani kivant termék jellemzéihez
(azaz a hab tipusanak és habositottsagi fokanak, valamint a kis stirtiség(i porézus
habtermék nyers szaraz s(irliségének) optimalisan illeszkedé mdédon szabalyozhatok.
Az elsé 1 injektald szivattyubol a 16 bemeneten keresztiil betaplalt iszap szintjének
meérése céljabol a 7 kozbulsé tartaly egy - az 4bran sematikusan csak dobozkaval
abrazolt - 15 toltési allapot-mérd eszkozzel is fel lehet szerelve, ami szintén a fentebb
targyalt programozhaté vezérlé egységgel van 6sszekapcsolva. Ezaltal elkeriilheté
az, hogy a masodik 10 injektald szivattyl szakaszos lizemeltetésekor (amit példaul

egy epitkezés helyén sokszor a legkiildnb6zébb idépontokban kell ki- és bekapcsolni)
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az elsé 1 injektalo szivattyut is ugyanilyen szakaszosan kelljen tizemeltetni. Az elsé 1
injektald szivattyl mindaddig iszapot juttat a 7 kozblilsé tartalyba, amig az egy elére
megadott toltesi allapotra fel nem téltédik, fuggetlenil attél, hogy a masodik 10 injek-
talo szivattyu izemel-e vagy sem, azaz fuggetlendl attol, hogy az adott pillanatban
éppen van-e termékgyartas vagy sem. Ez azt jelenti, hogy az elsé 1 injektalo szivaty-
tya vagy folyamatosan Gizemel (ha a masodik 10 injektalo szivattyunal is folyamatos
az anyagelvétel), vagy legalabbis kvazi-folyamatosan, a masodik 10 injektalé szivaty-
tyl Uzemelési idejénél hosszabb idétartamon keresztiil izemel, és nem kell folyton
rovid id6 alatt ki- és bekapcsolni. Az ismétlédé gyors ki- és bekapcsolasok nagymér-
tékben megnehezitenék a hordozofolyadék vagy az elSiszap és az adalékok pontos
beszivasat és osszekeverését az elsé 1 injektalo szivattyaban, ami lehetetlenné ten-
né az optimalisra beéllitott, allandé és egyenletes minéségli habok és kis s(irliségti

porozus habtermékek gyartasat.
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Szabadalmi igénypontok

1. Eljaras habok, elsésorban kis s(rliség(i porézus habanyagok eléallitasara,
amelynek soran egy hordozéfolyadékot és egy habképzét, tovabba adott esetben egy
vagy tobb egyéb adalékanyagot, igy késleltet6t, gyorsitdt, stabilizatort, folyositdszert,
kotéanyagot és/vagy toltéanyagot tartalmazé iszapot gaz bevezetésévei habba vagy
kis striségl porézus habanyagga alakitunk, azzal jellemezve, hogy az iszapot el6-
szor egy kozbulsé tartalyba taplaljuk be, és ebbdl juttatjukat a kdzblilsé tartaly utan
elrendezett, szabalyozhato levegbbetaplald szeleppel ellatott felhabositd eszkozbe.

2. Az 1. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a hordozéfolyadékot
vagy a hordozofolyadékot és az adalékanyagokat tartalmazo eléiszapot egy elsd in-
jektald szivattyaban 6sszekeverjuk a habképzével és betaplaljuk a kézblilsé tartalyba,
felhabositd eszkozkent pedig egy masodik injektald szivattyat hasznalunk, amibe nyo-
mas alatt vezetjlk be a felhabositasra szolgalo gazt a kozblilsé tartalyban 1évd iszap
atszivasa soran.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a hordozéfo-
lyadekot és/vagy az adalékanyagokat és/vagy az iszapot és/vagy a felhabosito gazt
beallithaté adagol6 eszk6zokon, elsésorban atfolyasmérékon, szivattyikon és szaba-
lyozd szelepeken keresztiil vezetjik be.

4. A 3. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy az adagolo eszk6z6-
ket a hab vagy kis s(ir(iség(i porézus habtermék elérni kivant sajatsagainak megfele-
I6en, egymassal 6sszehangoltan, programvezérelt elektromos vezérlé egység utjan
vezéreljuk.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti eljaras, azzal jellemezve, hogy a fel-
habosito eszkoz szakaszos lizemelése esetén az iszapot a kozblilsé tartaly toltési
allapotatol fuggoéen allitjuk eld.

6. Berendezés az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti eljaras végrehajtasara,

azzal jellemezve, hogy egy folyadékbevezetd szivattyl utan kapcsolt, adalékok bejut-
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tatasara szolgalé beomlé nyilassal (4) ellatott elsé injektald szivattyuja (1), egy gaz-
bevezetS eszkdz utan kapcsolt, bedmlé nyilassal (9) ellatott masodik injektalo szivaty-
tydja (10), és bemenetével (16) az elsé injektalod szivattya (1) kimenetéhez (5), kime-
netevel (8) pedig a masodik injektalé szivattyt (10) bedml6 nyilasahoz (9) kapcsolt
kozbulsé tartalya (7) van.

7. A 6. igénypont szerinti berendezés, azzal jellemezve, hogy kiszolgald egysé-
gei, igy az adagolo egységek, atfolyasmérok, szivattyuk és szabalyozé szelepek leg-
alabb egy része tavvezérelheté modon egy programozhatd vezérld egységgel vannak

osszekapcsolva.
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Jelolések jegyzéke
1 injektalo szivattyd K’) ZZETE
(DZZETETELL
2 favoka PELD ANY

3 beoml6 nyilas

4 beomlé nyilas

5 kimenet

6 iszap

7 kozbulsé tartaly

8 kimenet

9 beomlé nyilas
10 injektald szivattyu
11 fuvoka
12 beomld nyilas
13 habkihordd csé
14 hely
15 toltési allapot-méré eszkoz

16 bemenet
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