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Wynalazek 'niniejszy dotyeczy sposobu
wytwarzania zeber lub kryz na plytach me-
talowych lub t. p., a zwlaszeza na ogniwach
(elementach) chtodniczych w postaci, naprzy-
ktad, splaszczonych rur, Wymalazek polega
na tem, ze Zebro lub kryze wykonuja dwie
ruchome wzgledem siebie i wzgledem blachy
szezeki, wtlaczane w blache i nastepmie
zwierane ze soba.

Sposob i urzadzenie do praktycznego
urzeczywistnienia tegoz wyobraza zalgczo-
ny rysunek, na ktorym fig. 1 przedstawia,
czefciowo w przekroju pionowym, jeden

z mozliwych sposobéw wykonania urzgdze-

nia, fig. 2 — w praekroju podobnym inmy
sposéb wykomamia, fig.3 — szezeki podezas
wtlaczania w blache, fig. 4 — widok zgoéry
pary szczek dolnych, fig. 5 — schemat
tloezni mimosrodowe] nadajgey sie do wy-

konania i fig. 6 — cze8¢ splaszezonej rury
z umieszczonym wewngtrz jej pretem w ska-

i wigkszej.

Blacha 1 (fig. 1), ktorg Zamierzamy za-
opatrzy¢ na obu powierzehniach w réwnole-
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gte zebra lub kryzy, zostaje wprowadzona

migdzy dwa ruchome wzgledem siebie
uchwyty, sktadajgce sie z dwodeh ‘szezek
gérnych 2 oraz dwoéch szezek dolnych '3, za-

opatrzonych w wyeciski 4, wzgl. 5. Szczekn te -

mieszezg sie we wprawiajgeych je w rich

m

oprawach 6 i 7 i posiadajg taki ustr6j, ze
za uruchomieniem oprawy wykonujag na-
przéd ruch réwnolegly ‘do blachy, co spra-

wia powstanie wzniesienia na tejie pomie-

dzy wyciskami, poczem szezeki sie zwieraja
i przeksztaleaja wzniesienie na kryzg lub'
zebro. :

Dla uskutecznienia tego ruchu szezek,



korzystne bedzie umiesci¢é pomiedzy miemi
a oprawg sprezyne 27 umiarkowang w ten
sposob, aby wyeciski szezek wrzynaly sie
do$é gleboko w metal, zanim zostang zwarte
ze sobg. Rzecz prosta, ze spreiyme mozna
zastapic¢ jakiemkolwiek innem urzgdzeniem,
w modzaju np. poduszki hydraulicznej, po-
wietrznej lub gazowej. Wtenczas o$rodek
sprezony naplywia przewodem 8§ do komory
9 oprawy, uruchamiajac tloki, dziatajace na
szezeki. Cignjenie wywierane spreiyng 27
lub o$rodkiem sprezonym moze by¢é¢ tak
znaczne, ze szczgki wehodzg w plyte wystar-
czajaco gleboko, przy silniejszem ciSnieniu
‘odpowiednie prozki na szczekach lub opra-
wie wyznaczajg glebokosc wtlaczania wy-
cisk6w w plyte, zanim szezeki zZostang zwar-
te stozkowatemi powierzchniami 11, 12
i nastgpi zaci$niecie 7n.a3dujqcego S]Q po-
miedzy niemi materjalu..

Pomiedzy szczeki kazdej pary WkladaJ sie
sprezyny 13.

Na fig: 2 uwidocznicno SZ4CZle w poto-
iemu obejmujgcem wzniesienia; szezeki te
.podezas wtlaczania w oprawy 6 i 7 obracaja
sie na watkach 24, podezas gdy waili 14 mo-
23 sig Slizgac po thokach 10. Watki te mozna
zastgpié kulkami lub innemi p|0lwue1rzchmar
mi roboczemi. Dla dopr owadzania osrodka
sprezonego pod ttoki 10, stuzy fprzewod 8.
WycLsk1 4,5 szezek wgniatajg sie w spla-
szezong rurg 15 z pretem wewnetrznym 16
(fig. 6), dopoki progi nie wtloezg & szezek
w oprawy. Progi te skladaja sie, w wypadku
nipiejszym, z watkow. 17 _ma szczekach 3
dolnej oprawy, walki te wskutek zetknie-
cia - ze szcze«kaIIm 2, zapobiegaja dalsze-
mu . zwieraniu sie §7czqk — gornych i dol-
nych i oglainmczam ‘w ten sposéb dalsze
_wg'nnaltalme %lQ -wyciskéw w obrabiany me-
tal Pdmewaz jednak obie oprawy zewngtrz-
; blnmala, sie. do siebie i do prze-dmrlofuu
,obrabualnego :.zmzekl zostaja przeto wtloezo-
ne do otaczajaycej je oprawy, obracajac sie
dokola walkow 24, ksztaltujac W ten spos6b
lzebro Wzmesaema zostajg wytwarzane we-

- waé¢ stosownie do

diug wynalazku. niniejszego przez wgniata-
nie sie wyciskow w materjal znajdujacy sie
pomiedzy niemi, poczem wzniesienia te zo-
stajg, jak wzmiankowano- p0'wyzeJ, prze-
ksztatcone w iebra. .

Najkorzystniej jest postugiwaé sie opi-
sanemi powyzej narzedziami przy pomocy
thoczni mimosrodowej, zbudowanej w ten
sposGb, Ze ten sam skok tloczni wykonuje
wzniesienia i ksztaltuje je w zebra.

Po wprowadzeniu narzedzi do wskaza-
nej na fig, .5 tloczni mimosrodowej, nalezy
przedsiewzigé $érodki, by ruch szczek byl
najwiekszy, skoro zaciski ich zostaja wgnia-

_tane w-plyte, wtedy w komorze tlokow 10

potrzebne jest ,cisnienie najwieksze, ktore
nastepnie ma poczatku tloczenia zeber stab-
nie. Natenczas osiggamy te zalete, ze, silne
przeciwei$nienie, meszdne tylko chw110w0,
nie panuje przez caly okres roboczy, co
zmniejsza naprezenie i odpowiednio sprezy-
nowa.nié. Regulacje przeciwcisnienia. mozna
osiggnaé odpowiedniem miarkowaniem prze-
kroju przewadu 8. W tym celu tenze wypo-

‘sazamy w nasade gwintowana 18 (fig. 2),

w ktorg wprawiona jest przepona 19 o ma-
lym -otworze 20, obranym odpowiednio do
ci$nienia, jakiewinno panowaé¢ pod thokiem
10. Poigdane przemwus:meme mo7zna. 0Czy-
wiscie osiggnaé przez regulacje p‘rzeklﬂqj_tl'
przewodu 8, co jednak miej jest praktycz-
nem, gdW7 01110|dz1 tu o wualjka $cisfosé. Przez
ZzLI]’lldlllQ przeporty 19 z rozmaitemi otwora-
mi mozna zawsze przeciweinienie m‘egulo-
wiasnoéci' obl'abi_lamego
tworzywa. R
) I'ig. 3 wyobraza wymckr podaza» wg‘nld—
tania’ w_plyte. Przy wytlaozanlu ieber na
elemefn.tach w postaci’ swplawsz'czonych rur
powstaja wypukliny przed. narzqdzwm po
stronie, gdzie Zebra nie zostaly jeszeze wy
thoczone. Celem zapobiezenia temu, fz,}ro@zi—
trujemy narzedzie po tej stronie w wyskoki
21, wttaczane podczas przebiegu pracy, jed-
noczesnie ze szezekami, w blache, co zapew-
nia usuniecie plomlermomych gaerow Wyt-



skoki*te, nie siegaja az do ostrzy wyciskow
4, 5, Yecz przytykaja (fig. 3) do nich opodal
ostrzy tak, iz te daja sie wgniata¢ w odpo-
wiednim stopniu w metal.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposob wytwarzania zeber lub kot-
nierzy na pltytach metalowyech Jub t. p., np.
na. elementach chtodniezych, tem znamienny,
ze 7ebra lub kolnierze ksztaltujg ruchome
- wzgledem siebic i wzgledem plyty szezeki,
witaczane z poczgtku w plyte w pewnym
kierunku, a nastepnie przysuwane do siebie
w innym kierunku.

2. Sposob podiug zastrz. 1, tem zna-
mienny, ze zebra lub kolnierze wytlaczane
sa po obu stronach plyty.

3. Sposob podiug zastrz, 1 i 2, tem zna-
mienny, 7e zebra lub kolnierze wytwarzane
sq w kierunkach rownolegltych.

4. Spos6b podilug zastrz. 1, tem zna-
mienny, ze zebra lub kolnierze wytwarzane
sg na splaszczonych rurach, wewnatrz k‘ro-
: rych wplowadzono pret lub t. p. _

5. Urzgdzenie do wykonania sposobu
podiug 2astrz. 1, tem znamienne, Ze dwie
szezeki ruchome wigledem siebie | wzgledem
plyty s3 tak urzgdzome, ze wykonywujg ruch
rownolegly naprzéd ku plyecie, a nastepnie
zblizaja sie ku sobie.

6. Urzgdzenie podlug zastrz. 5, tem zna-
mienne, 7e szczeki mieszezg si¢ w urucha-

- zhamienmne,

miajgcej je. oprawie, przyczem zastosowano
pomiedzy niemi i oprawg ttumik w postaci
sprezyny albo poduszki hydraulicznej, ga-

. zowej, lub powietrznej, o takim ustroju, ze

zwieranie szezek oprawg nastepuje dopiero
po wtloczeniu ich w plyte.

7. Urzadzenie podlug zastrz. 6, tem zna-
nienne, ze pomiedzy oprawg i szezekami
zastosowane sg walki, kulki lub inne po-
wierzehnie robocze, odgrywajgce role punk-
tow obrotu przy zwieraniu sie szczek.

8. Urzgdzenie podiug zastrz. 6, z tlumi-
kiem hydraulicznym -lub t. p. urzgdzeniem
pomiedzy szezekami i oprawg, tem Znamien-
ne, ze przewad doptywowy, wzgl. odptywo-
wy (8) ttumika zaepatrzone sg w regulujaey
przyrzad.

9. Ur7@d7eme podlug zastrz. 8, tem zna-
mienne, ze regulujgey przyrzad sklada sie
z wymienialnej przepony, wstawianej do
przewodu zapomocg nasady gwintowanej,
lub w jakikolwiek imny sposéb, przepony,
lub t. p. zastony, o otworze odpowiadajacym
pozadanemu ci$nieniu.

10. Urzadzenie podiug zastrz. 5—8 ‘tem
7e jedna ze szezek, wzglednie.
kazda z dwu szezek, po obu stronach obra-
bianego przedmiotu zaopatrzona jest w wy-
skok umieszczony w ten sposob, ze tenze
podezas zwierania szezek naciska na metal,
uniemozliwiajae tworzenie wzniesien w m’ej-

*scach niepozadanych.

Aktiebolaget Ljungstroms Angturbin.

Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzecznik patentowy. ‘
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