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Przy wyrobie izolowanych zyl kabla sto-
suje si¢ jeden z dwéch sposchéw podanych
ponizej. Wedlug jednego sposobu ostong,
stanowiaca izolacje elektryczna, naklada
si¢ na przewdd za pomoca prasy gumowe;j,
przy czym masa izolacyjna zawiera gume
naturalna, syntetyczna lub inne odpowied-
nie, uprzednio przygotowane materialy.
Wedtug drugiego sposobu izolacje elektry-
czna nawija sie dookota przewodu i nastep-
nie nasyca sie ja; stosuje si¢ przy tym jako
materiat izolacyjny paski papieru, ktére
nawija sie na przewod goly w jednej lub
wielu warstwach,

Oba powyisze, powszechnie stosowane
spospby posiadaja wady, opisane ponizej.

Do nattaczania warstwy izolacyjnej uzy-
wa sie materiatéow, ktére czesciowo musza
byé sprowadzane z zagranicy, co obecnie
polaczone jest z trudnoéciami. Poza tym
nawijanie izolacji i nastepnie nasycanie jej
jest zabiegiem skomplikowanym i drogim
dlatego, iz przerabia sie surowiec, tj. celu-
loze, najpierw w papierni na papier, a na-
stepnie tnie sie ja w fabryce kabli na paski,
ktére potem nawija sie¢ na przewody, a po
nawinieciu nasyca.

Sposéb izolowania zyt kabli wedlug wy-
nalazku wolny jest od wspomnianych nie-
dogodnosci. Wedtug wynalazku jako ma-
terial wyjéciowy zastosowano celuloze, do
ktérej dodaje sie, zaleznie od warunkow,



ré6zne materialy dodatkowe, np. sproszko-
wane mineraty lub trociny. Nie przerabia
sie jednak mieszaniny tej na papier, lecz
czysci sie ja, suszy przy zastosowaniu pro-
zni, przepaja masg nasycajaca i w razie po-
trzeby miele. Uzyskany w ten sposéb mate-
rial filtruje sie, usuwajac przy tym nadmiar
masy do nasycania. Mieszanine te wytlacza
sie pod ciénieniem w odpowiedniej tempe-
raturze na przewéd goly przy pomocy ta-
kiej prasy, jak do gumy, lub za pomoca in-
nego urzadzenia. Wskutek prasowania uzy-
skuje sie¢ zarazem niezbedne spilénienie
wlokien celulozy.

Opisany sposéb koncentruje i upraszcza
. dotychczasowa metode wytwarzania, ktora
opierala si¢ na produkcie pos$rednim, tj. pa-
pierze, i rozdzielona byla miedzy dwie od-
rebne gatezie produkcji, a mianowicie pro-
dukcje papieru i wyréb kabli. Sposéb we-
dltug wynalazku przedstawia te korzysé, iz
opiera sie na surowcu krajowym. Od same-
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go poczatku produkty wyjsciowe sa zabez-
pieczone przed szkodliwym wplywem wil-
goci, dzieki uprzedniemu nasyceniu miesza-
niny celulozowej. Sposéb obrébki jest pro-
sty i tani.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wyrobu 2yt kabla, znamienny
tym, ze mieszaning, ztozona z celulozy i ma-
terialow wypelniajacych, np. trocin lub
sproszkowanych mineratéw, po oczyszcze-
niu, wysuszeniu przy zastosowaniu prézni
i przepojeniu masa nasycajaca, natlacza
sie na gole zyly pod takim cisnieniem
i w takiej temperaturze, iz wlékna celulozy
zostaja spil§nione.
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