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PFi vyrob& dvouvrstvych plodnych textil-
nich dtvarll se ob& privad&né vrstvy v pra-
covni z6né pod pracovnimi néstroji prohy-
baji podle vzoru daného reliéfovym vélcem,
kryci textilni vrstva o ploSné hmotnosti 20
a7 400 g.m™? se pfitom nachdzi na strang
reliéfového vélce a vldkenny plo3ny dtvar
o plogné hmotnosti 50 aZ 500 g . m~? na stra-
n& pracovniho mdstroje, pfitemZ privddéna
kryci textilie prichézi do styku s povrchem
reliéfového vélce v linii posunuté pfed linii
pojeni o miniméln® 10° pootofeni vdlce a
opousti povrch reliéfového vélce aZ po do-
b# odpovidajici pcotofeni vélce o minimal-
n& 10°. Ultrazvukem pojici zafizeni md re-
liéfovy vélec tvoFeny nosnou trubkou s fepy
a loZisky, na kterou jsou nasunuty lamely o
§{fce 2 aZ 100 mm, na jejichZ vné&jSim ob-
vodu je vytvofena diléi ¢ast vzoru, lamely
jsou na trubce zaji§t&ny proti pootoleni a
vzdjemnd poloha ¢el pracovnich néstrojl
a povrchu reliéfového védlce v linii pojent
je sefizena tak, Ze vzdédlenost mezi Cely
pracovnich nastroji a povrchem véalce je v
pracovni poloze po odetteni velikosti ampli-
tudy ¢ela néstroje vlivem pfivdadé&né ultra-
zvukové energie v8tSi neZ nula.
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- Vynélez se tyka zplisobu vyroby dvouvrst-
vjch plodnych textilnich dtvarli a zafizeni
k provadéni tohoto zpidsobu.

Jako zndmy zplisob vyroby dvouvrstvych
ploSnych textilnich ttvaril, nap¥iklad od&v-
nich oteplovacich vloZek s podSivkou, zvu-
kov& izolatnich technickych textilii nebo
izolanich textilii proti vlhkosti, existuje
technologie progivani. Jako strojni zafizeni
k provddéni tohoto zndmého zplsobu se po-
uZiva specidlnich proSivacich strojil.

‘Nevyhodou zndmé: technologis a zndmého
strojniho zelizeni je nizkd produktivita a
nutnost pouZiti Sicich materidld.

Tyto nevyhody odstrafiuje zplisob vyroby
dvouvrstvych plo$nych textilnich dtvard
pojenych a plasticky vzorovanych ultrazvu-
kem podle vynéalezu, pfl kterém se obd& pfi-
vad&né vrstvy, a to kryci textilni vrstva i
vldkenny ploSny ttvar v pracovni z6nd pod
pracovnimi -nastroji prohybaji podle vzoru
daného reliéfovym valcem, kryci textilni
vrstva o plodné hmotnosti 20 aZ 400 g. m?
se pritom nachdzi na strané reliéfového val-
ce a vldkenny plo$ny ttvar o pledné hmot-
nosti 50 aZ 500 g . m~2 na stran#& pracovniho
ndstroje, pfiemZ piivadéna kryci textilie
prichdzi do styku s povrchem reliéfového
valce v linii posunuté pred linii pojeni o
minimalné 10> pootofeni védlce a opousti
povrch reliéfového vdlce aZ po dob& odpo-
vidajici pootofeni valce o minimdlng 10°.

Ultrazvukem pojici zaFizeni k provadéni
zpldscbu podle vyndlezu mé reliéfovy vélec
tvofeny nosnou trubkou s Eepy a loZisky.
na kterou jsou nasunuty lamely, na jejich2
vnéjsim obvodu je vytvorena diléi §dst vzo-
ru.

Konkrétni provedeni zafizeni podle vyné-
lezu je schematicky zndzorn&no na obr. 1,
na obr. 2 je schematicky zndzornén reliéfovy
vdlec a na obr. 3 vzor. Reliéfovy vélec je
tvofen nosnou trubkou 4 s Sepy a loZisky,
na kterou jsou nasunuty lameny 3 o ifce 2
az 100 mm, na jejichZ vn&jdim obvodu je
vytvorena dil¢i ¢dst vzoru, lamely 3 jsou na
nosné trubce 4 zaji§t&ny proti pootodeni ma-
tici 8 a vzajemn4 poloha &el ultrazvukovych
pracovnich ndstroji 5 a povrchu reliéfové-
ho vélce v linii pojeni je sefizena tak, Ze
vzdalencst mezi Cely ultrazvukovych pra-
covnich ndstrojd 5 a povrchem reliéfového
valce je v pracovni-poloze po odeéteni veli-
kosti amplitudy &ela ultrazvukového pracov-
niho ndstroje $ vlivem pFivaddné ultrazvu-
kové energie vEtE ne’ nula.

Obé textilni vrstvy jsou do stroje pro po-
jeni ultrazvukem podle vyndlezu piivddsny

pod riznym napétim v podélném smdru

tak, aby pFi pojeni nenastdvalo tvofeni pie-
hybd, pritemZ kryci vrsiva je rozpindna po
$ifce, napfiklad za pouZiti rotadniho rozvi-
rade.

4
‘Vlastni vzdjemné pojeni obou textilnich
vrstev nastdva v jedné linii po celé 3ifce
textilie souasné mezi pracovnim nédstrojem
a reliéfcvym vélcem. P¥i pojeni se ob& pri-
vadéné textilni vrstvy v pracovni zong, tj.

pod pracovnimi néstroji prohybaji podle vzo-

ru daného reliéfovym valcem, takZe v linii
pojeni je dvoji staticky tlak. V mistech niz-
kého statického stlafeni nedochézi k ohie-
vu textilie a v mistech vy%§iho statického
stladeni nedochdzi k koncentraci ultrazvu-
kové energie, k jeji pfemé&n& v energii te-
pelnou a k okamZitému ohfevu textilie aZ
na bod tdni termoplastickych sloZek texti-
lie.

Vlivem teplcty a statického tlaku dojde k
okamZitému vytvofeni pojivych bodd. Za re-
liefovym védlcem je uspoidddn snimaci véa-
lec tak, aby jiZ pojend textilie neopustila
ihned po pojeni povrch reliéfového vilce.
Decilf se tim zlep3eni kvality spojil, protoZe
dojde k jejich ochlazeni pied namédhéanim k
ocdtahovému stroji.

Reliéfovy vdlec je tvoien nosnou trubkou
4 s Cepy a loZisky, na které jsou navleteny
lamely 3, na jejichZ vné&j§im povrchu je vy-
vytvofen poZadovany vzor. Sifka lamel je
podle vzoru 2 a% 100 mm, jsou na mnosné
roufe zajiStény proti otofeni a dotaZeny ma-
ticemi uspofddanymi na koncich reliéfové-
ho vélce. Vzer je moZné vytvéalet frézovanim
¢elniho, Sikmého anebo Sipového ozubeni, u
pIili§ hustého ozubeni je moZné piebytetné
zuby ndsledn& odfrézovat. Vzdjemnym f4zo-
vym pootofenim na nosné roufe a kombina-
ci rdznych druhfi lamel je moZné vytvatet
mnoho rdznych variant vzord. P¥i vytvareni
vzorft je nutno dodrZet podminku, Ze pod
vSemi paralelng pracujicimi pracovnimi né-
stroji musi byt vytvoFena stejné velikd opér-
nd plocha pohybujici se v rozmezi 0,25 a¥
10 % z celkové plochy povrchu vélce. Stiida
vzoru je ddna celymi podily obvodu reliéfo-
veého valce, prifemZ je nutno volit primér
tohotc vélce tak, aby nedochazelo k jeho
rozkmitdvani plisobenim ultrazvukovych vin.
Dal8i podminkou pro uspoPédani vzoru je,
aby pii jedné otacce reliéfového vdlce doslo
k pokryti celé §itky el pracovnich néstrojf
plosnym vldkennym ttvarem pFi zvySeném
pFitlaku.

Nutnou podminkcu pro sprdvné pojeni je
udrZovani presné minimdlni &t8rbiny mezi
¢elem praccvnihc nédstroje a povrchem re-
liéfového valce, kterd musi byt vidy kladnd
proto, aby nedoSlo k poSkozeni reliéfového
vélce, pracovniho néstroje nebo kmitavé
soustavy a/nebo ultrazvukového generdtoru.
Je-1i Stérbina po odefteni velikosti amplitu-
dy Cela pracovnfho néstroje nulovd, dojde
snadno k propalovdni textilie v mistech po-
jivych bodd.
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PREDMET VYNALEZU

1. Zpfisob vyroby dvouvrstvych ploSnych
textilnich utvarQ pojenych a plasticky vzo-
rovanych ulirazvukem, vyznacujici se tim,
Ze se 0be plrivadéné vrstvy, a to vldkenny
plodny ttvar (2) a kryci textilni vrstva (1)
v pracovni zond pod ultrazvukovymi pra-
covnimi ndstroji (5) prohybaji podle vzoru
daného reliéfovym vdalcem, kryci textilni
vrstva (1) o ploSné hmotnosti 20 aZ 400 g.
.m~% se pfitom naché&zi na sirand reliéfo-
vého vdlce a vldkenny plodny dtvar (2) o
plo¥né hmotncsti 50 aZ 500 g. m™? na stra-
né ultrazvukového pracovniho néstroje (5),
pfifemZ privadénd kryci textilni vrstva (1)
pFichdzi do styku s povrchem reliéfového
vélce v linii posunuté pfed linii pojeni o
minimAlng 10° pootofeni vélce a opousti po-
vrch reliéfového vélce aZ po dobu odpovi-

dajici poototeni reliéfového védlce o mini-
méalné 10°, ‘

2. Ultrazvukem pojici zalizeni k provadéni
zptisobu podle bodu 1 vyznadujici se tim, Ze
reliéfovy valec je tvofen nosnou trubkou
(4) s &epy a loZisky, na kterou jsou nasunu-
ty lamely {3) o Sifce 2 aZ 100 mm, na je-
jichZ vné&jSim obvodu je vytvofena dil¢i d4st
vzoru, lamely (3) jsou na nosné frubce (4)
zajistény proti pootofeni matici (8) a vza-
jemnd poloha ¢el ultrazvukovych pracov-
nich ndstroji (5) a povrchu reliéfového val-
ce v linii pojeni je sefizena tak, Ze vzdale-
nost mezi €ely ultrazvukovych pracovnich
nastrojii (5) a povrchem reliéfcvého vélce
je v pracovni poloze po odeCteni velikosti
amplitudy €ela ultrazvukového pracovniho
nastroje (5) wlivem privddéné ultrazvukové
energie vét3i neZ nula.

1 list vykresi




260742

ben
[y
o
o~din

g,_%'r s s ‘j‘f ‘("/
? - woren - i R ?/.f:",.... S S
o] AN e /
v, / P
‘%“e R a\%& 4

A 0BR. 2

Severografia, n. p. zdvod 7, Most Cena 2,40 K&s




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

