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W podgrzewaczach regeneracyjnych
powietrza proponowano juz umieszczanie
oérodka przenoszacego cieplo w przyrza-
dzie, obracajacym si¢ polowa w przewodzie
gazu oddajacego cieplo, druga zaé polowa
w przewodzie gazu pobierajacego cieplo.
Proponowano réwniez to regenerujace i ob-
racajace si¢ cialo osadzaé w pochwie pota-
czonej w taki sposéb z przewietrznikami,
by te przetlaczaly pomienione gazy przez
owe cialo. Znane jest réwniez wykonywa-
nie o$rodka przenoszacego ciepto w posta-
ci masy umieszczanej w obracajacem sig
urzadzeniu, skladajace si¢ z blach lub t. p.
materjalow, tworzacych koryta, albo blach
falistych osadzonych w pomienionem ciele
obrotowem w ten sposéb, ze sasiednie ko-
ryta lub fale wzajemnie sie krzyzuja, aby
przeplywajacy gaz ptzebywal drogi mozli-

wie dlugie w granicach wirujacego ciala, i
wskutek nieprawidtowego przeptywu ule-
gat dokladnemu zmieszaniu dla zapewnie-
nia dokladnego zetkniecia sie kazdej cza-
steczki gazu z powierzchnig masy regene-
racyjnej. We wszystkich tych ustrojach
predko§é przeplywu gazu przez wirujace
cialo jest stcsunkcwo niewielka, sam ciag
komina nie wystarcza do przepedzania ga-
zu przez rzeczone cialo i wypada przeto
uciekaé sie w celu wytworzenia niezbedne-
go ciaggu do pomocy przewietrznikéw. Prak-
tyka wykazata, ze w wielu wypadkach na-
ped przewietrznikéw do przettaczania ga-
z6w przez podcbne wirujace ciato wymaga
znacznej mocy, ktérej dostarcza wéwcezas
badztc silnik cddzielny, badz silnik nape-
dzajacy obracajace sie cialo.

W wielu instalacjach parowych cena



wegla lub cena pradu elektrycznego, w wy-
,.-yadiku stogowg,nia* simikéw elektrycznych,
biw,a tak znaczna> ze.celowo$¢ positkowa-
nia si¢ stosunkowo droga energja do nape-
du przewietrznikéw zaczyna by¢ watpliwa,
a mozna sobie nawet wyobrazi¢ wypadki,
w ktorych catkowita oszczedno$é, jaka za-
mierza sie osiagnaé przez zastosowanie re-
generacyjnegc podgrzewacza powietrza,
pochlonie koszt jego napedu. Natenczas
praca podobnych regeneratoréw wiruja-
cych bylaby nieekonomiczna.

Wynalazek niniejszy dotyczy urzadze-
nia do ufatwienia przeplywu gazu przez
wirujace cialo regeneracyjne w podgrze-
waczach powietrza o masie regeneracyjne}
skladajacej sie z blach, tworzacych kana-
naly. Wynalazek polega na tem, ze blachy
uktada sie w ten sposéb, by utworzone
przez nie kanaly biegly w ogélnosci w kie-
runku przeptywu gazéw.,

Skcro blachy sa utozone w ten sposéb,
to przeplyw gazu napotyka opér znacznie
stabszy, wymagajac mniejszej, albo nawet
nie wymagajac wecale sity’ do napedu prze-
wietrznikéw. Wprawdzie nie uzyska si¢ tu
réwnie dokladnege mieszania sie¢ gazow,
jak w wypadku, kiedy kanaly si¢ krzyzuja,
lecz mozna otrzymaé réwnie skuteczna wy-
miane ciepla, nieco powiekszajac tylko wy-
soko$¢ cbracajacego sig ciata. Powigksze-
nie wysokosci ciata tego podnosi opor prze-
plywu gazéw, nie w tym samym jednak
stopniu, i zawsze wystarczy tu mniejszy
wydatek sily na pedzenie przewietrznikéw,
niz w regeneratorach zbudowanych w spo-
so6b zwykly. Oprécz tego budowa wiruja-
cego ciala w my$l wynalazku utatwia prze-
dmuchiwanie przyrzadu.

.Fig. 1—11 zalgczonego rysunku przedsta-
wiaja rozmaite przyktady wykonania ele-
lementéw regeneracyjnych przeznaczonych
do wkladania do wirujacego ciala, fig. 12—
widok ciala, zbudowanego wedlug wyna-
lazku, w kierunku obrotu i kierunku prze-

plywu gazéw; fig. 13 — przekréj ciala wi-
rujacego przedstawionego na fig. 12.

Fig. 1 przedstawia urzadzenie regene-
racyjne ztozone z blach, tworzacych kana-
ty dla przeptywajacych gazéw w ten spo-
s6b, ze blacha 4, wygieta wzdluz szeregu
réwnoleglych do siebie linij, przylega tak
do drugiej blachy 5, ze wytworzone kana-
ty biegna oddzielnie od siebie. Wygigte te
blachy 4 mcga takze tak przylega¢ do sie-
bie, ze kanaly powstaja bez pomocy pta-
skiej blachy 5 przez proste zetknigcie ko-
rytkowych kanatéw 6 i 7 dwu blach 4, przy-
czem. powstaje kanal podwéjny. Mozna
réwniez ulozyé blachy w ten sposéb, by
wypukloéé jednej blachy odpowiadata
wklestesci blachy drugiej. Wszelako ustréj
podobny wygietej blachy 4 moze spowodos
waé zetkniecie sie wypuktosci jednej 2z
blach z wklesloscia blachy drugiej, a wiec
znikniecie zupelne albo zbytnie zwezenie
kanaléw. Dla zapobiezenia temu mozna po-
miedzy wygietemi blachami umieéci¢ po- -
mocnicze plaskie blachy albo paski, spawa-
jac je ze soba albo opierajac tylko o sie-
bie, by w ten spos6b rozeprzeé¢ wygiete
blachy.

Fig. 2 wskazuje inny przyktad wykona-
nia, wedlug ktérej blacha z korytkami 8
polaczona jest, np. spawaniem, z druga
blacha 9. Stworzone w ten speséb elemen-
ty wkladaja sie¢ do wirujacego ciata w ten
spos6b, ze plaska blacha 9 elementu zaw-
sze jest skierowana ku korytkom elemen-
tu sasiedniego, jak to wskazuje fig. 3. Naj-
praktyczniej przypoié podobne elementy z
korytkami na obu stronach blachy 9. Tutaj
wytworzone w ten sposéb elementy leza
w obracajacem sie ciele na zmiane z bla-
chami plaskiemi.

Z fig. 4 wynika, jak mozna skonstruo-
wa¢é element pokazany na fig. 2 przez wy-
giecie jednej tylko blachy. Takie wygiete
blachy umieszcza sie w wirujacem ciele
bez wkladania migdzy nie plaskich blach,
kierujac tylko ptaska strong elementu ku



krawedziom wystajacym elementu sasied-
‘niego. :

" Fig. 5 i 6 wskazuja, ze blach¢ mozna
“wygiaé w taki sposob, ze kryzy, albo kra-
wedzie wystaja po obu stronach blachy.
Blachy te osadzaja si¢ w ciele wirujacem
z zastosowaniem pomiedzy niemi blach pla-
skich.

Fig. 7 przedstawia przyktad wykonania
z blachy falistej. Blachy te wkiada sie do
ciala wirujacego i rozpiera blachami pta-
skiemi, albo uklada si¢ w ten sposdb, ze
wypuklosci stykajacych sie blach opieraja
sie o siebie, :

Fig. 8 przedstawia blache o ilosci fal
‘na jednostke diugosci mniejszej niz blacha
przedstawiona na fig. 7. Takie blachy moz-
'na wkladaé do obracajacego sie ciala w ten
sam sposob, jak tc wskazuje fig. 7, albo z
blacha ptaska, jak na fig. 8.

Fig. 9 i 10 przedstawiaja przyklady
wykonania elementéw w ksztalcie dwu al-
bo kilku blach falistych, wktadanych do
ciala wirujacego wraz z posredniemi bla-
chami ptaskiemi. Wygiete w ten spos6b bla-
chy sprawiaja dzigki swej sprezystosci ten
skutek, ze elementy przylegaja do ciala wi-
rujacego, usztywniajac je wskutek tego.

Fig. 11 przedstawia wreszcie element z
blachy falistej o ostrych krawedziach prze-
znaczony do wkladania w wirujace ciato
sposobem powyzej wskazanym.,

Na fig. 12 i 13 cyfra 1 wskazuje obraca-
jace sie ciale, a cyfry 10, 20, 11, 22, 23, 26,
24 i 19—komory w postaci cdcinkéw, w prze-
kroju poziomym, na ktére jest ono rozbite.
W komorze 10 mieszcza si¢ elementy wy-
konane wedlug fig. 8, Niema tu oczywiscie
potrzeby wuktadaé koniecznie wklestosé
jednego elementu naprzeciw wypukloséci e-
lementu przyleglego, lecz korzystniej jest
raczej przesunaé elementy wzgledem sie-
bie, poniewaz opieraja, sie one o blachy po-
érednie. W komorze 20 mieszcza sie ele-
menty podtug fig. 1, 2, 4, 5 albo 6, w komo-
rze 11—elementy podlug fig. 9. Podwéjnie

wyglete blachy sa osadzone w wirujacem
ciele badzto rozdzielone zapomoca blach,
badz przylegajac bezposrednio do siebie,
jak to wskazuje cyfra 17a. W komorze 22
elementy utozono podiug fig. 11, w komo-
rze 24 — podlug fig. 7, z poéredniemi pla-
skiemi blachami., W komorach 19 i 23 za-
stosowano rézne sposoby ukladania pla-
skich blach z umieszczonemi pomiedzy nie-
mi elementami., Komore 26 pozostawiono
pusta dla pokazania znanego urzadzenia
25 do przedmuchiwania wirujacego ciata,

Na fig. 13 blacha falista tak jest prze-
cieta, ze obnaza umieszczong za nia plaska
blacheg 15, za ktéra miesci sie nastepna bla-
cha falista 16, za ta zaé lezy nastepna bla-
cha plaska. Blacha falista 18 lezy tuz przy
drugiej blasze falistej, cc na rysunku przed-
stawia przekréj blachy 18 wzdtuz linji 27.
Strzatki 3 wskazuja kierunek ruchu gazéw.

Blachy sa krétsze od wysckoéci wiru-
jacego ciala i przytwierdzone doni dwiema
lub kilku oporkami 21, przymccowanen
najpraktyczniej do $Scianek poprzecznych
albe do pcchwy ciata wirujacego.

Mozliwe sa oczywiscie w granicach wy-
nalazku niniejszego i inne jeszcze cdmiany
wykonania. Wynalazek obejmuje wszelkie
sposoby wygiecia i wzajemnego rczlozenix
blach, byle blachy tworzyly tylkc kanaly,
biegnace w ogélnoéci w kierunku przeply-
wu gazow.

Wynalazek mozna zastosowaé i do pod-
grzewaczy regeneracyjnych  wirujacych,
przez ktére przeplywaja gazy w kierunku
promieniowym,

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie podgrzewaczy regenera-
cyjnych powietrza lub gazu, w ktérych sro-
dek przencszacy cieptoc sktada sig¢ z blach
tworzaeych kanaly, znamienne tem, ze ka-
naty te biegnag w gtéwnym kierunku prze-
plywu gazéw.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-



mienne tem, ze blachy sa umieszczone w
regeheracyjnym przyrzadzie obrotowym w
ten sposoéb, iz kierunek obrotu pomienione-
go przyrzadu pozostaje prostopadly do
kanatéw blach. 7

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 albo 2,
znamienne tem, ze blachy sa wygiete w ten
sposéb, iz wytwarzaja same albo z blacha-
mi sasiedniemi kanaly na r6ine gazy.

4, Urzadzenie wedlug: zastrz. 3, zna-
mienne tem, ze wygiete blachy sa sfalo-
wane.

5. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, 2, 3
albo 4, znamienne tem, ze wysoko$é bla-
chy jest mniejsza niz wysoko$é ciata wiru-
jacego,

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, 2, 3,
4 albo 5, znamienne tem, ze blachy znajdu-
jace si¢ w wirujacym przyrzadzie regene-

racyjnym sa oddzielone od siebie calkowi-
cie albo cze$ciowo rozpérkami.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, zna-
mienne tem, ze rozporki skladaja si¢ w za-
sadzie z plaskich "blach, umieszczonych
migdzy blachami wygietemi.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 17,
znamienne tem, ze dwie albo kilka blach
zostaja polaczone ze soba spawaniem albo
w sposéb inny w jeden element wspéliny.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 — 8,
znamienne tem, ze kazdy kanal biegnie
przez cala wysoko§é przyrzadu obrotowe-
go od strony wpustu do strony wypustu.

Aktiebolaget Ljungstréoms

An gturbin.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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