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(57)摘要

本实用新型公开了一种用于弹性体材料生

产的脱水装置，包括底座、挤压机构、进收料机

构、辅助机构；挤压机构以及进收料机构位于底

座上方，挤压机构位于进收料机构内，辅助机构

位于挤压机构上方；挤压机构包括电机、第一齿

轮、第二齿轮、料筒、螺杆、滤网，电机位于底座上

方，电机输出端设置于第一齿轮，料筒内设置有

螺杆，螺杆下方设置有滤网。有益效果在于：使用

气泵吹气可以快速吹走料筒内的水汽从而保证

了出料的干燥程度，且同样加快了料筒内水流出

料筒的速率，提高了出水速率，气缸和堵料塞的

设置可以很好的控制出料速度，从而控制脱水

率。
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1.一种用于弹性体材料生产的脱水装置，其特征在于：包括底座(1)、挤压机构(2)、进

收料机构(3)、辅助机构(4)；所述挤压机构(2)以及所述进收料机构(3)位于所述底座(1)上

方，所述挤压机构(2)位于所述进收料机构(3)内，所述辅助机构(4)位于所述挤压机构(2)

上方；所述挤压机构(2)包括电机(201)、第一齿轮(202)、第二齿轮(203)、料筒(204)、螺杆

(205)、滤网(206)，所述电机(201)位于所述底座(1)上方，所述电机(201)输出端设置于所

述第一齿轮(202)，所述第一齿轮(202)前侧设置有所述第二齿轮(203)，所述第二齿轮

(203)远离所述电机(201)一侧设置有所述料筒(204)，所述料筒(204)内设置有所述螺杆

(205)，所述螺杆(205)下方设置有所述滤网(206)；所述进收料机构(3)包括进料斗(301)、

堵料塞(302)、气缸(303)、接水槽(304)、接料槽(305)，所述进料斗(301)位于所述料筒

(204)上方，所述堵料塞(302)位于所述料筒(204)内，所述堵料塞(302)远离所述螺杆(205)

一侧设置有所述气缸(303)，所述接水槽(304)设置于所述滤网(206)下侧，所述接料槽

(305)设置于所述堵料塞(302)与所述气缸(303)下侧；所述辅助机构(4)包括气泵(401)以

及气路管道(402)，所述气路管道(402)位于所述料筒(204)上方，所述气泵(401)位于所述

气路管道(402)上方。

2.根据权利要求1所述的一种用于弹性体材料生产的脱水装置，其特征在于：所述电机

(201)螺栓连接于所述底座(1)，所述第一齿轮(202)键连接于所述电机(201)，所述第二齿

轮(203)啮合于所述第一齿轮(202)。

3.根据权利要求1所述的一种用于弹性体材料生产的脱水装置，其特征在于：所述螺杆

(205)键连接于所述第二齿轮(203)，所述料筒(204)焊接于所述底座(1)，所述滤网(206)焊

接于所述料筒(204)。

4.根据权利要求1所述的一种用于弹性体材料生产的脱水装置，其特征在于：所述进料

斗(301)焊接于所述料筒(204)，所述堵料塞(302)焊接于所述气缸(303)，所述气缸(303)螺

栓连接于所述底座(1)，所述接水槽(304)嵌于所述底座(1)，所述接料槽(305)嵌于所述底

座(1)。

5.根据权利要求1所述的一种用于弹性体材料生产的脱水装置，其特征在于：所述气路

管道(402)焊接于所述料筒(204)，所述气泵(401)焊接于所述气路管道(402)。
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一种用于弹性体材料生产的脱水装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及弹性材料生产领域，特别是涉及一种用于弹性体材料生产的脱水

装置。

背景技术

[0002] 弹性体指热塑性弹性体和不能用硫黄硫化的各种特殊饱和橡胶。“弹性体”更扩展

为具有弹性的聚合物的总称，以上就是对于弹性的定义，弹性定义：材料在受力发生大变形

再撤出外力后迅速回复其近似初始形状合尺寸。弹性体的定义很简单，就是具有弹性的聚

合物。根据以上定义我们可以看出橡胶与弹性体这两个词的内涵的异同之处。首先这两个

词都只具有高弹性的物质，但是橡胶的范围更窄一些，是能够被交联成不溶解。可溶涨状态

的材料。所以就严格意义的橡胶与弹性体材料来说，弹性体是包含橡胶的名词。

[0003] 螺旋挤压脱水：需脱水材料经进料斗进入螺旋挤压机后，在锥度螺旋轴和变径螺

旋的作用下，使物液产生体积上压缩，从而使料液中的水分通过孔状滤筒迅速被分离出去，

而固体物在不断压缩的作用下含水率逐渐下降而成为我们所需要的脱水材料，最后在螺旋

的输送作用下排出机外。

[0004] 常规螺杆挤压脱水，虽然可以脱水，但是料筒内含有大量水汽，脱水效果并不理

想，使用真空吸走水汽容易堵塞且出书速率降低。

实用新型内容

[0005] 本实用新型的目的就在于为了解决上述问题而提供一种用于弹性体材料生产的

脱水装置。

[0006] 本实用新型通过以下技术方案来实现上述目的：

[0007] 一种用于弹性体材料生产的脱水装置，包括底座、挤压机构、进收料机构、辅助机

构；所述挤压机构以及所述进收料机构位于所述底座上方，所述所述挤压机构位于所述进

收料机构内，所述辅助机构位于所述挤压机构上方；所述挤压机构包括电机、第一齿轮、第

二齿轮、料筒、螺杆、滤网，所述电机位于所述底座上方，所述电机输出端设置于所述第一齿

轮，所述第一齿轮前侧设置有所述第二齿轮，所述第二齿轮远离所述电机一侧设置有所述

料筒，所述料筒内设置有所述螺杆，所述螺杆下方设置有所述滤网；所述进收料机构包括进

料斗、堵料塞、气缸、接水槽、接料槽，所述进料斗位于所述料筒上方，所述堵料塞位于所述

料筒内，所述堵料塞远离所述螺杆一侧设置有所述气缸，所述接水槽设置于所述滤网下侧，

所述接料槽设置于所述堵料塞与所述气缸下侧；所述辅助机构包括气泵以及气路管道，所

述气路管道位于所述料筒上方，所述气泵位于所述气路管道上方。

[0008] 上述结构中，将需脱水弹性体材料通过所述进料斗放入所述料筒，开启所述电机

以及所述气泵，所述电机带动所述第一齿轮，所述第一齿轮带动所述第二齿轮，所述第二齿

轮带动所述螺杆旋转，物液产生体积上的压缩，水分通过所述滤网滤出进入所述接水槽，所

述气泵吹气通过所述气路管道进入所述料筒，将所述料筒内水汽通过所述滤网吹出，根据
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加工要求调整所述气缸，控制所述堵料塞位置，从而控制出料速率，脱水后的弹性材料在螺

旋的输送作用下排出所述料筒，落入所述接料槽。

[0009] 为了进一步提高脱水效率，所述电机螺栓连接于所述底座，所述第一齿轮键连接

于所述电机，所述第二齿轮啮合于所述第一齿轮，设置两个齿轮降低螺杆相对转速。

[0010] 为了进一步提高脱水效率，所述螺杆键连接于所述第二齿轮，所述料筒焊接于所

述底座，所述滤网焊接于所述料筒，焊接提高机构稳定性。

[0011] 为了进一步提高脱水效率，所述进料斗焊接于所述料筒，所述堵料塞焊接于所述

气缸，所述气缸螺栓连接于所述底座，所述接水槽嵌于所述底座，所述接料槽嵌于所述底

座，这样设置装置出料速度可控。

[0012] 为了进一步提高脱水效率，所述气路管道焊接于所述料筒，所述气泵焊接于所述

气路管道，可吹走料筒内大量水汽且可提高出水效率。

[0013] 有益效果在于：使用气泵吹气可以快速吹走料筒内的水汽从而保证了出料的干燥

程度，且同样加快了料筒内水流出料筒的速率，提高了出水速率，气缸和堵料塞的设置可以

很好的控制出料速度，从而控制脱水率。

附图说明

[0014] 图1是本实用新型所述一种用于弹性体材料生产的脱水装置的结构示意图；

[0015] 图2是本实用新型所述一种用于弹性体材料生产的脱水装置的主视图；

[0016] 图3是本实用新型所述一种用于弹性体材料生产的脱水装置的俯视图；

[0017] 图4是本实用新型所述一种用于弹性体材料生产的脱水装置的A‑A剖视图。

[0018] 附图标记说明如下：

[0019] 1、底座；2、挤压机构；201、电机；202、第一齿轮；203、第二齿轮；204、料筒；205、螺

杆；206、滤网；3、进收料机构；301、进料斗；302、堵料塞；303、气缸；304、接水槽；305、接料

槽；4、辅助机构；401、气泵；402、气路管道。

具体实施方式

[0020] 下面结合附图对本实用新型作进一步说明：

[0021] 如图1‑4所示，一种用于弹性体材料生产的脱水装置，包括底座1、挤压机构2、进收

料机构3、辅助机构4；挤压机构2以及进收料机构3位于底座1上方，挤压机构2位于进收料机

构3内，辅助机构4位于挤压机构2上方；挤压机构2包括电机201、第一齿轮202、第二齿轮

203、料筒204、螺杆205、滤网206，电机201位于底座1上方，电机201输出端设置于第一齿轮

202，第一齿轮202前侧设置有第二齿轮203，第二齿轮203远离电机201一侧设置有料筒204，

料筒204内设置有螺杆205，螺杆205下方设置有滤网206；进收料机构3包括进料斗301、堵料

塞302、气缸303、接水槽304、接料槽305，进料斗301位于料筒204上方，堵料塞302位于料筒

204内，堵料塞302远离螺杆205一侧设置有气缸303，接水槽304设置于滤网206下侧，接料槽

305设置于堵料塞302与气缸303下侧；辅助机构4包括气泵401以及气路管道402，气路管道

402位于料筒204上方，气泵401位于气路管道402上方。

[0022] 上述结构中，将需脱水弹性体材料通过进料斗301放入料筒204，开启电机201以及

气泵401，电机201带动第一齿轮202，第一齿轮202带动第二齿轮203，第二齿轮203带动螺杆
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205旋转，物液产生体积上的压缩，水分通过滤网206滤出进入接水槽304，气泵401吹气通过

气路管道402进入料筒204，将料筒204内水汽通过滤网206吹出，根据加工要求调整气缸

303，控制堵料塞302位置，从而控制出料速率，脱水后的弹性材料在螺旋的输送作用下排出

料筒204，落入接料槽305。

[0023] 为了进一步提高脱水效率，电机201螺栓连接于底座1，第一齿轮202键连接于电机

201，第二齿轮203啮合于第一齿轮202，螺杆205键连接于第二齿轮203，料筒204焊接于底座

1，滤网206焊接于料筒204，进料斗301焊接于料筒204，堵料塞302焊接于气缸303，气缸303

螺栓连接于底座1，接水槽304嵌于底座1，接料槽305嵌于底座1，气路管道402焊接于料筒

204，气泵401焊接于气路管道402。

[0024] 以上显示和描述了本实用新型的基本原理、主要特征和优点。本行业的技术人员

应该了解，本实用新型不受上述实施例的限制，上述实施例和说明书中描述的只是说明本

实用新型的原理，在不脱离本实用新型精神和范围的前提下，本实用新型还会有各种变化

和改进，这些变化和改进都落入要求保护的本实用新型范围内。本实用新型要求保护范围

由所附的权利要求书及其效物界定。
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