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(54) Emballage pour montre.

(57) La présente invention se rapporte a un emballage (1) pour
le transport d'une montre comprenant une boite (2) en forme de
pave droit, ladite boite (2) représentant I'enveloppe exterieure de
I'emballage (1), une des grandes surfaces latérales du pave droit
de la boite (2) faisant office de couvercle (2a), ledit couvercle (2a)
etant relie au reste de la boite (2) par une charniere (2a'), 'em-
ballage (1) comprenant €galement un premier elément amortis-
seur (5) et un deuxieme element amortisseur (6) places dans la
boite (2), ledit premier é€lement amortisseur (5) ayant essentiel-
lement la forme d'un cvylindre droit avec des bases en forme de
demi-disque, l'axe longitudinal du premier €lement amortisseur
(5) etant oriente essentiellement parallelement a la normale de
la surface de la boite faisant face au couvercle (2a), le perimetre
de la surface latérale du premier elément amortisseur (5) corres-
pondant au perimetre d'une courbe décrite par le bracelet et le
cadran de la montre a transporter de telle sorte que la montre a
transporter peut étre fixee sur la surface laterale du premier ele-
ment amortisseur (5), le deuxieme elément amortisseur (6) étant
Inserable dans une portion du volume entre le premier élement
amortisseur (5) et la surface interne de la boite (2) de telle facon
gue la montre a transporter ne puisse pas entrer en contact avec
la boite (2). Dans I'emballage (1), le volume de la boite (2) oc-
cupe par le premier €lément amortisseur (5) et le deuxieme élé-
ment amortisseur (6) est Iinferieur a 80% du volume interieur to-
tal de la boite (2).
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Description

Domaine technique de l'invention

[0001] La présente invention se rapporte au domaine des emballages pour montres et plus specialement au domaine
des emballages de transport pour montres. De maniere plus spéecifique, la présente invention se rapporte a un emballage
de transport pour montres qui permet la protection d'une montre pendant le transport tout en utilisant un minimum de
matériaux nocifs pour I'environnement.

Etat de la technique

[0002] Entre la manufacture horlogere et le point de vente, une montre doit étre transportée parfois sur plusieurs milliers de
kilometres. |l est donc essentiel que la montre, qui peut avoir une valeur de plusieurs dizaines de milliers de francs suisses,
puisse étre transportée de maniere slre, c'est-a-dire de maniere a éviter qu'elle soit endommagée pendant le transport.

[0003] Pour le transport d'une montre, il est connu de l'art antérieur d'utiliser un emballage qui comprend une boite,
usuellement en carton, et plusieurs elements amortisseurs pour la protection de la montre. Les emballages connus de
'art antérieur sont concus de telle facon que le volume intérieur de la boite en carton est completement, a part de le
volume réserve a la montre, rempli par les elements amortisseurs. Dans les emballages connus de l'art antérieur, ces
élements amortisseurs sont géneralement fabriqués a base d'un ou plusieurs matériaux nocifs pour I'environnement. Les
emballages pour le transport des montres connus ne sont donc pas durables et sont nocifs pour l'environnement.

[0004] Les emballages connus de l'art anterieur comprennent normalement quatre éléments amortisseurs. Un premier
élement possédant une section en forme de demi-disque et dimensionné de telle fagcon que la montre a transporter puisse
étre fixee autour de ce premier élément amortisseur. Le deuxieme élément amortisseur prévu dans les emballages de
'art antérieur quant a lui a une forme de pavé droit, usuellement un cube, qui comprend en son milieu un évidement
traversant dont la forme correspond a la forme du premier element amortisseur. Pour le transport et afin de proteger la
montre, cette derniere est donc montée autour du premier élement amortisseur et avec celui-ci introduite dans 'évidement
du deuxieme elément amortisseur. Pour une protection optimale, les emballages de 'art antérieur possedent un troisieme
et un quatrieme élement amortisseur qui ont la forme de plagues plus ou moins minces et dont la forme correspond aux
surfaces du deuxieme elément amortisseur traversee par I'évidement.

[0005] La boite des emballages connus a quant a elle des dimensions qui correspondent aux deuxieme, troisieme et
quatrieme eléments amortisseurs, pour les dimensions de la hauteur (épaisseur) de la longueur et de la largeur, elle a
donc elle aussi la forme d'un pave droit et le plus souvent la forme d'un cube. Un des cotés du pave droit fait normalement
office de couvercle qui est relie au reste de la boite par une charniere ce qui permet la fermeture et I'ouverture du couvercle
et donc l'acces a la montre.

[0006] Lors dutransport, le troisieme élément amortisseur est place dans le fond de |la boite, le deuxieme elément amor-
tisseur est place sur le troisieme elément amortisseur et le premier elément amortisseur avec la montre fixee autour sont
introduits dans l'evidement du deuxieme élement amortisseur. Finalement, le quatrieme eléement amortisseur est place
sur le premier et deuxieme élements amortisseurs. La boite est fermée grace a son couvercle et maintien, le tout, des
eléments amortisseurs.

[0007] Une pochette plastique, format carte de crédit, vient accolée au dos de I'emballage afin de contenir la carte de
garantie qui suit la montre de la manufacture jusqu'au point de vente. Cet élement supplémentaire est negatif au niveau
de la sauvegarde de l'environnement, de par sa matiere et de son application (collage).

[0008] Bien que les emballages connus de l'art antérieur decrits en détall ci-dessus permettent un transport sans risque
d'une montre, ils ont plusieurs désavantages. Premierement et comme mentionnés plus haut, ils ont besoin d'un volume
important de matériau amortisseur nocif pour I'environnement. Deuxiemement, ils sont concus de telle facon qu'il est
impossible d'avoir un acces visuel sur le contenu de I'emballage depuis l'extérieur de la boite. Ceci est dl non seulement
au fait que la boite ne possede pas de surface transparente mais surtout da au fait que pour la protection de la montre
celle-ci est completement entourée par des eléments amortisseurs qui ne sont bien entendu pas transparents. |l s'est
donc deja produit des mésaventures lors desquelles un emballage qui contenait une montre a eté mis a la poubelle car
on a presumeé que cet emballage était vide. Afin de limiter le risque qu'un emballage contenant une montre soit mis a la
poubelle il est usuel de coller sur 'emballage un autocollant mentionnant le fait que I'emballage contient une montre. Cela
pose probleme en matiere de recyclage car la colle et 'autocollant lui-méme ne sont généralement pas fabriques dans
des materiaux recyclables. Troisiemement, I'emballage est compose d'une pochette autocollant en matiere synthétique,
solidaire a la boite par collage, donc, peu adaptée au recyclage.

[0009] Finalement, les emballages connus de l'art antérieur ont une dimension extérieure totale qui ne correspond pas
aux dimensions des plateaux de manutention des chaines de montage normalement utilisées dans le domaine horloger.
Ceci implique que les plateaux de manutention de chaines de montage ne peuvent pas étre utilisés de maniere optimale,
c'est-a-dire avec un nombre d'emballages et de montres maximum. Cela implique également que, lors du déplacement de
ces plateaux de manutention, les emballages peuvent bouger et éventuellement tomber des plateaux, de plus, les plateaux
ne peuvent pas étre empilés les uns sur les autres, du fait que l'article antérieur dépasse, en hauteur, le débord du plateau.
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Ce qui peut engendrer une mauvaise stabilisation des emballages dans le plateau et entre les plateaux eux-mémes et par
conséquent engendre un mangue de rationalisation sur le point logistique.

[0010] |l existe par conséquent un besoin pour un emballage pour le transport de montres permettant de garantir un
transport sécurisé d'une montre tout en utilisant une quantité minimale de matériau nocif pour I'environnement et permet-
tant un acces visuel sur la montre transportee depuis I'extérieur de I'emballage.

Resume de l'invention

[0011] Un but de la presente invention est donc de proposer un emballage pour le transport d'une montre inventif permet-
tant de surmonter les limitations mentionnées préalablement.

[0012] Selon l'invention, ces buts sont atteints grace aux objets de la revendication indépendante. Les aspects plus spé-
cifigues de la présente invention sont decrits dans les revendications déependantes ainsi gue dans la description.

[0013] De maniere plus specifique, un but de l'invention est atteint grace a un emballage pour le transport d'une montre
comprenant une boite en forme de pavé droit, ladite boite representant I'enveloppe extérieure de I'emballage, une des
grandes surfaces latérales du pave droit de la boite faisant office de couvercle, ledit couvercle etant relié au reste de la
boite par une charniere, I'emballage comprenant également un premier eélément amortisseur et un deuxieme élément
amortisseur placés dans la boite, ledit premier elément amortisseur ayant essentiellement la forme d'un cylindre droit
avec des bases en forme de demi-disque, I'axe longitudinal du premier élément amortisseur étant orienté essentiellement
parallelement a la normale de la surface de la boite faisant face au couvercle, le péerimetre de la surface laterale du
premier élement amortisseur correspondant au perimetre d'une courbe decrite par le bracelet et le cadran de la montre a
transporter de telle sorte que la montre a transporter peut étre fixée sur la surface latérale du premier élément amortisseur,
le deuxieme elément amortisseur étant insérable dans une portion du volume entre le premier élément amortisseur et la
surface interne de la boite de telle facon que la montre a transporter ne puisse pas entrer en contact avec la boite. Dans
cet emballage, le volume de la boite occupe par le premier élement amortisseur et le deuxieme élement amortisseur est
inférieur a 80% du volume intérieur total de la boite.

[0014] Grace a un tel emballage il est possible de transporter une montre de maniere slre sur plusieurs milliers de
kilometres. L'emballage de la présente invention a de plus 'avantage qu'il ne nécessite que deux éléments amortisseurs
pour la sécurisation et la protection de la montre. Cela permet premierement de limiter le volume total pris par les eélements
amortisseurs qui, pour garantir une protection optimale de la montre, sont géneralement fabriqués dans des matériaux
nocifs pour I'environnement tels que des materiaux a base d'hydrocarbure. Avantageusement, le volume de |la boite occupé
par le premier élement amortisseur et le deuxieme element amortisseur est inferieur a 70% du volume intérieur de la boite,
encore plus avantageusement inferieur a 65% du volume intérieur de la boite.

[0015] De plus, le fait de n'avoir que deux eléments amortisseurs permet un empaquetage plus rapide et plus simple
des montres dans les emballages de transport. En effet, 'emballage des montres, surtout des montres de haute gamme,
s'effectue encore a la main. Plus le nombre d'éléments amortisseurs est important, plus 'empaquetage de la montre dans
'emballage est volumineux.

[0016] Dans un premier mode de realisation préefére de la présente invention, la boite comprend une ouverture dans
'une de ses surfaces latérales, et le deuxieme élement amortisseur est configure pour permettre un acces visuel depuis
'‘exterieur de la boite a travers l'ouverture. Grace a ceci I'emballage est concu de telle facon a permettre un acces visuel
sur la montre depuis l'extérieur de I'emballage. Cela permet de vérifier rapidement si 'emballage contient ou non une
montre et garantit ainsi qu'un emballage contenant une montre ne soit pas mis par megarde a la poubelle. La montre peut
également étre facilement identifiee dans cet emballage, si celui-ci est stocké sur une étagere, du fait que l'ouverture est
sur le cote latéral de la boite et non sur le couvercle.

[0017] Dans un autre mode de realisation préferé de la présente invention, la portion courbée de la surface latérale du
cylindre droit du premier élement amortisseur comprend une encoche de calage dans laquelle le cadran de la montre a
transporter peut étre calé, I'encoche de calage étant configurée de telle sorte que le cadran de la montre est maintenu
essentiellement parallele a la surface laterale de la boite comprenant I'ouverture. Cela permet de protéger de maniere
optimale le cadran et d'assurer que lors du transport le cadran de la montre solit toujours cale dans I'encoche du premier
élement amortisseur. Cela garantit €également que le cadran de la montre soit toujours orienté par rapport a l'ouverte de
la boite de telle maniere que le cadran puisse étre observé depuis I'extérieur de la boite. Cela permet d'identifier quel
modele de montre est contenu dans la boite.

[0018] Dans un autre mode de réalisation préferée de la présente invention, le deuxieme élément amortisseur comprend
un premier renfort et un deuxieme renfort, ledit premier renfort et ledit deuxieme renfort etant relie par une bande flexible,
le deuxieme élement amortisseur étant configuré de telle sorte qu'il est enroulable au moins partiellement autour de la
surface laterale du premier élement amortisseur, I'axe transversal de la bande flexible etant orienté parallelement a |'axe
ongitudinal du premier élément amortisseur. Cela permet un empaquetage particulierement simple de la montre dans
'emballage.

[0019] Dans un autre mode de realisation preféeré de la présente invention, le premier renfort et le deuxieme renfort ont
la forme d'un prisme ou d'un pavé droit, don l'axe longitudinal est orienté parallelement a l'axe longitudinal du premier
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élement amortisseur et dont la hauteur correspond a la hauteur de la boite. Grace a cecl, les premier et deuxieme renforts
du deuxieme élement amortisseur peuvent se positionner de maniere optimale dans des coins de la boite, ce qui garantit
que les eléments amortisseurs soient parfaitement calés dans la boite. Cela assure finalement que la montre ne bouge
pas pendant le transport.

[0020] Dans un mode préfere suivant de la presente invention, la hauteur de la bande flexible du deuxieme elément
amortisseur est plus petite que la hauteur de la boite, avantageusement plus petite que trois quart de la hauteur de la
boite, encore plus avantageusement plus petite que deux tiers de la hauteur de la boite. Cela permet de créer entre la
bande flexible et une des surfaces laterales de la boite, idéalement le couvercle de la boite, un volume dans lequel un
bracelet de rechange ou des outils peuvent étre placés. Ainsi, grace a l'emballage de la présente invention, il est possible
de transporter des accessoires de la montre en méme temps gque la montre.

[0021] Dans un autre mode préefére de la presente invention, le couvercle comprend un rabat avec une fenétre en materiau
transparent, le rabat etant configuré pour s'orienter lors de la fermeture de la boite de fagcon parallele a la surface latérale de
la boite comprenant l'ouverture et de telle sorte que la fenétre soit alignée avec l'ouverture. Grace au rabat et a la fenétre,
Il est possible de couvrir I'ouverture tout en permettant un acces visuel sur la montre depuis I'extérieur de I'emballage.

[0022] Dans encore un autre mode de realisation preféré de la présente invention, la fenétre est maintenue par une force
de frottement dans une encoche du rabat du couvercle. Cela permet d'éviter de devoir coller la fenétre et donc de diminuer
'utilisation de matériaux nocifs pour I'environnement, telles que les colles normalement utilisees dans ces applications.
De plus, cela permet de pouvoir separer facilement la fenétre du reste de I'emballage et ainsi de recycler separément les
differents eléments de I'emballage.

[0023] Dans un mode préeféré suivant de la presente invention, la fenétre est fabriquée a base de polyethylene téréphtalate
ou a base d'acide polylactique, ainsi, la fenétre est fabriquée a base d'un matériau recyclable voire biodégradable.

[0024] Dans un autre mode préfére de la presente invention, le premier elément amortisseur et/ou le deuxieme élément
amortisseur est fabriqué a base de polyéthylene ou de polyuréthane. Par exemple le premier élement amortisseur et/ou le
deuxieme éleément amortisseur est fabriqué en mousse de polyéthylene, ce qui permet d'avoir des eélements amortisseurs
100% recyclables tout en garantissant une tres bonne protection de la montre lors du transport. Le premier élement
amortisseur et/ou le deuxieme élement amortisseur peuvent alternativement étre fabriquées en mousse de polyuréthane
ce qui a l'avantage de permettre une protection optimale de la montre et d'avoir des elements amortisseurs qui peuvent
revalorises.

[0025] Dans encore un autre mode préféere de la présente invention, le deuxieme elément amortisseur et/ou la boite est
en carton. Cela permet d'avoir un deuxieme élement amortisseur et/ou une boite dans un matériau a 100% recyclable.

[0026] Dans encore un autre mode preféere de la présente invention, le premier et le deuxieme élement amortisseur est en
lege, laine, coton ou feutre biodegradable ou toutes autres matieres amortissantes biodégradables. Cela permet d'avoir
'intégralite de la boite dans des matériaux a 100% biodegradables.

[0027] Dans un mode préfére suivant de la présente invention, le couvercle comprend sur sa surface extérieure une
encoche pour la fixation d'une carte de garantie de la montre a transporter. Grace au fait de prevoir une encoche dans
le couvercle pour l'insertion de la carte de garantie de la montre transportée, il est possible d'éviter de devoir prévoir
une pochette normalement en plastique, et donc en matériau nocif pour I'environnement, et colee a l'emballage pour le
transport de la carte de garantie avec la montre.

[0028] Dans un autre mode préféreé de la présente invention, la boite a une largeur et une profondeur telles que la surface
correspondant huit boites alignées en deux colonnes de quatre boites correspond a la forme d'un plateau de manutention
usuellement utilisé dans les lignes de montage horlogeres. Cela permet d'arranger huit emballages sur un plateau de
manutention usuellement utilisée dans les lignes de montage horlogere. Le fait que cet emballage est d'une dimension
compacte, I'éeconomie au niveau transport et par conséguent au niveau environnementale est a prendre en compte. Cet
emballage compact est également un avantage au niveau du stockage sur les points de vente et eépargne de la surface
de vente.

Breve description des dessins

[0029] Les particularités et les avantages de la présente invention apparaitront avec plus de détails dans le cadre de la
description qui suit avec un exemple de realisation donné a titre illustratif et non limitatif en reférence aux quatre dessins
cl-annexeés qui représentent

— La figure 1 represente une vue en perspective d'un emballage selon un mode de réalisation préféré de la presente
invention lorsque le couvercle de celui-ci est ouvert et les élements amortisseurs présents dans la boite ;

— Lafigure 2 représente une vue en perspective est explosée des eléments de I'emballage selon le mode de réalisation
preféré de la présente invention ;

— La figure 3 représente une vue en perspective du deuxieme elément amortisseur ;

— La figure 4 représente une vue en perspective du premier élement amortisseur et du deuxieme élement amortisseur
lorsque ce dernier est enroulé autour du premier element amortisseur ;
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— Lafigure 5 représente une vue de dessus du premier élément amortisseur et du deuxieme elément amortisseur lorsque
ce dernier est enroulé autour du premier élement amortisseur ;

— La figure 6 représente une vue en perspective d'un emballage selon le mode de réalisation préféeré de la presente
invention lorsque le couvercle de celui-ci est ferme ; et

— La figure 7 représente une vue de dessus d'un plate de manutention utilisé dans les lignes de montage horlogeres
comprenant huit emballages selon le mode de réalisation préfére de la présente invention.

Description detaillee

[0030] La figure 1 présente un emballage pour le transport d'une montre 1 selon un mode de realisation de la présente
invention. Dans cette figure, le couvercle 2a de I'emballage est ouvert pour avoir acces aux €léments amortisseurs a
'interieur de I'emballage 1. La figure 2 quant a elle montre une vue de I'emballage 1 dans laquelle les difféerents elements
de I'emballage 1 sont séparés.

[0031] En se réferant aux figures 1 et 2, 'emballage 1 comprend une boite 2, avantageusement en carton, en forme de
pave droit. Naturellement, la boite 2 pourrait étre prévue dans d'autres materiaux tels que le polyéethylene teréphtalate
(PET) ou l'acide polylactique (PLA) ou en aluminium. Un coté du pave droit de la boite 2 fait office de couvercle 2a. Le
couvercle 2a est relié au reste de |la boite par une charniere 2a'. Avantageusement, la charniere 2a' est formee directement
par un pli d'un gabarit en carton sur la base duquel la boite est formée. Comme mentionné ci-dessus, la boite 2 est formée
sur la base d'un gabarit (non montreé ici) qui permet de former la boite 2 sans besoin de colle. Cela permet d'éviter ['usage
de colle qui est un matériau nocif pour I'environnement. De plus, cela permet de ,demonter” facilement et rapidement la
boilte 2 apres son usage pour un recyclage optimal.

[0032] Comme on peut le voir dans les figures 1 et 2, un rabat 2b est prévu attaché au couvercle 2a par l'intermédiaire
d'une charniere 2b'. Ce rabat 2b et la charniere 2b' permettent de fermer la boite 2 et d'empécher que celle-ci puisse
s'ouvrir d'elle-méme. Le rabat 2b comprend, comme illustré dans les figures 1 et 2, une fenétre 3 qui s'aligne avec une
ouverte 4a d'une surface latérale 4 de la boite. Comme cela va étre expliqué ci-dessous, |la fenétre 3 permet un acces
visuel a l'intérieur de I'emballage 1 et surtout a la montre (non montrée ici) qui y est contenue. Afin de limiter la nocivite
de I'emballage 1 sur I'environnement la fenétre 3 est avantageusement prévue dans un matériau recyclable tel que le
polyéthylene téréphtalate (PET) ou acide polylactique (PLA) De plus, la fenétre 3 n'est pas collée au rabat 2b mais elle
est uniquement insérée dans une premiere encoche 2b" du rabat 2b et maintenue dans cette encoche par friction. Cela
permet de pouvoir separer facilement la fenétre 3 de I'emballage 1 et ainsi de permettre son recyclage.

[0033] L'emballage 1 comprend aussi un premier elément amortisseur 5 et un deuxieme éleément amortisseur 6. Comme
on peut le voir dans la figure 2, le premier élement amortisseur 5 possede une section 5a en forme de demi-disque. La
forme et les dimensions du premier élément amortisseur 5 sont choisies de telle fagcon qu'une montre, cadran et bracelet,
(non montree icl) peut y étre fixéee autour. Afin de protéger la montre, et en particulier son cadran, le premier élément
amortisseur 5 possede une encoche de calage 5b dans laquelle le cadran peut étre placé et maintenu. En se referant a
nouveau a la figure 1, on peut remarquer que lorsque le premier élément amortisseur 5 et le deuxieme élement amortisseur
6 sont placés dans la boite 2, le premier élement amortisseur 5 est positionne de telle facon qu'a travers la fenétre 3, |l
est possible d'avoir un acces direct sur la montre, et en particulier sur le cadran de la montre. Ceci permet d'examiner
'intérieur de I'emballage et de verifier la présence d'une montre et d'identifier rapidement et sans avoir besoin d'ouvrir
'emballage quel modele de montre a été place dans I'emballage.

[0034] Comme illustre dans la figure 3, le deuxieme élément amortisseur 6 comprend un premier renfort 6a et un deuxieme
renfort 6b, tous deux en forme de prisme, relies par une bande 6¢. De maniere avantageuse, les renforts 6a et 6b ainsi
que la bande 6¢ sont fabrigues d'une méme piece. La bande 6¢ est concue de telle sorte qu'elle peut étre flechie afin que
le deuxieme élement amortisseur 6 puisse prendre une forme telle qu'illustrée dans les figures 4 et 5 et puisse s'enrouler
au moins partiellement autour du premier elément amortisseur 5. En se référant a nouveau a la figure 1, on comprend
que lorsque le premier eélément amortisseur 5 et le deuxieme elément amortisseur 6 sont placés dans la boite 2, le
deuxieme élément amortisseur 6 a deux fonctions. La premiere est de maintenir le premier elément amortisseur en place
5, c'est-a-dire de le caler, ou tout au moins d'amortir ses éventuels mouvement a l'intérieur de la boite 2. La deuxieme
fonction du deuxieme élement amortisseur 6 et de protéger, grace principalement aux renforts 6a et 6b, le bracelet de la
montre. Le deuxieme elément amortisseur 6 garantit également que le cadran de la montre ne puisse entrer en contact
avec la boite. Comme on le comprend aisément a partir de la figure 1, le deuxieme elément amortisseur 6 permet ainsi
de protéger la montre tout en garantissant l'acces visuel a l'intérieur de I'emballage a travers la fenétre 3.

[0035] De maniere avantageuse, la bande 6¢ du deuxieme élement amortisseur 6 est, comme illustré dans la figure 3,
moins haute que les renforts 6a et 6b. Cela permet de créer, lorsque I'emballage 1 est assemblé, entre le premier élément
amortisseur 5 et la paroi 7 de |la boite 2, un espace 8 qui peut étre utiliseé poury placer par exemple un bracelet de rechange
ou des outils pour le réglage de la montre.

[0036] Avantageusement, le premier élément amortisseur comprend une premiere encoche de manipulation 5¢ et une
deuxieme encoche de manipulation 5d. Ces encoches 5¢ et 5d permettent d'y introduire des doigts ce qui permet de
facilement retirer le premier élement amortisseur 5 et la montre de I'emballage 1.
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[0037] Afin de garantir une protection optimale de la montre, le premier élément amortisseur 5 et le deuxieme élément
amortisseur 6 sont fabriqués en un materiau amortissant tel qu'une mousse compacte, de preférence une mousse po-
lyéthylene (PE) ou une mousse polyuréthane (PU). La mousse PE a [‘avantage d'étre recyclable a 100% alors que la
mousse PU permet une meilleure protection de la montre tout en pouvant étre revalorisee.

[0038] Il est important de noter que le deuxieme element amortisseur 6 peut étre aussi prévu en carton. Dans ce cas,
les renforts 6a et 6b sont concus par pliage d'un gabarit en carton prévu a cet effet. La bande en carton 6¢ qui relie
alors les renforts 6a et 6b est suffisamment flexible pour atteindre les effets mentionnés plus haut. Bien entendu, le fait
de prévoir le deuxieme élement amortisseur 6 en carton permet de reduire encore plus l'utilisation de matériaux nocifs
pour I'environnement.

[0039] D'autres mateériaux peuvent étre utilisés pour les deux élements amortisseurs 5 et 6, tels que le liege, la laine,
le coton, le feutre peuvent étre aussi prévus. Ceci permet de rendre ces élements biodégradables en ayant un impact
minime sur I'environnement.

[0040] La figure 6 montre 'emballage 1 quand celui-ci est ferme. Comme on peut le voir dans cette figure, le couvercle 2a
comprend une encoche de carte de garantie 2a" qui permet de fixer une carte de garantie directement a 'emballage 1. Le
fait de prévoir une encoche pour la carte de garantie directement dans le couvercle permet d'éviter de devoir utiliser, comme
dans les emballages connus de l'art antérieur, des pochettes en plastiques collees a I'emballage. En effet, l'utilisation de
pochettes en plastique et de colle augmente l'impact des emballages sur I'environnement.

[0041] Afin de faciliter le convoyage des emballages dans une ligne de montage horlogere, 'emballage 1 selon la présente
invention a avantageusement des dimensions, plus précisement une largeur L et une profondeur P, telles que huit embal-
lages peuvent étre arranges sur la surface d'un plateau de manutention normalement utilisée dans le domaine horloger
9, les dimensions internes nettes de ce plateau standard sont en longueur de 290mm sur largeur de 256mm sur hauteur
de 60mm comme Illustré dans la figure 7. Les dimensions de I'emballage 1 sont choisies de telle facon que la surface
du plateau 9 est utilisée de facon maximale ce qui permet de garantir que les emballages 1 ne puissent pas bouger et
éventuellement tomber au sol ou s'entrechoquer dans a l'intérieur du plateau lors des deplacements.

[0042] |l est évident que la présente invention est sujette a de nombreuses variations quant a sa mise en oeuvre. Bien gqu'un
mode de réalisation non limitatif ait été decrit a titre d'exemple, on comprend bien qu'il n'est pas concevable d'identifier
de maniere exhaustive toutes les variations possibles. |l est bien sUr envisageable de remplacer un moyen decrit par un
moyen equivalent sans sortir du cadre de la présente invention. Toutes ces modifications font partie des connaissances
communes d'un homme du métier dans le domaine des emballages pour montres.

Revendications

1. Emballage (1) pour le transport d'une montre comprenant une boite (2) en forme de paveé droit, ladite boite (2) repre-
sentant I'enveloppe extérieure de I'emballage (1), une des grandes surfaces laterales du pave droit de |la boite (2)
faisant office de couvercle (2a), ledit couvercle (2a) étant relié au reste de la boite (2) par une charniere (2a'), 'embal-
lage (1) comprenant egalement un premier elément amortisseur (5) et un deuxieme elément amortisseur (6) places
dans la boite (2), ledit premier elément amortisseur (5) ayant essentiellement la forme d'un cylindre droit avec des
bases en forme de demi-disque, I'axe longitudinal du premier éléement amortisseur (5) etant orienté essentiellement
parallelement a la normale de la surface de la boite faisant face au couvercle (2a), le perimetre de |la surface latérale
du premier eélément amortisseur (5) correspondant au périmetre d'une courbe decrite par le bracelet et le cadran de
la montre a transporter de telle sorte que la montre a transporter peut étre fixée sur la surface latérale du premier
élement amortisseur (5), le deuxieme elément amortisseur (6) etant insérable dans une portion du volume entre le
premier élément amortisseur (5) et la surface interne de la boite (2) de telle fagcon que la montre a transporter ne
puisse pas entrer en contact avec la boite (2),
caracterisé en ce que,

e volume de la boite (2) occupe par le premier élement amortisseur (5) et le deuxieme élement amortisseur (6) est

inférieur a 80% du volume intérieur total de la boite (2).

2. Emballage (1) selon la revendication 1, dans lequel la boite (2) comprend une ouverture (4a) dans l'une de ses
surfaces latérales, et dans lequel le deuxieme élement amortisseur (6) est configuré pour permettre un acces visuel
depuis l'extérieur de la boite (2) a travers l'ouverture (4a).

3. Emballage (1) selon lI'une quelcongue des revendications 1 ou 2, dans lequel la portion courbéee de la surface laterale
du cylindre droit du premier élement amortisseur (5) comprend une encoche de calage (5b) dans laquelle le cadran
de la montre a transporter peut étre cale, I'encoche de calage (5b) etant configurée de telle sorte que le cadran de la
montre est maintenu essentiellement parallele a la surface latérale de la boite comprenant l'ouverture (4b).

4. Emballage (1) selon l'une quelconque des revendications précédentes, dans lequel le deuxieme élement amortisseur
(6) comprend un premier renfort (6a) et un deuxieme renfort (6b), ledit premier renfort (6a) et ledit deuxieme renfort
(6b) étant relié par une bande flexible (6¢), le deuxieme élement amortisseur (6) etant configuré de telle sorte qu'il est
enroulable au moins partiellement autour de la surface latérale du premier élement amortisseur (5), ['axe transversal
de la bande flexible (6b) étant orienté parallelement a l'axe longitudinal du premier élement amortisseur (5).
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Emballage (1) selon la revendication 4, dans lequel le premier renfort (6a) et le deuxieme renfort (6b) ont la forme
d'un prisme ou d'un paveé droit, don lI'axe longitudinal est orienté parallelement a I'axe longitudinal du premier élément
amortisseur (5) et dont la hauteur correspond a la hauteur de la boite (2).

Emballage (1) selon I'une quelconque des revendications 4 ou 5, dans lequel la hauteur de la bande flexible (6¢) du
deuxieme elément amortisseur est plus petite que la hauteur de la boite (2), avantageusement plus petite que trois
quart de la hauteur de la boite, encore plus avantageusement plus petit que deux tiers de la hauteur de la boite (2).

Emballage (1) selon ['une quelconque des revendications précédentes, dans lequel le couvercle (2a) comprend un
rabat (2b) avec une fenétre (3) en materiau transparent, le rabat (2b) étant configure pour s'orienter lors de la fermeture
de la boite de facon parallele a la surface laterale de la boite comprenant I'ouverture (4) et de telle sorte que la fenétre
(3) soit alignee avec l'ouverture (4).

Emballage (1) selon la revendication 7, dans lequel la fenétre (3) est maintenue par une force de friction dans une
encoche du rabat (2b) du couvercle (2a).

Emballage (1) selon I'une quelconque des revendications 7 ou 8, dans lequel la fenétre (3) est fabriquée a base de
polyéthylene terephtalate ou a base d'acide polylactique.

Emballage (1) 'une quelconque des revendications précedentes, dans lequel le premier élément amortisseur (5) et/ou
le deuxieme elément amortisseur (6) est fabriqué a base de polyéthylene, de polyuréthane, de liege, de laine, de
coton ou de feutre.

Emballage (1) 'une quelconque des revendications precedentes, dans lequel le deuxieme élement amortisseur (6)
et/ou la boite (2) est en carton.

Emballage (1) I'une quelconque des revendications précedentes, dans lequel le premier et le deuxieme éelément
amortisseur est en liege, laine, coton ou feutre, en particulier en feutre biodégradable ou toutes autres matieres
amortissantes biodéegradables.

Emballage (1) I'une quelconque des revendications précedentes, dans lequel le couvercle (2a) comprend sur sa
surface extérieure une encoche pour la fixation d'une carte de garantie de la montre a transporter.

Emballage (1) l'une quelconque des revendications précédentes, dans lequel la boite (2) a une largeur et une profon-
deur telles que la surface correspondant huit boites (2) alignées en deux colonnes de quatre boites (2) correspond a
la forme d'un plateau de manutention utilisé dans les lignes de montage horlogeres.
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