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(54) SpOsob fysikélneho Sistenia kvapalngoh hnojiv

Spbsob fyalkélneho Sistenia kvapalnych
hnojiv pripravengch na bdze extrakénej ky-
geliny fosforeénej pridanim ku kvapalnému
hnojivu ne kaZdjch 100 hmotnostnfch dielov
0,5 a% 10,0 s vyhodou 1,0 a# 5,0 hmotnost-
nych dieloy predkondenzadnej zmesi obsahu-
Jicej modovinu a acetaldehyd v moldrnom po-
mere 0,5 a¥ 1,5 alebo samotného acetaldehy-
du a takto ziskand zmes sa podrobi sedimen-
tdeii, odstredeniu alebo filtrdeii. Inten-
zivne premiedanie podporuje rozdelenie zme-
si na kvapalni e tuhd fdzu. Cas potrebny
na Uplné odsedimentovenie koloidme rozpty-
lenych a dispergovanych Sastfc sa men{ s
druhom kvapalného hmojiva resp.provenienci- .
ou kyseliny a mnofstvom pridenej predkon~
denzadnej zmesi alebo acetaldehydu.
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Vynélez sa tyka sposobu fysikdlneho $istenia kvapalnych hnojiv pripravenych ne bdze
extrakénej kyseliny rosforeénej predkondenzadnou zmesod obsakitgicou modovinu a acetaldehyd
alebo amotnym acetaldehydqm.

Kvapalné wviaczlofkové hnojivd vyrdband 2 komeirdnej extrakénéj kyeelihy fosforecnej obsa-
hujd relativme vefky podiel tuhych dispergovanjeh Sastic a rozpustenych primesi, ktoré po -
chddzaji zo surovin & &inidiel pouzivanych v procese vyroby kyseliny fosforednej rozkladom'
fosf{tov,

‘ Ne&istoty, ktoré sa kumuluju v kvapalnych linojivéch na, baze extrakénej kyseliny fosfo -
rednej ich typicky sfarbuji a si zdrojom mnohych technologickych fazkostlo

Zapri¥inuji vznik koloidne rozptylenjch kalov. ktord v priebehu dlhodobého skladovania
prechddzaji ne krystalickd formu.Vysledkom tejto premeny Je tvorba kompaktnyeh fa’ko resus-
pendovateinych kelov, ktoré spesobuju problémy pri menipuldeil a skladovani kvapalnych hno-
jiv.

Na urychletile koagulédcie koldidne'rozptjlenich Sastic sa v sdiSasnosti poufivejd floku-
lanty & pridavky ‘réznych 14tok / patent USA 3 630 711 z r. 1977, patent USA 2 988 504 z r.
1961, Defensive Publication No.United States Patent Office 5 986 010 z r.1979/. '

Podstata sposobu fyzikélneho &istenie kvapalnych hnojiv podfa vyndlezu spoéiva v tom ,
Ze ne kazdych 100 hmotnostnych dielov. kvapalného hnojiva sa prid4 0,5 a% 10,0 s vyhodou 0, 5
a¥% 1,5 hmotnostnych dielov preckondenzaénej zmesi obsahujicej moSovinu a acetaldehyd v mo -
14rnom pomeére 0,5 a% 1,5 alebo samotného acetdldehydu a takto ziskend zmes se podrobi sedi ~ -
mentdoil odstredeniu alebo filtrdcii. Irtenzivne premiesanie podporuje rozdelenie zmesi na
kvepalnd & tuhd fézu. Predkondenzadnd zmes moéoviny s acetaldehydu spdsobuje rfehlu koagu =
ldciu dispergovanych tuhych Sastic a ich sedimentaciu.

Hlavnou prednosﬁou sposobu fyzikdlneho distenia kvapalnych hnojiv podla vyndlezu je to,
fe prldavkom predkondenzaénej zmesi moéoviny a acetaldehydu sa v porovneni s beZne pouZiva=
nymi £1 okulantmi podsitatne zvysSuje rychlosf sedimentdcie tuhych dispergovenych gestic a z
kvapalnych fosforednfch viaczlofkovych hnojiv tzv.8ierneho typu sa dajd ziskaf $ire produk-

ty obvykle zelene] faxby.

ﬁalej sa zistilo podfa vyndlezu, Ze das potrebny na tplné odsedimentovanie rozptflenfch
a dispergovanych gdatic se meni 8 druhom kvapalného hnojiva resp.provenienciou kyseliny a
mno¥stvom pridanej predkondenzadnej zmesi alebo acetaldehydu. Sp8sob fyzikédlneho Sistenia
kvapalnfoh hnojiv podfa vyndlezu mf v porovneni s doteraz znfmymi postupmi predovietkym tu
vyhodu, e umo¥fuje néhradu relativme drahjch & v obmedzenej miere dostupnjch f1okulantov. _
Sediment obsahujici preva¥ne uhlikeaté nedistoty je mo#né zhodnotif priddvenim do tuhjch ale= ,
bo suspenznych hnojiv. :

Sposob fyzikdlneho distenia kvepalnych hnojiv podfa vynélezu objasnuaﬁ ale niiako neob-
medzujd uvedené priklady.

P r £{ k 1 a d 1

K 250 hmotnostnym dielom kvapalného hnojiva na béze polyfosforednanu amonneho, pripra-
veného z extrak¥nej kyseliny fosforednej tzv.3ierneho typw, se pridalo 25 hmotnostnych die-
lov predkondenzalne] zmesi pozostévejicej z krystalioke] modoviny a aceteldehydu, ziskane]
zmiedanim oboch zlo¥iek v moldrnom pomere modovina s scetdldehyd = 1 i 0;9: Roztok polyfos-
fore¥nenu aménneho bol Zpecifikovany nasledovne s 10 hmotnostnych % celkowého duafka.

34 hmotnostnych % P205 '

pH-612

mernd hmotnost d,,0, =nl 386,2 kgom™ .

Reakdnd zmes sa intenzivne mechanicky premiesala, preniesla do sedimentaéného velca & ne =
chala stdf. Si- doval sa dasovy priebeh sedimentdcie.

U¥ po 2 hodindch sa zmes rozdelila , pridom sa ziskalo 249,5 hmotnostnych dielov $ireho po=-
lyfosforednanu amonneho zelenej fabry. Podstatnd Sasf nedistdt sedimentovala na dne a tvori-
la 17,7 objemovych % z celkového objemu.
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 Postup ako v priklade 1.

‘K 250 hmotnostnim dielom kvapalného hnojiva na bége polyfosfore&nanu amonneho obsahujuceho
11 hmotrnostnfoh % selkového duéika a 38 hmotnostnyoh % oelkového ?20 / 11-38-0 /,

mornej hmotnosti«daooc =1 442 kg

;pﬁ 6,32 - '

vyrobeného z extra.kéne;j kyseliny foatore&nej tzv.éierneho typu sa zadévkovalo 5 hmotnostnych
dielov predkondenzétu pripraveného gmiedanim krystalicke;j moc}oviny a acetaldehydu v molérnmm
pomere 1 8 1 .

Asi po 36 hodinéch stdtia sa ziakalo 194,7 hmotnostnych dielov &ireho zeleného roztoku
polyfosforednanu amonneho . Nedistoty sa uea.dili na dne valca a tvorili 22,8 objemovych %
z celkového ob;)emu.

P‘riiklad' 3

Postup ako v priklade 1. .
K 250 hmotnostnym dielom polyfoaforeénanu amonneho obsahuauceho 11 hmotnostnych % celkové =
ho dusika e 38 hmotnostnych % celkového P205 / 11=38-0 / sa pridalo 12,5 hmotnostnych dielov.
predkondenzdtu pripravendho zmieSanim 2,6 hmotnostnych dielov krydtelickej moloviny a 4,,6
hmotnostnfeh dielov acetaldehydu. Po 50 hodindch stdtia sa zmes rozdelila, pridom sa ziska-
1o 206,2 hmotnostnfoh dielov zeleného roztcku polyfosforeénanu amonneho. Sediment tvoril-
23,9 ob;]emovych % z celkového objemu roztoku.

,»Pz"ikla'd 4

¥’ ostup ako v priklade 1 s t¥m rozdielom, Ze k 250 hmotnostnym dielom polyfbsfore&nanu
amonneho obsahujtceho 10 hmotnostnych % celkového dusfka a 34 hmotnostnych % celkového
,0; /10 = 34 = 0 /, mernej hmotnosti dy, ©g=1386, 2 kgm 7
H = 6,17
sa pridalo 2,5 hmotnostnfch dielov scetaldehydu.
Po 16 hodindch stdtia bola zmes rozvrstvené, pridom sa ziskalo 242, 6 hmotnostnych dielov ze=
leného roztoku polyfosforednanu amonneho . Sediment tvoril 17,1 objemovich % z celkového
objemu,

P REDIMTET VYNKLEzU'

‘ Sp&sob fyzikélneho 8istenia kvapalnych hnojiv pripravenych na béze extrakdnej kyseliny
f‘foaforo&ne;} vyznadujica sa tym, fe ku kvapalnému hnojivu sa kaZdjch 100 hmotnostnych dielov
pridd 0,5 a¥ 10,0 s vyhodou 1,0 a% 5,0 hmotnostnych dielov predkondenzadnej zmesi obsahujii-
cej modovinu a acetaldehyd v molérnom pomere 0,5 -af 1,5 alebo samotného acetaldehydu a tak-
to ziskand zmes sa podrobi sedimentdcii, odstredeniu alebo filtrdeii.,
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