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“MEMBRO DE COBERTURA DE ELEMENTO OPTICO, LUZ DE

' FUNDO, E, DISPOSITIVO DE EXIBICAO DE CRISTAL LIQUIDO”

Campo técnico

A presente invengdo se refere a um membro de cobertura de
elemento 6ptico, uma luz de fundo fornecida com o membro de cobertura de
elemento dptico, e um dispositivo de exibigo de cristal liquido fornecido com
o membro de cobertura de elemento Optico. Em particular, a presente
inven¢do se refere a um membro de cobertura de elemento 6ptico para
melhorar as caracteristicas de exibigdo de um dispositivo de exibicdo de
cristal liquido
Conhecimento da técnica

Em dispositivos de exibigdo de cristal liquido, muitos
elementos 6pticos foram usados anteriormente para o prop6sito de melhorar o
angulo de visdo, o brilho, e o similar. Como para esses elementos épticos,
elementos na forma de uma pelicula ou uma folha, e. g. peliculas de difusdo e
folhas de prisma, tem sido usados.

Fig. 31 mostra a configuragdo de um dispositivo de exibicdo
de cristal liquido de acordo com uma técnica relacionada. Conforme mostrado
na Fig. 3, este dispositivo de exibi¢do de cristal liquido é fornecido com um |
dispositivo de iluminagfo 101 para emitir luz, uma placa de difusdo 102 para
difundir a luz emitida pelo dispositivo de iluminagdo 101, € uma grande
quantidade de elementos 6pticos 103 para, por exemplo, coletar ou difundir a
luz difundida pela placa de difusdo 102, e um painel de cristal liquido 104.

Agora, ha tendéncias do proprio peso e do tamanho de um
elemento éptico aumentar com aumento de um dispositivo de exibigdo de
imagem nos anos recentes. Se o proprio peso e o tamanho do elemento 6ptico
aumentam com o descrito acima, a rigidez do elemento Gptico se torna
insuficiente e, por meio disso, a deformagéo, e.g., enrugamento, torgdo, ou

empeno, do elemento Optico ocorrem. Tal deformagdo do elemento 6ptico
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exerce uma influéncia na capacidade de direcdo Optica em direcdo a uma
superficie de exibicdo a fim de causa um problema sério, nomeado,
irregularidade de brilho.

Conseqiientemente, foi proposto que a insuficiéncia na rigidez
do elemento Optico seja melhorada aumentando a espessura do elemento
optico. Contudo, o dispositivo de exibi¢do de cristal liquido se torna grosso e,
por meio disso, as vantagens do dispositivo de exibi¢do de cristal liquido em
ser de perfil baixo e de peso leve séo prejudicadas. Entdo, foi proposto que a
insuficiéncia na rigidez do elemento optico na forma de uma folha ou de uma
pelicula fosse melhorado colando os elementos épticos um com o outro
através de um adesivo transparente (referir & Documento de Patente 1, por
exemplo).

Ainda mais, ja que a gama de aplicagdo de dispositivos de
exibi¢do foi estendida nos anos recentes, ainda a reducdo da espessura e a
redugdo do peso tém sido propostas para o propdsito de montagem em parede
ou instalagdo na vizinhanga de um teto. Considerando essa reducdo da
espessura e reducdo do peso, uma fungdo de difus@o para equalizagdo das
irregularidades na fonte de luz, e.g., tubos fluorescentes, ndo acompanha. Por
conseguinte, tecnologias para reduzir irregularidades na fonte de luz
aumentando a espessura da placa de difusdo, usando uma grande quantidade
de folhas de difusdo, i.e. aumentando o niimero de folhas do que sempre,
aumentando o numero de fontes de luz, e o similar foram estudados.

Documento de Patente 1: Publicagdo do Pedido de Patente Nao
Examinado Japonés No. 2005-301147
Divulgagdo da Invengdo

Contudo, considerando a tecnologia descrita no Documento de
Patente 1, ja que elementos dpticos s@o colados um ao outro com o adesivo
transparente, a espessura do elemento Optico aumenta, e a propria espessura

do dispositivo de exibigdo de cristal liquido aumenta. Mais ainda,



10

15

20

25

considerando o esfor¢o da fungdo Optica indispensavel para o dispositivo de
exibi¢do de cristal liquido, ja que o adesivo € usado, o espago entre membros
estruturado de superficie, i.e., entre uma camada funcional de coleta de luz,
uma camada funcional de difusdo, ou o similar e uma camada funcional
optica adjacente, é preenchido. Como um resultado, a fungdo Optica ¢é
prejudicada, e a caracteristicas de exibigdo se deterioram.

Ainda mais, se muitos membros de fungdo de difusdo sdo
usados de modo a reduzir irregularidades na fonte de luz, o custo pode se
tornar alto conforme o numero de membros aumenta, ou o brilho pode ser
reduzido conforme um grande nimero de membros de fungdo de difusdo
aumenta. No caso onde muitos membros de fonte de luz sdo usados, um efeito
é exercido sobre as irregularidades na fonte de luz, mas o custo aumenta e o
consumo de energia aumenta com um aumento no nimero de membros.

Conseqiientemente, ¢ um objeto da presente invengédo fornecer
um membro de cobertura de elemento Optico capaz de melhorar a
insuficiéncia na rigidez do elemento Optico enquanto um aumento na
espessura de um dispositivo de exibicéo de cristal liquido ou deterioragdo das
caracteristicas de exibi¢do do dispositivo de exibi¢cdo de cristal liquido €
reduzida, assim como um luz de fundo fornecida com o membro de cobertura
de elemento Optico e um dispositivo de exibigdo de cristal liquido fornecido
com o membro de cobertura de elemento Optico.

Mais ainda, é um outro objeto da presente invengdo fornecer
um membro de cobertura de elemento Optico capaz de reduzir a espessura e
peso de um dispositivo de exibi¢do, enquanto de um aumento no peso € custo
devido a um aumento nos membros componentes com base em um aumento
nos elementos 6pticos para difusdo e em um aumento nas fontes de luz sdo
reduzidos, assim como uma luz de fundo fornecida com o membro de
cobertura de elemento Optico e um dispositivo de exibigdo de cristal liquido

fornecido com o membro de cobertura de elemento optico.
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De modalidade a solucionar os problemas mencionados acima,
uma primeira inveng¢do da presente invengdo €

- um membro de cobertura de elemento Optico caracterizado
pelo fato de incluir

- pelo menos um elemento optico,

- um meio de suporte para suportar o pelo menos um elemento
optico,e

- um membro de cobertura para cobrir o pelo menos um
elemento Optico e meio de suporte, | |

onde o pelo menos um elemento éptico € o meio de suporte
constituem uma pilha, e

- 0 membro de cobertura tem uma porgdo de abertura

~ Uma segunda invencéo da presente invengdo é

- um membro de cobertura de elemento 6ptico caracterizado
pelo fato incluir

- um meio de suporte e

- um membro de cobertura para cobrir o meio de suporte

onde o membro de cobertura inclui

- uma primeira regido através da qual a luz incidente no meio
de suporte passa, e |

- uma segunda regido através da qual a luz transmitida a partir
do meio de suporte passa,

- pelo menos uma da primeira regido e da segunda regido ¢
fornecida com uma fungio Optica, e

- 0 membro de cobertura tem uma porc¢do de abertura

Uma terceira inven¢do da presente invengéo é

- uma luz de fundo caracterizada pelo fato de incluir

- uma fonte de luz para emitir luz e

- um membro de cobertura de elemento 6ptico para melhorar
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as caracteristicas da luz emitida a partir da fonte de luz e transmitir a luz em
dire¢do a um painel de cristal liquido,

onde o membro de cobertura de elemento 6ptico inclui

- pelo menos, um elemento 6ptico,

- um meio de suporte para suportar o pelo menos, um elemento
optico, e

- um membro de cobertura para cobrir o pelo menos, um
elemento dptico e o meio de suporte,

- 0 pelo menos, um elemento Optico e o meio de suporte
constituem uma pilha, e

- o membro de cobertura tem uma porgdo de abertura.

Uma quarta invencdo da presente invengao €

- uma luz de fundo caracterizada pelo fato de incluir

- uma fonte de luz para emitir luz e

- um membro de cobertura de elemento 6ptico para melhorar
as caracteristicas da luz emitida a partir da fonte de luz e transmitir a luz em
diregdo a um painel de cristal liquido,

onde o membro de cobertura de elemento dptico inclui

- um meio de suporte e

- um membro de cobertura para cobrir o meio de suporte

o membro de cobertura inclui

- - uma primeira regido através da qual a luz incidente no meio

de suporte passa, e

- uma segunda regido através da qual a luz transmitida a partir
do meio de suporte passa,

- pelo menos uma da primeira regifio e da segunda regifo é
fornecida com uma fung¢&o optica, e

- 0 membro de cobertura tem uma porg¢do de abertura.

Uma quinta inveng&o da presente invengdo €
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- um dispositivo de exibi¢cdo de cristal liquido caracterizado
pelo fato de incluir

- uma fonte de luz para emitir luz,

- um membro de cobertura de elemento 6ptico para melhorar
as caracteristicas da luz emitida a partir da fonte de luz e transmitir a luz em
dire¢do a um painel de cristal liquido, e

- um painel de cristal liquido para exibir uma imagem nas
bases da luz tendo as caracteristicas melhorada através do membro de
cobertura de elemento 6ptico. _

onde 0 membro de cobertura de elemento optico inclui

- - pelo menos um elemento ptico,

- um meio de suporte para suportar o pelo menos, um elemento
optico, e

- um membro de cobertura para cobrir o pelo menos, um
elemento Optico e o meio de suporte,

- 0 pelo menos, um elemento Optico e o meio de suporte
constituem uma pilha, e

- 0 membro de cobertura tem uma porg¢do de abertura.

Uma sexta inven¢do da presente invengdo é

- um dispositivo de exibi¢do de cristal liquido caracterizado
pelo fato de incluir

- uma fonte de luz para emitir luz,

- um membro de cobertura de elemento 6ptico para melhorar
as caracteristicas da luz emitida a partir da fonte de luz e

- um painel de cristal liquido para exibir uma imagem nas
bases da luz tendo as caracteristicas melhorada através do membro de
cobertura de elemento 6ptico.

onde o membro de cobertura de elemento 6ptico inclui

- um meio de suporte e
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- um membro de cobertura para cobrir o meio de suporte

o membro de cobertura inclui

- uma primeira regido através da qual a luz incidente no meio
de suporte passa, e

- uma segunda regido através da qual a luz transmitida a partir
do meio de suporte passa,

- pelo menos uma da primeira regido e da segunda regido ¢
fornecida com uma fungéo dptica, e

- o membro de cobertura tem uma porgédo de abertura.

Na presente invengdo, ja que pelo menos, um elemento 6ptico
e um meio de suporte sdo cobertos com um membro de cobertura, o pelo
menos,elemento optico e o meio de suporte podem se integrados. De forma
alternativa, o meio de suporte pode ser coberto e integrado com o membro de
cobertura de elemento Optico fornecido com a fungdo dOptica em uma ou
ambas as superficies do membro de cobertura. Por conseguinte, a
insuficiéncia na rigidez do elemento Optico pode ser feita com o meio de
suporte. Ainda mais, o elemento Optico pode ser simplificado fornecendo a
fun¢do Optica na superficie do membro de cobertura. Mais ainda, ao préprio
membro de cobertura de elemento Optico € permitido ter uma tensdo e, por
meio disso, o membro de cobertura pode ser disposto sem dobra, tal que
dobra do elemento 6ptico dispostos no membro de cobertura pode ser evitada.

Conforme descrito acima, de acordo com a presente invengao,
deformagdo do elemento Optico e insuficiéncia na rigidez do elemento dptico
podem ser melhoradas enquanto de um aumento na espessura do dispositivo
de exibigdo de cristal liquido ou deterioragdo das caracteristicas de exibicdo
do dispositivo de exibigdo de cristal liquido € reduzida. Ainda mais, a
espessura pode ser reduzida quando comparada com a espessura de uma
pelicula optica de acordo com uma técnica relacionada fazendo a fungéo

optica com o0 membro de cobertura, e uma configuragdo com nenhuma sobra,
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pode ser fornecida.
Breve Descri¢do dos Desenhos

Fig. 1 € um diagrama esquematico mostrando uma
configuragdo exemplo de um dispositivo de exibi¢do de cristal liquido de
acordo com uma quarta modalidade da presente inveng&o.

Fig. 2 é uma vista em perspectiva mostrando um primeiro
exemplo de configuragdo de um membro de cobertura de elemento optico de
acordo com a quarta modalidade da presente invencgéo.

Fig. 3 é uma vista seccional mostrando um primeiro exemplo
de uma jungdo de um membro de cobertura de acordo com a quarta
modalidade da presente invengdo.

Fig. 4 é uma vista seccional mostrando um segundo exemplo
de uma jungdo de um membro de cobertura de acordo com a quarta
modalidade da presente invengdo.

Fig. 5 é uma vista em perspectiva mostrando um segundo
exemplo de configuragdo de um membro de cobertura de acordo com a quarta
modalidade da presente invengao.

Fig. 6 é uma vista em perspectiva mostrando um terceiro
exemplo de configuragdo de um membro de cobertura de acordo com a quarta
modalidade da presente inveng&o.

Fig. 7A € uma vista em perspectiva para explicar um exemplo
de um método de fabricagdo do membro de cobertura de elemento dptico
mostrando um terceiro exemplo de configurac¢do de um membro de cobertura
de acordo com a quarta modalidade da presente invengéo.

Fig. 7B € uma vista em perspectiva para explicar um exemplo
de um método de fabricagdo do membro de cobertura de elemento Optico
mostrando um terceiro exemplo de configuragdo de um membro de cobertura
de acordo com a quarta modalidade da presente inveng3o.

Fig. 8 € uma vista em perspectiva mostrando um exemplo de



10

15

20

25

9

configuragdo de uma pilha de elemento Optico de acordo com uma quinta
modalidade da presente invengao.

Fig. 9 é uma vista em perspectiva mostrando um exemplo de
configura¢do de um membro de cobertura de elemento 6ptico de acordo com
uma sétima modalidade da presente invengao.

Fig. 10 ¢ uma vista em perspectiva mostrando uma
configuracdo de um membro de cobertura de elemento 6ptico de acordo com
uma sétima modalidade da presente invengao.

Fig. 11 é uma vista em perspectiva mostrando um exemplo de
configuragio de um membro de cobertura de elemento éptico de acordo com
uma oitava modalidade da presente inveng@o.

Fig. 12 é uma vista em perspectiva mostrando um exemplo de
configura¢do de uma pilha de elemento Optico de acordo com uma nona
modalidade da presente inveng&o.

Fig. 13 € uma vista em perspectiva mostrando um exemplo de
configuragdo de uma pilha de elemento 6ptico de acordo com uma décima
modalidade da presente inveng&o.

Fig. 14 € uma vista em perspectiva mostrando um exemplo de
configuragdo de um membro de cobertura de elemento 6ptico de acordo com
uma décima primeira modalidade da presente invengao.

Fig. 15A € uma vista em perspectiva mostrando um primeiro
exemplo de configuragdo de um membro de cobertura de elemento Optico de
acordo com uma décima segunda modalidade da presente invengéo.

Fig. 15B € uma vista em perspectiva mostrando um primeiro
exemplo de configuracdo do membro de cobertura de elemento Optico de
acordo com uma décima segunda modalidade da presente invengdo.

Fig. 16A € uma vista em perspectiva mostrando um segundo
exemplo de configuragdo de um membro de cobertura de elemento optico de

acordo com uma décima segunda modalidade da presente invencgéo.
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Fig. 16B é uma vista em perspectiva mostrando um segundo
exemplo de configuragdo do membro de cobertura de elemento 6ptico de
acordo com uma décima segunda modalidade da presente invengao.

Fig. 17A é uma vista em perspectiva mostrando um primeiro
exemplo de configuragdo de um membro de cobertura de elemento Sptico de
acordo com uma décima terceira modalidade da presente invengao.

Fig. 17B € uma vista em perspectiva mostrando um primeiro
exemplo de configuragio do membro de cobertura de elemento Optico de
acordo com uma décima terceira modalidade da presente inveng&o.

Fig. 18A é uma vista em perspectiva mostrando um segundo
exemplo de configuragdo de um membro de cobertura de elemento 6ptico de
acordo com uma décima terceira modalidade da presente inveng&o.

Fig. 18B é uma vista em perspectiva mostrando um segundo
exemplo de configuracdo do membro de cobertura de elemento Optico de
acordo com uma décima terceira modalidade da presente invengao.

Fig. 19 é uma vista em perspectiva mostrando um primeiro
exemplo de configuracdo de um membro de cobertura de elemento optico de
acordo com uma décima quarta modalidade da presente invengéo.

Fig. 20 € uma vista em perspectiva mostrando um segundo
exemplo de configuragdo do membro de cobertura de elemento Optico de
acordo com uma décima quarta modalidade da presente invencéo.

Fig. 21 é uma vista em perspectiva mostrando um exemplo de
configuragdo de um membro de cobertura de elemento optico de acordo com
uma décima quinta modalidade da presente invengéo. |

Fig. 22 é uma vista em perspectiva mostrando um exemplo de
configuragdo do membro de uma cobertura de elemento 6ptico de acordo com
uma décima sexta modalidade da presente invengio.

Fig. 23 € uma vista em perspectiva mostrando um exemplo de

configurag¢do do membro de cobertura de elemento 6ptico de acordo com uma
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décima sétima modalidade da presente invengao.

Fig. 24 € uma vista em perspectiva mostrando um exemplo de
configuragdo de um membro de cobertura de elemento 6ptico de acordo com
uma décima oitava modalidade da presente inveng&o.

Fig. 25 é uma vista em perspectiva mostrando um exemplo de
configuragdo de um membro de cobertura de elemento 6ptico de acordo com
uma décima nona modalidade da presente invengao.

Fig. 26 é uma vista em perspectiva mostrando um exemplo de
configuragdo de uma luz de fundo de acordo com uma vigésima modalidade
da presente inveng¢3o.

Fig. 27 € uma vista em perspectiva mostrando um exemplo de
configuragdo de uma luz de fundo de acordo com uma vigésima primeira
modalidade da presente invengdo.

Fig. 28 € uma vista em perspectiva mostrando um primeiro
exemplo de configuragdo de um membro de cobertura de elemento dptico de
acordo com uma vigésima segunda modalidade da presente inveng&o.

Fig. 29 é uma vista em perspectiva mostrando um segundo
exemplo de configuragdo de um membro de cobertura de elemento ptico de
acordo com uma vigésima segunda modalidade da presente inveng&o.

Fig. 30 é um diagrama esquematico mostrando um exemplo de
configura¢do de um dispositivo de exibi¢@o de cristal liquido de acordo com
uma vigésima terceira modalidade da presente invengao.

Fig. 31 é um diagrama esquematico mostrando a configuragdo
de um dispositivo de exibigdo de cristal liquido de acordo com a técnica
relacionada.

Fig. 32 é um diagrama esquematico mostrando um exemplo de
configuragdo de um dispositivo de exibi¢do de cristal liquido de acordo com
uma primeira modalidade da presente invengo.

Fig. 33 € uma vista em perspectiva mostrando um primeiro
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exemplo de configuragdo de um membro de cobertura de elemento optico de
acordo com a primeira modalidade da presente invengéo.

Fig. 34A é uma vista de topo mostrando o primeiro exemplo
de configuragdo do membro de cobertura de elemento 6ptico de acordo com a
primeira modalidade da presente invengao.

Fig. 34B é uma vista seccional mostrando o primeiro exempio
de configuragdo do membro de cobertura de elemento 6ptico de acordo com a
primeira modalidade da presente invengao.

Fig. 35 é uma vista seccional mostrando um primeiro exemplo
de uma jungdo de um membro de cobertura de acordo com a primeira
modalidade da presente invengao.

Fig. 36 é uma vista seccional mostrando um segundo exemplo
de uma jun¢do de um membro de cobertura de acordo com a primeira
modalidade da presente inveng3o.

Fig. 37 € uma vista em perspectiva mostrando um segundo
exemplo de configuragdo de um membro de cobertura de elemento dptico de
acordo com a primeira modalidade da presente invengao.

Fig. 38 ¢ uma vista em perspectiva mostrando um terceiro
exemplo de configuracdo de um membro de cobertura de elemento 6ptico de
acordo com a primeira modalidade da presente invengéo.

Fig. 39A é um diagrama de processo para explicar um
exemplo de um método de fabricagdo do membro de cobertura de elemento
optico de acordo com a primeira modalidade da presente inveng#o.

Fig. 39B é um diagrama de processo para explicar um exemplo
de um método de fabricagdo do membro de cobertura de elemento Optico de
acordo com a primeira modalidade da presente invengéo.

Fig. 39C € um diagrama de processo para explicar um exemplo
de um método de fabricacdo do membro de cobertura de elemento 6ptico de

acordo com a primeira modalidade da presente invengao.
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Fig. 39D é um diagrama de processo para explicar um
exemplo de um método de fabricagdo do membro de cobertura de elemento
optico de acordo com a primeira modalidade da presente invengéo.

Fig. 40A é um diagrama de processo para explicar um
exemplo de um método de fabricagdo do membro de cobertura de elemento
optico de acordo com a primeira modalidade da presente invengao.

Fig. 40B € um diagrama de processo para explicar um exemplo
de um método de fabricagdo do membro de cobertura de elemento dptico de
acordo com a primeira modalidade da presente invengao.

Fig. 40C é um diagrama de processo para explicar um exemplo
de um método de fabricagdo do membro de cobertura de elemento optico de
acordo com a primeira modalidade da presente invengéo.

Fig. 41 é um diagrama esquematico mostrando um exemplo de
configura¢do de um dispositivo de exibigdo de cristal liquido de acordo com a
segunda modalidade da presente inveng&o.

Fig. 42 é uma vista em perspectiva mostrando um exemplo de
configura¢do de um membro de cobertura de elemento optico de acordo com
a segunda modalidade da presente invengéo.

Fig. 43A € uma vista plana mostrando um exemplo de
configura¢do do membro de cobertura de elemento 6ptico de acordo com a
segunda modalidade da presente invengéo.

Fig. 43B € uma vista seccional mostrando um exemplo de
configuragdo do membro de cobertura de elemento éptico de acordo com a
segunda modalidade da presente invengao.

Fig. 44 é um diagrama esquematico mostrando um exemplo de
configuragdo de um membro de cobertura de elemento 6ptico de acordo com
uma terceira modalidade da presente invengao.

Fig. 45A € uma vista de topo mostrando um exemplo de

configuragdo de uma luz de fundo de acordo com a terceira modalidade da
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presente invengao.

Fig. 45B é uma vista seccional mostrando um exemplo de
configura¢do de uma luz de fundo de acordo com a terceira modalidade da
presente invengao.

Fig. 46 é uma vista de topo mostrando um primeiro exemplo
de configuragdo de um membro de cobertura de elemento dptico de acordo
com a terceira modalidade da presente invengéo.

Fig. 47 € uma vista de topo mostrando um segundo exemplo
de configuragdo de um membro de cobertura de elemento optico de acordo
com a terceira modalidade da presente inveﬁgﬁo.

Fig. 48 A é uma vista em perspectiva mostrando a configuragéo
de uma luz de fundo de acordo com o exemplo Comparativo 1.

Fig. 48B ¢ uma vista ampliada mostrando a configuragéo da
luz de fundo de acordo com o exemplo Comparativo 1.

Fig. 49 é um diagrama esquematico mostrando a configuragio
de uma luz de fundo do Exemplo 5.

Melhores Modos de Realizar a Invengéo

As modalidades de acordo com a presente invengdo serdo
descritas abaixo com referéncia aos desenhos. Incidentalmente, em todos os
desenhos das modalidades seguintes, as mesmas ou correspondentes partes
sdo indicadas através dos mesmos numerais de referéncia.

(1) Primeira Modalidade

(1-1) Configuragdo do dispositivo de exibigdo de cristal
liquido

Fig. 32 mostra um exemplo de configuragdo de um dispositivo
de exibi¢do de cristal liquido de acordo com a primeira modalidade da
presente inveng¢do. Conforme mostrado na Fig. 32, este dispositivo de
exibi¢do de cristal liquido inclui um dispositivo de iluminagdo 1 para emitir

luz, um membro de cobertura de elemento Optico 2 para melhorar as
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caracteristicas da luz emitida a partir do dispositivo de iluminagdo dispositivo
de iluminagio 1, e um painel de cristal liquido 3 para exibir uma imagem nas
bases da luz tendo as caracteristicas melhoradas através do membro de
cobertura de elemento 6ptico membro de cobertura de elemento 6ptico 2. O
dispositivo de iluminagdo 1 e o membro de cobertura de elemento 6ptico 2
constitui uma luz de fundo. Entre superficies de membros opticos, e.g., 0
membro de cobertura de elemento 6ptico 2, daqui em diante, a superficie no
qual a luz a partir do dispositivo de iluminag8o 1 entra ¢ referido como uma
superficie incidente, a superficie que transmite a luz incidente a partir da
superficie incidente é referida como uma superficie de transmissdo, e a
superficie de transmiss3o € referida como uma superficie final. Ainda mais, a
superficie incidente e a superficie de transmissdo sdo de forma apropriada,
coletiva referidas com superficies principais.

O dispositivo de iluminagdo 1 €, por exemplo, um dispositivo
de iluminag¢do do tipo iluminagdo direta e é fornecido com uma fonte de luz
fonte de luz 11 para emitir luz e uma placa de reflexdo 12 para refletir a luz
emitida a partir da fonte de luz fonte de luz 11 para direcionar a luz na dire¢do
do painel de cristal liquido 3. Como para a fonte de luz 11, por exemplo, uma
lampada fluorescente de catodo frio (CCFL), uma ldmpada fluorescente de
catodo quente (HCFL), eletroluminescéncia organica (OEL) ou diodo de
emissdo de luz (LED), e eletroluminescéncia inorgénica (IEL) pode ser usada.

Por exemplo, a placa de reflexdo 12 € disposta de modo que como cubra o

fundo e o lado de pelo menos, uma fonte de luz 11, e reflete a luz emitida a

partir da pelo menos, uma fonte de luz 11 para baixo, em dire¢io aos lados, e
o similar para direcionar a luz na diregéo do painel de cristal liquido 3.

Por exemplo, o0 membro de cobertura de elemento 6ptico 2 ¢é
fornecido com pelo menos um elemento Optico 24 para mudar as
caracteristicas da luz emitida a partir do dispositivo de iluminagdo 1

submetendo a luz a um tratamento, e.g., difus@o ou coleta de luz, um meio de
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suporte 23 para suportar o pelo menos um elemento optico 24, e um membro
de cobertura 22 para cobrir e integrar o pelo menos um elemento éptico 24 € o
meio de suporte 23. Daqui em diante, a estrutura na qual o meio de suporte 23
e o pelo menos um elemento Optico estdo empilhados € referenciada com uma
pilha de elemento 6ptico 21. O membro de cobertura 22 inclui uma primeira
regido Ry, através do qual a luz incidente na pilha de elemento ptico 21
passa, € uma segunda regido R,, através da qual a luz transmitida a partir da
pilha de elemento optico 21 passa.

O nimero e o tipo dos elementos Opticos 24 ndo sdo
especificamente limitados e podem ser apropriadamente selecionados de
acordo com as caracteristicas de um dispositivo de exibi¢do de cristal liquido
desejado. Como para o elemento optico 24, por exemplo, um elemento tendo
uma fungdo Optica e pelo menos servindo como um meio de suporte ou um
elemento incluindo um meio de suporte e um elemento tendo pelo menos uma
fungdo Optica podem ser usados. Como para o elemento Optico 24, por
exemplo, um elemento de difuséo de luz, um elemento de coleta de luz, um
polarizador reflexivo, um polarizador, ou um elemento de separagio de luz
podem ser usados. Por exemplo, um elemento em forma de pelicula, um
elemento em forma de folha, ou um elemento tabular podem ser usados como
o elemento Optico. A espessura do elemento Optico 24 €, por exemplo, 5 para
dispositivo de iluminagdo 1.000 pm.

Por exemplo, o meio de suporte 23 € uma placa transparente
para transmitir a luz emitida a partir do dispositivo de iluminagéo 1 ou uma
placa Optica para mudar as caracteristicas da luz emitida a partir do
dispositivo de iluminagdo 1 submetendo a luz a um tratamento, e.g., difuséo
ou coleta de luz. Por exemplo, uma placa de difusdo, uma placa de diferenga
de fase, ou uma placa de prisma podem ser usadas como uma placa 6ptica. De
modo preferencial, a espessura do meio de suporte 23 € 500 para 100.000 um,

e mais preferencialmente 1.000 para 50.000 pm. De modo preferencial, a
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espessura, a largura da segfo transversal, o comprimento, e a rigidez (modo
de elasticidade) do meio de suporte 23 sdo de forma apropriada selecionados
na considera¢do da tensdo do membro de cobertura 22.

Considerando a verificagdo da presenga ou auséncia de tensdo
e a medida de tensdo, averiguagdo pode ser conduzida por, por exemplo, os
seguintes meios.

A tensdo do membro de cobertura € medida usando o TMA
(aparelho de medida de calor, tensdo, esforco EXSTAR6000 TMA/SS)
produzido pela Seiko Instruments Inc., como descrito abaixo.

Primeiro, no estado no qual uma tensdo € aplicada para um
membro de cobertura, uma pedago de teste de 5 mm x 50 mm é cortado a
partir da porgdo central de um membro de cobertura de elemento dptico com
um molde de retdngulo. Nesta hora, o pedago de teste € cortado de modo que
o lado longo e o lado curto do pedago se torna paralelo ao lado longo e ao
lado curto, respectivamente de uma placa de difusdo servindo como um meio
de suporte. De forma subseqiiente, o pedago de teste € colocado entre placas
de vidro a fim de remover a folga e, dai em ‘diante, o comprimento é medido
com uma ferramenta microscopica produzida pela TOPCON
CORPORATION. O pedago de teste cortado esta no estado de ser retraido de
50 mm. A dimens3o € convertida de modo que o estado de ser retraido seja
retornado ao estado inicial de 50 mm. Um pedago de teste para TMA ¢
cortado de novo e é configurado. Entfo, a tens@o na temperatura inicial de
25°C é medida. Qualquer aparelho de medigdo de tensdo, que pode aplica uma
tensdo para obter uma comprimento predeterminado e medir a tensdo, pode
ser usado, tal que a presenca e auséncia de tens@o pode ser verificada.

De modo especifico, no caso onde a luz de fundo € do tipo
iluminag3o direta, como para o meio de suporte 23, uma placa de resina tendo
um tamanho de um diagonal de cerca de 2 polegadas (5,08 cm) para 100

polegadas (2,5 m) e uma espessura de 1 a 4 mm e incluindo um
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preenchimento de difusdo ou uma placa dptica para difusdo fornecida com
uma forma tendo uma fun¢fo de difuso ou uma camada contendo um
preenchimento sobre uma superficie de vidro podem ser usados. No caso onde
a luz de fundo é do tipo de iluminagfo lateral, uma placa de resina
transparente tendo um tamanho de uma 1 polegada (2,5 cm) para umas poucas
dezenas de polegadas e uma espessura de cerca de 0,5 4 10 mm, uma placa de
resina incluindo um preenchimento, uma placa de resina fornecida com uma
forma sobre a superficie, e uma placa de resina incluindo um preenchimento e
fornecida com uma forma sobre a superficie podem ser usados.

Em consideracio dos fatos que no caso onde um dispositivo de
exibi¢do de cristal liquido é preservado em um ambiente de temperatura alta
em 40°C, a temperatura no dispositivo aumenta até cerca de 60°C quando o
dispositivo de exibigdo de cristal liquido é iluminado (referir a0 Exemplo 1
descrito mais tarde) e que uma televisdo de cristal liquido atual e o similar €
fornecida com uma fungio de prevengdo de aumento de temperatura de modo
a evitar deterioragdo de uma placa de polarizagdo em 70°C, € preferivel que o
meio de suporte 23 tenha a rigidez exibindo pequenas mudancas até 70°C e
tenha a elasticidade de alguma extensfo. Exemplos de materiais para o meio
de suporte 23 tendo tais caracteristicas podem incluir materiais contendo
policarbonato (médulo de elasticidade 2.1 GPa), poliestireno (mddulo de
elasticidade 2.8 GPa), resina XEONOR (moédulo de elasticidade 2.1 GPa)
como resina de ciclo-olefina e resina de acrilico (mddulo de elasticidade 3
GPa), e o similar como componentes primarios. E preferivel que um material
tenha um moddulo de elasticidade (2.1 GPa ou mais) maior do que ou igual ao
moédulo de elasticidade da resina de policarbonato, que tem o mais baixo
moddulo de elasticidade entre os materiais descritos acima, é contido como um
componente primario.

De forma preferencial, o meio de suporte 23 € composto de,

por exemplo, um material polimero, e o fator de transmissdo dele € 30% ou
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mais. Incidentalmente, a ordem de empilhamento do elemento 6ptico 24 e do
meio de suporte 23 € selecionada de acordo com, por exemplo, as fung¢des
fornecidas para o elemento 6ptico 24 e o meio de suporte meio de suporte 23.
Por exemplo, no caso onde o meio de suporte 23 € uma placa de difusdo, o
meio de suporte 23 é disposto no lado incidente da luz proveniente do
dispositivo de iluminagdo 1. No caso onde o meio de suporte 23 € uma placa
de polarizagdo reflexiva, o meio de suporte 23 é disposto no lado de
transmissdo da luz em dire¢do ao painel de cristal liquido 3. Ainda mais, por
exemplo, uma forma na qual uma camada funcional éptica tendo uma
separagdo de luz ou fungdo de difusdo € fornecida no lado mais préximo da
fonte de luz do que esta a placa transparente ou a placa de difusdo servindo
como o meio de suporte 23 pode ser combinada, uma camada funcional de
difusdo de luz pode ser disposta ap6s transmissdo da placa transparente ou da
placa de difusdo, ou uma camada funcional de coleta de luz pode ser usada
em combinacio. As formas da superficie incidente e a superficie de
transmissdo do elemento dptico 24 e o meio de suporte 23 sio selecionados de
acordo com a forma do painel de cristal liquido 3, e so, por exemplo, na
forma de retingulos tendo proporgdes de aspecto diferentes.

De modo preferencial, as superficies principais do elemento
éptico 24 e do meio de suporte 23 sfo submetidas a um tratamento agugado
ou sfo permitidos para conter particulas finas. Isto é porque atrito e fricgdo
podem ser reduzidos. Ainda mais, se necessario, o elemento Optico 24 € o
meio de suporte 23 s3o permitidos para conter aditivos, e.g., um estabilizador
de luz, um absorvedor de ultravioleta, um agente anti-estatico, um retardador
de chama, e um anti-oxidante, e por meio disso, uma fung@o de absorgdo de
ultravioleta, uma fun¢do de absor¢do de infra-vermelho, uma fungdo anti-
estética, e o similar podem ser fornecidos para o elemento 6ptico 24 e para o
meio de suporte 23. Mais ainda, a difusdo da luz de reflexdo ou a propria luz

de reflexdo podem ser reduzidas submetendo o elemento 6ptico 24 o meio de
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suporte 23 a um tratamento de superficie, e.g., um tratamento de anti-reflexdo
(tratamento de AR) ou um tratamento de anti-encadeamento (tratamento de
AG). De forma alternativa, as superficies do elemento 6ptico 24 e do meio de
suporte 23 podem ser fornecidas com uma funcdo de reflexdo de raios
ultravioletas ou de raios infra-vermelhos,
| O membro de cobertura 22 cobre a pilha de elemento Optico 21
quase que totalmente. O membro de cobertura 22 tem pelo menos uma
abertura. No caso onde, por exemplo, a pilha de elemento 6ptico 21 € coberta
com o membro de cobertura 22, o ar no membro de cobertura 22 é exaurido
para fora fornecendo tal uma abertura, tal que a pilha de elemento 6ptico 21 e
o membro de cobertura 22 sfo aderidos cada um ao outro e, por meio disso,
uma ocorréncia de uma imagem defeituosa pode ser reduzida. Ainda mais, no
caso onde materiais constituintes do meio de suporte 23 e do elemento dptico
24 cobertos com o membro de cobertura 22 volatilizado, os componentes
volatilizados s@o exauridos para fora do membro de cobertura de elemento
optico 2 fornecendo tal uma abertura, tal que condensagéo, solidificagdo, ou o
similar dos componentes volatilizados no membro de cobertura 22 ¢
restringido e, por meio disso, uma ocorréncia de uma imagem defeituosa pode
ser reduzida. No caso onde uma grande quantidade de aberturas esta disposta
no membro de cobertura 22, preferencialmente, uma abertura ¢ disposta em
cada uma das superficies de extremidade opostas uma com a outra ou na
vizinhanga delas, entre as superficies de extremidade da pilha de elemento
optico 21. Isto é porque os componentes volatilizados descritos acima sdo
exauridos eficientemente para fora do membro de cobertura de elemento
optico 2, condensagdo, solidificagdo, ou o similar dos componentes
volatilizados no membro de cobertura 22 € ainda restringido e, por meio
disso, uma ocorréncia de uma imagem defeituosa pode ser ainda reduzida.
E preferido que a abertura seja disposta em uma porgio

correspondendo a fora da area de exibiggo da pilha de elemento oOptico 21, e €
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mais preferido que a abertura seja disposta em uma porgdo correspondendo a
superficie de extremidade da pilha do elemento 6ptico 21 ou na vizinhanga
dela. Deterioragdo em qualidade de imagem devido a abertura pode ser
evitada dispondo a abertura em tal uma porg@o. No caso onde a pilha de
elemento Optico 21 tem uma porgdo de canto, € preferivel que uma abertura
seja disposta na por¢cdo correspondendo a por¢do de canto da pilha de
elemento Optico 21 a fim de expor a por¢do de canto nesta abertura. De forma
especifica, no caso onde a pilha de elemento 6ptico 21 é na forma de um
retdngulo como um todo, € preferivel que o membro de cobertura 22 ¢é
fornecido com ﬁma abertura disposta em cada uma das posigdes
correspondendo & quatro porgdes de canto da pilha de elemento Optico 21 a
fim de expor as por¢des de canto da pilha de elemento dptico 21 nas
respectivas aberturas. Preferencialmente, o tamanho e a forma da abertura séo
selecionados em consideragdo ao desempenho da exaustdo do ar no processo
de fabricagio do membro de cobertura de elemento 6ptico 2, a forma da pilha
de elemento optico 21, a durabilidade da membro de cobertura membro de
cobertura 22, o similar. Exemplos deles, incluem uma forma circular, uma
forma eliptica, uma forma semi-circular, uma forma triangular, um forma
quadrangular, uma forma rémbica, ¢ uma forma parecida com guilhotina,
embora ndo limitado a essas formas.

O membro de cobertura 22 € na forma de, por exemplo, uma
pelicula de camada Unica ou de multiplas camadas, folha, ou bolsa, tendo
transparéncia. O membro de cobertura 22 € fornecido com, por exemplo, pelo
menos um membro de cobertura e é formado pela jun¢do da porgdo periférica
do membro de cobertura. Preferencialmente, a por¢do da jungdo do membro
de cobertura ¢ localizada fora da area de exibig@o da pilha de elemento dptico
21, e mais preferencialmente esta localizada na superficie de extremidade da
pilha de elemento 6ptico 21.

A espessura do membro de cobertura 22 é selecionada de, por
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exemplo, 5 a 5.000 pm. A proposito, a espessura do membro de cobertura 22
no lado da superficie incidente e a espessura no lado da superficie de
transmiss@o podem ser diferentes uma da outra. Neste caso, € preferivel que a
espessura no lado da superficie incidente é maior do que a espessura do lado
da superficie de transmissdo. Isto é porque mudangas nas formas do meio de
suporte 23 e do elemento 6ptico 24 devido ao calor gerado a partir da fonte de
luz 11 podem ser reduzidas aumentando a espessura no lado da superficie
incidente. Contudo, a espessura no lado da superficie de transmissdo pode ser
feita maior do que a espessura do lado da superficie incidente dependendo dos
propositos. Ainda mais, € preferivel que o membro de cobertura 22 cubra 50
% ou mais da superficie principal da pilha de elemento 6ptico 21 em termos
de propor¢do de éarea. Preferencialmente, a regido de exibigdo da tela é
coberta, ou uma de ou ambas as superficies principais da regido de exibi¢do
da tela sdo. abertas. Mais ainda, o membro de cobertura 22 pode incluir um
membro estruturado de superficie servindo como um meio de suporte. O
membro de cobertura 22 tem, por exemplo, no caso onde o membro de
cobertura 22 estd na forma de um retdngulo, anisotropia uniaxial ou -
anisotropia biaxial. Por exemplo, no caso onde o membro de cobertura 22
estar na forma de um retdngulo, a anisotropia uniaxial com um indice de
refragdo positivo ou negativo caracteristico em uma diregdo longitudinal do
membro de cobertura 22 ¢ fornecida ou a anisotropia biaxial com um indice
de refragd@o positivo ou negativo em uma direg¢do longitudinal do membro de
cobertura 22 ¢ fornecida.

A propésito, no caso onde o membro de cobertura 22 tem a
anisotropia, € preferivel que a anisotropia esteja em um nivel baixo.
Especificamente, € preferivel que o retardo dela seja 50 nm ou menos. De
forma alternativa, no caso onde o eixo Optico da anisotropia Optica é
sincronizado com um eixo longitudinal ou curto de um membro incluido, o

retardo dele ndo € limitado 2 50 nm ou menos na medida em que, por
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exemplo, as caracteristicas de cor devido ao dngulo de visdo se ajusta aos
propositos de uso satisfatoriamente. Ainda mais, é possivel usar sem limitar a
anisotropia do membro de cobertura 22 fornecendo uma fung¢éo de difusio no
lado de transmissdo do membro de cobertura 22, permitindo ao membro de
cobertura 22 ser fornecido com uma fun¢do de aplicar difusdo apods passar
através da superficie principal da prime'ira regido R;, ou fornecer fungdes
opticas de aplicar difusdo e o similar, no lado de transmissdo do membro de
cobertura de elemento Optico 2.

E preferivel que um tragado de modo uniaxial, tragado de
modo biaxial e de forma seqiiencial, ou simultaneamente folha ou pelicula de
tragado de modo biaxial € usado como o membro de cobertura 22. No caso
onde tal uma folha ou pelicula € usada, j4 que a0 membro de cobertura 22 é
permitido retrair em uma diregdo do tragado através da aplicagdo de calor, a
adesdo entre o membro de cobertura 22 e a pilha de elemento dptico 21 pode
ser aprimorada. Mais ainda, uma folha ou pelicula estendivel é usada como
membro de cobertura 22 e é estendida primariamente em uma direc¢do
desejada de cobertura através de extensfo e retragdo, a inclusdo é colocada
entre as peliculas e folhas estendiveis, o contorno da inclusdo é anexado por
adesdo ou fusfo, e por conseguinte, a tensdo das peliculas ou folhas
estendiveis € aliviada, tal que a ades@o ao meio de suporte incluido ou/e o
elemento 6ptico pode ser aprimorado.

Preferencialmente, um material polimero passivel de retrair
por calor € usado como o material para 0 membro de cobertura 22. Mais
preferencialmente, um material polimero que retrai através da aplicagdo de
calor de temperatura ambiente até 85°C pode ser usado. Exemplos de
materiais polimeros passiveis de retrair por calor incluem resinas de
poliolefina, e.g., polietileno (PE) e polipropileno (PP); resinas de poliéster,
€.g., polietileno tereftalato (PET) e polietileno de naftalina (PEN); sistemas de

colagem por vinil, e.g., poliestireno (PS) e alcool de poli vinil (PVA); resinas
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de policarbonato (PC); resinas de ciclolefina; resinas de uretra, resinas de
coral de vinil; resinas de borracha natural, e resinas de borracha artificial. Elas
podem ser usadas sozinhas ou em combinag3o.

A retragio por calor do membro de cobertura 22 ¢
preferencialmente 0,2 % ou mais, mais preferencialmente 5 % ou mais, ainda
preferencialmente 10 % ou mais, e mais preferencialmente 20 % ou mais. Isto
¢ porque a adesdo entre o membro de cobertura 22 e a pilha de elemento
éptico 21 pode ser aprimorada empregando os valores dentro deste intervalo.
Preferencialmente, a temperatura de distorgdo por calor do membro de
cobertura 22 é 80°C ou mais alta, e de forma desejavel 90° ou mais alta. Isto é
porque a deterioragdo das caracteristicas opticas do membro de cobertura de
elemento dptico 2 devido ao calor gerado a partir da fonte de luz 11 pode ser
reduzida. Preferencialmente, a perda de secagem do material para o0 membro
de cobertura 22 é de 2 % ou menos. O indice de refragdo do material para o
membro de cobertura 22 (indice de refragdo do membro de cobertura 22) é
prekferencialmente, 1,6 ou menos, e mais particularmente 1,55 ou menos para
o propdsito de reduzir a perda de reflexdo da interface para aumentar a
transmissdo de luz e é preferencialmente, 1,45 ou mais, e desejavelmente 1,5
ou mais no caso onde fatores de fungfo 6ptica, e.g., um efeito de coleta de
luz, um efeito de separagdo de luz, e o similar, sdo adicionados.

E preferivel que o membro de cobertura 22 contenha pelo
menos um tipo de preenchimento para o propésito da resisténcia a ranhuras da
superficie, prevengdo de adesdo a um painel de exibi¢do do dispositivo de
cristal liquido, prevengdo de furagdo no elemento dptico incluido e no meio
de suporte, ou prevengio de ranhuras através de um pino (cravo) para regular
o vio entre a fonte de luz do tipo iluminagéo direta e o elemento 6ptico por
causa da vibragdo durante transporte ou similar.

Ainda mais, para o proposito de fornecer uma fungdo de

difusdo como uma fun¢do Optica para o membro de cobertura membro de
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cobertura 22, um preenchimento pode ser incluido, no membro de cobertura
22 inteiro; uma camada de superficie; ambas as camadas de superficie, ou
uma camada de superficie e uma superficie, e/ou qualquer uma de ambas
superficies. As particulas incluidas podem estar presentes na vizinhan¢a da
camada de superficie.

Em adi¢do a inclusdo descrita acima do preenchimento no
membro de cobertura 22, um método no qual um mistura de uma resina e
particulas sdo formadas na camada de superficie do membro de cobertura 22
ou um preenchimento é contido aplicando uma pintura composta de uma
resina, particulas, e um solvente para a camada de superficie do membro de
cobertura 22 e secando o solvente, um método no qual formagéo e molde de
pelicula s3o conduzidos usando uma sistema de corregdo de energia (corregdo
por UV, corregdo por luz visivel, corregdo por feixe de elétron ou o similar)
contendo um preenchimento, ou um método no qual a camada contendo o
preenchimento preparado como descrito acima, € permitida transferir, € o
similar, sdo mencionados.

Por exemplo, pelo menos um tipo de preenchimentos
orgdnicos e preenchimentos inorgénicos podem ser usados com o
preenchimento. Por exemplo, pelo menos um tipo selecionado a partir do
grupo consistindo de resinas de acrilico, resinas de estireno, fliior, e cavidades
podem ser usadas como o material para o preenchimento orginico. Por
exemplo, pelo menos um tipo selecionado do grupo consistindo de silica,

alumina, talco, oxido de titdnio, e sulfato de barios podem ser usados como

preenchimento inorgénico. Esses preenchimentos organicos e inorginicos

podem ser usados sozinhos ou ambos os tipos podem ser usados.
Considerando a forma do preenchimento, varias formas, e.g., uma forma
parecida com agulha, um forma esférica, uma forma eliptica, uma forma
tabular, ¢ uma forma parecida em escama, podem ser empregadas, Por

exemplo, pelo menos um tipo de didmetro € selecionado como o didmetro do
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preenchimento.

Ainda mais, para o mesmo proposito que aquele de inclusdo do
preenchimento no membro de cobertura 22 descrito acima, uma forma pode
ser fornecida para o membro de cobertura 22. Por exemplo, também ¢
possivel fornecer uma forma para uma superficie e/ou ambas as superficies do
membro de cobertura 22 de resina termoplastica através de uma operagdo de
laminagio térmica, gravagdo em relevo, ou o similar. Uma pelicula passivel
de retrair por calor pode ser obtida conduzindo o tragado e fixa¢do por calor
ap6s a forma ser fornecida. De modo alternativo, a pelicula passivel de retrair
por calor pode ser fornecida com uma forma através da operacdo de
laminagio térmica, gravagdo em relevo, ou o similar a fim de obter a pelicula.

Ja que a forma pode ser fornecida pelos métodos descritos
acima, e.g., gravagdo em relevo mecénica e formagéo térmica, formagéo do
tipo de inclusdo de pelicula, resinas de corre¢do de energia, ou o similar, €
possivel fornecer um meio de controle de luz, e.g., coleta de luz, difusdo ou
separacdo de luz, em um de e/ou ambas superficies principais no lado de luz
incidente e no lado de transmissdo de luz.

Por exemplo, em efeito de aumentar o brilho pode se obtido
fornecendo uma forma de lente no lado de transmisséo da luz do membro de
cobertura membro de cobertura 22. Da mesma forma, um efeito de redugdo
das irregularidades na fonte de luz pode ser obtido fornecendo uma forma de
funcdo de difusdo e um efeito de fun¢do de coleta de luz pode ser obtido
através de uma forma de micro lente. Ainda mais, um efeito de redugdo das
irregularidades na fonte de luz também pode ser obtido fornecendo uma
forma de lente ou uma fungo de difuséo para 0 membro de cobertura 22 no
lado da fonte de luz.

- No caso onde a fungdo Optica € fornecida no membro de
cobertura 22, pelo menos uma superficie principal no lado de incidéncia da

luz e a superficie principal do lado de transmissdo da luz podem ser
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fornecidas com a fungdo optica dependendo do proposito da fungdo optica. A
fungdo Optica de cada superficie principal pode ser diferente cada uma da
outra e, por conseguinte, fungdes diferentes podem ser fornecidas. Por
exemplo, transparéncia, coleta de luz, difusdo de luz, separagio de luz, e o
similar podem ser combinados ou ser empregados sozinhos. As mesmas
fungdes que as fungdes Opticas incluidas podem ser usadas, e a selegdo €
conduzida dependendo do propésito de uso.

Se necessario, a0 membro de cobertura 22 € permitido ainda
conter aditivos, e.g., um estabilizador de luz, um absorvedor de ultravioleta,
um agente anti-estatico, um retardador de chama, e um anti-oxidante, e por
meio disso, uma fun¢io de absor¢do de ultravioleta, uma fungio de absorgdo
de infra-vermelho, um funcdo anti-estética, e o similar podem ser fornecidas
ao membro de cobertura 22. Ainda mais, difusdo da luz de reflexdo ou a
propria luz de reflexdo pode ser reduzida submetendo o membro de cobertura
22 3, por exemplo, um tratamento de superficie, e.g., um tratamento anti-
encadeamento (tratamento de AG) ou um tratamento de anti-reflexdo
(tratamento de AR). Mais ainda, uma fungdo de transmissdo da luz em uma
regido de comprimento de onda especifico, e.g., luz UV-A (cerca de 315 a
400 nm), pode ser fornecida.

Uma estrutura de superficie irregular servindo com uma
fungdo optica, pode ser formada na superficie do membro de cobertura 22.
Ainda mais, a estrutura de superficie pode incluir ondulagdo para evitar
furagio e para a resisténcia 4 arranhdes. A ondulagdo em uma diregéo da ruga
é adicionada a, por exemplo, lentes arrumadas em paralelo servindo como
uma fungdo de coleta de luz e, por meio disso, o contato entre as porgdes de
topo das lentes é reduzido. Em adi¢do a uma superficie, a fungfo optica ou o
membro estruturado de superficie para evitar furagdo e para a resisténcia a
arranhdes também podem sem fornecidas em uma superficie traseira.

O painel de cristal liquido 3 temporariamente e espacialmente
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modula a luz fornecida a partir da fonte de luz 11 a fim de exibir a
informac&o. Como para o modo operacional do painel de cristal liquido 3, por
exemplo, um modo nematico retorcido (TN), um modo de alinhamento
vertical (VA), em um modo de comutagio no plano (IPS), ou um modo de
birrefringéncia compensada opticamente (OCB) é empregado.

(1- 2) Configuragdo do membro de cobertura de elemento
optico

(1- 2 -1) Primeiro exemplo de configuragdo

O primeiro exemplo de configuragdo de um membro de
cobertura de elemento Optico 2. de acordo com a primeira modalidade da
presente invengdo sera descrito abaixo em detalhe com referéncia as Figs. 33
a 36.

Fig. 33, Fig. 34A, e Fig. 34B mostram o primeiro exemplo de
configuragio do membro de cobertura de elemento optico de acordo com a
primeira modalidade da presente invengdo. Conforme mostrado nas Fig. 33,
Fig. 34A, e Fig. 34B, este membro de cobertura de elemento dptico 2 inclui,
por exemplo, uma placa de difusdo 23a servindo como um meio de suporte,
uma pelicula de difusdo 24a servindo como um elemento dptico, uma pelicula
de lente 24b, um polarizador reflexivo 24c, e um membro de cobertura 22
para cobri-los e integra-los. Aqui, a placa de difusdo 23a, a pelicula de difuséo
24a, a pelicula de lente 24b, e o polarizador reflexivo 24c, constituem uma
pilha de elemento 6ptico 21. A pelicula de difusdo 24a, a pelicula de lente
24b, e o polarizador reflexivo 24c sdo dispostos no lado da superficie de
transmissdo da placa de difusdo 23a. Especificamente, a pelicula de difusdo
24a, a pelicula de lente 24b, e o polarizador reflexivo 24c, s3o dispostos
naquela ordem do lado da superficie de transmissdo da placa de difusdo 23a
em direcdo ao lado incidente do membro de cobertura 22.

Conforme mostrado na Fig. 33, o membro de cobertura 22

inclui um primeiro membro de cobertura 22, cobrindo a superficie incidente
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da pilha de elemento 6ptico 21 e um segundo membro de cobertura 22,
cobrindo a superficie de transmissdo. O primeiro membro de cobertura 22, € 0
segundo membro de cobertura 22, sdo unidos em, por exemplo, uma
superficie de extremidade da pilha de elemento optico 21. As formas do
primeiro membro de cobertura 22; e do membro de cobertura 22, séo
selecionadas, de forma apropriada, de acordo com a forma da pilha de
elemento dptico 21 a ser coberta.

O membro de cobertura 22 cobre a pilha de elemento dptico 21
quase totalmente. O membro de cobertura 22 tem uma abertura em cada uma
das posicdes correspondendo as porgdes de canto da pilha de elemento 6ptico
21 retangular, e as porcos de canto da pilha de elemento Optico 21 séo
expostas nas respectivas aberturas.

A uma placa de difusdo 23a € disposta acima de pelo menos
uma fonte de luz 11 e difunde a luz emitida a partir pelo menos uma fonte de
luz 11 e a luz refletida pela placa de reflexdo 12 a fim de fazer o brilho
uniforme. Como para uma placa de difusdo 23a, por exemplo, a placa
fornecida com um membro de estrutura de superficie irregular para difusio de
luz em uma superficie, uma placa contendo particulas finas ou o similar tendo
uma indice de refracdo diferente daquele do material constituinte primario da
placa de difusdo 23a, uma placa contendo particulas finas porosas, ou uma
placa preparada combinando pelo menos dois tipos dos membros estruturados
de superficie irregular descrito acima, particulas fins, e particulas finas
porosas podem ser usadas. Por exemplo, em pelo menos um tipo de
preenchimentos organicos e preenchimentos inorgénicos pode ser usado como
as particulas finas. O membro estruturado de superficie irregular descrito
acima, as particulas finas, e as particulas finas porosas sdo dispostas em, por
exemplo, uma superficie de transmisséo da pelicula de difusdo 24a. O brilho
da luz da placa de difusdo 23a €, por exemplo, 30% ou mais.

A pelicula de difusdo 24a ¢ disposta na placa de difusdo 23ace,
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por exemplo, difunde a luz difusa através da placa de difuséo. Como para a
pelicula de difusdo 24a, por exemplo, uma pelicula fornecida com um
membro estruturado de superficie irregular, para difundir a luz em uma
superficie, uma pelicula contendo particulas finas ou o similar, tendo um
indice de refragdo diferente daquele do material constituinte priméario da
pelicula de difusdo 24a, uma pelicula contendo particulas finas porosas, ou
uma pelicula preparada combinando pelo menos dois tipos de membros
estruturados de superficie irregular descritos acima, particulas finas, e
particulas finas porosas podem ser usadas. Por exemplo, pelo menos um tipo
de preenchimentos orgénicos e preenchimentos inorganicos podem ser usados
como as particulas finas. O membro estruturado de superficie irregular
descrito acima, particulas finas, e particulas finas porosas sdo dispostas em,
por exemplo, uma superficie de transmissdo da pelicula de difusdo 24a.

A pelicula de lente 24b ¢ disposta acima da pelicula de difusdo
24a e melhora a direcdo e o similar da luz de iluminagéo. Por exemplo, uma
linha de lentes de prisma fino é disposta em uma superficie de transmissdo da
pelicula de lente pelicula de lente 24b. Preferencialmente, uma se¢do
transversal desta lente de prisma na diregdo da lente é aproximadamente na
forma de um tridngulo, por exemplo, e o topo dela ¢ arredondado. Isto €
porque o corte pode ser melhorado e o amplo &ngulo de visdo pode ser
melhorado.

A pelicula de difusdo 24a e a pelicula de lente 24b sdo
formadas de, por exemplo, materiais polimeros, e os indices de refracdo deles
sdo por exemplo, preferencialmente, 1,45 ou mais, mais preferencialmente,
1,5 ou mais, e mais preferencialmente, 1,6 ou mais. Preferencialmente, o
material constituindo o elemento optico 24 ou a camada funcional optica
disposta nele é, por exemplo, uma resina foto-sensivel de ionizagdo que €
correcdo da através da luz ou feixe de elétrons ou um resina de configuragdo

térmica que é corregdo da por calor. Uma resina corrigida de ultravioleta que
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é corrigida por raios ultravioletas é preferivel. Mais ainda, um tipo formado a
partir de material polimero termoplastico pode ser empregado.

O polarizador reflexivo 24c ¢ disposto na pelicula de lente e
transmite somente um dos componentes de polarizagdo ortogonais cada um
com o outro e reflete o outro entre a luz tendo a diregdo melhorada através da
folha de lente. O polarizador reflexivo 24c ¢ uma pilha de, por exemplo,
peliculas de multiplas camadas orgénicas, peliculas de multiplas camadas
inorganicas, ou peliculas de multiplas camadas de cristal liquido. Ainda mais,
o polarizador reflexivo 24c ¢ permitido para conter uma substéncia tendo um
indice de refracdo diferente. Mais ainda, o polarizador reflexivo 24c pode ser
fornecido com uma fungio de difusdo ou uma fungdo de lente.

Aqui, exemplos de uma jungdo 22a do membro de cobertura
22 ser4 descrito com referéncia as Figs. 35 e 36.

Fig. 35 mostra um primeiro exemplo da jungdo 22a do
membro de cobertura. No primeiro exemplo, conforme mostrado na Fig. 35,
uma superficie interna e uma superficie externa das porgdes de extremidade
do membro de cobertura sdo, sobrepostas e unidas uma a outra em uma
superficie de extremidade da pilha de elemento 6ptico 21. Isto é, as porgdes
de extremidade do membro de cobertura 22 s3o unidas de modo que siga a
superficie de extremidade da pilha de elemento Optico 21.

Fig. 36 mostra um segundo exemplo da jun¢do do membro de
cobertura. No segundo exemplo, conforme mostrado na Fig. 36, superficies
internas das porgdes de extremidade do membro de cobertura sdo sobrepostas
e unidas uma a outra em uma superficie de extremidade da pilha de elemento
optico 21. Isto é, as porgdes de extremidade do membro de cobertura 22 séo
unidas uma é outra de modo que eleve a partir da superficie de extremidade
da pilha de elemento 6ptico 21.

(1- 2 -2) Segundo exemplo de configuragio

Fig. 37 mostram um segundo exemplo de configuragdo de um
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membro de cobertura de elemento Optico de acordo com a primeira
modalidade da presente invengdo. O segundo exemplo de configuracdo do
membro de cobertura de elemento éptico é diferente do primeiro exemplo de
configuragdo no fato que uma pelicula de controle de luz 24d € disposta entre
a superficie incidente da placa de difusdo 23a e a superficie de transmissdo do
membro de cobertura 22. A pelicula de controle de luz 24d é uma fina folha
6ptica na qual uma grande quantidade de prismas em colunas se estende ao
longo de um plano paralelo & superficie do fundo sdo arrumado lado a lado
continuamente na superficie superior da pelicula. Considerando prismas
individuais, no caso onde uma grande quantidade de fontes de luz linear sdo
arrumados lado a lado bem abaixo da2l, preferencialmente, os primas
individuais sfo arrumados lado a lado de modo que a diregdo de extensdo dos
prismas individuais se torne paralelo a diregio da extensdo (por exemplo
direcdio horizontal) das fontes de luz linear. Contudo, os prismas individuais
podem ser arrumados de modo que eles fagam intersegio com a diregéo da
extensdo das fontes de luz linear dentro de um intervalo aceitavel do ponto de
vista das caracteristicas opticas.

Conseqgiientemente, a pelicula de controle de luz 24d refrata e
transmite, por exemplo, a luz incidente e um dngulo menos do que um &ngulo
critico na superficie de fundo ou um superficie superior de cada prisma, entre
a luz emitida a partir de uma fonte de luz linear, e totalmente reflete a luz
incidente em um A4ngulo mais do que ou igual ao &ngulo critico. Por
conseguinte, uma fungfo de separagdo da imagem de fonte de luz produzida
por uma fonte de luz linear em uma grande quantidade de imagens de acordo
com o numero de faces constituindo a superficie superior de cada prisma
(estritamente, o niimero de faces classificadas em base a um &ngulo de torg&o)
é fornecida. Isto é, a pelicula de controle de luz 24d separa a imagem de fonte
de luz produzida por uma fonte de luz linear dentro de uma grande quantidade

de imagens e torna a distincia entre as imagens de fonte de luz formadas a
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partir de imagens de fonte de luz apés separagdo mais restrita do que a
distancia entre as fontes de luz linear. Por conseguinte, a diferenca entre o
nivel de brilho da imagem de fonte de luz apos a separagéo (valor maximo) e
o nivel de brilho entre as imagens de fonte de luz apds separagdo (valor
minimo) é feita menor do que a diferenga entre o nivel de brilho da imagem
de fonte de luz antes da separagdo (valor maximo) e o nivel de brilho entre as
imagens de fonte de luz antes da separagdo (valor minimo), tal que a
irregularidade no brilho da iluminag&o pode ser reduzida.

A propésito, a imagem de fonte de luz representa um conjunto
de luz indicando o pico de brilho na distribuigdo de brilho da luz. A distincia
entre as imagens de fonte de luz se referem a distdncia em uma diregdo em
um plano entre picos adjacentes (topos) na distribui¢@o de brilho.

A pelicula de controle de luz 24d pode ser formada
integralmente usando um material de resina transmissiva de luz, e.g., uma
resina termo plastica, ou ser formado transferindo uma resina corrigida por
linha de energia (por exemplo, raios ultravioletas) em um material basico
transmissivo a luz, e.g., PET (polietileno tereftalato).

Aqui, é preferivel que uma resina tendo um indice de refragdo
de dispositivo de ilumina¢do 1,4 ou mais seja usada como a resina
termoplastica em consideragio de uma fungdo de controle da diregdo de
emissdo da luz. Exemplos de tais resinas incluem resinas de policarbonato,
resinas de acrilico e.g, PMMA (polietileno tereftalato, resinas de poliéster de
co-polimerizagdo amorfa, e.g., MS (co-polimero de metil metacrilato e
estireno), resinas de poliestireno, e resinas de coral de multiplo vinil.

O presente segundo exemplo de configuragdio € similar ao
primeiro exemplo exceto aquilo descrito acima.

(1- 2 -3) Terceiro exemplo de configuragio

Fig. 38 mostram um terceiro exemplo de configuragdo de um

membro de cobertura de elemento Optico de acordo com a primeira
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modalidade da presente invengdo. O terceiro exemplo de configuragdo do
membro de cobertura de elemento éptico € diferente do segundo exemplo de
configuragdo no fato que a pelicula de difusdo 24a, a pelicula de lente 24b, a
polarizador reflexivo 24c, e a pelicula de controle de luz 24d, que sdo
elementos opticos, tem tamanhos menores do que a placa de difusdo 23a
servindo como um meio de suporte. Conseqiientemente, a tensdo do membro
de cobertura 22 pode ser principalmente aplicada a placa de difusdo 23 e, por
meio disso, uma ocorréncia de uma ruga e o similar na pelicula de difusdo
24a, na pelicula de lente 24b, no polarizador reflexivo 24c, e na pelicula de
controle de luz 24d pode ser reduzida.

O presente terceiro exemplo de configuragdo € similar ao
primeiro exemplo exceto aquilo descrito acima.

(1-3) Método para fabricar membro de cobertura de elemento
optico

Um exemplo do método para fabricar o membro de cobertura
de elemento 6ptico 2 tendo a configuragdo descrita acima sera descrito
abaixo.

Primeiro, como mostrado na Fig. 39A, a pelicula de difusédo
24a, a pelicula de lente 24b, e a polarizador reflexivo 24c, que sido elementos
opticos, sdo empilhados seqiiencialmente naquela ordem na placa de difusdo
23a servindo como um meio de suporte a fim de obter a pilha de elemento
6éptico 21. Entdo, como mostrado na Fig. 39B, a pilha de elemento 6ptico 21 €
colocada no primeiro membro de cobertura 22, e dai em diante, o segundo
membro de cobertura 22, é colocado nele. Subseqiientemente, como mostrado
na Fig. 39C, por¢Ges periféricas 22a do primeiro membro de cobertura 22, e
do segundo membro de cobertura 22, sfo unidos um ao outro. Exemplos de
métodos de soldagem incluem um método de colagem do tipo de derreter por
calor, um método de colagem do tipo de termo-conﬁgurégﬁo, um método de

colagem do tipo sensitivo a pressdo (adesdo), um método de colagem do tipo
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corregdo de linha de energia, e um método de colagem do tipo de hidratagio
ou um método de colagem do tipo re-umedecimento-absor¢do de umidade.
Exemplos de métodos de fusdo incluem fusdo por calor, fusdo ultra-sdnica, e
fusdo 4 laser. Conseqiientemente, a pilha de elemento optico 21.inteira é
coberta pelo22. entdo, conforme mostrado na Fig. 39D, considerando o
membro de cobertura 22, por exemplo, aberturas 22¢ sdo formada por, por
exemplo, cortando as porgdes correspondendo as por¢bes de canto 21b da
pilha de elemento optico 21.

A seguir, conforme mostrado na Fig. 40A, por exemplo, a
pilha de elemento dptico 21 € movida em diregdo a um canto do22 a fim de
expor a por¢do de canto 21b da pilha de elemento 6ptico 21 na abertura do
membro de cobertura 22. Dai em diante, conforme mostrado na Fig. 40B, o
membro de cobertura 22 € tratado a calor tal que ao membro de cobertura 22 ¢
permitido retrair. Subseqiientemente, conforme mostrado na Fig. 40C, se
necessario, uma superficie principal ou ambas superficies principais da pilha
de elemento Optico 22 coberta com o membro de cobertura 22 sfo
pressurizadas com um rolo de pressdo 33, e o rolo de pressdo 33 € movido em
um superficie principal ou ambas as superficies principais da pilha de
elemento Optico 21 enquanto o rolo de pressio 33 € girado.
Conseqiientemente, o ar em excesso no membro de cobertura 21 é exaurido
através da abertura 22c, e 0 membro de cobertura 21 e o pilha de elemento
optico 22 sdo aderidos. No caso onde, ambas as superficies principais da pilha |
de elemento optico 21 sdo pressurizadas com o rolo de pressdo rolo de
pressdo 33, ambas as superficies da pilha de elemento Optico podem ser
pressurizadas enquanto a pilha de elemento 6ptico coberta com o membro de
cobertura 22 € colocado entre os dois rolos de pressdo 33.

Nesta maneira, o membro de cobertura de elemento 6ptico 2
desejado € obtido.

(2) Segunda modalidade
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Fig. 41 mostra um exemplo de configuragio de um dispositivo
de exibiciio de cristal liquido de acordo com uma segunda modalidade da
presente invengdo. Este dispositivo de exibigdo de cristal liquido € diferente
do dispositivo na primeira modalidade no fato de que o membro de cobertura
22 cobre somente o meio de suporte meio de suporte 23.

Conforme mostrado na Fig. 41, este dispositivo de exibi¢do de
cristal liquido inclui um dispositivo de iluminagdo 1 para emissdo de luz, um
membro de cobertura de elemento éptico 2 para melhorar as caracteristicas da
luz emitida do 1, e um painel de cristal liquido 3 para exibir uma imagem nas
bases da luz tendo as caracteristicas melhorada pelo membro de cobertura de
elemento optico 2.0 dispositivo de iluminagdo 1 e o membro de cobertura de
elemento 6ptico 2 constituem uma luz de fundo. Se necessério, os elementos
opticos, e.g., um polarizador reflexivo e uma pelicula de difus@o, podem ser
dispostas entre 0 membro de cobertura de elemento 6ptico 2 e o painel de
cristal liquido 3.

Ainda mais,, 0 membro de cobertura de elemento optico 2 €
fornecido com um meio de suporte 23 e um membro de cobertura 22 para
cobrir o meio de suporte meio de suporte 23. O membro de cobertura 22
inclui uma primeira regido R,, através da qual a luz incidente no meio de
suporte 23 passa, e uma segunda regido Ry, através da qual a luz transmitida a
partir do meio de suporte 23 passa. Pelo menos uma da primeira regiéo R, e
da segunda regifo R, é fornecida com uma fungio 6ptica. Por exemplo, esta
funcdo 6ptica € fornecida para pelo menos um de uma superficie interna e
uma superficie externa da primeira regido R; e/ou da segunda regido R;.
Exemplos de camadas funcionais opticas incluem, um elemento de coleta de
luz, um elemento de difusdo de luz, um elemento de controle de luz, um
elemento de polarizagdo, e um elemento de polarizagédo reflexivo.

Fig. 42, Fig. 43A, e Fig. 43B mostra um exemplo de

configuragio do membro de cobertura de elemento dptico de acordo com a
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segunda modalidade da presente invengdo. Conforme mostrado na Fig. 42,
Fig. 43A, e Fig. 43B, este membro de cobertura de elemento 6ptico 2 inclui
uma placa de difusdo 23a servindo como um meio de suporte ¢ um membro
de cobertura 22 para cobrir a placa de difusdo 23a. O membro de cobertura 22
é fornecido com controle de luz na primeira regido Ry, através da qual a luz
incidente no meio de suporte 23 passa, e é fornecido com uma fungdo de
difusdo na segunda regifio R, através da qual a luz transmitida a partir do
meio de suporte 23 passa. O controle de luz tem uma fun¢io de uma elemento
de controle de luz, e.g., uma pelicula de controle de luz, e a camada de
difusdo de luz tem uma fungio de um elemento de difusdo de luz, e.g., uma
pelicula de difuséo.

A presente segunda modalidade ¢ similar a primeira
modalidade exceto aquilo descrito acima

(3) Terceira modalidade

Fig. 44 mostra um exemplo de configura¢do de um dispositivo
de exibicdo de cristal liquido de acordo com uma terceira modalidade da
presente invengdo. Este dispositivo de exibi¢do de cristal liquido € diferente
do dispositivo na primeira modalidade no fato de que um dispositivo de
iluminagdo 1 é fornecido com uma porg¢do de suporte 35 para suportar um
membro de cobertura de elemento dptico 2, e o membro de cobertura de
elemento dptico 2 é fornecido com um porgdo de suporte 36 para se encaixar
com um meio de suporte 34a do dispositivo de iluminagéo 1.

Fig. 45A e Fig. 45B mostram um exemplo de configuragdo de
uma luz de fundo de acordo com a terceira modalidade da presente invengao.
Esta luz de fundo ¢ fornecida com pelo menos uma fonte de luz 11, um chassi
de luz de fundo 34, e 0o membro de cobertura de elemento dptico 2 suportado
pelo chassi de luz de fundo 34. O membro de cobertura de elemento 6ptico 2
é fornecido com pelo menos, uma porgdo de suporte 36. Preferencialmente, a

porcio de suporte 36 é disposta na porgéo periférica do membro de cobertura
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de elemento 6ptico 2, e é preferivel que a 35 seja disposta em uma porgéo
exposta na abertura 22¢ de um membro de cobertura 22. Por exemplo, no caso
onde uma por¢do de canto 21b da pilha de elemento dptico 21 € exposta na
abertura 22¢ do membro de cobertura 22, é preferivel que a porgdo de suporte
36 seja disposta nesta por¢do de canto 21b exposta. A por¢do de suporte 36 €
encaixada com a porgdo de suporte 35 do chassi de luz de fundo 34 e fixa o
membro de cobertura de elemento éptico 2 em uma por¢do predeterminada no
chassi de luz de fundo 34. A porgéo de suporte 36 €, por exemplo, uma porgdo
em buraco penetrando o membro de cobertura de elemento Optico 2 na
direcdo da espessura, uma por¢do de sulco disposta em uma superficie de
extremidade do membro de cobertura de elemento dptico 2, ou o similar.
Exemplos da porgdo de buraco descrito acima incluem buracos tendo uma
secdo transversal na forma de um circulo, uma elipse, um poligono, um
material plano, ou o similar. Exemplos das por¢des de sulco descrito acima
incluem sulcos tendo uma segdo transversal em forma da letra V, da letra U,
da letra L, um arco, ou o similar. A propésito, as formas dessas porgdes de
buraco e dessas porgdes de sulco ndo sdo limitas as formas descritas acima na
medida em que a por¢do de suporte 36 do chassi de luz de fundo 34 €
encaixada com a porg¢do de suporte 36 do membro de cobertura de elemento
optico 2 e a porgdo do membro de cobertura de elemento 6ptico 2 pode ser
fixada.

Ainda mais, o chassi da luz de fundo 34 é fornecido com o
porgdo de suporte 35 para encaixar com o por¢do de suporte 36 do membro de
cobertura de elemento Optico 2 e pelo menos uma porgéo de suporte 34b para
suportar as superficies de extremidade do membro de cobertura de elemento
6ptico 2. A porgdo de suporte 36 do membro de cobertura de elemento dptico
2 ¢ encaixado com a por¢do de suporte 35 do chassi da luz de fundo 34 e, por
meio disso, o 35 fixa o membro de cobertura de elemento 6ptico 2 em uma

porgio predeterminada no chassi da luz de fundo 34. Exemplos das formas da
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por¢do de suporte 35 incluem formas de uma coluna, uma biela, uma coluna

circular, uma agulha, um brago, a letra L, a letra T, um trapezodide, um cone
circular, um parafuso, e o similar embora nio limitada as formas descritas
acima na medida em que a forma é adequada para encaixe com a porg¢do de
suporte 36 da chassi da luz de fundo 34 e a porgdo do membro de cobertura de
elemento Optico 2 pode ser fixado. A porgdo de suporte 34b suporta a
superficie da extremidade da pilha de elemento 6ptico 21 e fixa 0 membro de
cobertura de elemento 6ptico 2 em uma porgdo predeterminada no chassi da
luz de fundo 34. A porgdo de suporte 34b € disposta na porgdo periférica 34a
do chassi da luz de fundo, por exemplo. No caso onde uma grande quantidade
de porgdes de suporte 34b sdo fornecidas, € preferivel que as porgdes de
suporte 34b sdo dispostas em posi¢des capazes de suporta a superficie de
extremidade do membro de cobertura de elemento Optico 2 de pelo menos
duas dire¢des. Por exemplo, no caso onde o membro de cobertura de elemento
optico 2 estd na forma de um retdngulo como um todo, € preferivel que as

porg¢do de suporte 34b sejam dispostas em posi¢des capazes de suportar dois

lados ortogonais cada um com o outro entre os lado do membro de cobertura

de elemento 6ptico 2.

Fig. 46 mostra um primeiro exemplo de configuracdo de um
membro de cobertura de elemento 6ptico 2. A pilha de elemento 6ptico 21 €,
por exemplo, na da forma de um retdngulo como um todo. O membro de
cobertura 22 tem as aberturas 22¢ em posigdes correspondendo as porgdes de
canto 21b da pilha de elemento optico 21, e as porgdes de canto 21b séo
expostas nas aberturas 22c. A por¢do de canto pilha de elemento optico 21
exposta na abertura 22¢ ¢ fornecida com uma porg¢éo de buraco 36a, na qual
uma porg¢do de suporte por coluna 35 € encaixada.

Fig. 47 mostra um segundo exemplo de configuragdo de um
membro de cobertura de elemento 6ptico 2. Uma porgdo de canto 21 exposta

em uma abertura 22c do membro de cobertura 22 é fornecido com uma
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porcdo de sulco de entalhe 36b com uma segdo transversal na forma da letra
Unidade a fim de encaixar com o por¢do de suporte 35 na forma de uma
coluna ou o similar.

(4) Quarta modalidade

(4-1) Configuracdo do dispositivo de exibicdo de cristal
liquido

Fig. 1 mostra um exemplo de configuragdo de um dispositivo
de exibi¢do de cristal liquido de acordo com uma quarta modalidade da
‘présente invenc¢do. Conforme mostrado na Fig. 1, este dispositivo de exibigdo
de cristal liquido inclui um dispositivo de iluminag@o 1 para emitir luz, um2
para melhorar as caracteristicas da luz emitida a partir do dispositivo de
iluminagdo 1, e um painel de cristal liquido 3 para exibir uma imagem nas
bases da luz tendo as caracteristicas melhoradas pelo membro de cobertura de
elemento 6ptico 2. O dispositivo de iluminagdo 1 e 0 membro de cobertura de
elemento 6ptico 2 constituem uma luz de fundo. Entre as superficies dos
membros Opticos, e.g., 0 membro de cobertura de elemento 6ptico, daqui em
diante, a superficie na qual a luz a partir do dispositivo de iluminagdo 1 entra,
¢ referida como uma superficie incidente, a superficie que transmite a luz
incidente a partir da superficie incidente € referida com uma superficie de
transmissdo, e a superficie de transmissdo € referida como uma superficie de
extremidade. A superficie incidente e a superficie de transmissdo sdo, de
forma apropriada, coletivamente, referidas como superficies principais.

O dispositivo de iluminagdo 1 €, por exemplo, um dispositivo
de iluminagdo do tipo de iluminagio direta e € fornecido com um fonte de luz
11 para emitir luz e uma placa de reflexdo 12 para refletir a luz emitida a
partir da fonte de luz 11 para direcionar a luz na dire¢do do painel de cristal
liquido 3. Como para a fonte de luz 11, por exemplo, uma lampada
fluorescente de catodo frio (CCFL), uma lampada fluorescente de catodo

quente (HCFL), eletroluminescéncia orgénica (OEL) ou diodo de emissdo de
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luz (LED), e eletroluminescéncia inorgénica (IEL) pode ser usada. Por
exemplo, a placa de reflexdo 12 € disposta de modo que cubra o fundo € o
lado de pelo menos, uma fonte de luz 11, e reflete a luz emitida a partir da
pelo menos, uma fonte de luz 11 para baixo, em diregdo aos lados, e o similar
para direcionar a luz na dire¢do do painel de cristal liquido 3.

Por exemplo, o membro de cobertura de elemento 6ptico 2 €
fornecido com pelo menos um elemento Optico 24 para mudar as
caracteristicas da luz emitida a partir do dispositivo de iluminagdo 1
submetendo a luz a um tratamento, e.g., difusdo ou coleta de luz, um meio de
suporte 23 para suportar o pelo menos um elemento 6ptico, e um membro de
cobertura 22 para cobrir e integrar o pelo menos um elemento optico 24 e o
meio de suporte 23. Daqui em diante, a estrutura na qual o meio de suporte 23
e o pelo menos um elemento optico estdo empilhados € referenciada com uma
pilha de elemento optico 21. O membro de cobertura 22 inclui uma primeira.
regido Ry, através do qual a luz incidente na pilha de elemento Optico 21
passa, e uma segunda regifo R,, através da qual a luz transmitida a partir da
pilha de elemento Optico 21 passa.

O numero e o tipo dos elementos Opticos 24 néo sdo
especificamente limitados e podem ser apropriadamente selecionados de
acordo com as caracteristicas de um dispositivo de exibi¢do de cristal liquido
desejado. Como para o elemento 6ptico 24, por exemplo, um elemento tendo
uma fungdo Optica e pelo menos servindo como um meio de suporte ou um
elemento incluindo um meio de suporte e pelo menos uma fungdo Optica
podem ser usados. Como para o elemento Optico 24, por exemplo, um
elemento de difusdo de luz, um elemento de coleta de luz, um polarizador
reflexivo, um polarizador, ou um elemento de separagdo de luz podem ser
usados. Por exemplo, um elemento em forma de pelicula, um elemento em
forma de folha, ou um elemento tabular podem ser usados como o elemento

optico. A espessura do elemento Optico 24 €, por exemplo, 5 para dispositivo
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de iluminagéo 1.000 pm.

Por exemplo, o meio de suporte 23 € uma placa transparente
para transmitir a luz emitida a partir do dispositivo de iluminag¢do 1 ou uma
placa oOptica para mudar as caracteristicas da luz submetendo a luz emitida a
partir do dispositivo de iluminagdo 1 a um tratamento, e.g., difusdo ou coleta
de luz. Por exemplo, uma placa de difus@o, uma placa de diferenga de fase, ou
uma placa de prisma podem ser usadas como a placa optica. De modo
preferencial, a espessura do meio de suporte 23 € 500 para 100.000 pm, e
mais preferencialmente 1.000 para 50.000 pm. De modo preferencial, a
espessura, a largura da segdo transversal, o comprimento, e a rigidez (modo
de elasticidade) do meio de suporte 23 sdo de forma apropriada selecionados
na consideracgédo da tensdo do membro de cobertura 22.

De modo especifico, no caso onde a luz de fundo é do tipo
iluminagdo direta, como para o meio de suporte 23, uma placa de resina tendo
um tamanho de um diagonal de cerca de 2 polegadas (5,08 cm) para 100
polegadas (2,5 m) e uma espessura de 1 &4 4 mm e incluindo um
preenchimento de difusdo ou uma placa Optica para difusdo fornecida com
uma forma tendo uma fung¢do de difusdo ou uma camada contendo um
preenchimento sobre uma superficie de vidro podem ser usados. No caso onde
a luz de fundo é do tipo de iluminagdo lateral, uma placa de resina
transparente tendo um tamanho de uma 1 polegada (2,5 m) para umas poucas
dezenas de polegadas e uma espessura de cerca de 0,5 a4 10 mm, uma placa de
resina incluindo um preenchimento, uma placa de resina fornecida com uma
forma sobre a superficie, e uma placa de resina incluindo um preenchimento e
fornecida com uma forma sobre a superficie podem ser usados.

Mais ainda, em consideragdo dos fatos que no caso onde um
dispositivo de exibi¢do de cristal liquido é preservado em um ambiente de
temperatura alta em 40°C, a temperatura no dispositivo aumenta até cerca de

60°C quando o dispositivo de exibi¢do de cristal liquido € iluminado (referir
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ao Exemplo 1 descrito mais tarde) e que uma teléviséo de cristal liquido atual
e o similar é fornecida com uma fungfo de prevencdo de aumento de
temperatura de modo a evitar deterioragdo de uma placa de polarizagdo em
70°C, é preferivel que o meio de suporte 23 tenha a rigidez exibindo pequenas
mudangcas até 70°C e tenha a elasticidade de alguma extensdo. Exemplos de
materiais para o meio de suporte 23 tendo tais caracteristicas podem incluir
materiais contendo policarbonato (moédulo de elasticidade 2.1 GPa),
poliestireno (médulo de elasticidade 2.8 GPa), resina XEONOR (moédulo de
elasticidade 2.1 GPa) como resina de ciclo-olefina, e resina de acrilico
(médulo de elasticidade 3 GPa), e o similar como componentes primarios. E
preferivel que um material tenha um médulo de elasticidade (2.1 GPa ou
mais) maior do que ou igual ao moédulo de elasticidade da resina de
policarbonato, que tem o mais baixo moédulo de elasticidade entre os materiais
descritos acima, é contido como um componente primario.

De forma preferencial, o meio de suporte 23 € composto de,
por exemplo, um material polimero, e o fator de transmissdo dele € 30% ou
mais. A ordem de empilhamento do elemento 6ptico 24 e do meio de suporte
23 ¢ selecionada de acordo com, por exemplo, as fungdes fornecidas para o
elemento 6ptico 24 e o meio de suporte meio de suporte 23. Por exemplo, no
caso onde o meio de suporte 23 é uma placa de difusdo, o meio de supofte 23
é disposto no lado incidente da luz proveniente do dispositivo de iluminagdo
1. No caso onde o meio de suporte 23 € uma placa de polarizagdo reflexiva, o
meio de suporte 23 é disposto no lado de transmissdo da luz em dire¢do ao
painel de cristal liquido 3. Ainda mais, por exemplo, uma forma na qual uma
fun¢do dptica tendo uma separagio de luz ou fungfo de difusdo € fornecida no
lado mais proximo da fonte de luz do que esta a placa transparente ou a placa
de difusdo servindo como o meio de suporte 23 pode ser combinada, uma
difusdo de luz pode ser disposta apds transmissdo da placa transparente ou da

placa de difusdo, ou/e uma camada funcional de coleta de luz pode ser usada
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em combinagdo. As formas da superficie incidente e a superficie de
transmissdo do elemento Optico 24 e o meio de suporte 23 sdo selecionados de
acordo com a forma do painel de cristal liquido 3, e sdo, por exemplo, na
forma de retangulos tendo propor¢des de aspecto diferentes.

De modo preferencial, as superficies principais do elemento
optico 24 e do meio de suporte 23 sdo submetidas a um tratamento agucado
ou sdo permitidos para conter particulas finas. Isto € porque atrito e fricgdo
podem ser reduzidos. Ainda mais, se necessario, o elemento 6ptico 24 ¢ o
meio de suporte 23 sdo permitidos para conter aditivos, e.g., um estabilizador
de luz, um absorvedor de ultravioleta, um agente anti-estatico, um retardador
de chama, e um anti-oxidante, e por meio disso, uma fun¢do de absorgéo de
ultravioleta, uma funcdo de absorg¢do de infra-vermelho, uma fungdo anti-
estatica, e o similar podem ser fornecidos para o elemento 6ptico 24 e para o
meio de suporte 23. Mais ainda, a difusdo da luz de reflexdo ou a propria luz
de reflexdo podem ser reduzidas submetendo o elemento 6ptico 24 o meio de
suporte 23 a um tratamento de superficie, e.g., um tratamento de anti-reflexdo
(tratamento de AR) ou um tratamento de anti-encadeamento (tratamento de
AG). De forma alternativa, as superficies do elemento 6ptico 24 e do meio de
suporte 23 podem ser fornecidas com uma fungfo de reflexdo de raios
ultravioletas ou de raios infra-vermelhos,

O membro de cobertura 22 é na forma de, por exemplo, uma
pelicula de camada unica ou de multiplas camadas, folha, ou bolsa, tendo
transparéncia. Por exemplo, o membro de cobertura 22 est4d na forma de uma
folha, e superficies de extremidade dele na dire¢do longitudinal dele sdo
unidas uma a outra preferencialmente, em uma superficie de extremidade da
pilha de elemento O6ptico 21. A propé6sito, daqui em diante, entre as
superficies no membro de cobertura 22, a superficie no lado da pilha de
elemento Optico 21 é referida com uma superficie interna e a superficie no

lado oposto dela é referida com uma superficie externa.
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A pelicula ou folha do membro de cobertura 22 pode ser unida
na mesma direg¢do longitudinal, ou ser unida em uma diregdo interceptando a
dire¢do longitudinal. Esses membros de cobertura 22 podem ser cobertos com
pelo menos uma camada na mesma dire¢do e/ou diregdes diferentes. Esses
membros de cobertura 22 s@io peliculas ou folhas continuas, € continua,
coberta com pelicula duas camadas, e podem ser fornecidas na mesma dire¢éo
e/ou ambas as dire¢Oes diferentes.

No caso onde a superficie principal da pilha de elemento
optico 21 é da forma de um retingulo tendo, por exemplo, uma proporgio de
aspecto diferente, a superficie principal e ambas superficies de extremidade
nos lados dos lados longos sdo cobertas com o membro de cobertura 22 e
ambas superficies de extremidade nos lado dos lados curtos sdo expostos no
membro de cobertura 22, ou a superficie principal e ambas as superficies de
extremidade nos lados dos lados curtos s@o cobertos com o membro de
cobertura 22 e a superficie principal e ambas as superficies de extremidade
nos lados dos lados longos sdo expostos.

A espessura do membro de cobertura 22 ¢ selecionada de, por
exemplo, 5 a 5.000 pm. A espessura do membro de cobertura 22 no lado da
superficie incidente e a espessura no lado da superficie de transmiss@o podem
ser diferentes uma da outra. Neste caso, € preferivel que a espessura no lado
da superficie incidente € maior do que a espessura do lado da superficie de
transmissdo. Isto é porque mudancgas nas formas do meio de suporte 23 e do
elemento optico 24 devido ao calor gerado a partir da fonte de luz 11 podem
ser reduzidas aumentando a espessura no lado da superficie incidente.
Contudo, a espessura no lado da superficie de transmissio pode ser feita
maior do que a espessura do lado da superficie incidente dependendo dos
propositos. Preferencialmente, o membro de cobertura 22 cubra 50 % ou mais
da superficie principal da pilha de elemento optico 21 em termos de

proporg¢do de area. Preferencialmente, a regido de exibi¢do da tela é coberta,
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ou uma de ou ambas as superficies principais da regifo de exibi¢do da tela sdo
abertas. O membro de cobertura 22 pode incluir um membro estruturado de
superficie servindo como um meio de suporte. O membro de cobertura 22
tem, por exemplo, anisotropia uniaxial ou anisotropia biaxial. Por exemplo,
no caso ondé o membro de cobertura 22 estar na forma de um retangulo, a
anisotropia uniaxial com um indice de refragcdo positivo ou negativo
caracteristico em uma dire¢do longitudinal do membro de cobertura 22 €
fornecida ou a anisotropia biaxial com um indice de refra¢do positivo ou
negativo em uma dire¢do longitudinal do membro de cobertura 22 €
fornecida.

No caso onde o membro de cobertura 22 tem a anisotropia, €
preferivel que a anisotropia esteja em um nivel baixo. Especificamente, ¢
preferivel que o retardo dela seja 50 nm ou menos. De forma alternativa, no
caso onde o eixo Optico da anisotropia Optica € sincronizado com um eixo
longitudinal ou curto de um membro incluido, o retardo dele ndo € limitado a
50 nm ou menos na medida em que, por exemplo, as caracteristicas de cor
devido ao dngulo de visdo se ajusta aos propdsitos de uso satisfatoriamente.
Ainda mais, € possivel usar sem limitar a anisotropia do membro de cobertura
22 fornecendo uma fung¢do de difusdo no lado de transmissdo do membro de
cobertura 22, permitindo ao membro de cobertura 22 ser fornecido com uma
fungdo de aplicar difusdo apods passar através da superficie principal da
primeira regido Ry, ou fornecer fung¢des dpticas de aplicar difuséo e o similar,
no lado de transmissdo do membro de cobertura de elemento 6ptico 2.

E preferivel que um tracado de modo uniaxial, tragado de
modo biaxial e de forma seqiiencial, ou simultaneamente folha ou pelicula de
tracado de modo biaxial é usado como o membro de cobertura 22. No caso
onde tal uma folha ou pelicula € usada, ja que ao membro de cobertura 22 €
permitido retrair em uma direcdo do tragado através da aplicagdo de calor, a

adesdo entre o membro de cobertura 22 e a pilha de elemento 6ptico 21 pode
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ser aprimorada. Mais ainda, uma folha ou pelicula estendivel é usada como
membro de cobertura 22 e ¢ estendida primariamente em uma dire¢do
desejada de cobertura através de extensdo e retracdo, a inclusdo € colocada
entre as peliculas e folhas estendiveis, o contorno da inclusdo é anexado por
adesdo ou fusdo, e por conseguinte, a tensdo das peliculas ou folhas
cuidadosas € aliviada, tal que a ades@o ao meio de suporte incluido ou/e o
elemento Optico pode ser aprimorado.

Preferencialmente, um material polimero passivel de retrair
por calor é usado como o material para o0 membro de cobertura 22. Mais
preferencialmente, um material polimero que retrai através da aplicagdo de
calor de temperatura ambiente até 85°C pode ser usado. Exemplos de
materiais polimeros passiveis de retrair por calor incluem resinas de
polyolefin, e.g., polietileno (PE) e polipropileno (PP); resinas de poliéster,
e.g., polietileno tereftalato (PET) e polietileno de naftalina (PEN); sistemas de
colagem por vinil, e.g., poliestireno (PS) e alcool de poli vinil(PVA); resinas
de policarbonato (PC); resinas de ciclo-olefina; resinas de uretra, resinas de
coral de vinil; resinas de borracha natural, e resinas de borracha artificial. Elas
podem ser usadas sozinhas ou em combinagdo.

A retragdo por calor do membro de cobertura 22 ¢€
preferencialmente 0,2 % ou mais, mais preferencialmente 5 % ou mais, ainda
preferencialmente 10 % ou mais, e mais preferencialmente 20 % ou mais. Isto
¢ porque a ades@o entre o0 membro de cobertura 22 e a pilha de elemento
optico 21 pode ser aprimorada empregando os valores dentro deste intervalo.
Preferencialmente, a temperatura de distor¢do por calor do membro de
cobertura 22 € 80°C ou mais alta, e de forma desejavel 90° ou mais alta. Isto é
porque a deterioracdo das caracteristicas opticas do membro de cobertura de
elemento optico 2 devido ao calor gerado a partir da fonte de luz 11 pode ser
reduzida. Preferencialmente, a perda de secagem do material para o membro

de cobertura 22 € de 2 % ou menos. O indice de refra¢cdo do material para o
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membro de cobertura 22 (indice de refragdo do membro de cobertura 22) é
preferencialmente, 1,6 ou menos, e mais particularmente 1,55 ou menos para
o propdsito de reduzir a perda de reflexdo da interface para aumentar a
transmissdo de luz. E desejavel que o indice de refragdo é 1,45 ou mais, e
preferencialmente 1,5 ou mais no caso onde fatores de funggo dptica, e.g., um
efeito de coleta de luz e um efeito de separagdo de luz, e o similar, sdo
adicionados. |

O membro de cobertura 22 pode ter fungdes Opticas descritas
nos paragrafos [0080], [0081], [0100], [0101], [0102], [0103], [0104], [0105],
[0106], [0107], [0108], e o similar. De formé especifica, fungdes opticas, e.g.,
um elemento de difusdo de luz, um elemento de coleta de luz, um polarizador
reflexivo, um polarizador, e um elemento de separagédo, podem ser fornecidos.

E preferivel que o membro de cobertura 22 contenha pelo
menos um tipo de preenchimento para o propodsito da resisténcia a ranhuras da
superficie, prevengdo de adesdo a um painel de exibi¢do do dispositivo de
cristal liquido, preveng:éb de furagdo no elemento Optico incluido e no meio
de suporte, ou prevengdo de ranhuras através de um pino (cravo) para regular
o vio entre a fonte de luz do tipo iluminagéo direta e o elemento 6ptico por
causa da vibragdo durante transporte ou similar.

Ainda mais, para o proposito de fornecer uma fungdo de
difusdo como uma fun¢do Optica para o membro de cobertura membro de
cobertura 22, um preenchimento pode ser incluido, no membro de cobertura
22 inteiro; uma superficie; ambas as superficies, ou uma superficie e uma e/ou
qualquer uma de ambas superficies. As particulas incluidas podem estar
presentes na vizinhanga da camada de superficie.

Em adigdo a inclusdo descrita acima do preenchimento no
membro de cobertura 22, um método no qual um mistura de uma resina e
particulas sdo formadas na camada de superficie do membro de cobertura 22

ou um preenchimento € contido aplicando uma pintura composta de uma
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resina, particulas, e um solvente para a camada de superficie do membro de
cobertura 22 e secando o solvente, um método no qual formagéo e molde de
pelicula sdo conduzidos usando uma sistema de corregéo de energia (corregcdo
por UV, corregdo por luz visivel, corregdo por feixe de elétron ou o similar)
contendo um preenchimento, ou um método no qual a camada contendo o
preenchimento preparada como descrito acima € permitida para transferir, € o
similar, sio mencionados.

Por exemplo, pelo menos um tipo de preenchimentos
orginicos e preenchimentos inorginicos podem ser usados com o
preenchimento. Por exemplo, pelo menos um tipo selecionado a partir do
grupo consistindo de resinas de acrilico, resinas de estireno, fluor, e cavidades
podem ser usadas como o material para o preenchimento orgéinico. Por
exemplo, pelo menos um tipo selecionado do grupo consistindo de silica,
alumina, talco, oxido de titdnio, e sulfato de barios podem ser usados como
preenchimento inorgénico. Esses preenchimentos orgénicos e inorginicos
podem ser usados sozinhos ou ambos os tipos podem ser usados.
Considerando a forma do preenchimento, varias formas, e.g., uma forma
parecida com agulha, um forma esférica, uma forma eliptica, uma forma
tabular, ¢ uma forma parecida em escama, podem ser empregadas, Por
exemplo, pelo menos um tipo de didmetro € selecionado como o didmetro do
preenchimento.

Ainda mais, para 0 mesmo propdsito que aquele de inclusdo do
preenchimento no membro de cobertura 22 descrito acima, uma forma pode
ser fornecida para o membro de cobertura 22. Por exemplo, também ¢é
possivel fornecer uma forma para uma superficie e/ou ambas as superficies do
membro de cobertura 22 de fesina termoplastica através de uma operagdo de
laminacdo térmica, gravagdo em relevo, ou o similar. Uma pelicula passivel
de retrair por calor pode ser obtida conduzindo o tragado e fixa¢do por calor

apOs a forma ser fornecida. De modo alternativo, a pelicula passivel de retrair
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por calor pode ser fornecida com uma forma através da operagdo de
laminagdo térmica, gravagdo em relevo, ou o similar a fim de obter a pelicula.

Ja que a forma pode ser fornecida pelos métodos descritos
acima, e.g., gravagdo em relevo mecanica e formagéo térmica, formac¢do do
tipo de inclusdo de pelicula, resinas de corregdo de energia, ou o similar, é
possivel fornecer um meio de controle de luz, e.g., coleta de luz, difusdo ou
separacdo de luz, em um de e/ou ambas superficies principais no lado de luz
incidente e no lado de transmisséo de luz.

Por exemplo, em efeito de aumentar o brilho pode se obtido
fornecendo uma forma de lente no lado de transmissdo da luz do membro de
cobertura membro de cobertura 22. Da mesma forma, um efeito de redugio
das irregularidades na fonte de luz pode ser obtido fornecendo uma forma de
fungdo de difus@o e um efeito de fun¢do de coleta de luz pode ser obtido
através de uma forma de micro lente. Ainda mais, um efeito de redugio das
irregularidades na fonte de luz também pode ser obtido fornecendo uma
forma de lente ou uma fungéo de difusdo para o membro de cobertura 22 no
lado da fonte de luz.

No caso onde a fungdo Optica € fornecida no membro de
cobertura 22, pelo menos uma superficie principal no lado de incidéncia da
luz e a superficie principal do lado de transmissdo da luz podem ser
fornecidas com a fun¢ao 6ptica dependendo do propdsito da fungéo dptica. A
funcdo optica de cada superficie principal pode ser diferente cada uma da
outra e, por conseguinte, fungdes diferentes podem ser fornecidas. Por
exemplo, transparéncia, coleta de luz, difusdo de luz, separagdo de luz, e o
similar podem ser combinados ou ser empregados sozinhos. As mesmas
funcdes que as fungBes Opticas incluidas podem ser usadas, e a sele¢do €
conduzida dependendo do propoésito de uso.

Em adicdo, se necessario, a0 membro de cobertura 22 é

permitido ainda conter aditivos, e.g., um estabilizador de luz, um absorvedor
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de ultravioleta, um agente anti-estatico, um retardador de chama, e um anti-
oxidante, e por meio disso, uma fun¢do de absor¢do de ultravioleta, uma
funcdo de absor¢do de infra-vermelho, um fungdo anti-estatica, € o similar
podem ser fornecidas ao membro de cobertura 22. Ainda mais, difusdo da luz
de reflexdo ou a prépria luz de reflexdo pode ser reduzida submetendo o
membro de cobertura 22 a, por exemplo, um tratamento de superficie, e.g.,
um tratamento anti-encadeamento (tratamento de AG) ou um tratamento de
anti-reflexd@o (tratamento de AR). Mais ainda, uma fun¢do de transmissdo da
luz em uma regido de comprimento de onda especifico, e.g., luz UV-A (cerca
de 315 a 400 nm), pode ser fornecida.

Uma estrutura de superficie irregular servindo com uma
fungdo oOptica pode ser formada na superficie do membro de cobertura 22.
Ainda mais, a estrutura de superficie pode incluir ondulagdo para ‘evitar
furac@o e para a resisténcia a arranhdes. A ondulagdo em uma diregéo de pico
¢ adicionada a, por exemplo, lentes arrumadas em paralelo servindo como
uma fun¢do de coleta de luz e, por meio disso, o contato entre as porg¢des de
topo das lentes é reduzido. Mais ainda, em adigdo a uma superficie, a fung¢do
Optica ou a estrutura de superficie para evitar furagdo e para a resisténcia a
arranhdes também podem sem fornecidas em uma superficie traseira.

O painel de cristal liquido 3 temporariamente e espacialmente
modula a luz fornecida a partir da fonte de luz 11 a fim de exibir a
informag&o. Como para o modo operacional do painel de cristal liquido 3, por
exemplo, um modo nematico retorcido (TN), um modo de alinhamento
vertical (VA), em um modo de comuta¢do no plano (IPS), ou um modo de
birrefringéncia compensada opticamente (OCB) é empregado.

(4 - 2) Configuragdo do membro de cobertura de elemento
optico

(4 - 2 - 4) Primeiro exemplo de configuragdo

O primeiro exemplo de configuragdo de um membro de
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cobertura de elemento Optico 2 sera descrito abaixo em detalhe com
referéncia as Figs. 2 a 4.

Fig. 2 mostra um primeiro exemplo de configuragdo do
membro de cobertura de elemento Optico de acordo com a quarta modalidade
da presente invengdo. Conforme mostrado na Fig. 2, o membro de cobertura
de elemento 6ptico 2 inclui, por exemplo, uma placa de difuséo 23a servindo
como um meio de suporte, uma pelicula de difusdo 24a, uma pelicula de lente

24b, e um polarizador reflexivo 24c, que servem como elementos opticos, e

- um membro de cobertura 22 para cobri-los e integra-los. Aqui, a placa de

difusdo 23a, a pelicula de difusdo 24a, a pelicula de lente 24b, e o polarizador
reflexivo 24c, constituem uma pilha de elemento Optico 21. A superficie
principal da pilha de elemento 6ptico 21 estd na forma de um retangulo tendo,
por exemplo, uma propor¢do de aspecto diferente. A superficie principal e
ambas as superficies de extremidade nos lados dos lados longos da pilha de
elemento 6ptico 21 sdo cobertas com um membro de cobertura 22 em forma
de folha e ambas as superficies de extremidade nos lado dos lados curtos da

pilha de elemento Optico 21 sdo expostas. As duas porgdes de extremidade s

‘em uma dire¢do longitudinal do membro de cobertura 22 em forma de folha

sdo unidas uma a outra em, por exemplo, uma superficie de extremidade no
lado de um lado longo da pilha de elemento 6ptico 21.

A uma placa de difusio 23a ¢ disposta acima de pelo menos
uma fonte de luz 11 e difunde a luz emitida a partir pelo menos uma fonte de
luz 11 e a luz refletida pela placa de reflexdo 12 a fim de fazer o brilho
uniforme. Como para uma placa de difusdo 23a, por exemplo, a placa
fornecida com um membro de estrutura de superficie irregular para difuséo de
luz em uma superficie, uma placa contendo particulas finas ou o similar tendo
uma indice de refragdo diferente daquele do material constituinte primario da
placa de difusdo 23a, uma placa contendo particulas finas porosas, ou uma

placa preparada combinando pelo menos dois tipos dos membros estruturados



10

15

20

25

53

de superficie irregular descrito acima, particulas fins, e particulas finas
porosas podem ser usadas. Por exemplo, em pelo menos um tipo de
preenchimentos organicos e preenchimentos inorgénicos pode ser usado como
as particulas finas. Ainda mais, o membro estruturado de superficie irregular
descrito acima, as particulas finas, e as particulas finas porosas sdo dispostas
em, por exemplo, uma superficie de transmisséo da pelicula de difuséo 24a. O
brilho da luz da placa de difusdo 23a é, por exemplo, 30% ou mais.

A pelicula de difusdo 24a ¢ disposta na placa de difusdo 23a e,
por exemplo, difunde a luz difusa através da placa de difusdo. Como para a
pelicula de difusdo 24a, por exemplo, uma pelicula fornecida com um
membro estruturado de superficie irregular, para difundir a luz em uma
superficie, uma pelicula contendo particulas finas ou o similar, tendo um
indice de refragdo diferente daquele do material constituinte primario da
pelicula de difusdo 24a, uma pelicula contendo particulas finas porosas, ou
uma pelicula preparada combinando pelo menos dois tipos de membros
estruturados de superficie irregular descritos acima, particulas finas, e
particulas finas porosas podem ser usadas. Por exemplo, pelo menos um tipo
de preenchimentos orgénicos e preenchimentos inorganicos podem ser usados
como as particulas finas. Ainda mais, o membro estruturado de superficie
irregular descrito acima, particulas finas, e particulas finas porosas séo
dispostas em, por exemplo, uma superficie de transmissdo da pelicula de
difusdo 24a.

A pelicula de lente 24b é disposta acima da pelicula de difuséo
24a e melhora a diregdo e o similar da luz de iluminagfo. Por exemplo, uma
linha de lentes de prisma fino é disposta em uma superficie de transmiss&o da
pelicula de lente pelicula de lente 24b. Preferencialmente, uma segdo
transversal desta lente de prisma na direcdo da lente € aproximadamente na
forma de um tridngulo, por exemplo, e o topo dela é arredondado. Isto €

porque o corte pode ser melhorado e o amplo 4ngulo de visdo pode ser
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melhorado.

A pelicula de difusdo 24a e a pelicula de lente 24b sdo
formadas de, por exemplo, materiais polimeros, e os indices de refragio deles
por exemplo sdo preferencialmente, 1,45 ou mais, mais preferencialmente, 1,5
ou mais, e mais preferencialmente, 1,6 ou mais. Preferencialmente, o material
constituindo o elemento 6ptico 24 ou a camada funcional éptica disposta nele
é, por exemplo, uma resina foto-sensivel de ionizagéo que € corrigida através
da luz ou feixe de elétrons ou um resina de configuragéo térmica que €
corrigida por calor. Uma resina corrigida de ultravioleta que € corrigida por
raios ultravioletas ¢ preferivel. Um tipo formado a partir de material polimero
termoplastico pode ser empregado da mesma forma.

O polarizador reflexivo 24c é disposto na pelicula de lente e
transmite somente um dos componentes de polarizagdo ortogonais cada um
com o outro e reflete o outro entre a luz tendo a dire¢do melhorada através da
folha de lente. O polarizador reflexivo 24c ¢ uma pilha de, por exemplo,
peliculas de multiplas camadas orginicas, peliculas de multiplas camadas
inorganicas, ou peliculas de multiplas camadas de cristal liquido. Ainda mais,
o polarizador reflexivo 24c¢ € permitido para conter uma substancia tendo um
indice de refracdo diferente. Mais ainda, o polarizador reflexivo 24c¢ pode ser
fornecido com uma fungio de difusio ou uma fungéo de lente.

Aqui, exemplos de uma jungdo 22a do membro de cobertura
22 ser4 descrito com referéncia as Figs. 3 e 4.

Fig. 3 mostra um primeiro exemplo da jungdo do membro de
cobertura. No primeiro exemplo, conforme mostrado na Fig. 3, uma superficie
interna e uma superficie externa das porgoes de extremidade do membro de
cobertura sdo, sobrepostas e unidas, cada uma a outra em uma superficie de
extremidade da pilha de elemento dptico 21. Isto €, as porgdes de extremidade
do membro de cobertura 22 s3o unidas de modo que siga a superficie de

extremidade da pilha de elemento 6ptico 21.
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Fig. 4 mostra um segundo exemplo da jungdo do membro de
cobertura. No segundo exemplo, conforme mostrado na Fig. 4, superficies
internas das por¢des de extremidade do membro de cobertura sdo sobrepostas
e unidas uma a outra em uma superficie de extremidade da pilha de elemento
6ptico 21. Isto &, as porgdes de extremidade do membro de cobertura 22 sdo
unidas uma a outra de modo que eleve a partir da superficie de extremidade
da pilha de elemento 6ptico 21.

(4- 2 -2) Segundo exemplo de configuragio

Fig. 5 mostra um segundo exemplo de configuragdo do
membro de cobertura de elemento optico de acordo com é quarta modalidade
da presente invengdo. Conforme mostrado na Fig. 5, a superficie incidente e a
superficie de transmissio da pilha de elemento o6ptico 21 e ambas as
superficies de extremidade nos lados de lados curtos delas sdo cobertas com o
membro de cobertura 22 em forma de folha, e ambas as superficies laterais
nos lados de lados curtos da pilha de elemento optico 21 sdo expostas. As
duas porgdes de extremidade em uma diregdo longitudinal do membro de
cobertura 22 em forma de folha s3o unidas uma a outra em uma superficie de
extremidade no lado de um lado longo da pilha de elemento 6ptico 21.

(4 - 2 - 3) Terceiro exemplo de configuragdo

Fig. 6 mostra um terceiro exemplo de configuragdo do
membro de cobertura de elemento dptico de acordo com a quarta modalidade
da presente invengdo. Conforme mostrado na Fig. 6, a porgdo central da pilha
de elemento 6ptico 21 e a vizinhanga dela sdo cobertas com um membro de
cobertura 22 em forma de folha, e ambas as porgdes de extremidade nos lados
de lados curtos da pilha de elemento optico 21 sdo expostas. As duas porgdes
de extremidade em uma dire¢do longitudinal do membro de cobertura 22 em
forma de folha sdo unidas uma a outra em uma superficie de extremidade no
lado de um lado longo da pilha de elemento éptico 21.

(4 - 3) Método para fabricar membro de cobertura de elemento
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optico

Um exemplo do método para fabricar o membro de cobertura
de elemento o6ptico 2 tendo a conﬁguracjﬁo descrita acima sera descrito
abaixo. Primeiro, como mostrado na Fig. 7A, a pilha de pelo rhenos um
elemento ptico 24 e um meio de suporte 23 ¢ colocado em, por exemplo, um
membro de cobertura 22 em forma de folha. Subseqilientemente, como
indicado através de séta como mostrado na Fig. 7A, por exemplo, ambas
por¢des de extremidade em uma diregdo longitudinal do membro de cobertura
22 em forma de folha s3o levantadas, e a pilha de pelo menos, um elemento
éptico 24 e o meio de suporte 23 € coberta com o membro de cobertura 22. A
seguir, como mostrado na Fig. 7B, por exemplo, por¢des de extremidade na
direcdo longitudinal do membro de cobertura 22 sdo unidas uma a outra sobre
uma superficie de extremidade do pelo menos um elemento 6ptico 24 ou o
meio de suporte 23. Exemplos de métodos de soldagem incluem soldagem e o
similar através de adesivos e fusdo. Exemplos de métodos de soldagem
através de adesivos incluem um método de colagem do tipo de derreter por
calor, um método de colagem do tipo de termo-configuragio, um método de
éolagem do tipo sensitivo a pressdo (adesdo), um método de colagem do tipo
corre¢do de linha de energia, e um método de colagem do tipo de hidratagéo
ou um método de colagem do tipo de re-umedecimento de absor¢do de
umidade. Exemplos de métodos de soldagem por fusdo incluem fusdo por
calor, fusdo ultra-sonica, e fuso 4 laser. Daqui em diante, se necessario, calor
é aplicado ao membro de cobertura 22 e, por meio disso o membro de
cobertura pode retrair por calor. Nesta maneira, um membro de cobertura de
elemento Optico 2 desejado € obtido.

(5) Quinta modalidade

Uma quinta modalidade corresponde a quarta modalidade na
qual os elementos 6pticos 24 tendo pelo menos dois tipos de tamanhos séo

incluidos. Entre os elementos Opticos 24 tendo pelo menos dois tipos de
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tamanhos, o menos elemento Optico 24 ¢ disposto no interior da pilha de
elemento 6ptico 21, e o maior elemento 6ptico 24 ¢é disposto no lado da
superficie incidente ou no lado da superficie de transmissdo da pilha de
elemento Optico 21.

Fig. 8 mostra um exemplo de configuragdo de uma pilha de
elemento Optico de acordo com a quinta modalidade da presente invengdo.
Conforme mostrado na Fig. 8, uma pelicula de difusdo 24a, uma pelicula de
lente 24b, e um polarizador reflexivo 24c, sdo empilhados naquela ordem em
uma placa de difusdo 23a servindo como um meio de suporte. Ento, esta
pilha de elemento Optico 21 € coberta com um membro de cobertura 22 em
forma de folha. Entre os elementos Opticos 24 constituindo a pilha de
elemento Optico 21, a menor pelicula de difusdo 24 ¢ disposta no interno da
pilha de elemento Optico 21, e ao polarizador reflexivo 24c, que é um dos
maiores elementos Opticos elemento Optico 24, € disposto no lado de
superficie de transmissdo da pilha de elemento 6ptico 21.

(6) Sexta modalidade

Em uma sexta modalidade, superficies de extremidade de uma
pilha de elemento optico 21 sdo cobertas com um membro de cobertura 22 e,
por meio disso, a pilha de elemento o6ptico € integrada e as superficies
principais da pilha de elemento Optico 21 sdo expostais. Mais ainda, se
necessario, a por¢do periférica da pilha de elemento éptico 21 pode ser ainda
coberta com o membro de cobertura 22.

Fig. 8 mostra um exemplo de configuragéo de um membro de
cobertura de elemento Optico de acordo com a sexta modalidade da presente
inven¢do. Conforme mostrado na Fig. 9 todas as superficies de extremidade
da pilha de elemento Optico de acordo sdo cobertas com o membro de
cobertura 22, e uma superficie incidente e uma superficie de transmissdo da
pilha de elemento 6ptico 21 sdo expostas.

Na sexta modalidade da presente invengéo, ja que a superficie
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de transmissdo do membro de cobertura de elemento dptico 2 € exposta, a luz
passada através de um meio de suporte 23 ou dos elementos Opticos 24
dispostos no lado de transmissdo do elemento ptico cobrindo o membro 2
pode ser entrada em um painel de cristal liquido 104 sem mudar o retardo da
luz. Por exemplo, a luz polarizada e separada através de um polarizador
reflexivo 24c disposto no lado de transmissdo pode ser entrada em um
polarizador do painel de cristal liquido 104 sem mudar o retardo dela. Por
conseguinte, uma diminuig¢do no brilho pode ser reduzida.

(7) Sétima modalidade

Uma sétima modalidade corresponde a quarta modalidade na
qual pelo menos dois membros de cobertura 22 sdo incluidos. A esses
membros de cobertura 22 sio permitidos cobrir a pilha de elemento 6ptico 21
a partir de diregdes diferentes a fim de cobrir a pilha de elemento 6ptico 21.
Os materiais e as formas dos pelo menos dois membros de cobertura podem
ser diferentes um do outro..

Fig. 10 mostra um exemplo de configuragdo de um membro de
cobertura de elemento optico de acordo com a sétima modalidade da presente
invengdo. Conforme mostrado na Fig. 10, a superficie principal da pilha de
elemento 6ptico 21 é da forma de um retangulo tendo, por exemplo, uma
proporgdo de aspecto diferente. A superficie principal da pilha de elemento
optico 21 e as superficies de extremidade nos lados dos lados curtos dele séo
cobertas com um primeiro membro de cobertura 31a. A superficie principal
da pilha de elemento 6ptico 21 e as superficies de extremidade nos lados dos
lados longos dele sdo cobertos com um segundo membro de cobertura 31b.
Por conseguinte, todas as superficies da pilha de elemento Optico 21 sdo
cobertas com o primeiro membro 31a e o segundo membro de cobertura 31b.

(8) Oitava modalidade |

Uma oitava modalidade corresponde & quarta modalidade na

qual uma pilha de elemento Optico é empacotada e integrada usando pelo
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menos dois membros de cobertura membro de cobertura 22. O membro de
cobertura 22 é da forma de uma folha delgada, por exemplo, e cobre as
por¢des de extremidade ou o similar da pilha de elemento 6ptico 21 a fim de
integrar a pilha de elemento 6ptico 21.

Fig. 11 mostra um exemplo de configuragdo de um membro de
cobertura de elemento dptico de acordo com a oitava modalidade da presente
inven¢do. Conforme mostrado na Fig. 11, a superficie principal da pilha de
elemento optico 21 é da forma de um retangulo tendo, por exemplo, uma
propor¢do de aspecto diferente. Um primeifo membro de cobertura 3la. A
superficie principal da pilha de elemento optico 21 e um segundo membro de
cobertura 31b sdo da forma de uma folha delgada e cobrem as respectivas
por¢des de extremidade da pilha de elemento 6ptico 21 a fim de integrar a
pilha de elemento 6ptico 21.

(9) Nona modalidade

Uma nona modalidade corresponde a oitava modalidade na
qual pelo menos dois sulcos ou buracos para passar pelo menos dois membros
de cobertura 22 sdo incluidos. Preferencialmente, os sulcos e buracos sdo
dispostos na vizinhanga das porgdes de extremidade da pilha de elemento
optico 2111. Isto é porque a deterioragio das caracteristicas dpticas devido a
disposi¢do dos sulcos e buracos pode ser reduzida

Fig. 12 mostra um exemplo de configuragdo de uma pilha de
elemento 6ptico de acordo com a nona modalidade da presente invengao.
Conforme mostrado na Fig. 12, a superficie principal da pilha de elemento
optico 21 é da forma de um retangulo tendo, por exemplo, uma propor¢édo de
aspecto diferente. Os sulcos 21a e 21a sdo dispostos na vizinhanca de duas
porgdes de extremidade no lado dos lados longos da pilha de elemento 6ptico
21. Um primeiro membro de cobertura em forma de folha delgada 32a € um
segundo membro de cobertura em forma de folha delgada 32b sdo permitidos

passar através dos sulcos 21a e 21a, respectivamente, e cobrir as duas porgdes
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de extremidade da pilha de elemento 6ptico 21 a fim de integrar a pilha de
elemento optico 21.

Na nona modalidade, os sulcos ou buracos para passa através
do membro de cobertura 22 sdo dispostos na pilha de elemento 6ptico 21. Por
conseguinte, uma ocorréncia de deslizamento do membro de cobertura 22
durante produg¢io e transporte pode ser evitada. Conseqlientemente, a
qualidade e produtividade do dispositivo de exibig¢@o de cristal liquido pode
ser melhorada.

(10) Décima modalidade

Uma décima modalidade corresponde & quarta modalidade na
qual uma pilha de elemento 6ptico 21 € selada com um membro de cobertura
22. O membro de cobertura 22 é composto de, por exemplo, pelo menos um
membro de cobertura 22, e as porgdes laterais de extremidade do membro de
cobertura 22 sdo unidas. Preferencialmente, esta junc¢do € posicionada em uma
superficie de extremidade da pilha de elemento 6ptico pilha 21. Isto € porque
a deterioragdo das caracteristicas Opticas do elemento Optico cobrindo o
membro 2 devido a formagdo da jung¢do pode ser evitada.

Fig. 13 mostra um exemplo de configuragdo da pilha de
elemento Optico de acordo com a décima modalidade da presente invengéo.
Conforme mostrado na Fig. 13, a superficie principal da pilha de elemento
optico 21 é da forma de um retangulo tendo, por exemplo, uma proporgéo de
aspecto diferente, e todas as seis diregdes dele s@ cobertas com o membro de
cobertura 22. O membro de cobertura 22 inclui, por exemplo, um primeiro
membro de cobertura e um segundo membro de cobertura, e cada um do
primeiro membro de cobertura e do segundo membro de cobertura cobre, por
exemplo, uma superficie incidente e uma superficie de transmisséo,
respectivamente, da pilha de elemento 6ptico 21. O primeiro membro de
cobertura e o segundo membro de cobertura podem ter propriedades fisicas

diferentes.
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Um exemplo de métodos para fabricagdo do membro de
cobertura de elemento Optico 2 tendo a configuragdo descrita cima sera
descrito abaixo. Primeiro, pelo menos um elemento 6ptico 24 ¢ empilhado em
um meio de suporte 23. De forma subseqiiente, a pilha dos elementos dpticos
24 e do meio de suporte 23 é colocada entre o primeiro membro de cobertura
e o segundo membro de cobertura. A partir dai, as porgdes periféricas ddo
primeiro membro de cobertura e do segundo membro de cobertura s3o unidas.
Nesta maneira, o membro de cobertura de elemento 6ptico 2 desejado é
obtido.

(11) Décima primeira modalidade

Uma décima primeira modalidade corresponde a décima
modalidade na qual uma abertura € disposta em pelo menos uma da superficie
incidente e da superficie de transmissdo da membro de cobertura membro de
cobertura 22.

Fig. 14 mostra um exemplo de configuragdo de um elemento
dptico cobrindo o membro de acordo com a décima primeira modalidade da
presente invengdo. Conforme mostrado na Fig. le, uma abertura 22b
aproximadamente na mesma forma que a forma de, por exemplo, uma
superficie incidente do painel de cristal liquido 3 € disposta na superficie
incidente do membro de cobertura 22. Ainda mais, por exemplo, um
polarizador reflexivo polarizador reflexivo 24c ¢ disposto no lado da
superficie de transmissdo da pilha de elemento Optico pilha de elemento
optico 21.

Na décima primeira modalidade da presente invengdo, ja que a
superficie de transmissdo da pilha de elemento optico 21 € exposta, a luz
passada através do meio de suporte 23 ou os elementos opticos 24 dispostos
no lado de transmissdo do membro de cobertura de elemento optico 2 pode
ser entrada em um painel de cristal liquido 104 sem mudar o retardo da luz.

Por exemplo, a luz polarizada e separada através de um polarizador reflexivo
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24c¢ disposto no lado de transmissdo pode ser entrada em um polarizador do
painel de cristal liquido 104 sem mudar o retardo dela. Por conseguinte, uma
diminuig¢do no brilho pode ser reduzida.

(12) Décima segunda modalidade

Uma décima segunda modalidade corresponde a décima
modalidade na qual pelo menos uma abertura € disposta no membro de
cobertura 22. A abertura é disposta em, por exemplo, pelo menos uma das
porgdes de canto e por¢des de lado da pilha de elemento 6ptico 21.

Fig. 15A e 15B mostram um primeiro exemplo de
configuragdo de um membro de cobertura de elemento optico de acordo com
a décima segunda modalidade da presente inven¢do. Conforme mostrado nas
Fig. 15A e 15B, neste primeiro exemplo de configuragio, o membro de
cobertura 22 tem aberturas 22¢ em posi¢des correspondendo 3, por exemplo,
as por¢des de canto 21a da pilha de elemento dptico 21. Por conseguinte, as
porgdes de canto 21a da pilha de elemento éptico 21 sdo expostas no membro
de cobertura 22.

Fig. 16A e 16B mostram um segundo exemplo de
configuragio de um membro de cobertura de elemento 6ptico de acordo com
a décima segunda modalidade da presente invengdo. Conforme mostrado nas
Fig. 16A e 15B, neste segundo exemplo de configuragdo, o membro de
cobertura 22 tem aberturas 22¢c em posi¢des correspondendo a, por exemplo,
as porgdes de lado da pilha de elemento 6ptico 21. Essa por¢do de abertura
22¢ é da forma de uma fenda, por exemplo. Por conseguinte, as por¢des de
lado da pilha de elemento 6ptico 21 sdo expostas no membro de cobertura 22.

Na décima segunda modalidade da presente invengdo, o
membro de cobertura 22 € fornecido com as aberturas, e as por¢des de lado ou
as por¢des de canto da pilha de elemento optico 21 sdo expostas nas aberturas.
Conseqiientemente, a quebra do membro de cobertura 22 devido as porgdes

de lado ou das porgdes de canto da pilha de elemento Optico 21 durante a
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produgdo e transporte do membro de cobertura de elemento Optico 2 pode ser
evitada.

(13) Décima terceira modalidade

Uma décima terceira modalidade corresponde a quarta
modalidade na qual o membro de cobertura 22 € unida & pelo menos um de
um meio de suporte 23 e pelo menos um elemento optico 24 coberto pelo
membro de cobertura 22. Exemplos de métodos de jungéo incluem soldagem
e o similar através de adesivos e fusdo. Exemplos de métodos de soldagem

através de adesivos incluem um método de colagem do tipo de derreter por

| calor, um método de colagem do tipo de termo-configuragdo, um método de

colagem do tipo sensitivo a pressdo (adesdo), um método de colagem do tipo
corregdio de linha de energia, e um método de colagem do tipo de hidratagdo
ou um método de colagem do tipo reumedecimento de absorg¢do de umidade.
Exemplos de métodos de soldagem por fusdo incluem fusdo por calor, fusdo
ultra-sénica, e fusdo a laser..

Fig. 17A e 17B mostram um primeiro exemplo de
configuragdo de um membro de cobertura de elemento 6ptico de acordo com
a décima terceira modalidade da presente invenggo. Neste primeiro exemplo
de configuragdo, uma jungéo 25 ¢ disposta no lado da superficie incidente do
membro de cobertura de elemento optico 2. A jungdo 25 € formada juntando
uma superficie interna do membro de cobertura 22 e uma parte de ou toda a
superficie incidente de ﬁma placa de difusdo 23a servindo como um meio de
suporte. O membro de cobertura 22 e a uma placa de difusdo 23a sdo
integrados por esta jungdo 25.

Fig. 18A e 18B mostram um segundo exemplo de
configuragdo do membro de cobertura de elemento 6ptico de acordo com a
décima terceira modalidade da presente invengdo. Neste segundo exemplo de
configuracgdo, uma jungéo 25 € disposta em uma superficie de extremidade do

membro de cobertura de elemento dptico 2. A jungdo 25 é formada juntando
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uma superficie interna do membro de cobertura 22 € uma parte de ou toda a
superficie de extremidade da placa de difuséo 23a servindo como um meio de
suporte.

(14) Décima quarta modalidade

Uma décima quarta modalidade corresponde a quarta
modalidade na qual uma superficie convexa ou superficie concava € fornecida
em pelo menos um do meio de suporte 23 e do elemento Optico 24. E
preferivel que a superficie convexa ou a superficie concava € fornecida ao
membro tendo a maior espessura entre o meio de suporte 23 e elemento
optico 24 .e, por exemplo, é fornecida ao meio de suporte 23, e.g., uma placa
transparente ou uma placa de difusdo. A superficie convexa e a superficie
cdncava do meio de suporte 23 e da elemento 6ptico 24 sdo fornecidos, por
exemplo, em pelo menos uma da superficie incidente e da superficie de
transmissdo. A superficie convexa e a superficie concava podem ser
combinadas. Cada uma da superficie convexa ou da superficie concava € uma
superficie curva de forma convexa ou concava tendo uma curvatura em, por
exemplo, pelo menos uma de uma diregdo longitudinal (dire¢do vertical) e
uma dire¢fio transversa (dire¢@io horizontal). Exemplos de tais superficies
curvas podem incluir um paraboldide, uma superficie cilindrica, um
hiperbol6ide, um elips6ide, uma superficie quadrada, e uma superficie de
forma livre.

Fig. 19 mostra um primeiro exemplo de configuragdo de um
membro de cobertura de elemento Optico de acordo com a décima quarta
modalidade do presente inveng@io. Conforme mostrado na Fig. 19, neste
primeiro exemplo de configuragdo, a superficie incidente da uma placa de
difusio 23a servindo como um meio de suporte é uma superficie curva de
forma convexa, por exemplo. Esta superficie curva de forma convexa € uma
superficie cilindrica tendo uma curvatura na diregdo longitudinal (direcdo

vertical), por exemplo.
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Fig. 20 mostra um segundo exemplo de configura¢do de um
membro de cobertura de elemento Optico de acordo com a décima quarta
modalidade do presente invengfo. Conforme mostrado na Fig. 20, neste
segundo exemplo de configuragdo, a superficie incidente da uma placa de
difusdo 23a servindo como um meio de suporte € uma superficie curva de
forma céncava, por exemplo. Esta superficie curva e forma concava € uma
superficie cilindrica tendo uma curvatura na dire¢do longitudinal (diregdo
vertical), por exemplo.

(15) Décima quinta modalidade

Uma décima quinta modalidade corresponde a quarta
modalidade na qual um empeno é fornecido a pelo menos um do meio de
suporte 23 e do elemento 6ptico 24. E preferivel que o empeno seja fornecido
ao membro tendo a maior espessura entre o meio de suporte 23 e o elemento
éptico 24 e, por exemplo, ¢ fornecido ao meio de suporte 23, e.g., uma placa
transparente ou uma placa de difusdo. O empeno do meio de suporte 23 e do
elemento optico 24 € fornecido de modo que eleve o lado da superficie
incidente ou o lado da superficie de transmisséo, por exemplo,

Fig. 21 mostra um exemplo de configuragdo de um membro de
cobertura de elemento Optico de acordo com a décima quinta modalidade da
presente. Como mostrado na Fig. pilha de elemento éptico 21, neste exemplo
de configuragfo, a uma placa de difusdio 23a servindo como um meio de
suporte é fornecido com um empeno. Por exemplo, este empeno € fornecido
de modo que eleve o lado da superficie de transmissdo da placa de difusdo
23a. Por exemplo, a superficie incidente e a superficie de transmissio da placa
de difusdo 23a tem curvaturas predeterminadas na dire¢do longitudinal
(diregdo vertical) e uma curvatura infinita na direcdo transversa (diregdo
horizontal).

(16) Décima sexta modalidade

Uma décima sexta modalidade corresponde a quarta
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modalidade na qual uma porgdo de canto de pelo menos um do meio de
suporte 23 e do elemento 6ptico 24 € permitida tomar a forma de uma
superficie curva, uma superficie inclinada, ou uma forma composta de
combinag¢des dele. Isto é, uma superficie de extremidade de pelo menos um
do meio de suporte 23 e do elemento Optico 24 € permitido tomar a forma de
um superficie curva, um poligono, ou uma forma composta de combinagdes
deles. E preferivel que a forma descrita acima é fornecida a0 membro tendo a
maior espessura entre o meio de suporte 23 e o elemento optico 24 e, por
exemplo, € fornecido ao meio de suporte 23, e.g., uma placa transparente ou

uma placa de difusfo. A forma descrita cima ¢ fornecida, por exemplo, uma

parte de ou todas as porgdes de interface entre a superficie principal e

superficies de extremidade, e preferencialmente, € fornecida a por¢do de
interface em contato com o membro de cobertura 22. A superficie curva
fornecida a esta por¢do de interface é, por exemplo, uma face em R e a
superficie inclinada fornecida a porgéo de interface €, por exemplo, uma face
em C.

Fig. membro de cobertura 22 mostra um exemplo de
configuragdo de um membro de cobertura de elemento éptico de acordo com
a décima sexta modalidade do presente invengdo. Conforme mostrado na Fig.
membro de cobertura 22, neste exemplo de configuragéo, entre as porgdes de
interface de superficies individuais da placa de difusdo 23a servindo como um
meio de suporte, a interface em contatobcom o membro de cobertura 22 ¢
fornecida com uma superficie inclinada, e.g., uma face em C. Isto €, a segéo
transversal em uma direg¢do da espessura da porgdo de extremidade da placa
de difusdo 23a € na forma de um trapezoéide, por exemplo.

(17) Décima sétima modalidade

Uma décima sétima modalidade corresponde a quarta
modalidade na qual um cirio é fornecido a uma superficie de extremidade de

pelo menos um do meio de suporte 23 e do elemento 6ptico 24. E preferivel



10

15

20

25

67

que entre o meio de suporte 23 e pelo menos um elemento 6ptico 24, o
membro disposto no lado da superficie incidente e/ou no lado da superficie de
transmissdo é fornecido com o cirio. Ainda mais, por exemplo, o cirio €
fornecido para uma parte de ou todas as superficies de extremidade entre a
superficie incidente e a superficie de transmissdo, e preferencialmente, €
fornecido para a superficie de extremidade coberta com o membro de
cobertura 22.

Fig. 23 mostra um exemplo de configuragdo do membro de
cobertura de elemento Optico de acordo com a décima sétima modalidade da
presente inven¢do. Conforme mostrado na Fig. 23, neste exemplo de
configura¢do, a superficie de extremidade da placa de difusdo -23a que €
disposta no lado da superficie incidente e que serve com um meio de suporte €
fornecido com um cirio. Este cirio é fornecido para uma superficie de
extremidade coberta com o membro de cobertura 22 entre as superficies de
extremidade da placa de difusdo 23a.

(18) Décima oitava modalidade

Uma décima oitava modalidade corresponde a quarta
modalidade na qual o meio de suporte 23 ¢ fornecido com uma porgdo de
armazenamento 23b para armazenar pelo menos um elemento optico 24. Esta
por¢do de armazenamento 23b é fornecida a pelo menos uma da superficie
incidente e da superficie de transmiss@o do meio de suporte 23. Uma porgdo
de moldura 23c € disposta em uma parte de ou toda a por¢do periférica da
superficie incidente ou a superficie de transmissdo do meio de suporte 23, e a
regido envolvida por esta porgdo de moldura 23c serve como a por¢do de
armazenamento 23b. E bastante que a porgdo de moldura 23¢ pode regular a
porgdo do elemento optico 24. A por¢do de moldura pode ser uma saliéncia na
qual a porgdo periférica da superficie incidente ou da superficie de
transmissdo € parcialmente sobressaltada.

Fig. 24 mostra um exemplo de configuragio do membro de
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cobertura de elemento Optico de acordo com a décima oitava modalidade da
presente invengdo. Conforme mostrado na Fig. elemento 6ptico 24, o meio de
suporte 23 armazena os elementos Opticos 24 em, por exemplo, ambas a
superficie incidente e a superficie de transmiss@o do meio de suporte 23. De
forma especifica, por exemplo, o meio de suporte 23 armazena uma pelicula
de difusdo 24a na porgdo de armazenamento 23b da superficie incidente e
armazena uma pelicula de lente 24b na porgdo de armazenamento 23b da
superficie de transmissfo. A superficie incidente e a superficie de transmissdo
do meio de suporte 23 sdo da forma de retdngulos tendo, por exemplo,
proporgdes de aspecto diferentes. A porgdo de moldura 23c € disposta ao
longo dos lados curtos opostos ou lados longos da superficie incidente e da
superficie de transmissdo. A por¢do do elemento 6ptico 24 € regulada por esta
porgdo de moldura 23c.

(19) Décima nona modalidade

Uma décima nona modalidade corresponde & décima oitava
modalidade na qual uma por¢do de prender para prender a porgdo periférica
do elemento Optico 24 armazenada na porgdo de armazenamento 23b € ainda
fornecida. Esta porg¢do de prender € fornecida a pelo menos um da superficie
incidente e a superficie de transmissdo do meio de suporte 23.

Fig. 25 mostra um exemplo de configuracdo de um membro de
cobertura de elemento Optico de écordo com a décima nona modalidade da
presente invengdo. Conforme mostrado na Fig. jungdo 25, a porgdo de
moldura 23c¢ no lado da superficie incidente é fornecida com uma porgdo de
prender 23d que € paralela a superficie incidente e que se entende da
extremidade da por¢do de moldura 23c em diregdo ao interior da superficie
incidente. A porg¢do periférica do elemento optico 24 armazenado na porgdo
de armazenamento 23b € presa por esta por¢do de prender 23d.

(20) Vigésima modalidade

Uma vigésima modalidade corresponde a quarta modalidade
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na qual uma parte de ou todo o pelo menos um elemento dptico 24 ¢ disposto
fora do2. O elemento Optico 24 disposto fora do membro de cobertura de
elemento dptico 2 € colocada, por exemplo, entre o0 membro de cobertura de
elemento Optico 2 e o painel de cristal liquido 3 e/ou entre 0 membro de
cobertura de elemento Optico 2 e o dispositivo de iluminagdo 1. O elemento
optico 24 disposto fora do membro de cobertura de elemento éptico 2 pode
ser unido a, pelo menos, superficie de transmiss@o ou superficie incidente do
membro de cobertura de elemento 6ptico com um adesivo ou o similar. Como
para o elemento Optico 24 disposto fora do membro de cobertura de elemento
optico 2, por exemplo, Lim polarizadof reﬂexivo,‘ um polarizador, ou um
elemento de separagéo pode ser usado.

Fig. 26 mostra um exemplo de configuragdo de uma luz de
fundo de acordo com a vigésima modalidade da presente invengéo. Conforfne
mostrado na Fig. 26, por exemplo, 0 membro de cobertura de elemento optico
2 e um polarizador reflexivo 24c servindo como um elemento éptico sdo
dispostos naquela ordem do dispositivo de iluminagdo 1 em dire¢do ao painel
de cristal liquido 3. No membro de cobertura de elemento 6ptico 2, uma placa
de difusdo 23a, uma pelicula de difusdo 24a, e uma pelicula de lente 24b sdo
cobertas com um membro de cobertura 22 a fim de ser integrado.

Na vigésima modalidade, ja que a elemento Optico elemento
optico 24, e.g., um polarizador reflexivo, € disposto fora do2, a luz
transmitida proveniente dos elementos Opticos 24, e.g., o polarizador
reflexivo, pode ser entrada no painel de cristal liquido 3 sem mudar o retardo
da luz.

(21) Vigésima primeira modalidade

Uma vigésima primeira modalidade corresponde a quarta
modalidade na qual um membro estruturado de superficie e uma fungéo
optica sdo fornecidos em pelo menos uma da superficie incidente e superficie

externa do membro de cobertura 22. Esta fungfo optica € fornecida em, por
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exemplo, pelo menos um do lado da superficie incidente e do lado da
superficie de transmissdo do membro de cobertura de elemento dptico 2. O
membro estruturado de superficie e a fungdo Optica melhoram as
caracteristicas da luz incidente proveniente do dispositivo de iluminagdo 1.
Como para o membro estruturado de superficie, varias lentes, e.g., um alente
cilindrica, uma lente de prisma, e uma lente de olho de mosca, pode ser usada.
Ainda mais, agitagio pode ser aplicada aos membros estruturados de
superficie, e.g., a lente cilindrica e a lente de prisma. Este membro estruturado
de superficie é formado por, por exemplo, um método de extrusdo por
fundi¢do ou um método de transferéncia térmica. Como para a fun¢fo Optica,
uma funcdo de prote¢do de ultravioleta (fun¢do de corte de UV), uma fungéo
de protegdo de infravermelho (fungio de corte de IR), ou o similar podem ser
usados.

Fig. 27 mostra um exemplo de configuragdo de um luz de
fundo de acordo com a vigésima primeira modalidade da presente invengao.
Conforme mostrado na Fig. 27, por exemplo, uma placa de difusdo 23a, uma
pelicula de difusdo 24a, uma pelicula de lente 24b, e um polarizador reflexivo
24c¢ sdo dispostos naquela ordem do dispositivo de iluminagdo 1 em diregdo
do painel de cristal liquido 3. Ainda mais, a placa de difusdo 23a € coberta
com um membro de cobertura 22, e um membro estruturado de superficie 26
tendo uma fungdo de redugdo de irregularidade do brilho e o similar €
disposto em uma porgio no lado incidente da superficie interna do membro de
cobertura.

(22) Vigésima segunda modalidade

Uma vigésima segunda modalidade corresponde a quarta
modalidade na qual uma porgéo de reflexdo para refletir a luz transmitida de
uma superficie de extremidade do2 ¢ disposta em uma parte de ou toda a
superficie de extremidade do membro de cobertura de elemento Optico 2. A

porgdo de reflexdo é disposta em, por exemplo, pelo menos uma porgdo de
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uma superficie interna e uma superficie externa do22, entre o membro de
cobertura 22 e a pilha de elemento 6ptico 21, e uma superficie de extremidade
da pilha de elemento optico 21. Como para é porcdo de reflexdo, por exemplo,
pelo menos um tipo de peliculas de reflexdo de multiplas camadas
inorgéanicas, e.g., uma pelicula de reflexdo de metal, uma pelicula de 6xido de
metal, e uma pelicula de multiplas camadas de metal; peliculas de reflexdo de
multiplas camadas organicas, e.g., uma pelicula de multiplas camadas de
polimero; camadas de resina de polimero contendo preenchimentos; camadas
de resina de polimero contendo buracos; e membros estruturados de superficie
de reflexdo podem ser usados. De forma especifica, por exemplo, peliculas de
PET brancas contendo preenchimentos, e.g., 6xido de titnico, e bolhas
podem ser usadas. Como para os membros estruturados de superficie de
reflexdo, por exemplo, membros estruturados de superficie aproximadamente
na forma de um prisma podem ser usados.

Fig. 28 mostra um primeiro exemplo de configuragdo de um
membro de cobertura de elemento Optico de acordo com a vigésima segunda
modalidade da presente invengdo. Conforme mostrado na Fig. 28, no primeiro
exemplo de configuragdo, uma pelicula de reflexdo, e.g., uma pelicula de PET
branca, é disposta na superficie de extremidade da pilha de elemento 6ptico

21. Esta pelicula de reflexdo ¢ unida a, por exemplo, superficie de

extremidade da pilha de elemento 6ptico 21 com um adesivo ou o similar.

Fig. 29 mostra um segundo exemplo de configuragdo do
membro de cobertura de elemento 6ptico de acordo com a vigésima segunda
modalidade da presente inveng¢do. Conforme mostrado na Fig. 29, no segundo
exemplo de configuragdo, a superficie de extremidade da pilha de elemento
optico 21 é coberta com uma faixa de reflexdo 28. A faixa de reflexdo 28 ¢é
uma pelicula de reflexdo em forma de folha, por exemplo, e porgdes de
extremidade em uma dire¢do longitudinal dela sd o unidas uma a outra. Por

exemplo, métodos para unir o membro de cobertura 22 na quarta modalidade
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podem ser usados como método de jungdo. Por exemplo, materiais tendo a
capacidade de retrair por calor podem ser usados como material basico para a
faixa de reflexdo 28.

Na vigésima segunda modalidade, ja que a porgdo de reflexdo
é disposta na superficie de extremidade do membro de cobertura de elemento
6ptico 2, a luz do dispositivo de iluminag&o 1 pode ser refletida na superficie
de extremidade do membro de cobertura de elemento 6ptico 2. Por
conseguinte, a luz proveniente do dispositivo de iluminagdo 1 pode ser usada
efetivamente.

(23) Vigésima terceira modalidade

Em um dispositivo de exibi¢éo de cristal liquido de acordo
com uma vigésima terceira modalidade, um dispositivo de iluminagdo do tipo
borda é usado como o dispositivo de iluminagdo 1. Este dispositivo de
iluminagdo permite a luz de uma fonte de luz 11 disposta no lado de uma
extremidade de um painel de cristal liquido 3 se espalhar toda sobre os painel
de cristal liquido através de uma placa de guia de luz 13.

Fig. 30 mostra um exemplo de configura¢do do dispositivo de
exibicdo de cristal liquido de acordo com a vigésima terceira modalidade da
presente invengdo. Conforme mostrado na Fig. 30, este dispositivo de
exibicdo de cristal liquido inclui, por exemplo, o0 membro de cobertura de
elemento 6ptico 2 para transmitir luz e o painel de cristal liquido 3 para exibir
imagens nas bases da luz transmitida proveniente do membro de cobertura de
elemento 6ptico 2. Com para o painel de cristal liquido 3, por exemplo, o
mesmo painel como aquele na quarta modalidade pode ser usado.

O membro de cobertura de elemento 6ptico 2 inclui a placé de
guia de luz 13, a fonte de luz 11 disposta em uma porgdo de extremidade da
placa de guia de luz 13, uma refletor de lampada 14 disposta em uma porgéo
de extremidade da placa de guia de luz 13 de modo que cubra a fonte de luz

11, uma folha de reflexdo 15 disposta na traseira da placa de guia de luz 13,
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uma pilha de elemento 6ptico 21 disposta na placa de guia de luz 13, e um
membro de cobertura 22 cobrindo pelo menos a folha de reflexdo 15, a placa
de guia de luz 13, e a pilha de elemento 6ptico 21 a fim de integrar esses
membros. )

A pilha de elemento 6ptico 21 é construida por, por exemplo,
empilhar pelo menos dois elementos Opticos. De forma especifica, por
exemplo, a pilha de elemento dptico 21 € construida empilhando uma folha de
difusdo, uma folha de prisma, uma folha de prisma, e uma folha de difusdo
naquela ordem na placa de guia de luz 13. Como para o membro de cobertura
22, por exemplo, o mesmo membro que aquele na quarta modalidadé pode ser
usado.

[EXEMPLOS]

A presente inven¢do sera de forma especifica, descrita abaixo
com referéncia aos exemplos. Contudo, a presente invengdo ndo € limitada
somente a esses exemplos.

(Exemplo 1)

(Preparag@o da pelicula de cobertura transparente)

Primeiro, considerando uma pelicula de retragdo olefinica
servindo como uma pelicula de cobertura, uma composi¢do contendo
polipropileno/polietileno-polipropileno  sistema/polipropileno como um
componente primario foi submetido ao tragado de forma biaxial e de forma
seqiiencial composto de tragado vertical e tragado horizontal através de co-
extruso e um tratamento de fixagdo por calor foi aplicado, tal que uma
pelicula passivel de retrair por calor tendo uma especifica de 29 pm apos
formacdo foi obtida.

(Avaliagdo de caracteristica de retragdo por calor)

De forma subseqiiente, a pelicula de cobertura obtida como
descrito acima foi cortada no tamanho medindo 300 mm por lado (300 mm x

300 mm) com um régua metal. A quantidade de mudanga devido a retragéo
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por calor com base em um tratamento com uma cdmera de secagem a ar em
100 °C por 10 minutos foi medida. Os resultado delas sdo como descritas
abaixo. Na presente exemplo, a dire¢do do eixo longitudinal da pelicula é
expressa como uma direcdo MD (dire¢do de maquina) e a diregédo da largura é
expressa com uma dire¢do TD (direcdo transversa).

Direcdo MD: 12 %

Diregdo TD: 15 %

(Caracteristicas 6pticas da fungio de difusio)

Entdo, as caracteristicas Opticas da pelicula de cobertura
obtidas como descrito acima foram checadas. Medidor de cerragdo HM-150
produzido por MURAKAMI COLOR RESEARCH LABORATORY foi
usado para a medida (valor de cerragdo: JIS-K-7136, transmissdo de luz total:
baseado em JIS-K-7316). Os resultados dela sdo como descrito abaixo.

Valor de cerragédo: 6%

Transmisséo de luz total: 91 %

(Preparagdo do membro de cobertura de elemento 6ptico)

Uma placa diferente (500 mm x 890 mm x 2 mm) contendo
policarbonato com um componente primario foi preparado como um meio de
suporte. Uma folha de difusdo disponivel comercialmente (BS-912 produzida
pela KEIWA Incorporated: 205 pm x 498 mm x 888 mm) e uma folha de
lente (produzida pela Sony Corporation, resina de policarbonato, distancia da
lente de 185 pum, forma de hiperbolédide, tamanho de 450 um x 489 mm x 888
mm) foram preparadas. De forma subseqiiente, a placa de difusdo, a folha de
difusdo, a folha de lente, e a folha de difusdo forma empilhadas nesta ordem a
fim de prepara uma pilha de elemento Optico. A pilha de elemento 6ptico
resultante foi colocada em uma pelicula de cobertura, e a pelicula de
cobertura ainda foi colocada nela. A periferia foi unida de modo
termorreversivel e corte foi conduzido através da fusdo de modo que o

tamanho total se torne 540 mm x 950 mm. Dai em diante, buracos tendo um
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didmetro de 0,5 mm foram feitos na porg¢do de extremidade da pelicula de
cobertura em intervalos de 50 mm.

Entdo, a pilha de elemento Optico resultante coberta com a
pelicula de cobertura foi aquecida na cadmera de secagem a ar aquecida & 100
°C. Resfriamento foi conduzido enquanto ar foi exaurido através dos buracos
na por¢do de extremidade da pelicula de cobertura de modo a permitir a
pelicula de cobertura retrair e aderir a pilha de elemento dptico incluida. Dai
em diante, o excesso de ar foi exaurido através da aplicagdo do rolo de
pressdo através da colocagdo entre rolos de borracha, tal que a placa de
difus@o servindo como um meio de suporte foi aderida a folha de difusdo, a
folha de lente, e a folha de difusdo, que servem como elementos dpticos.

Nesta maneira, um membro de cobertura de elemento Optico
foi obtido.

(Avaliagdo de confiabilidade)

A seguir, em um experimento preliminar, a temperatufa de
uma superficie de placa de difusdo entre a placa de difusdo incorporada em
uma luz de fundo de uma televisdo de cristal liquido de 40 polegadas (1
metro) produzida pela Sony Corporation e CCFL servindo como uma fonte de
luz foi medida com um termopar. Como um resultado, a temperatura na
porcdo central da supérﬁcie de placa de difusdo foi 63°C. Ainda mais, a
temperatura na por¢ao central da superficie de placa de difusdo foi medida em
uma banheira a temperatura constante de 40°C, que foi assumida ser uma
temperatura limite superior em um ambiente de operagdo efetivo, em uma
maneira similar aquela da medida descrita acima. Como um resultado, a
temperatura na por¢do central da superficie de placa de difusdo foi de 68°C.

Conseqiientemente, em consideragdo aos resultados de medida
descritos acima, a avaliagdo foi conduzida enquanto 0 membro de cobertura
de elemento optico foi mantido no seguinte ambiente simulado. Isto é, o

membro de cobertura de elemento dptico foi preservado em uma temperatura
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alta, ambiente seco em 70°C e, dai em diante, a quantidade de torgdo da placa
de difusdo foi medida com uma régua de metal. Os resultados dele sdo
mostrados na Tabela 1.

(Avaliagdo para montagem em TV)

A seguir, os elementos Opticos, e.g., uma placa de difusdo,
foram retirados de uma televisdo de cristal liquido de 40 polegadas (1 metro)
produzida pela Sony Corporation. Em seu lugar, o elemento 6ptico cobrindo o
membro foi montado, a TV de cristal liquido resultante foi iluminada, e o
brilho e a qualidade de imagem foram avaliadas. Os resultados delas sdo
mostrados na Tabela 1.

A irregularidade de brilho foi avaliada nas bases dos seguintes
critérios.

Grau 5: frontal nenhuma irregularidade, obliquo nenhuma
irregularidade

Grau 4: frontal nenhuma irregularidade, obliquo nenhuma
irregularidade

pode ser ligeiramente observado

Grau 3: frontal irregularidade leve, obliquo irregularidade leve

Grau 2: frontal uma pequena irregularidade, obliquo uma
pequena irregularidade

Grau 1: frontal irregularidade clara, obliquo mais
irregularidade

Ainda mais, considerando a avaliagdo do brilho, o brilho foi
medido com CS-100 produzido pela Konics Minolta Opto, Inc., e a avaliagg@o
foi conduzida nas bases de valores relativos com referéncia ao brilho no
exemplo comparativo 1 descrito abaixo.

(Exemplo comparativo 1)

O exemplo comparativo 1111 serd descrito abaixo com

referéncia a Fig. 48A e Fig. 48b.
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~ Primeiro, uma placa de difusfo, uma folha de difusdo, uma
folha de lente, e uma folha de difusdo foram preparadas, enquanto elas sdo as
mesmas que aquela no Exemplo dispositivo de iluminagéo 1 exceto que abas
42 foram dispostos no lado de um lado longo. Enféo, a placa de difusdo, a
folha de difusdo, a folha de lente, e a folha de difus@o foram empilhadas
naquela ordem de modo que as dire¢Ges das abas 42 se tornem as mesmas e,
por meio disso, uma pilha de elemento 6ptico foi preparada. De forma
subseqiiente, a confiabilidade da pilha de elemento Optico resultante foi
avaliada como no Exemplo 1. os resultados dela sdo mostrados na Tabela 1. A
seguir, a pilha de elemento 6ptico foi montada na TV de cristal liquido de
modo que abas 42 permitam buracos 45 para encaixar com o0s pinos 43 de um
chassis da luz de fundo, e a avaliagdo pela montagem na TV foi conduzida
como no Exemplo 1. Os resultados dela sdo mostrados na Tabela 1.

(Exemplo comparativo 2)

Primeiro, uma placa de difusdo, uma folha de difusdo, uma
folha de lente, e uma folha de difusdo foram preparadas como no Exemplo 1.
Elementos oOpticos individuais foram colados cada um ao outro com um
adesivo de acrilico transparente a fim de ser integrado e, por meio disso, uma
pilha de elemento optico foi obtida, A seguir, a avaliagdo de confiabilidade e
a avaliagdo pela montagem na TV forma conduzidas como no Exemplo
dispositivo de iluminagdo 1 exceto que a pilha de elemento 6ptico foi usada.
Os resultados dela sdo mostrados na Tabela 1.

(Resultado da avaliagio)

O seguinte € claro da Tabela 1.

Primeiro, cada folha do exemplo Comparativo 111 foi
montada e avaliada. Como um resultado, a folha incluida foi expandida de
modo térmico por causa do calor devido a fonte de luz na luz de fundo e
mudangas nas dimensées ocorreram a fim de causar movimento para relaxar.

Contudo, ja que a dimensdo foi regulada pelas abas dispostos fora da area de
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exibi¢cdo do dispositivo de exibigdo, foi observado que ondulag¢do ocorrera
localmente. Conseqiientemente, a avaliagdo da aparéncia foi Grau 2

Ainda mais, no caso onde o método no qual as folhas
individuais foram integradas usando o adesivo sensitivo a pressdo a fim de
eliminar a insuficiéncia na rigidez, foi empregado como no exemplo
Comparativo 2 incluindo nenhum a porgdo de tabela, a placa ficou muito
rigida bem apés a colagem. Contudo, empeno tende a ocorrer quando a
temperatura € aumentada através da preservagdo de um tinico membro apds
colagem. O empenho ocorre em uma placa produzida colando através de um
efeito de metal duplo por causa da expansdo térmica devido a colagem e
liberagd@o de uma tensédo residual (retragdo por calor) de polietileno tereftalato
usado para o material basico da folha de difusdo. Na montagem efetiva, uma
tensdo de tor¢do devido a um metal duplo ocorreu, e defeitos na qualidade de
imagem, e.g., descascamento parcial, ocorreu (qualidade de imagem Grau 1).

Mais ainda, considerando as caracteristicas Opticas, o brilho no
eixo foi reduzido de 18 % por causa da colagem quando comparado com
aquele exemplo Comparativo 1. Acredita-se que relativo a placa produzida
através da colagem, superficies superiores da folha de lente e da folha de
difusdo ndo foram embutidas com o adesivo sensitivo a pressdo, e em adigio,
a luz incidente se torna facil de transmitir porque o lado de incidéncia da luz
das folha de lente foi unido, e o efeito de coleta de luz se torna facil de
reduzir, a fim de causar redugdo do brilho no eixo.

Por outro lado, no caso do Exemplo 1 no qual elementos
opticos foram integrados sem usar o método de colagem, o0 membro Unico
tinha excelente resisténcia ao calor e empeno dificilmente ocorreu. Ainda
mais, influéncias de elementos Opticos individuais na dire¢do da luz sobre o
lado de transmisséo incidente foram muito pequenas, e foi similar aqueles no
estado simplesmente empilhados, tal que a perda por reflexdo da interface

devido a pelicula de cobertura transparente foi capaz de reduzir para 5 % em
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termos de uma perda de brilho. No exemplo Comparativo 1, tor¢do da folha
optica, que foi assumida ser causada pela aba, ndo ocorreu, e nenhuma
irregularidade de brilho foi observada em uma visdo ampla. No Exemplo 1 no
qual o membro de cobertura de elemento optico foi usado, um resultado
excelente foi obtido considerando a qualidade de imagem do visor.

(Exemplo 2)

Um exemplo no qual a fung¢do da folha de difusdo disposta no
lado de transmissdo da luz no Exemplo 1 foi fornecida para uma pelicula de
cobertura no lado de transmiss&o da luz sera descrita abaixo.

(Pelicula de cobertura na segunda regido (lado de
transmissdo): preparagédo da pelicula de cobertura para difusio)

Primeiro, uma pelicula de cobertura transparente passivel de
retragdo por calor foi obtida com no Exemplo 1. A seguir, uma camada
funcional optica para difusdo foi formada sobre a pelicula de cobertura
resultante com descrito abaixo, a fim de obter uma pelicula de cobertura na
segunda regido. Inicialmente, a matéria-prima indicada pela seguinte
composi¢do de tinta foi formulada. Mistura foi conduzida com Disper por 3
horas a fim de obter uma tinta de difusdo. De forma subseqiiente, a pelicula de
cobertura foi submetida a um tratamento de facilitagio de colagem com
descarga de coroa, a tinta de difusdo preparada foi aplicada através de um
método de revestimento por gravura, seguindo de alisamento. Dai em diante,
secagem foi conduzida em uma temperatura de secagem maxima de 70°C.
Nesta maneira, uma fungdo de difus@o tendo uma espessura de 6 pum foi
formada na pelicula de cobertura.

Resina de acrilico contendo polimetilmetacrilato como um
componente primario; 100 partes por peso

Gotas de acrilico (didmetro 5 pm, nucleo esférico): 30 partes
por peso

Solvente de metil etil cetona: 300 parte por peso



10

15

20

25

80

(Avaliagdo das caracteristicas de retrag@o por calor)

A seguir, aquecimento da assim obtida pelicula de cobertura
tendo a fun¢do de difusdo, forma de onda conduzido a 100°C portadora rede
10 minutos, e a caracteristica de retragdo por calor foi medida como no
Exemplo 1. Os resultados dela s@o como descrito abaixo.

Dire¢do MD: 11 %

Direcdo TD: 13 %

E claro a partir desses resultados que a pelicula fornecida com
a camada funcional de difusdo tem a capacidade de retragdo por calor, de
forma similar a pelicula antes de ser fornecida com a camada funcional de
difusdo.

(Primeira regido (lado incidente): preparagdo da pelicula de
cobertura)

De modo subseqiiente, uma pelicula de cobertura foi obtida em
uma maneira similar & preparagdo descrita acima da pelicula de cobertura para
diferente exceto que a aplicagdo da tinta de difusdo foi omitida. Isto é, a
pelicula de cobertura transparente foi submetida somente a um tratamento de
secagem a fim de obter uma pelicula de cobertura tendo o mesmo histdrico de
calor.

(Avaliagdo da caracteristica de retragdo por calor)

Entdo, aquecimento da assim obtida pelicula de cobertura foi
conduzido a 100°C por 10 minutos, e a caracteristica de retragdo por calor foi
medida como no Exemplo 1. Os resultados dela sdo como descrito abaixo.

Direcdo MD: 11 %

Diregdo TD: 13 %

(Avaliagdo das caracteristicas Opticas da func¢do de difusio)

Entdo, as caracteristicas Opticas da pelicula de cobertura tendo
a fungdo de difusdo descrita acima foram avaliadas. Medidor de cerragdo HM-

150 produzido por MURAKAMI COLOR RESEARCH LABORATORY foi
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usado para a medida (valor de cerragdo: JIS-K-7136, transmissdo de luz total:
base don JIS-K-7316). Os resultados dela sdo como descrito abaixo.

Valor de cerragdo: 92%

Transmisséo de luz total: 76 %

(Preparagdo do membro de cobertura de elemento dptico)

Uma placa diferente (500 mm x 890 mm x 2 mm) contendo
policarbonato com um componente primario foi preparado como um meio de
suporte. Uma folha de difusdo disponivel comercialmente (BS-912 produzida
pela KEIWA Incorporated: 205 pm x 498 mm x 888 mm) e uma folha de
lente (produzida pela Sony Corporation, resina de policarb'onato, distancia de
lente de 185 um, forma de hiperboldide, tamanho de 450 pm x 489 mm x 888
mm) foram preparadas. De forma subseqiiente, a placa de difusdo, a folha de
difusdo, e a folha de lente foram empilhadas nesta ordem e forma colocadas
em uma pelicula de cobertura tendo o mesmo histérico de calor que aquele da
pelicula de cobertura incluindo a camada de difusdo. A pelicula de cobertura
fornecida com a cama funcional de difusdo foi colocada nela. A periferia foi
unida de modo termorreversivel e corte foi conduzido através da fusdo de
modo que o tamanho total se torne 540 mm x 950 mm.

Entdo, o corte do canto foi conduzido de modo que quatro
por¢des de corte da pelicula de cobertura resultante forma abertas. Dai em
diante, aquecimento foi conduzido em uma cimera de secagem a ar aquecida
a 100°C. A pelicula de cobertura foi permitida se retrair e se resfriar tal que a
placa de difusdo servindo com um meio de suporte foi aderida a folha de
difusdo e a folha de lente, que servem como elementos Opticos. Nesta
maneira, um membro de cobertura de elemento Optico tendo camada
funcional de difusdo na superficie mais externa foi obtido.

Entdo, a avaliagdo da confiabilidade do membro de cobertura
de elemento Optico obtido como descrito acima foi conduzida como no

Exemplo 1. Como um resultado, uma ocorréncia de empeno ndo foi
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observada. De modo subseqiiente, a avaliagdo da qualidade de imagem com
base na montagem em TV foi conduzida como no Exemplo 1. Como um -
resultado, ondulagdo devido a tor¢do nédo ocorreu, a irregularidade de brilho
foi boa, e a perda de brilho, que ocorreu no Exemplo 1, foi melhorada tal que
o brilho relativo aumentou de 4 %.¢ Ainda mais, a diminui¢do no brilho
relativo foi capaz de ser reduzido para -dispositivo de iluminagdo 1 % quando
comparado com o exemplo Comparativo 1 no qual a pelicula de cobertura ndo
foi incluida.

Mais ainda, ja que as por¢Ges de canto do membro de
cobertura de elemento optico sdo abertas, o membro de cobertura de elemento
optico no qual um angulo de retragdo ndo ocorre, pode ser produzido porque a
produgdo é conduzida no estado no qual nenhuma porgéo de canto ¢ incluida,
ao passo que considerando a aparéncia do membro de cobertura de elemento
optico no Exemplo 1, o dngulo de retracdo permaneceu levemente nas porgdes
de canto e uma distor¢do leve ocorreu porque esse canto entrou em contato
durante a montagem. Mais ainda, uma operagéo para exaustdo do ar se torna
desnecessaria, ¢ a produgdo pode ser conduzida através de um processo
simples. Na montagem efetiva em TV, ndo houve nenhuma folga na porgéo
de canto, que foi favoravel.

(Exemplo 3)

A seguir, um exemplo serd descrito, onde a fungdo da folha de
lente no Exemplo 1 foi fornecida uma pelicula de cobertura no lado de
transmissdo da luz a fim de melhorar a tor¢do de uma lente tendo alta
capacidade de direcdo.

Primeiro, uma pelicula de cobertura foi obtida trocando o
matéria para a pelicula de cobertura no Exemplo 1 a partir do material
olefinico para 50 pm de pelicula de polietileno de naftalina e conduzindo o
tracado de modo biaxial e de modo seqiiencial sob um estado aquecido.

(Avaliag@o da caracteristica de retragdo por calor)



10

15

20

25

33

De modo sﬁbseqﬁente, aquecimento da assim obtida pelicula
de cobertura foi conduzido a 100°C por 10 minutos, e a caracteristica de
retracdo por calor foi medida como no Exemplo 1. Os resultados dela sdo com
descrito abaixo.

Direcdo MD: 12 %

Direcdo TD: 12 %

(Pelicula de cobertura na segunda regido (lado de
transmissdo): pelicula de cobertura fornecida com forma de folha de prisma)

Entdo, um padrio no qual as formas de prisma tendo um
angulo de vértice de 90° foram arrumadas em um plano, foi formado através
da transferéncia de calor para a pelicula de polietileno de naftalina antes da
operagdo de tragado descrita acima. Dai em diante, o tragado de modo biaxial
e de modo seqiiencial descrito acima foi conduzido de modo similar a fim de
obter uma pelicula de cobertura fornecida com as formas de prisma.

(Primeira regido (lado incidente): preparagdo da pelicula de
cobertura)

EntHo, a pelicula passivel de retrair por calor descrita acima
fornecida com as formas de prisma foi usada. Como no Exemplo 1, uma placa
de difusdo e uma folha de difusdo foram colocadas entre a pelicula de
cobertura fornecida com as formas de prisma e a pelicula ndo fornecida com
as formas de prisma, a jungdo foi conduzida por colagem por fusdo das
porgdes de extremidade, e o corte foi conduzido por fuséo.

De modo subseqiiente, o corte de canto foi conduzido de modo
que quatro porgdes de corte da pelicula de cobertura resultante se formem
abertas. Dai em diante, aquecimento foi conduzido em uma cimera de
secagem a ar aquecida a 120°C. A pelicula de cobertura foi permitida se
retrair e se resfriar tal que a placa de difusdo servindo com um meio de
suporte foi aderida a folha de difusdo e a folha de lente, que servem como

elementos opticos. Nesta maneira, um membro de cobertura de elemento
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optico tendo a fungdo de lente na superficie do lado de transmissdo da luz foi
obtido.

A seguir, a avaliagio da confiabilidade do membro de
cobertura de elemento Optico obtida como descrita acima foi conduzida como
no Exemplo 1. Como um resultado, uma ocorréncia de empeno ndo foi
observada.

De modo subseqiiente, uma folha de difusdo disponivel
comercialmente foi colocada no membro de cobertura de elemento optico
obtida como descrito acima, e a avaliagdo através da montagem na TV foi
conduzida como no Exemplo 1. A irregularidade de brilho devido 4 folha de
difusdo e devido a torgdo ndo foi observada, e muito boa qualidade de
imagem foi obtida. Acredita-se que a capacidade de direcdo da lente incluida
foi alta e a tor¢do leve gerou a irregularidade de brilho no Exemplo 1 e
Exemplo 2. Contudo, acredita-se que a lente € disposta na pelicula de
cobertura, a montagem € conduzida enquanto a tensdo € aplicada a pelicula e,
pro meio disso, a tor¢do da propria lente € eliminada.

Aqui, € claro que a pelicula de cobertura é fornecida com a
camada funcional dptica e, por meio disso, uma diminui¢io no brilho devido a
perda de interface € reduzida e a tor¢éo pode ser melhorada porque uma tenso
pode ser levemente aplicada ao todo quando comparado com a técnica de acordo
com a técnica relacionada no qual a torgdo € reduzida através do aumento da
espessura. Ainda mais, € claro que a espessura de uma unica pelicula de
cobertura € especificada para ser cerca de 30 a 50 um e, por meio disso, perfil
baixo de peso leve, efeitos de redugdo de custo de material podem ser esperados,
a0 passo que a espessura empregada anteriormente € 450 um.

(Exemplo 4)

Um exemplo serd descrito, onde uma resina de corregfio
ultravioleta é aplicada a superficie no lado de transmisso da luz do membro

de cobertura de elemento 6ptico 2, e uma forma é transferida para a resina de
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correcdo ultravioleta.

Primeiro, o membro de cobertura de elemento Optico foi
obtido como no Exemplo 1 exceto que somente a placa de difusdo a folha de
difusdo foram cobertas com a pelicula de cobertura. De modo subseqiiente,
um padrio de resina de polyolefin transparente (resina de ZEONOR
produzida por ZEON Corporation) no qual formas de prisma de 90° foram
arrumadas em um plano, foi preparado. Uma resina de UV (indice de refragio
apds corregdo de 1,57) foi aplicada a esta superficie. Isto foi transferido para
uma superficie submetida a um tratamento de corona no lado de transmissio
da luz do membro de cobertura de elemento optico descrito acima. Dai em
diante, a corre¢@o foi conduzida por irradiagdo UV, e o padrio foi descascado,
tal que um membro de cobertura de elemento optico com as formas de prisma,
foi obtido. As outras operagdes s@o as mesmas que aquelas no Exemplo 3.

Entdo, a avaliacdo da confiabilidade do membro de cobertura
de elemento dptico como descrito acima foi conduzido como no Exemplo 1.
Como um resultado, uma ocorréncia de empeno néo foi observada.

De forma subseqiiente, uma folha de difusdo disponivel
comercialmente foi colocada no membro de cobertura de elemento dptico
obtido como descrito acima, e a avaliagdo por montagem na TV foi conduzida
como no Exemplo 1. A irregularidade de brilho devido a folha 6ptica e devido
a tor¢do ndo foi observada, e qualidade de imagem muita boa foi obtida.
Também se acredita como no Exemplo 3 que a lente é disposta na pelicula de
cobertura, a montagem € cohduzida enquanto a tensdo € aplicada a pelicula e,

a propria tor¢do da lente € eliminada.
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(Exemplo 5)

Um exemplo sera descrito, onde o nimero de CCFL a ser
usado como uma fonte de luz de uma luz de fundo de uma TV de cristal
liquido foi reduzido de 20 para 16, e um poténcia elétrica aplicada ao CCFL
foi aumentada.

Na presente exemplo, como mostrado na Fig. 49, a distancia
entre um membro de cobertura de elemento Optico e uma fonte de luz 11 é
definida como uma distincia H, e uma distincia entre as fontes de luz 11 é
definido com uma disténcia P.

Primeiro, uma pelicula de controle de luz foi preparada através
de formagdo por calor. Na pelicula de controle de luz, uma forma na qual uma
por¢do em forma em arco tendo um raio de 200 um e uma largura de 320 um
foi ressaltada e 5 pm de regido plana periodicamente repetida em um plano.
Esta pelicula faz equalizagdo da quantidade de fonte de luz incidente na placa
de difusdo e tem uma espessura de 300 um. Entdo, um membro de cobertura
de elemento optico foi obtido como no Exemplo 2 exceto que a pelicula de
controle de luz resultante foi disposto entre a placa de difusdo e uma pelicula
de cobertura em uma primeira regido (lado da fonte de luz).

(Avaliagdo de confiabilidade)

De modo subseqiiente, a avaliagdo de confiabilidade do
membro de cobertura de elemento Optico obtido como descrito acima foi
conduzido como no Exemplo 1. Como um resultado dela, uma ocorréncia de
empeno ndo foi observada.

(Avaliagdo através da montagem na TV)

A seguir, uma televis@o de cristal liquido de 40 polegadas (1
metro) produzidas pela Sony Corporation foi preparada. O nimero de CCFL
de uma luz de fundo dela foi reduzida de 20 para 16, e uma distancia P entre
CCFL foi aumentado a fim de ajustar a distdncia P. De modo especifico, a

distdncia P de meio de suporte 23,7 mm (CCFL: 20) foi aumentado para
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29,painel de cristal liquido 3 mm (CCFL: 16). Nessa hora, a distdncia H que
foi a distancia entre a placa de difusdo e o centro do tubo de CCFL foi refletor
de ldmpada 14,5 mm, e este foi empregado sem mudanga exceto que a
distdncia foi mudada. Entdo, o membro de cobertura de elemento Optico
obtido como descrito acima foi montado nesta luz de fundo e a avaliagdo
através da montagem na TV foi conduzida como no Exemplo 1. Como um
resultado dela, a irregularidade da fonte de luz ndo foi observada.

(Exemplo Comparativo 3)

Uma pilha de elemento Optico foi obtida através do
empilhamento de uma placa de difusdo, de uma folha de difusdo, de uma
folha de lente, e de uma folha de diferente sequencialmente em uma pelicula
de controle de luz. De modo subseqiiente, a avaliacdo da confiabilidade e a
avaliagdo através da montagem na TV foi conduzida como no Exemplo 5
exceto que a pilha de elemento Optico resultante foi usada. Como um
resultado dela, a irregularidade de fonte de luz foi observada.

(Exemplo Comparativo 4)

Uma pilha de elemento Optico foi preparada empilhando uma
placa de difusdo, uma folha de difusdo, uma folha de lente, e uma folha de
difusdo seqiiencialmente em uma pelicula de controle de luz. A avaliagdo da
confiabilidade e a avaliagdo através da montagem na TV foram conduzidas
como no Exemplo 5 exceto que a pilha de elemento Optico resultante foi
usada. Como um resultado delas, a irregularidade da fonte de luz foi
observada. A razdo para isso se acredita que a pelicula de controle de luz
entre a placa de difusdo e a fonte de luz néo foi aderida através da pelicula de
cobertura e a pelicula de controle de luz deformada livremente por causa do
calor.

(Exemplo Comparativo 5)

A avaliagdo de confiabilidade e a avaliagdo através da

montagem na TV foi conduzida como no exemplo Comparativo 3 exceto que
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o numero de folhas de difusdo na placa de difusdo foi incrementado de 1 para
2. Como um resultado delas, a irregularidade ndo foi melhorada.

(Exemplo Comparativo 6)

A avaliagdo de confiabilidade e a avaliagdo através da
montagem na TV foi conduzida como no exemplo Comparativo 3 exceto que
o numero de folhas de difuso na placa de difuséo foi incrementado de 2 para
3. Como um resultado delas, a irregularidade nio foi melhorada.

(Resultados da Avaliagdo)

No exemplo Comparativo 3, a irregularidade da fonte de luz
ndo foi eliminada. Mesmo nos exemplos Comparativos 5 e 6 nos quais a folha
de difusdo foi adicionada de modo a reduzir a irregularidade da fonte de luz, a
irregularidade da fonte de luz ndo foi melhorada. Por outro lado, € claro que a
irregularidade da fonte de luz ¢ melhorada no Exemplo 5 no qual a pelicula de
controle de luz disposta na fonte de luz foi incluida no membro de cobertura
de elemento éptico. Contudo, o membro de cobertura de elemento dptico é
necessario como uma pré-condi¢do. Se é usado sozinho, com no exemplo
Comparativo 4, deformag@o ocorre através da energia de calor gerada a partir
da fonte de luz, e como um resultado, a irregularidade da fonte de luz ocorre.

Conseqiientemente, € claro que, os elementos dpticos que sdo usualmente

~ dispostos no lado de transmiss3o da luz da placa de difusdo também podem

ser dispostos entre a placa de difus@o e a fonte de luz e camadas funcionais
Opticas sem podem ser adicionalmente dispostas entre a placa de difusdo e a

fonte de luz. precedentes
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A partir dos resultados descritos acima, € claro que, os
seguintes efeitos sdo obtidos usando o membro de cobertura de elemento
optico.

(1) Tor¢do devido a expansdo térmica anteriormente gerada
através da fixagc@o com as abas e ou o similar, € eliminada. O nimero de abas
tem sido permitido aumentar conforme o tamanho se torna maior por causa
que o tamanho e o proprio peso aumentou. Influéncia disto pode ser
melhorada.

(2) A fungdo do elemento dptico é fornecida a pelicula de
cobertura e, por meio disso, a perda de brilho devido a reflexdo de interface
da proépria pelicula de cobertura € reduzida, e a redugdo da espessura e a
redugdo do peso da camada funcional 6ptica antes da substituigﬁo, pode ser
efetuada.

(3) Considerando a pelicula de cobertura fornecida com a
camada fungfo optica, o achatarnentb ¢ facilitado através de uma tensdo e de
uma influéncia da tor¢do e ou o similar na irregularidade da fonte de luz,
podem ser melhoradas.

(4) Os elementos opticos que anteriormente tém sido capazes
de serem dispostos em somente uma superficie da placa de difusdo servindo
como um meio de suporte, podem ser dispostos em ambas as superficies da
placa de difusdo. Por conseguinte, um novo projeto Optico pode ser
conduzido. Por exemplo, controle da fonte de luz direta pode ser conduzido
através da disposi¢do da pelicula de controle de luz e o similar.
Conseqiientemente, se torna possivel fazer um projeto no qual o nimero de
fontes de luz pode ser reduzido, um projeto no qual a distincia entre a fonte
de luz e a placa de difuséo, etc., pode ser reduzida, e o similar.

(5) Em um método para fabricagdo do membro de cobertura de
elemento Optico, um projeto para abrir a por¢do de canto é empregado e, por

meio disso, o dngulo de retracdo e o similar pode ser restringido e mesmo
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tor¢do leve e o similar, podem ser eliminados.

Até este ponto a modalidades de acordo com a presente
invengdo tem sido especificamente descritas. Contudo, a presente invengdo
ndo é limitada 4s modalidades descritas acima,e varias modificagdes podem
ser feitas nas bases do conceito técnico da presente invencao.

Por exemplo, os valores descrito nas modalidades acima ndo
sdo mais do que exemplos, e valores diferentes deles podem ser empregados,
se necessario.

| Em adi¢do, cada configuragdo das modalidades acima
mencionadas podem ser combinadas cada uma com a outra sem os limites da
esséncia da presente invengao.

Ainda mais, nas modalidades descritas acima, uma parte dos
elementos Opticos ou uma parte do elemento 6ptico e do meio de suporte
podem ser unidos de modo que a fungdo Optica ndo seja emparelhada, e
disposi¢do na por¢do de extremidade é preferivel a partir do ponto de vista de
prevengdo da deterioragdo da fungéo de exibigdo.

Mais ainda, nas modalidades descritas acima, o0 membro de
cobertura de elemento Optico pode ainda ser fornecido com uma pelicula de
reducdo da irregularidade do brilho. Esta pelicula de redugdo da
irregularidade do brilho € disposta, por exemplo, entre a superficie incidente
do meio de suporte e do membro de cobertura.

Além disso, nas modalidades descritas acima, a explanagdo €
baseada no uso do membro de cobertura em forma de pelicula ou em forma de
folha como um exemplo. Contudo, um caso ou o similar tendo a rigidez de

alguma extensdo pode ser usado como o membro de cobertura.
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REIVINDICACOES

1. Membro de cobertura de elemento Optico, caracterizado

pelo fato de compreender:

- pelo menos um elemento dptico,

- um meio de suporte para suportar o pelo menos um elemento
optico, e

- um membro de cobertura para cobrir o pelo menos um
elemento Optico e meio de suporte,

onde o pelo menos um elemento Optico e o meio de suporte
constituem uma pilha, e

- 0 membro de cobertura tem uma porgio de abertura

2. Membro de cobertura de elemento optico de acordo com a

reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de que a porgdo de abertura é disposta

em uma por¢ao periférica do membro de cobertura.
3. Membro de cobertura de elemento optico de acordo com a

reivindicagdo 2, caracterizado pelo fato de que pelo menos, uma de uma

por¢do de canto e de uma por¢do de lado da pilha € exposta na porgdo de
abertura sem ser coberta com o membro de cobertura.
4. Membro de cobertura de elemento 6ptico de acordo com a

reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de que o pelo menos, um elemento

optico € disposto entre o membro de cobertura e o meio de suporte.
5. Membro de cobertura de elemento 6ptico de acordo com a

reivindicagdo 4, caracterizado pelo fato de que o pelo menos, um elemento

optico é disposto em um lado de fonte de luz.
6. Membro de cobertura de elemento 6ptico de acordo com a

reivindicagdo 4, caracterizado pelo fato de que pelo menos, um elemento

optico € disposto em um lado de transmisséo.
7. Membro de cobertura de elemento optico de acordo com a

reivindicagéo 1, caracterizado pelo fato de que a pilha compreende:




10

15

20

25

2

- uma superficie incidente na qual a luz proveniente de uma
fonte de luz entra;

- uma superficie de transmissdo que transmite a luz incidente
proveniente da superficie incidente em dire¢do a um painel de cristal liquido;
e

- superficies de extremidade localizadas entre a superficie
incidente e a superficie de transmisséo,

onde os lados de extremidade do membro de cobertura sdo
sobrepostos e unidos um ao outro na superficie de extremidade de modo que
siga a superficie de extremidade.

8. Membro de cobertura de elemento Optico de acordo com a

reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de que a pilha compreende:

- uma superficie incidente na qual a luz proveniente de uma
fonte de luz entra;

- uma superficie de transmissdo que transmite a luz incidente
proveniente da superficie incidente em dire¢do a um painel de cristal liquido;
e

- superficies de extremidade localizadas entre a superficie
incidente e a superficie de transmisséo,

onde as porgdes de extremidade dos lados de extremidade do
membro de cobertura sdo sob unidos na superficie de extremidade de modo
que siga a superficie de extremidade.

9. Membro de cobertura de elemento optico de acordo com a

reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de que o tamanho do pelo menos um

elemento optico é menor do que o meio de suporte.
10. Membro de cobertura de elemento optico de acordo com a

reivindicagcdo 1, caracterizado pelo fato de que um sulco e um buraco sdo

dispostos na porgio de extremidade ou na vizinhanga da porgdo de

extremidade da pilha.
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11. Membro de cobertura de elemento optico de acordo com a

reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de que o membro de cobertura

compreende um material polimero tendo capacidade de retragio por calor.
12. Membro de cobertura de elemento 6ptico de acordo com a

reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de que o material para 0 membro de

cobertura € selecionado de a partir de uma resina nica ou misturada de
resinas de poliolefina, e.g., polietileno (PE) e polipropileno (PP); resinas de
poliéster, e.g., polietileno tereftalato (PET) e polietileno de naftalina (PEN);
sistemas de colagem por vinil, e.g., poliestireno (PS) e alcool de multiplo
vinil(PVA); resinas de policarbonato (PC); resinas de ciclo-olefina; resinas de
uretra, resinas de coral de vinil; e semelhantes. |

13. Membro de cobertura de elemento 6ptico de acordo com a

reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de que o material para 0 membro de

cobertura tem uma diferenca de fase.
14. Membro de cobertura de elemento 6ptico de acordo com a

reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de que o meio de suporte compreende

um plastico transparente ou uma placa de vidro ou uma placa dptica que muda
as caracteristicas da luz emitida proveniente de uma fonte de luz submetendo
a luz a um tratamento, e.g., difusdo ou coleta de luz.

15. Membro de cobertura de elemento optico de acordo com a

reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de que o membro de cobertura € da

forma de uma folha.

onde pelo menos uma porgdo de extremidade do membro de
cobertura em forma de folha € unida uma a outra.

16. Membro de cobertura de elemento 6ptico de acordo com a

reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de que o membro de cobertura

compreende:
- uma superficie incidente na qual a luz proveniente de uma

fonte de luz entra;
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- uma superficie de transmissdo que transmite a luz incidente
proveniente da superficie incidente em direg@o a um painel de cristal liquido;
e

- onde a superficie incidente e a superficie de transmissdo tém
fungdes Opticas diferentes.

17. Membro de cobertura de elemento 6ptico de acordo com a

reivindicagdo 1, caracterizado pelo fato de que o membro de cobertura é

unido pelo menos em um do elemento 6ptico e do meio de suporte.
18. Membro de cobertura de elemento 6ptico de acordo com a

reivindicagdo 16, caracterizado pelo fato de que a camada funcional optica é

disposta de modo que a fim de corresponder a uma area de exibigdo.
19. Membro de cobertura de elemento optico de acordo com a

reivindicagdo 16, caracterizado pelo fato de que pelo menos uma das duas

superficies da superficie incidente e da superficie de transmissdo compreende
a fungdo optica.

20. Membro de cobertura de elemento Optico, caracterizado

pelo fato de compreender:

- um meio de suporte; e

- um membro de cobertura para cobrir o meio de suporte

onde o membro de cobertura inclui

- uma primeira regido através da qual a luz incidente no meio
de suporte passa, e

- uma segunda regido através da qual a luz transmitida a partir
do meio de suporte passa,

- pelo menos uma da primeira regido e da segunda regido €
fornecida com uma funcgéo optica, e

- 0 membro de cobertura tem uma porg¢éo de abertura.

21. Membro de cobertura de elemento 6ptico de acordo com a

reivindica¢do 20, caracterizado pelo fato de a porgdo de abertura € disposta
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em uma por¢éo periférica do membro de cobertura.
22. Membro de cobertura de elemento optico de acordo com a

reivindicagdo 20, caracterizado pelo fato de que pelo menos, uma de uma

parte de por¢des de canto e de por¢des de lado do meio de suporte é exposta
na porg¢do de abertura sem ser coberta com o membro de cobertura.
23. Membro de cobertura de elemento optico de acordo com a

reivindicagdo 20, caracterizado pelo fato de que pelo menos uma das duas

superficies da primeira regido e da segunda regido compreende a fungdo
optica.
24. Membro de cobertura de elemento optico de acordo com a

reivindicac¢do 20, caracterizado pelo fato de que a fungdo dptica é fornecida

no lado da fonte de luz.
25. Membro de cobertura de elemento optico de acordo com a

reivindicagdo 20, caracterizado pelo fato de que pelo menos um tipo de uma

funcdo de difusdo de luz, uma fungdo de coleta de luz, uma func¢do de
polarizacdo reflexiva, uma fung¢éo de polarizador, e uma fungdo de separagio
de luz é fornecida como a fungdo optica.

26. Luz de fundo, caracterizada pelo fato de compreender:

- uma fonte de luz para emitir luz; e

- um membro de cobertura de elemento Optico para melhorar
as caracteristicas da luz emitida a partir da fonte de luz e transmitir a luz em
dire¢do a um painel de cristal liquido,

onde o membro de cobertura de elemento Optico inclui

- pelo menos, um elemento 6ptico,

- um meio de suporte para suportar o pelo menos, um elemento
optico, e

- um membro de cobertura para cobrir o pelo menos, um
elemento Optico e o meio de suporte,

- o pelo menos, um elemento éptico e o meio de suporte
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constituem uma pilha, e
- 0o membro de cobertura tem uma porgéo de abertura.
27. Luz de fundo de acordo com a reivindicagdo 26,

caracterizada pelo fato de compreender um elemento Optico adjacente para

fora do membro de cobertura.

28. Luz de fundo, caracterizada pelo fato de compreender:

- uma fonte de luz para emitir luz; e

- um membro de cobertura de elemento dptico para melhorar
as caracteristicas da luz emitida a partir da fonte de luz e transmitir a luz em
dire¢do a um painel de cristal liquido,

onde o membro de cobertura de elemento dptico inclui

- um meio de suporte e

- um membro de cobertura para cobrir o meio de suporte

o membro de cobertura inclui

- uma primeira regido através da qual a luz incidente no meio
de suporte passa, e

- uma segunda regido através da qual a luz transmitida a partir
do meio de suporte passa,

- pelo menos uma da primeira regido e da segunda regido é
fornecida com uma fungéo dptica, e

- 0 membro de cobertura tem uma porg¢éo de abertura.

29. Luz de fundo de acordo com a reivindicagdo 28,

caracterizada pelo fato de compreender um elemento 6ptico adjacente para

fora do membro de cobertura do elemento optico.

30. Dispositivo de exibi¢do de cristal liquido, caracterizado

pelo fato de compreender:
- uma fonte de luz para emitir luz,
- um membro de cobertura de elemento 6ptico para melhorar

as caracteristicas da luz emitida a partir da fonte de luz e transmitir a luz em
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direcdo a um painel de cristal liquido, e

- um painel de cristal liquido para exibir uma imagem nas
bases da luz tendo as caracteristicas melhoradas através do membro de
cobertura de elemento 6ptico,

onde o membro de cobertura de elemento 6ptico inclui

- pelo menos um elemento Optico,

- um meio de suporte para suportar o pelo menos, um elemento
optico, e

- um membro de cobertura para cobrir o pelo menos, um
elemento 6ptico e o meio de suporte,

- 0 pelo menos, um elemento 6ptico e o meio de suporte
constituem uma pilha, e

- 0 membro de cobertura tem uma porgdo de abertura.

31. Dispositivo de exibi¢do de cristal liquido de acordo com a

reivindicagdo 30, caracterizado pelo fato de que a fonte de luz € disposta bem
abaixo do membro de cobertura do elemento 6ptico

32. Dispositivo de exibi¢do de cristal liquido, caracterizado

pelo fato de compreender:

- uma fonte de luz para emitir luz,

- um membro de cobertura de elemento 6ptico para melhorar
as caracteristicas da luz emitida a partir da fonte de luz, e

- um painel de cristal liquido para exibir uma imagem nas
bases da luz tendo as caracteristicas melhorada através do membro de
cobertura de elemento Optico,

onde o membro de cobertura de elemento 6ptico inclui

- um meio de suporte e

- um membro de cobertura para cobrir o meio de suporte

o membro de cobertura inclui

- uma primeira regido através da qual a luz incidente no meio



de suporte passa, e
- uma segunda regifo através da qual a luz transmitida a partir .
do meio de suporte passa,
- pelo menos uma da primeira regio e da segunda regifo ¢é
5  fornecida com uma fungdo optica, e

- o membro de cobertura tem uma porgéo de abertura.
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RESUMO

“MEMBRO DE COBERTURA DE ELEMENTO OPTICO, LUZ DE
FUNDO, E, DISPOSITIVO DE EXIBICAO DE CRISTAL LiQUIDO”

Divulgado é um acodicionamento de dispositivo Optico
compreendendo um ou mais dispositivos dpticos, um corpo de suporte para
suportar o um ou mais dispositivos opticos, e um membro de embalagem pafa
empacotar 0 um ou mais dispositivos 6pticos e o corpo de suporte. Neste
acodicionamento de dispositivo éptico, 0 um ou mais dispositivos 6pticos e o

corpo de suporte estio em formas de um laminado.



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS
	ABSTRACT

