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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 令 和 6 年 1 1 月 6 日 ( 2 0 2 4 . 1 1 . 6 )
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 切 削 工 具 と ワ ー ク を 相 対 的 に 揺 動 さ せ な が ら 加 工 す る 工 作 機 械 の 制 御 装 置 で あ っ て 、
　 加 工 条 件 及 び 揺 動 条 件 を 取 得 す る 条 件 取 得 部 と 、
　 前 記 条 件 取 得 部 に よ り 取 得 さ れ た 前 記 加 工 条 件 及 び 前 記 揺 動 条 件 に 基 づ い て 切 り 屑 長 さ  
を 算 出 す る 切 り 屑 長 さ 算 出 部 と 、
　 前 記 切 り 屑 長 さ 算 出 部 に よ り 算 出 さ れ た 前 記 切 り 屑 長 さ を 出 力 す る 切 り 屑 長 さ 出 力 部 と  
、 を 備 え る 、 工 作 機 械 の 制 御 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
　 前 記 切 り 屑 長 さ 出 力 部 に よ り 出 力 さ れ た 前 記 切 り 屑 長 さ を 表 示 す る 切 り 屑 長 さ 表 示 部 を  
さ ら に 備 え る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 工 作 機 械 の 制 御 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
　 前 記 条 件 取 得 部 は 、
　 前 記 加 工 条 件 と し て 、 加 工 径 に 関 す る 情 報 を 取 得 す る と と も に 、
　 前 記 揺 動 条 件 と し て 、 前 記 切 削 工 具 と 前 記 ワ ー ク の 相 対 的 な １ 回 転 あ た り の 揺 動 数 に 関  
す る 情 報 と 、 前 記 切 削 工 具 と 前 記 ワ ー ク の 相 対 的 な １ 回 転 あ た り の 送 り 量 に 対 す る 揺 動 振  
幅 に 関 す る 情 報 を 取 得 す る 、 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 工 作 機 械 の 制 御 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
　 前 記 切 り 屑 長 さ の 補 正 に 用 い ら れ る 補 正 値 を 算 出 す る 補 正 値 算 出 部 を さ ら に 備 え 、
　 前 記 切 り 屑 長 さ 算 出 部 は 、 前 記 条 件 取 得 部 に よ り 取 得 さ れ た 前 記 加 工 条 件 及 び 前 記 揺 動  
条 件 に 基 づ い て 算 出 し た 前 記 切 り 屑 長 さ を 、 前 記 補 正 値 算 出 部 で 算 出 さ れ た 前 記 補 正 値 を  
用 い て 補 正 す る 、 請 求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 工 作 機 械 の 制 御 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
　 前 記 加 工 を 実 際 に 実 行 す る こ と に よ り 得 ら れ る 実 切 り 屑 長 さ を 取 得 す る 実 切 り 屑 長 さ 取  
得 部 を さ ら に 備 え 、
　 前 記 補 正 値 算 出 部 は 、 前 記 切 り 屑 長 さ 算 出 部 に よ り 算 出 さ れ た 前 記 切 り 屑 長 さ と 、 前 記  
実 切 り 屑 長 さ 取 得 部 に よ り 取 得 さ れ た 前 記 実 切 り 屑 長 さ と 、 に 基 づ い て 、 前 記 補 正 値 を 算  
出 す る 、 請 求 項 ４ に 記 載 の 工 作 機 械 の 制 御 装 置 。
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【 請 求 項 ６ 】
　 前 記 補 正 値 算 出 部 は 、 揺 動 振 幅 に 対 す る 実 揺 動 振 幅 の 減 衰 率 に 基 づ い て 、 前 記 補 正 値 を  
算 出 す る 、 請 求 項 ４ に 記 載 の 工 作 機 械 の 制 御 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
　 前 記 加 工 を 実 際 に 実 行 す る こ と に よ り 得 ら れ る 実 揺 動 振 幅 を 取 得 す る 実 揺 動 振 幅 取 得 部  
を さ ら に 備 え 、
　 前 記 条 件 取 得 部 は 、 揺 動 振 幅 を 取 得 し 、
　 前 記 揺 動 振 幅 に 対 す る 実 揺 動 振 幅 の 減 衰 率 は 、 前 記 条 件 取 得 部 に よ り 取 得 さ れ た 前 記 揺  
動 振 幅 と 、 前 記 実 揺 動 振 幅 取 得 部 に よ り 取 得 さ れ た 前 記 実 揺 動 振 幅 に 基 づ い て 算 出 す る 、  
請 求 項 ６ に 記 載 の 工 作 機 械 の 制 御 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
　 前 記 補 正 値 算 出 部 は 、 前 記 加 工 条 件 ご と に 前 記 補 正 値 を 算 出 す る 、 請 求 項 ４ に 記 載 の 工  
作 機 械 の 制 御 装 置 。
【 請 求 項 ９ 】
　 前 記 補 正 値 算 出 部 は 、 前 記 切 削 工 具 の 刃 先 の 材 料 、 前 記 切 削 工 具 の 刃 先 の 形 状 、 前 記 ワ  
ー ク の 材 料 、 切 削 速 度 、 切 込 み 厚 さ 及 び 切 込 み 角 の う ち 少 な く と も い ず れ か を 含 む 前 記 加  
工 条 件 ご と に 前 記 補 正 値 を 算 出 す る 、 請 求 項 ８ に 記 載 の 工 作 機 械 の 制 御 装 置 。


	header
	written-amendment

