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(54} Zpasob upravy vyrobku ze slinutych karbid(

1

vyndlez se tykd zplsobu dpravy vyrobkd ze slinutych karbidd. Vyrobky ze slinutych karbi-
dd, jako jsou napffklad vymdnitelné biitové destidky, b¥itové destilky pro péjeci nofe, pxi-
viaky, plovouci trny, zdpustky, trysky, vodic{ pouzdra, sousdsti ze slinutych karbidd pro
rizné néstroje, vyrdbéné dosavadn{ technologif p¥es velmi p¥esné dodrZovdni technologickych
podminek p¥i uffivédn{, ak jiZ je to obrdbéni &i jiny zpasob zpracovdni materidlu, dany charak-
terem nédstroje, se dosahuje uréditého po&tu zpracovanych obrobkti, ktery nelze konven&nimi

zplosby zvysit.

vzhledem k tomu, Ze jde o cenny materidl a ndkladné zpracovdnf cenné suroviny, je 24~
douct, aby byly.co nejlépe ve vyrobnim procesu vyu¥ity. To je v8ak otdzka \pravy vnit¥ni struk-

tury uvedenych materidld.

Je zndmo z jaderné techniky, Ze ionizujici z24¥en{, zejména korpuskuldrni, md uréity
v1iv na strukturu pevnych litek. Tento vliv se podle charakteru l4tky miZe projevit zlepSe-
nim nebo zhorfenfim jejfch vlastnosti, coZ je tfeba fe¥it prfipad od pffpadu.

Byly udin&ny pokusy, jak uvedeno v britském patentnim spise &. 1478452, s ozafovdnim
materidld z tvrdych kovil korpuskuldrnim zd¥enim za pouritf cyklotronu a urychlovale elektro-

nd jako zdroje zdfeni.
Nedostatkem tohoto postupu je, Ze vznikd v oza¥ovaném materidlu sekunddrni radioaktivi-

ta, je t¥eba materidl chladit, p¥{padn& pfechovdvat v atmosfé¥e inertniho plynu. To znamend,

%e lze pracovat pouze v laboratornim mé¥{tku a vyluduje to technologické vyuZiti.
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Uvedené nevyhody odstrafuje zplisob dpravy vyrobkl ze slinutych karbidd, mechanicky vy-
tvarovanych a podrobenych tepelnému zpracovdni, jeho¥ podstatou je, Ze vyrobky ze slinutych
karbidf, vyrobené podle dosavadn{ technologie, se podrobi ozafovdn{ gamma paprsky s dhrnnou
absorbovanou ddvkou 2,0.105 Gy aZ 2,5.107 GY.

Ozatovdni lze provddét za atmosférického tlaku bez jakékoliv ochranné atmosféry jiného
plynu ne# vzduchu, pfi teplot& 20 aZ 80 .

Vnit¥nimi strukturdlnfimi zménami se zlep¥ujf mechanické vlastnosti shora uvedenych
vyrobkl, jako napiiklad: pevnost, sniZen{ rozrufenf obrdb&cfho povrchu, zamezeni vzniku neZid-
doucfch trhlin a nerovnostf, majfcfch vliv na jakost obrobku.

Bylo zjisténo, Ze podle vyndlezu upravenymi vyrobky byly dosaZeny vysledky, které pro-
kazuji zvySeni Zivotnosti vyrobkd aZ o 100 % za zachovdni p¥esného opracovdni obrobku.

P¥fklad 1

Bfitovd destidka o slo¥enf 77 % WC karbidu Wolframu, 15 % TiC karbidu titanu a 8 % Co
kobaltu byla podrobena ozafovdni v ozatovaci komofe radia&nfho zdroje 60Co gamma zd¥enfim

pfi teploté 30 Oc tak, aby dhrnnd d4vka zdfenf, absorbovand v materidlu, byla 2,0.105 GY.

Po zamontovdni do obrdbdcfho stroje bydo frézovdno 500 ks obrobkt. Neupravenou bfito-
vou destidkou bylo moZno frézovat pouze 250 obrobki.

P¥{klad 2

BFitovd destidka o sloZenf{ 60 % TiC karbid titanu, 34,5 %'M02C karbid molybdenu a
5,5 % Co kobaltu byla podrobena oza¥ovdn{ v ozafovac{ komofe radia&niho zdroje 50co gamma
z4¥enfim p¥i teploté& 30 ©c tak, aby dhrnné dévka zd¥enf, absorbovand v materidlu, byla

2,5.105 Gy.

Po namontovdnf do frézovacfho stroje bylo provedeno frézovéni nélitku pro frézovaci
k1lin pro kotoudové frézy. Jednim upravenym b¥item bylo ofrézovdno 600 ks kl{int, zatfmco ne-
upravenou desti&kou bylo moZno ofrézovat pouze 300 kush obrobki.

PREDMET VYNALEGZU

zpisob upravy vyrobkd ze slinutych karbidd mechanicky vytvarovanych a podrobenych te-
pelnému zpracovdni, vyznadeny tim, Ze se vyrobky podrobi ozafovdn{ paprsky gamma hrnnou
absorbovanou ddvkou 2,0.105 a% 2,5.107 Gy p¥i teploté 20 aZ 80 Cc.
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