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Przedmiotem wynalazku jest sposob wytwarzania
suchej kalkomanii dla przenoszenia réznego rodzaju
znakéw i rysunkéw z podloza tymczasowego na
papier, drewno, metale, tworzywa sztuczne i inne
materiaty.

Kalkomania znajduje szerokie zastosowanie przy
wykonywaniu reklam, szyldow, tabliczek inwenta-
ryzacyjnych a szczegdlnie w biurach projektowych,
gdzie wykre$lanie zunifikowanych znakéw lub ele-
mentow rysunkéw moze by¢ zastgpione przez ich
odbicie.

Przenoszenie znakéw i rysunkow w jednym ze
sposob6w polega na uprzednim zwilzeniu kalko-
manii, przylozeniu jej do powierzchni materiatu,
na ktérym majg by¢ one odbite i wywarcie macis-
ku na odwrotng strone podloza tymczasowego, kto-
re po pewnym czasie odejmuje sie.

Stosowane jest réwniez suche przenoszenie zna-
kéw i rysunkéw mna podloze state z podloza
tymczasowego kalkomanii bez konieczno$ci jej
uprzedniego nawilzania. Znane suche kalkomanie
wytwarza sie¢ w ten sposbb, ze na folie z polisty-
renu lub polietylenu o wysokiej gestosci, grubosci
0,07—0,08 mm lub mna arkusz pergaminu silikono-
wanego nanosi sie najpierw warstwe substancji
blonotworezej, ksztattem i wielko§cia powierzchni
zblizong do przenoszonego znaku lub rysunku, a na-
stepnie na te warnstwe nanosi sie farbe w obsza-
rach tworzacych ksztalt przenoszonego znaku lub
rysunku.
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Kolejnym zabiegiem technologicznym jest nanie-
sienie na zadrukowang powierzchnie warstwy
substancji adhezyjnej. Warstwa blonotwércza bez-
poérednio pokrywajgca podloze tymczasowe jest
sporzadzana z kompozycji niektérych estréw celu-
lozy w wysokowrzacych nozpuszczalnikach a jako
farby do wykonywania przenoszonych znakéw lub
rysunkéw stosuje sie farby powszechnie stosowane
do druku na estrach celulozy. Substancje adhezyijna
stanowi kompozycja zemulgowanych woskow z
emulsyjng Zywica terpenows lub poliwinylobuty-
ralu z zywicg alkilowg i ketonows rozpuszczong
W mieszaninie jednooctanu glikolu butylenowego
z glikolem butylenowym. Nadruk warstwy blono-
twoérczej, wiasciwego znaku lub rysunku oraz
warstwy adhezyjnej wykonuje sie¢ techniky sito-
drukiowsq.

Znane i stosowane dotychczas sposoby wytwarza-
nia suchej kalkomanii sg skomplikowane tech-
nologicznie, gdyz wymagajg trzykrotnego nadruku
a dopasowywanie znaku lub rysunku na niewi-
doczng , bezbarwng warstwe blonotworeza jest
wysoce klopotliwe. Ponadto realizacja tych sposo-
béw wiaze sie z konieczno$cig stosowania specjal-
nych, skomplikowanych konstrukcyjnie urzadzen do
druku, Jednakze zasadniczg niedogodnoscig tych
sposob6w jest niemozZno§é korzystania z tanich
i latwo dostepnych materiatéw jako podloza tym-
czasowego, jak np. papier.
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Celem wynalazku jest uproszczenie technologii
wytwarzania suchej kalkomanii zwiaszcza na pod-
lozu tymczasowym z latwo dostepnego materiatu,
a w szczegblnosci wyeliminowania operacji nano-
szenia warstwy blonotwoérczej, a wiec uniknigcie
podstawowej niedogodna$ci dopasowywania znakéw
lub rysunkéw z obszarem warstwy blonotwoérczej.
Aby osiggngé ten cel konieczne bylo opracowanie
takiej kompozycji drukowej, ktéra zdolna bylaby
tworzyé mocng i elastyczng blone a jednoczesnie
stanowilaby farbe o dobrej drukownos$ci- i ktéra
tworzylaby zmaki lub rysunki, jakie majg byé prze-
noszone. Konieczne bylo takze opracowanie kompo-
zycji, ktéra mogtaby stanowié adhezyjng warstwe
do pokrywania namiesionej na podioze tymczasowe
warstwy drukowej i ktéra wykazywataby zdolnoéé
dobrego przenoszenia znaku lub rysunku, bez po-
trzeby stosowania jako podkladu osobnej warstwy
blonotwoérczej.

Powyzszy cel osiggnieto dzieki temu, Ze sucha
kalkomanie wytwarza sie przez naniesienie na tym-
czasowe podioze o powierzchni mnieprzyczepnej,
zwlaszcza na papier parafinowany, kiompozycji
drukowej zlozonej z zywicy alkidowej w iloSci
5—15 czeSci wagowych i azatanu celulozy o za-
wartoéci azotu ponizej 11% w ilo§ci 10—30 czesci
wagowych i/lub 2,5 octanu celulozy w ilo§ci 5—15
czeSci wagowych lub etylocelulozy o zawartosci
okoto 48% grup etoksylowych w ilosci 30—40 czeSci
wagowych, rozpuszczonej w mieszaninie zlozonej
z 60—80 czeSci wagowych alkoholu dwmuacetono-
wego i 40—60 cze§ai wagowych cykloheksanonu
z dodatkiem 5—15 czeSci wagowych mileczanu ety-
lowego jako $rodka polepszajacego drukiownos¢,
przy czym kompozycje te plastyfikuje sie dodatkiem
ftalanu w ilo§ci 5—15 cze$ci wagowych.

. Celem zmniejszenia przyczepnioSci tej kompozycji
do podioza tymczasowego dodaje sie zgodnie z wy-
nalazkiem 3—10 czeSci wagowych oleju silikono-
wego. W zalezno$ci od wymaganego zabarwienia
kompozycji drukowej dodaje sie pigment o odpo-
wiednich wiasno$ciach tiksotropowych, np. sadze
graficang w ila§ci 5—15 cze§ci wagowych. Kompo-
zycje te przed nalozeniem na podioze tymczasowe
rozciera sie i homogenizuje.

Po naniesieniu na podloZe tymczasowe kompo-
zycji drukowej w formie pozgdamnego znaku lub
rysunku pokrywa si¢ ja kompozycjg adhezyjna
ztozong z niskoczasteczkowego polimeru ataktycz-
nego lub o budowie amorficznej, jak np. wosk
poliamidowy lub wosk poliolefinowy w iloSci
20—40 czedci wagowych i polieteru izobutylowiny-
lowego o ciezarze czgsteczkowym 60.000 w iloSci
5—15 czeSci wagowych lub 10—20 cze§ci wagowych
zywicy kumaronowej lub kauczuku butadienowo-
-styrenowego w ilasci 10—30 cze$ci wagowych albo
zlozong z 5—15 cze§ci wagowych polieteru izobu-
tylowinylowego o ciezarze czgsteczkowym 60.000
i 1—5 czeSci wagowych zywicy epoksydowej za-
wierajgcej 21—25% grup epoksydowych albo zto-
Zoma z 15—25 czeei wagowych kauczuku butadie-
nowo-styrenowego, 6—10 czeSci wagowych poliizo-
butylenu o ciezarze czasteczkowym 15000 i 1—5
czeSci wagowych zywicy kumaronowej, rozpusz-
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czona W mieszaninie zlozomej z 10—30 czeSci wa-
gowych toluenu i 40—80 czeSci wagowych benzyny
lakowej.

Stwierdzono ponadto, ze zamiast kompozycji
drukiowej przedstawionej wyzej, mozna nanosié na
podloze tymczasowe inng kompozycje o wiasno-
Sciach Iblonotwéreczych zlozong z 5—15 cze§ci wago-
wych alkioholu poliwinylowego o liczbie K = 55—85
i 3—8 czesci wagowych karboksymetylocelulozy,
rozpuszczonych w 50—80 cze§ciach wagowych wody
destylowanej z dodatkiem jako czynnikéw plasty-
fikujgcych glikolu etylenowego w ilosci 15—25
czeSci wagowych i gliceryny w ilo§ci 3—8 czeSci
wagowych.

Zar6éwno kiompozycje drukowg jak i kompozycje
adhezyjna nanosi sie w sposobie wediug wynalazku
na podtoze tymczasowe znang techniks sitodrukows.

Podstawowsq zaleta wynalazku jest znaczne
uproszczenie procesu wytwarzania suchej kalko-
manii dzieki zastosowaniu kompozycji drukowej,
ktéra majac zdolno$¢ tworzenia zwartej i wytrzy-
malej mechanicznie blony o bardzo malej przy-
czepnosci do podloza tymezasowego, stanowi jedno-
czeSnie substancje o charakterze farby, z ktérej po-
wstaje przenoszony znak lub rysunek, a takze dzieki
zastosowaniu kompozycji adhezyjnej umozliwiajgcej
przenoszenie znmaku lub rysunku o wyraZnych kon-
turach, co pozwala na wyeliminowanie potrzeby
stosowania osobnej, podkladowej warstwy blono-
twaérczej.

Szczegblnie korzystng cecha sposobu wedbug
wynalazku jest technologiczna prostota otrzymy-
wania zaré6wno kompozycji drukiowej jak i kompo-
zycji adhezyjnej, stosowanych w tym sposobie, w
skiad ktérych wchodzg datwio dostepne substancje,
przy czym spos6b ten moze byé¢ realizowany za po-
mocg najprostszych urzgdzen sitodrukiowych.

Inng zaleta wynalazku jest mozliwo§é uzywania
jako podloza tymczasowego ré6wniez latwo dostep-
nego i taniego materiatu, jak papier parafinowany
lub woskowany. Przedmiot wynalazku jest blizej
objasniony na przyktadach wykonania, ktére jed-
nakze nie ograniczajg zakresu jego stosowania.

Przyktad I. 20 g azotanu celulozy o zawar-
tosci azotu ponizej 11%, 10 g 2,5 octanu celulozy,
10 g zywicy alkidowej o nazwie handlowej Alfta-
lat 489 D, 70 g alkoholu dwmuacetonowego, 50 g
cykloheksanonu, 10 g mleczanu etylowego, 10 g
ftalanu butylowego i 5 g oleju sikikonowego o naz-
wie handlowej Silol 50, doktadnie miesza sie i po
dodaniu 10 g sadzy graficznej o symbolu handlo-
wym TG-15, trzykrotnie rozciera sie w tr6jwalco-
wym homogenizatorze, Uzyskang masg pokrywa sie
techniky sitodrukowg arkusz papieru parafinowa-
nego gruboSci 0,06 mm w miejscach znaku, ktbry
ma byé przenoszony.

Po wyschnieciu nadruku zaréwno miejsca zadru-
kowane jak i niezadrukowane na arkuszu papieru
parafinowanego pokrywa sie techmiky sitodrukowsa
kompozycja adhezyjng. Substancje adhezyjng spo-
rzadza sie oddzielnie Tozpuszczajgc w 20 g toluenu
i 60 g benzyny lakowej — 30 g substancji o nazwie
handlowej Liapol R oraz 10 g polieteru izobutylo-
winylowego o ciezarze czasteczkowym 60.000. Po
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wyschnieciu warstwy adhezyjnej . otrzymuje sie
suchg kalkomanie ze znakiem, kt6éry przenosi sie

na powierzchnie¢ kalkii technicznej stosujac nacisk

na odwrotng strone arkusza.

Przyktlad II. Polialkohol winylowy o liczbie
K =55 w ilo§ci 10 g8 moczy sie przez 24 godziny
w 40 g zimnej wody destylowanej a nastepnie po
dodaniu 5 g gliceryny calo§é rozpuszcza sie na
lazni wodnej w temperaturze 80°C i studzi sie do
temperatury pokojowej. Karboksymetyloceluloze
w ilodci 5 g rozpuszcza sie na dimno w 25 g wody
destylowanej. Pigment o nazwie handlowej Pigmo-
sol 'w ilo§ci 10 g uciera si¢ osobno z 20 g glikolu
etylenowego, Uzyskane w ten spos6b sktadniki kom-
pozycji drukowej laczy sie i dokladnie rozciera
przepuszczajgc ‘trzykrotnie przez homogenizator
tr6jwalcowy. Kompozycje adhezyjng przygotowuje
sie oddzielnie z 20 g kauczuku butadienowo-styre-
nowego o nazwie handlowej Karyfleks BR-11, z
10 g polieteru izobutylowinylowega o cigzarze
czasteazkowym 60.000 i z 2 g zywicy epoksydowej
o zawarto§ci 24,5% grup epoksydowych.

Wszystkie czynno$ci technologiczne pozostaja
takie same jak w przyktadzie I. Otrzymana suchg
kalkomanie na papierze parafinowanym jako na
podlozu tymiczasowym zastosowano do odbicia ry-
sunku, celem sprawdzenia, kolejno na powierzchnig
drewniang, tekiturowa i szklang — z bandzo dobry-
mi wynikami. .

Przyktad III. Postgpuje sie identycznie jak
w przykladzie I z tym, Ze kompozycje drukowg
otrzymuje sie z 35 g etylocelulozy o zawartosci 47%
grup etoksylowych, 12 g zZywicy alkidowej o nazwie
handlowej Alftalat 489 D, 70 g alkoholu dwuaceto-
nowego, 50 g cykloheksanonu, 10 g mleczanu ety-
lowego, 10 g ftalanu butylowego, 5 g oleju siliko-
nowego o nazwie handlowej Silol 50 i 10 g sadzy
graficznej o symbolu handlowym TG-15. Substan-
cje adhezyjng przygotowuje sie tak jak w przy-
kladdie I z tq réznica, Ze zamiast polieteru izobu-
tylowinylowego stosuje sie 15 g zZywicy kumaro-
nowej.

Przyktad IV. Podloze tymczasowe, kompo-
zycja drukowa i technologia otrzymywania suchej
kalkomanili sg lidentyczne jak w przykiadzie I, z tg
jedynlie T6Znicg, 2¢ w sktad kompozycji adhezyjnej
wchodzi 20 g kauczuku butadienowo-styrenowego
0 namwie handlowej Karyfleks BR-11, 8 g polilizo-
butylenu o ciezarze czgsteczkowym 15000 i 2 g
zywicy kumaronowej. ' '

Przyklad V. Podloze tymczasowe, kompo-
zycja drukowa i technologia otrzymywania suchej
kalkomanliii sg identyczne jak w przykiadzie I, z ta
jedynlie réznicg, ze w sktad kompozycji adhezyjnej
wchodzi 30 g wosku poliamidowego o nazwie
handlowej PA 520 i 8 g polieteru izobutylowinylo-
wego o ciezarze czgsteczkowym 60.000.

Zastrzezenia patvenl:owe
1. Spos6b-wytwarzania suchej kalkomanii techni-

ka sitodrukowa, znamienny tym, Ze kompozycje
drukows posiadajgca wlasciwo§é tworzenia silnej
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i elastycznej blony a jednoczedénie bedacy farbg,
ktéra tworzy przenoszony znak lub rysunek nanosi
si¢ najpierw na tymczasowe podloze, zwlaszcza na
papier parafinowy lub woskowany, a nastepnie po-
krywa sie ja kompozycja adhezyjng umozliwiajaca
przenoszenie znaku Iub rysunku.

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
jako kompozycje drukows stosuje sie kompozycje,
otrzymang z zywicy alkiidowej w ilo§ci 5—15 czedci
wagowych i azotanu celulozy w dlo§ci 10—30 czesci
wagowych i lub octanu celulozy w ilosci 30—40
czeSci wagowych, ktére rozpuszcza sie w-mieszani-
nie zlozonej z 60—80 czeSci wagowych alkoholu
dwuacetonowego i 40—60 czeSci wagowych cyklo-
heksanonu z dodatkiem 5—15 czeSdi wagowych
mleczanu etylowego, przy czym jako substancje
plastyfikujacg dodaje sie 5—15 cze$ci wagowych
ftalanu butylowego, dla zmniejszenia przyczepnoci
dodaje si¢ 3—10 czeSci wagowych oleju silikono-
wego a dla zabarwienia kompozycji dodaje sie
pigment w iloSdi 5—15 czesci wagowych, a cato§é
dokladnie rozciera sie i homogenizuje.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
jako kompozycje drukows stosuje sie kompozycje,
otrzymang z alkoholu poliwinylowego w iloSci 5—15
czesSci wagowych i karboksymetylocelulozy w iloéci
3—8 czeSci wagowyich, ktére rozpuszcza sie w 50—80
czeSciach wagowych wody destylowanej z dodat-
kiem jako czynnikéw plastyfikujgcych 15—25 czesci
wagowych glikolu etylenowego i 3—8 czeSci wago-
wych gliceryny.

4. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, zZe
jako kompozycje¢ adhezyjng stosuje sie kompozycie,
otrzymang z niskoczasteczkowego polimeru atalkty-
cznego lub 0 budowie amorficznej w ilosci 20—40
czeSai wagowych i polieteru izobutylowinylowego
w iloSci 5—i15 czeSai wagowych lub z Zywicy ku-
maronowej w iloSci .10—20 czesci wagowych lub
kauczuku butadienowo-styrenowego w ilo§ci 10—30
czeSci wagowych, albo z polieteru izobutylowiny-
lowego w ilo§ci 5—15 czesSci wagowych i zywicy
epoksydowej w dloSci 1—5 czeSci wagowych, albo
z lkauczuku butadienowo-styrenowego 'w ilosci
15—25 czeSci wagowych, poliizobutylenu w ilosci
6—10 cze§ci wagowych i zywicy kumaronowej w
iloScdi 1—5 cze$ci wagowych, 'kitére rozpuszcza sie
w mieszaninie ztozonej z 10—30 czeSci wagowych
toluenu i 40—80 czeSci wagowych benzyny lakowej.

5. Spos6b wedlug zastrz. 2, znamicnny tym, Ze
do komporycji drukowej wprowadza sie azotan
celulozy o zawartoSci azotu pomiizej 11%.

6. Sposbb wedbug zastrz. 2, znamienny tym, Ze
do kompozycii drukowej wprowadza sie etylocelu-
loze o zawartosdi- grup etioksylowych okiolo 46%o.

7. Spos6b wediug zastrz. 3, znamienny tym, 2e do
kompozycji drukowej wprowadza sie alkohol poli-
winylowy o wlasnodciach charakteryzowanych licz-
ba K =!55—65. ’

8. Spos6b wedlug zastyz. 4, znamienny tym, ze
do kompozycji adhezyjnej jako miskoczgsteczkowe
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polimery o budowie amorficznej wprowadza si€ ~ 10. Spos6b wedtug zastrz, 4, znamienny tym, ze
wosk poliamidowy lub wosk poliolefinowy. do kompozycji adhezyjnej wprowadza sie zywice
epoksydowsg o 21—25% grup epoksydowych.

9. Spos6b wedbug zastrz 4, znamienny tym, ze 11, Spos6b wediug zastrz. 4, znamienny tym, zZe
do kompozycji adhezyjnej wprowadza si¢ polieter 5 do kompozycji adhezyjnej wprowadza sie poliizo-
izobutylowinylowy o ciezarze czgsteczkowym 60.000. butylen o ciezarze czgsteczkowym 15.000.
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