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Urzadzenie-do obrébki cieplnej wyrobow

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do obrébki cieplnej wyrob6éw, przy zastosowaniu
ciepta do tej obrébki, zwlaszcza do wulkanizacji materialéw gumowych, albo ksztaltowania
termicznego tworzyw sztucznych,

Znane s3 z opisu patentu giéwnego nr 136 326 ogrzewane formy przeznaczone do obrébki
cieplnej wyrobéw. Formy te zawierajg metalowy zespét, do ktérego doprowadzany jest kanalem
goracy trwatly czynnik gazowy. Kanal ten przystosowany jest do przyjmowania goracego czynnika
gazowego ze zrodia goracego czynnika gazowego doprowadzanego do zespotu grzejnego formy.
Zespot grzejny formy posiada przynajmniej jeden otwor upustowy, zapewniajacy utrzymanie
odpowiedniej predkosci przeptywu tego doprowadzanego gazu i jeden lub wigcej doprowadzaja-
cych cieplo kanatéw, sasiadujacych z zespotem grzejnym formy, z ktdrej gaz jest odprowadzany do
atmosfery. ‘

Taki ukiad zapewnia jednorodny rozkilad temperatury w zespole grzejnym na styku z
wyrobem. : ‘

Uklad taki jest korzystny zwlaszcza dla systemoéw, w kt6érych nie ma potrzeby demontowania
zespotu przewodzacego cieplo lub formy dla wyjecia uformowanego wyrobu.

Jednak istnieja inne typy form, w kt6rych forma jest wykonana z wielu segmentéw, lub czesci
‘sktadowych, ktére moga by¢ wyjete, lub inaczej rozmontowane, dla uwolnienia uformowanego
wyrobu. Jednym z przykladéw takiego urzadzenia jest tak zwana forma ,petal“, w ktorej kilka
segmentdw jest polaczonych z podstawa lub ramg. Problem zastosowania technologii elektry-
cznego oporowego ogrzewania polega na stworzeniu niezawodnego potaczenia pomigdzy segmen-
tami, ktére moznaby wielokrotnie przerywac i odtwarza¢ w czasie uzywania. Zwykly sposéb
ogrzewania form segmentowych i typu ,petal“, polega na catkowitym zamknieciu ich w oddzielnej
ostonie parowej. Ten wspomniany uklad posiada niedogodnoéci zwigzane z ogrzewaniem parg.

Inny bardzo powszechnie stosowany typ form stanowi rodzaj przytwierdzany lub niesegmen-
towy, ktéry wymaga jednak stalego przytrzymywania razem kilku oddzielnych segementéw.
Przykladem tego sg skorupowe formy do wulkanizacji wszelkich wymiaréw opon z ich napr¢za-
niem wstepnym lub radialnych opon do samochodéw osobowych.
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Celem wynalazku jest opracowanie ogrzewania formy, w ktorej zesp6t do przenoszenia ciepta
jest wykonany z elementéw skladowych, niezaleznie od ich uzywania w procesie, to znaczy
dostosowane do ich oddzielania lub utrzymywania w statym potaczeniu.

Urzadzenie wedtug wynalazku do obrébki cieplnej wyroboéw ma zespdt przewodzacy ciepto
skladajacy sie z wielu oddzielnych segment6éw potaczonych nieroztacznie lub roztacznie i stanowia-
cych obudowe odcinkéw kanatu w postaci zamknigiej pgtli pierscieniowej rozprowadzajacej
czynnik grzejny, ktérym korzystnie jest goracy trwaly gaz doprowadzany ze zrodla goracego tego
gazu. Kazdy odcinek kanatu posiada co najmniej jeden otwor upustowy goracego gazu wprowa-
dzanego do obszaru petli pierScieniowej oraz ma szczelinowy kanal, ktérym ten gaz odprowadzany
jest do wylotu wydmuchowego. »

Zespot przewodzacy cieplo stanowi zestaw segment6w, a kazdy z nich posiada kanat rozpro-
wadzajacy goracy gaz, przy czym segmenty wzajemnie ulozone w osi kanatu tworza po ich
polaczeniu jeden kanal rozprowadzajacy goracy czynnik gazowy.

Kanat rozprowadzajacy gaz posiada otwory upustowe dla odprowadzenia goracego czynnika
gazowego do kanalu wylotowego, a nast¢pnie do atmosfery.

zespot przewodzacy cieplo stanowi wiele potaczonych ze soba segmentéw z kanalem, wew-
natrz ktérego ma zabudowany metalowy kanat rurowy rozprowadzajacy goracy czynnik gazowy.

Metalowy kanat rurowy posiada otwory upustowe goracego czynnika gazowego odprowadzo-
nego do przestrzeni usytuowanej pomig¢dzy Scianka zewngtrzna kanalu rurowego, a $cianka
wewngtrzna kanatu, przy czym czynnik gazowy nast¢pnie szczelinowym kanalem odprowadzany
jest do atmosfery. : ,

Metalowy kanal rurowy posiada podpory obwodowe z materiatu izolacyjnego w postaci
pierécieni rozmieszczonych wzdluz kanatu.

Alternatywnie, metalowy kanal rurowy posiada podpory obwodowe z nierdzewnej stali, w
postaci pierscienia stykajacego si¢ punktowo lub liniowo ze $cianka wewngtrzng kanatu. Zespot
przewodzacy cieplo, w innym rozwiazaniu, stanowia odcinki i ksztaltki rur polaczone ze sobg,
tworzac zamknigta pgtle, za$ kazdy odcinek rury jest potaczony z odpowiednig ptyta metalowa
zamontowang w sasiedztwie zewngtrznej powierzchni formy, od ktoérej oddzielony jest szczelino-
wym kanalem, potgczonym z otworami upustowymi goracego czynnika gazowego, a usytuowane w
odcinkach rur i ptyty metalowej.

Odcinki rur sg ze sobg polaczone na styk lub wsuwanymi zlaczami, nie wymagajacymi
gazoszczelnego polaczenia.

Odcinki tych rur sg otoczone cieplnie izolujgcym materialem.

Zesp6t przewodzacy ciepio, w kolejnym rozwigzaniu, stanowia odcinki i ksztattki rur pota-
czone ze sobg oraz tworzace po polaczeniu zamknigta petle, za$ kazdy odcinek rury usytuowany
jest w kanale na obwodzie formy i sztywnie potaczony z metalowa ptyta, zamontowana w sasiedz-
twie zewngtrznej powierzchni formy, przy czym ma szczelinowe kanaly odprowadzajgce goracy
czynnik gazowy z otwordw upustowych, rozmieszczonych w odcinkach rury.

Zesp6t przewodzacy cieplo, w jeszcze innym rozwigzaniu, stanowia odcinki i ksztahkki rur
polaczone ze sobg oraz tworzace po potaczeniu zamknigta petle, za$ kazdy odcinek rury usytuo-
wany jest w kanale na obwodzie formy i jest odsunigty od odpowiedniej metalowej plyty zamonto-
wanej w sgsiedztwie zewngtrznej powierzchni formy z zachowaniem na catym obwodzie rury
szczelinowego kanatu, przy czym ten posiadany szczelinowy kanal odprowadza goracy gazowy
czynnik z otworéw upustowych rozmieszczonych w odcinkach rury.

Nalezy zauwazy¢, ze w takich urzadzeniach, jakie powyzej opisano, w ktérych zamkmqta petla
drogi gazu jest wykonana z kilku odcinkéw, proste lecz wsuwane polaczenie (jezeli mozliwe ze
zwyklym pierscieniem samouszczelniajacym o okragltym przekroju) jest wystarczajace dla uzyska-
nia zadawalajacego potaczenia pomigdzy sasiadujacymi odcinkami. Jest to mozliwe, poniewaz a)
uzywa si¢ tylko bardzo niskich ci§niefi gazu, normalnie rzedu 25 mm slupa wody, lub 250 Pa, —ib)
nie ma wielkiego znaczenia przenikanie matej ilosci goracego gazu w miejscu polaczenia, ponxewaz
gaz jest ewentualnie wyprowadzany dowolng drogg do otaczajacej atmosfery.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony na przykladzie jego wykonania uwidocznionym na
rysunku, na ktérym fig. 1 — przedstawia urzadzenie wedlug wynalazku z zespotem formy w
schematycznym widoku z g 5ry, fig. 2 — odmienng posta¢ jego wykonania niz na fig. 1, w schematy-



140 795 3

cznym widoku z boku, cz¢Sciowo w przekroju, fig. 2a — w widoku, zaokre$long na fig. 2 cz¢§é w
powigkszonej skali, a fig. 2b — cz¢Sciowo w widoku z géry odpowiadajaca czeéci z fig. 2a, dla
pokazania dwoch rézniacych sig od siebie typdw rozpoérek z fig. 2, fig. 2c — czg¢Sciowo w widoku z
géry w przekroju wzdtuz linii K-K zaznaczonej na fig. 2a, fig. 3 — kolejne odmienne rozwigzanie
zespotu formy wedlug wynalazku schematycznie w czgdciowym widoku w przekroju wzdhz linii
A-A z fig. 4, fig. 4 — inna postac rozwiazania zespohu formy z fig. 3 uwidoczniona schematycznie w
widoku bocznym i czg¢Sciowym przekroju wzdhuz linii E-E z fig. 3, fig. 5 — nastgpna posta¢
wykonania zespotu formy wedlug wynalazku uwidoczniona schematycznie w widoku z gory i
cz¢Sciowym przekroju wzdhuz linii B-B z fig. 6, fig. 6 — dalsza posta¢ wykonania zespotu formy z
fig. S w widoku zboku i czgdciowym przekroju wzdtuz linii F-F zfig. Sifig. 7i 8 — mozliwe postacie
wtryskiwanych potaczen dla wzajemnego potaczenia odcinkéw rur.

Forma przedstawiona na fig. 1 zawiera zesp6t metalowych segmentéw 10 tworzacych razem
pierscieniowy element do przenoszenia ciepia, ktérego wewngtrzna powierzchnia 11 stuzy, w czasie
pracy, do utworzenia zewngtrznego obwodu opony pojazdu, (nie pokazanej). Kazdy segment 10
ma przelotowy otwér 12 ustawiony wzdtuz osi w czasie montazu segmentow 10, jak pokazano na
fig. 1, dla utworzenia zamknigtego kolowego kanahu. Jeden segment 10a z fig. 1 jest pokazany w

potozeniu wysunigtym, w celu uwidocznienia podatnosci formy na ztozenie. Inny segment 10b . -

posiada styczng wlotowa rurg 18, przez kt6ra nieskraplajgcy si¢ gaz moze by¢ doprowadzany:do- -
kanatu 14 poprzez drogc (nie pokazana) ze zZrodta goracego gazu (nie pokazanego). takiego jak :
palnik znanego wspomnianego typu. )

Z kanahu 14 wychodzi kilka par skierowanych w przeciwne strony wylotowych kanatéw l9(na
fig. 1 jest przedstawicny tylko jeden kanal z kazdej pary kanatoéw), lecz ukiad jest podobny do
wylotowych szczelinowych kanatow 28 (fig. 2).

Segmenty moga by¢ zaci$nigte w potozeniu, na przyklad, pomigdzy réwnolegtymi gérnymi i
dennymi plytami dociskowymi (nie pokazanymi), lub moga by¢ przegubowo potaczone ze wsp6ina
podstawa lub rama, w zwykly sposéb uzywany w formach ,petal“. Srodki dla przegubowego
potaczenia segmentow z podstawg 21 nie s3 pokazane, poniewaz 83 one dobrze znane fachowcom.

W pracy, nieskraplajacy si¢ gaz jest dostarczany w stalej ilo$ci do wewnetrznego kanatu 14
poprzez wlot 18. Przeplywajaca wzduz zamknigtej pgtli utworzonej przez kanat 14, cz¢$¢ goracego
czynnika gazowego odprowadzana jest do atmosfery poprzez wylotowy otwor 19 upustowy w ilosci
réwne;j ilo$ci gazu dostarczanego do wlotu 18. Pozostato$€ gazu ponownie przeplywa dokola razem
z doplywajacym gazem. W ten sposéb rozkiad temperatur w elemencie przewodzacym cieplo
utworzonym z polaczonych segmentéw 10 ma charakter staly, zwlaszcza w okolicy wewngtrznej
obwodowej powierzchni 11, na ktdrej nastgpuje zetknigcie z formowanym materiatem.

Rozwigzanie przedstawione na fig. 2 ma podobng posta¢ do rozwiazania z fig. 1, wyjatek
stanowi metalowy kanal 20 do przenoszenia czynnika cieplnego zabudowany w segmentach 24
wewnatrz odcinkéw kanatu 22 z zapewnieniem obwodowej jednakowej szczeliny. Uwidocznione sa
na fig. 2b i 2c obwodowe izolacyjne podpory 23 osadzone na metalowym kanale 20. Jak pokazano
w gdrne;j czedcei fig. 2b, podpory 23 moga mie¢ postaé podpierajacych pierScieni 23a wykonanych z
materialéw izolujacych cieplo albo, jak pokazano w dolnej czeéci fig. 2b, mogg mieé postaé
stalowych pierécieniowych podpér 23b ze styklem punktowym lub liniowym z otaczajacymi
$ciankami wewn¢trznymi kanatu 22.

Metalowy kanat sklada sie zodcinkéw rur potaczonych ze soba w osi, po zetknigciu sig czotami
segment6w 24. Do metalowego kanahi 20 wprowadza si¢ czynnik gazowy podobnie jak w rozwia-
zaniu przedstawionym na fig. 1 poprzez styczny odcinek 25 rury, do jednego z segmentéw.

W tym przypadku, kazdy odcinek kanatu 26 ma jeden lub wigcej otworow 26 upustowych,
poprzez ktdre goracy czynnik gazowy wprowadzany jest do obszaru 27 kanatu 22, a nastgpnie przez
szczelinowe kanaly 28 odprowadzany jest do atmosfery.

Zesp6t pokazany na fig. 2 posiada kilka segmentow 24 utozonych. wzajemme w osl i przytrzy-
mywanych w polozeniu w czasie operacji formowania za pomoca powierzchni 30 w postaci §ci¢tego
stozka, przy zaciskajacym elemencie 32, ktéry moze by¢é sita nalozony na formg¢. Zwolnienie i
usuni¢cie zaciskajgcego elementu 32 umozliwia odsunigcie segmenidw od wykoficzonego
wyrobu 34.
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Uzycie tego ostatnio wspomnianego urzadzenia jest bardziej korzystne niz urzadzenia z fig. I,
poniewaz uzyskano w praktyce bardziej réwnomierny rozklad temperatur na powierzchniach
styku formy z wyrobem. -

Nalezy zaznaczy¢, ze w obu postaciach wykonania z fig. 1 fig. 2, nie ma potrzeby stosowania
specjalnych uszczelnienn na powierzchni styku pomigdzy kazda para przylegajacych segmentéw,
poniewaz nie jest szkodliwe dla urzadzenia, jezeli goracy gaz ulotni si¢ na tych polaczeniach.

W postaci wykonania przedstawionej na fig. 3 i 4 nie ma znaczenia zewngtrzny ksztatt formy i
w tym przypadku jest ona przedstawiona jako bryta 36. W praktyce powmno si¢ mie¢ mozliwosé
otworzenia takiej formy i rozdzielenia na kilka czeéci dla umozliwienia. wyjgcia wyrobu.

Zazwyczaj forma 36 moglaby by¢ ogrzewana przez umieszczenie jej w ogrzewanej prasie, albo
przez umieszczenie zamknigtej formy w piecu. Rozwiazanie wedlug wynalazku moze by¢ zastoso-
wane do tego urzadzenia przez zamontowanie na czterech bokach formy 36 oddzielnych odcinkéw
kanalu 38 rurowego, dla przeptywu goracego czynnika stanowiacego powietrze, posiadajgcego
potaczone ze soba odcinki i ksztaltki kanatu 38 dla uzyskania zamknigtej petli, jak poprzednio.
Kazdy odcinek kanatu 38 jest sztywno przytwierdzony, na przyklad srebrnym lutem, do metalowe;j
plyty, ktdra sama jest zamontowana na odpowiednim boku formy 36 w ten sposdb, aby zapewnié
jej réwnomierne oddalenie od formy za pomoca rozpdrek 42. W ten spos6b réwnomierny szczeli-
nowy kanal 44 jest ograniczony pomi¢dzy ptyta 40 i sasiadujaca powierzchnia 46 formy 36.
Szczelinowy kana} 44 aczy si¢ z wngtrzem odcinka kanatu 38 za pomoca kilku otworéw 48
upustowych. Kazdy odcinek kanatu 38 moze by¢ otoczony masa materiatu izolacyjnego 50,
umieszczonego wewnatrz ochronnej ostony metalowej 52.

Sasiadujace konce odcinkoéw rury 38 sa ze soba polaczone za pomoca ksztattek 54, kidre na
przyklad moga byé potaczone z jednym odcinkiem kanalu 38 i tworzy¢ grubszy koniec dla
usuwanego potaczenia z drugim odcinkiem kanatu 38, jezeli odcinki rury sa zamontowywane
razem w formie. Dla wprowadzenia goracego czynnika gazowego jeden z tacznikéw 84a ma styczny
wlotowy facznik 39, (prawa strona fig. 3), odpowiadajacy wlotowej czgéci 18 z fig. 1.

‘W tej postaci wykonania, goracy czynnik gazowy przeptvywa wzdtuz petli utworzonej ze
stykajacych si¢ odcinkéw kanalu 38 i stopniowo poprzez otwory 48 upustowe szczelinowym
kanatem 44 i wylotem 45 odprowadzany jest do atmosfery. '

Rozwigzanie z fig. 5 i 6 ma podobng postaé do rozwigzania z fig. 3 i 4, z wyjatkiem tego, ze
odcinki kanalu §6 rurowego usytuowane sa w kanale 58 na $ciankach formy 60. Odcinki kanatu 56
rurowego sa sztywno potaczone do metalowych plyt 62 rozmieszczonych i rGwnomiernie oddalo-

_nych od sasiadujacych bocznych $cian formy, za pomocg rozpérek 63. Goracy czynnik gazowy

poprzez otwory 64 upustowe w kanale 86 rurowym doprowadzany jest do szczelinowego kanatu 66
przed odprowadzeniem czynnika do atmosfery poprzez wylot 68 pomiedzy piyta 62 i forma.
Boczne plyty 62 mogg by¢ potaczone z czgéciami 70, jak pokazano na fig. 5, lub moga byé
zakonczone na zakcnczeniach odcinkéw kanatu 56 rurowego.

W odmiennej do przedstawionej na fig. 5 i 6 postaci wykonania, nic ma potrzeby bezposred-
niego polaczenia plyt 62 z odcinkami kanatlu 56 rurowego.

Jakkolwiek, jak powyzej wspomniano, urzadzenie wedtug wyhalazku moze pracowaé zado-
walajaco ze zwyklymi potaczeniami stykowymi pomigdzy oddzielnymisegmentami ukiadu przeno-
szenia ciepla, w niektorych przypadkach moze byé korzystne nieznaczne ulepszenie uszczelnienia,
bez dazenia do uzyskania catkowicie gazoszczelnego polaczenia. Dwie mozliwosci s schematy-
cznie przedstawione na fig. 7i 8, w ktérych wsp6lpracujace wsuwane potaczenia sa wykonane w
miejscach potaczenia pomigdzy dwoma odcinkami rury, ktére majg by¢ potaczone. W kazdym z
tych przypadkéw strzatka wskazuje kierunek przeplywu gazu.

Zastrzezenia patentowe
1. Urzadzenie do obrébki cieplnej zawierajace metalowy element przewodzacy cieplo styka-

jacy si¢ zwyrobem dla przekazywania ciepta do wyrobu, kanaly rozdzielcze gazu przystosowane do
odbioru goracego trwalego gazu ze Zrédia goracego trwalego gazu i do doprowadzania goracego
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gazu do zespohu przekazujacego ciepto wedtug patentu nr 136 326,znamienne tym, ze zesp6t przewo-
dzacy ciepto sklada si¢ z wielu oddzielnych segmentéw (10, 24, 50, 52) potaczonych nierozlgcznie

- lub roztacznie i stanowiacych obudowg odcinkéw kanatu (14, 20, 38, 56) w postaci zamknigtej petli

pierScieniowej rozprowadzajacej czynnik grzejny, ktérym korzystnie jest goracy trwaly gaz dopro-
wadzany ze Zrédia goracego tego gazu, przy czym kazdy odcinek kanatu (14, 20, 38, 56) posiada co
najmniej jeden otwor (19, 26, 48, 64) upustowy goracego gazu wprowadzanego do obszaru petli
pierScieniowej oraz ma szczelinowy kanat (28, 44, 66), ktérym ten gaz odprowadzany jest do wylotu
wydmuchowego.

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym, ze zesp6t przewodzacy ciepto stanowi zestaw
segmentow (10), a kazdy z nich posiada kanat (12) rozprowadzajacy goracy gaz, przy czym
segmenty (10) wzajemnie utozone w osi kanatu (12) tworza po 1ch polaczeniu jeden kanat (14)
rozprowadzajacy goracy czynnik gazowy.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym, ze kanat (14) rozprowadzajacy gaz posiada
otwory (19) upustowe dla odprowadzenia goracego czynnika gazowego do kanatu wylotowego, a
nastepnie do atmosfery. ,

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze zespét przewodzacy ciepto stanowi wiele
potaczonych ze sobg segmentow (24) z kanalem (22), wewnatrz ktérego ma zabudowany metalowy
kanat (20) rurowy rozprowadzajacy goracy czynnik gazowy.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, znamienne tym, Ze metalowy kanatl (20) rurowy posiada
otwory (26) upustowe goracego czynnika gazowego odprowadzanego do przestrzeni (27), usytuo-
wanej pomigdzy $cianka zewngtrzna kanatu (20) rurowego, a §ciankg wewngtrzng kanahu (22), przy
czym czynnik gazowy nast¢pnie szczelinowym kanatem (28) odprowadzany jest do atmosfery.

6. Urzadzenie wedlug zastrz, 5, znamienne tym, ze metalowy kanat (20) rurowy posiada
podpory (23) obwodowe z materiatu izolacyjnego w postaci pier§cieni (23a) rozmieszczonych
wzdluz kanatu (22).

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym, Zze metalowy kanat (20) rurowy posiada
podpory (23b) obwodowe z nierdzewnej stali w postaci pierécienia stykajacego si¢ punktowo lub
liniowo ze $cianka wewngtrzng kanatu (22).

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze zesp6t przewodzacy ciepto stanowia
odcinki i ksztattki rur (38) potaczone ze soba, tworzac zamknigtg petle, zaé kazdy odcinek rury (38)
jest polaczony z odpowiednia plyta (40) metalowa, zamontowang w sasiedztwie zewnetrznej
powierzchni formy (36), od ktérej oddzielony jest szczelinowym kanalem (44), potaczonym z
otworami (48) upustowymi goracego czynnika gazowego, a usytuowane w odcinkach rur (38) i
plyty (40) metalowe;.

9. Urzadzenie wedhig zastrz. 8, znamienne tym, ze odcinki rur (38) s3 ze sobg potaczone na
styk lub wsuwanymi ztaczami, nie wymagajscymi gazoszczelnego potaczenia.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 9, znamienne tym, ze odcinki rur (38) sa otoczone cieplnie
izolujacym materialem (50).

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze zespét przewodzacy cieplo stanowia
odcinki i ksztaltki rur (56) potaczone ze sobg oraz tworzace po potaczeniu zamknigta petle, za$
kazdy odcinek rury (86) usytuowany jest w kanale (58) na obwodzie formy i sztywno potaczony z
metalows plyta (62) zamontowang w sasiedztwie zewnetrznej powierzchni (69) formy (60), przy
czym ma szczelinowe kanaly (66, 71) odprowadzajace goracy czynnik gazowy z otworéw (64)
upustowych rozmieszczonych w odcinkach rury (56).

12. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze zesp6t przewodzacy cieplo stanowia
odcinki i ksztaltki rur polaczone ze soba oraz tworzace po potaczeniu zamknigta petlg, za$ kazdy
odcinek rury usytuowany jest w kanale na obwodzie formy i jest odsunigty od odpowiedniej
metalowej plyty zamontowanej w sasiedziwie zewngtrznej powierzchni formy z zachowaniem na
catym obwodzie rury szczelinowego kanatu, przy czym ten posiadany szczelinowy kanat odprowa-
dza goracy gazowy czynnik z otworéw upustowych rozmieszczonych w odcinkach rury.



140 795




140 795

(32 7
,,'  ’/_‘_,,/ 7 ’,f 7 // /l ’/// // “/I

O \ N\
28 \
, \ \\\\

) ' \\‘\\;;\\ N \

IR
b |
Fr_ 20 %} |

. F
Figae 28 o 3

FIG2




140 795

28

SN

23b 2 1




140 795

1
39 H (
S 3 lay

RN
25%\\\\\\\\\\\;;;\;; [
4 ol

AT 7 7 7 7 7 7 AL ] = K ,
/ 7
52 A I
g i
g i
! g
E |51
b U 9
| A | ¢
g g
A i
18 %
. V)




	PL140795B3
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


