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(54) VERFAHREN UND VERBINDUNGSELEMENT ZUM VERBINDEN KERAMISCHER TEILE

(57) Keramische Teile werden durch eine auf die StoB-
stellen aufgebrachte Schicht eines Verbindungsmittels
verbunden und die Schicht wird gesintert. Um das Ver-'
binden der Teile einfach durchfiihren zu kénnen, ist die
Schicht (6) auf einen Triger (5) aufgebracht. Dieser
besteht aus einem Material, das bei Temperaturen unter-
halb der Sintertemperatur verbrennt. Der Trdger (5) mit
der trockenen Schicht (6) wird 2zwischen die Teile
(1,2,3) eingelegt und danach der Sintertemperatur aus-

gesetzt.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Verbinden keramischer Teile, insbesondere Teil-
Kaminrohrabschnitte, wobei eine Schicht eines Verbindungsmittels auf die StoBstelle der Teile gebracht wird und
die Schicht einer Sintertemperatur ausgesetzt wird, bei der sie versintert. Weiterhin betrifft die Erfindung ein
Verbindungselement, mit dem sich keramische Teile verbinden lassen.

Ein Verfahren der genannten Art ist in der DE-PS 28 34 637 beschrieben. Bei dem Verfahren nach der
DE-PS 28 34 637 wird auf die StoBstellen der keramischen Formteile ein organischer HeiBkleber
aufgetragen, der bis zu 90 Gew.- % eine keramische Sinterung erméglichende Stoffe enthlt. Der HeiBkleber wird
mit einer Spritzpistole aufgetragen. Dies ist umstindlich, da die Spritzpistole exakt iiber die StoBstellen gefiihrt
werden mub.

In der DE-AS 12 81 919 ist ein Verfahren zur Herstellung eines aus mehreren Einzelteilen bestehenden
Keramikkorpers beschrieben. Zur Justierung der Keramikteile gegeneinander sind Biigel vorgesehen. Zur
Verbindung der Keramikteile sind die StoBstellen mit einer Glasurschicht iiberzogen. Durch Brennen der Glasur
verbinden sich die Keramikteile fest miteinander. Das Aufbringen der Glasur erfordert eine Handhabung der
Keramikteile.

Auch in der DE-AS 12 07 851 ist ein Verfahren zum Verbinden keramischer Teile beschrieben. Dort wird eine
liickenlose Pulverschicht auf die Stofistellen aufgebracht, die im wesentlichen die gleiche Zusammensetzung wie
die Teile aufweist. Zur Verbindung der Teile wird die Pulverschicht unter Druck gebrannt. Das Aufbringen der
Pulverschicht ist aufwendig.

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren der eingangs genannten Art vorzuschlagen, mit dem das Verbinden
der Teile einfach durchfiihrbar ist.

ErfindungsgemiB ist obige Aufgabe bei einem Verfahren der eingangs genannten Art dadurch gelost, daB die
Schicht auf einen Tréger aufgebracht wird, der aus einem Material besteht, das bei Temperaturen unterhalb der
Sintertemperatur verbrennt, und da der Tréger mit der trockenen Schicht zwischen die Rohrabschnitte eingelegt,
zusammengepreft und danach der Sintertemperatur ausgesetzt wird.

Der Trager mit der Schicht bildet ein vorgefertigtes Verbindungselement, das zur Verbindung zweier
keramischer Teile lediglich auf die StoBstelle aufgelegt werden muB. Die Schicht kann beispielsweise auf den
Tréger aufgedruckt sein.

Gtinstig ist auch, daB das Material der Schicht entsprechend dem Material der keramischen Teile gewihlt sein
kann,

Einem etwaigen Profil der StoBstelle paBt sich der Tréiger mit der Schicht an.

Nach dem Einlegen des Trigers mit der Schicht wird die Schicht zusammengepreBt. Hiefiir konnen die beiden
Teile zusammengedriickt werden, wihrend die Sintertemperatur auf die Schicht einwirkt. Zum Zusammendriicken
kann auch das Eigengewicht des oberen von zwei iibereinanderstehenden Teilen geniigen.

Ein Verbindungselement zur Durchfithrung des Verfahrens zeichnet sich dadurch aus, daB der Tréger von einem
Papierblatt gebildet ist. Die Anordnung der Schicht in einer Form und GroBe, die der entsprechenden StoBstelle
der Rohrabschnitte entspricht, stellt eine einfache handwerkliche und materialsparende MaBnahme dar. Es geniigt,
die Schicht einseitig auf den Triiger aufzubringen.

Zur Justierung des Trigers und damit der Schicht zwischen den zu verbindenden Teilen ist der Triger
wenigstens bereichsweise der Form der StoBstellen angepaBt. Dadurch 148t sich der Tréiger einfach gegeniiber den
keramischen Teilen ausrichten. Weitere Ausgestaltungen der Erfindung ergeben sich aus der folgenden
Beschreibung eines Ausfithrungsbeispieles. In der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 ein aus drei Rohrabschnitten zusammengesetztes Kaminrohr,

Fig. 2 ein Verbindungselement zur Verbindung zweier Rohrabschnitte, und

Fig. 3 einen Teilschnitt zweier mit einem Verbindungselement nach Fig. 2 verbundener Rohrabschnitte,
gegeniiber Fig. 1 und 2 vergroBert.

Ein Teil-Kaminrohr zur Sanierung eines Kamines weist eine Linge von etwa 1 m auf. Es ist aus drei
keramischen Rohrabschnitten (1), (2) und (3) zusammengesetzt.

Zur Verbindung je zwei der Rohrabschnitte ist ein Verbindungselement (4) vorgesehen. Dieses besteht aus
einem Papierblatt (5) als Tréger fiir eine ringférmige Schicht (6). Der AuBendurchmesser der ringférmigen
Schicht (6) ist gleich dem AuBendurchmesser der Rohrabschnitte (1), (2) und (3). Der Innendurchmesser der
ringformigen Schicht (6) ist gleich dem Innendurchmesser der Rohrabschnitte (1), (2) und (3). Die Schicht 6)
besteht aus einem keramischen Sintermittel. Das Sinterungsverhalten dieser Glasur ist auf die Keramik der
Rohrabschnitte (1) bis (3) abgestimmt.

Die Verbindung der Rohrabschnitte (1), (2) und (3) geht etwa folgendermaBen vor sich:

Auf den Rohrabschnitt (3) wird ein Verbindungselement (4) aufgelegt. AnschlieBend wird der Rohrabschnitt
(2) aufgesetzt. Entsprechend wird auf den Rohrabschnitt (2) ein weiteres Verbindungselement (4) aufgelegt und
anschlieBend wird der Rohrabschnitt (1) aufgesetzt. Unter dem Gewicht der oberen Rohrabschnitte (1) und )
passen sich die Verbindungselement (4) dem Profil der StoBstellen der Rohrabschnitte (1), (2) und 3) an
(vgl. Fig. 3).

AnschlieBend wird die Zusammenstellung der Rohrabschnitte der Sintertemperatur ausgesetzt. Dabei
verbrennen die Papierblitter (5) und die Schichten (6) verbinden die Rohrabschnitte (1), (2) und (3).
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1. Verfahren zum Verbinden keramischer Teile, insbesondere Teil-Kaminrohrabschnitte, wobei eine Schicht eines
Verbindungsmittels auf die StoBstelle der Teile gebracht wird und die Schicht einer Sintertemperatur ausgesetzt
wird, bei der sie versintert, dadurch gekennzeichnet, daB die Schicht (6) auf einen Triiger (5) aufgebracht
wird, der aus einem Material besteht, das bei Temperaturen unterhalb der Sintertemperatur verbrennt, und daB der
Triger (5) mit der trockenen Schicht (6) zwischen die Rohrabschnitte (1, 2, 3) eingelegt, zusammengepreft
und danach der Sintertemperatur ausgesetzt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Schicht (6) einseitig auf den Triiger (5)
aufgebracht wird.

3. Verbindungselement zur Durchfiihrung des Verfahrens nach einem der Anspriiche 1 und 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der Tréger von einem Papierblatt (5) gebildet ist.
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