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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie diwig-
niowo-hydrauliczne do zamykania form wtryska-
rek przeznaczone do stosowania przy formowaniu
wtryskowym, przedmiotéw z tworzyw sztucznych
i niskotopliwych stop6w metali.

Znane 4urzadzenia <diwigniowo-hydrauliczne do
zamykania form wtryskarek posiadajg uktady, kto-
re zwierajg i dociskajg obie czeSci formy przy
uzyciu silownika hydraulicznego oraz zespolu
dzwigni przegubowo-kolanowych.

Silownik hydrauliczny dosuwa obie czeSci for-
my na styk, a mnastepnie inny silownik wywiera
odpowiednig sile docisku potrzebng do zabezpie-
czenia formy przed otwarciem podczas jej napel-
niania tworzywem, przy czym w czasie zabiegu
dociskania poléwek silownik dosuwajgcy jest zblo-
kowany.

Znany np. z opisu patentowego RFN nr 1231 884
mechanizm blokujacy zawiera hydrauliczny sze-
regowy uklad zamykania wyposazony w bagne-
towy system blokady cylindra szybkiego zamy-
kania w potozeniu styku obu potéwek formy.

Znany np. z opisu patentowego angielskiego nr
1.285.787 mechanizm blokujgcy zawiera szeregowy
hydrauliczny uklad zamykania wyposazony w me-
chanizm blokady cylindra szybkiego zamykania,
w polozeniu styku obu poléwek formy za pornocag
segmentowych nakretek, ktérych zwoje gwintu
wchodza w odpowiednie zwoje gwintu znajdujg-
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cego sie na powierzchni zewnetrznej cylindra szyb-
kiego zamykania.

Urzadzenie wedlug wynalazku posiada dwa hy-
drauliczne silowniki szybkiego zamykania przy-
mocowane do tylnej stalej pityty wtryskarki, w
ktérej osadzona jest znana dwudzielna nakretka
blokujgca wchodzaca zwojami swojego gwintu w
zwoje gwintu tulei, Wewnatrz tulei znajduje sie
hydrauliczny cylinder, w ktérego dno wkrecona
jest nastawna $ruba, a wewnatrz cylindra umiesz-
czony jest tlok z tloczyskiem polaczony z ukladem
przegubowo-kolanowym.

Wedlug innego wykonania mechanizmu bloku-
jacego w tylnej stalej plycie osadzony jest zna-

ny obrotowy pierScien z obwodowymi rowkami -

w postaci wystepéw wchodzacych podczas . przesu—
wu plyty ruchomej w rowki wzdluzme tulei, a
przy blokadzie w wyniku obrotu wystepy obroto-
wego pier§cienia wchodzg w rowki obwodowe tu-
lei.

Zaleta wynalazku jest uzyskanie dowolnych sko-
kéw plyty stolu ruchomego wraz ze stemplowa
czeScig formy, co pozwala formowaé wypraski z
tworzyw sztucznych o dowolnej glebokofci. Do-
datkowa zalety jest wyeliminowanie koniecznoSci
regulacji catego ukladu zamykania w przypadku
zmiany wysoko$ci formy.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony wprzy-
kiadzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzadzenie do zamykania form wiry-
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skarek w schemacie ogélnym, fig. 2 — to samo
urzgdzenie w przekroju poprzecznym wzdtuz limii
A—A na fig. 1, fig. 3 — inne rozwigzanie urzg-
dzenia wedlug fig. 1, a fig. 4 — urzadzenie w
przekroju poprzecznym wzdiuz linii A—A na fig.
3. Urzadzeme wedlug wynalazku fig. 1 i 2 po-
siada dwa sitowniki 1 szybkiego zamykania przy-
mocowane do tylnej plyty stalej 2, w ktérej osa-
dzona jest przesuwnie dwudzielna nakretka 3, po-
Yaczona z pomocniczymi sitownikami hydraulicz-
nymi 10. Silowniki 1 posiadajg tloki z tloczyskami
4 zWiazanymi z ptyta posrednia 5, do ktérej przy-
mocowana jest tuleja z gwintem zewmetrznym 6.

Wewnatrz tulei 6 znajduje sie cylihder hydrau-

~liczny 13 _z giokiem 7.i tloczyskiem 7a oraz érubg’

n§stawqa‘11,s§uzaca do ustalania polozenia tloka7
W, momencie "styku obu potéwek formy 12.
frwba nastawna 11! umozliwia zarazem ustawie-

tmﬂeﬁﬁ kata granicznego A i B, od kté-
rego zalez osc.maksymalnq sity docisku obu
poléwek formy. Piytka pofrednia 5 polgczona jest
poprzez uklad przegubowo-kolanowy 8 z plyta ru-
chomg 9, do ktérej przymocowana jest cze§é stem-
plowa formy.

W pierwszej fazie zamykania formy 12 silow-
niki szybkiego zamykania 1 przesuwaja plyte po-
Srednig 5 i plyte ruchomg 9 wraz z gwintowana
tuleja 6 az do styku obu poléwek formy 12.
W tym poloieniu nastepuje blokada tulei 6 przez
nakretke dwudzielng 3, w wyniku wejscia zwojow
gwintu makretki dwudzielnej 3 w zwoje gwintu
tulei 6. Przesuw i wprowadzenie zwojéw nakretki
dwudzielnej 3 w zwoje tulei 6 dokonywane jest
za pomocg pomocniczych silownik6w hydraulicz-
nych 10.

Po zablokowaniu tulei gwintowanej 6 olej do-
prowadzany do cylindra 13 powoduje przesuw
ttoka 7 z tloczyskiem 7a oraz zwigzanych z nim
dzwigni przegubowo-kolanowych 8, ktére prostu-
jac sie dociskajg obie poléwki formy 12. Wielko$é
docisku zalezy od wielkosci katow A i B, to jest
od polozenia, przy ktérym nastepuje styk obu po-
t6wek formy 12. Wielko$é katow A i B reguluje
sie¢ nastawng Srubg 11. Regulacja ta mie jest ko-
mieczna w przypadku zmiany wysokoSci formy,
lecz tylko przy zmianie sily docisku. Uzyskanie
odpowiedniej sily docisku jest mozliwe dzieki te-
mu, ze plyty 14 i 2 sg przytwierdzone na stale
do korpusu wtryskarki. :
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Inne rozwiagzanie pokazane mna fig. 2 i 4 zawiera
tuleje 6 blokowang przy pomocy pierScieni 3a z
zamknieciem bagnetwym.

Tuleja 6 posiada rowki wzdiuzne 20 i rowki ob-
wodowe 15, za$ pierScien 3a wystepy 16 i rowki
obwodowe o ksztalcie odpowiadajacym ksztaltowi
rowkoéw tulei 6. W czasie przesuwu tulei 6 przez
silownik 1 wystepy 16 piericienia 3a wchodza w
rowki wzdluzne 20 tulei 6 umozliwiajac jej swo-
bodny przesuw.

W czasie blokady ma skutek obrotu pierscienia
3a pomocniczym silownikiem hydraulicznym 17
wystepy 16 pierScienia 3a'wchodza‘ w odpowied-
nie rowki obwodowe 15 tulei 6.

Obroét pierScienia 3a nastepuje w wyniku zaze-
bienia i przesuwu zebatki 18 silownika 17 z ze-
bami kola zebatego 19, nacietego na czeSci obwo-
du kotnierza oporowego pierScienia 3a.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie dziwigniowo-hydrauliczne do za-
mykania form wiryskarek wyposazone w uklad
hudraulicznego silownika i zesp6t dzwigni prze-
gubowo-kolanowych, znamienne tym, ze dwa hy-
drauliczne sitowniki (1) szybkiego zamykania przy-
mocowane sg do tylnej statej plyty (2) wiryskarki,
w ktérej osadzona jest znana dwudzielna nakretka
(3) wchodzgca zwojami swojego gwintu w zwoje
gwintu tulei (6), wewnatrz ktérej znajduje sie hy-
drauliczny cylinder (13), w ktérego dno wkrecona
jest nastawna Sruba (11), przy czym wewnatrz
cylindra (13) umieszczony jest tlok (7) z ttoczy-
skiem (7a) polaczonym z ukladem przegubowo-
-kolamowym (8).

2. Urzadzenie dzwigniowo-hydrauliczne do zamy-
kania form wtryskarek, znamienne tym, ze w tyl-
nej stalej plycie (2) osadzony jest znany obrotowy
pier§cien (3a) z rowkami obwodowymi w postaci
wystepéw (16) wchodzgcych podczas przesuwu ply-
ty ruchomej (9) w rowki wzdtuzne (20) tulei (6),
a przy blokadzie w wyniku obrotu wystepy (16)
pierScienia (3a) wchodzg W rowki obwodowe (15)
tulei (6), wewnatrz ktérej znajduje sie hydraulicz-
ny cylinder (13), w ktérego dno wkrecona jest
nastawna Sruba (11), przy czym wewnatrz cylin-
dra (13) umieszczony jest tlok (7) z tloczyskiem
(7a) polgczonym =z ukladem przegubowo-kolano-
wym (8).
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