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(54) Vorrichtung zur Be- und/oder Entladung einer Schleifmaschine fiir Streckwerkswalzen.

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Be- und/oder Ent-
ladung einer Schleifmaschine (1) fur Streckwerkswalzen (8) mit
einem Vorratsbehalter (6, 9). Es ist ein Manipulator (2) vorgese-
hen zur Verbringung der Streckwerkswalzen (8) zwischen den
Vorratsbehaltern (6, 9) und der Schleifmaschine (1). Eine Steue-
rung des Manipulators ist durch die Schleifmaschine vorgese-
hen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Be- und/oder Entladung einer Schleifmaschine fiir Streckwerkswalzen
mit einem Vorratsbehélter.

[0002] In der Spinnereivorbereitung wie auch in der Spinnerei selbst werden Streckwerkswalzen zur Verstreckung von
Faserbandern eingesetzt. Um im spateren Garn einen hohen Qualitédtsstandard zu erreichen, werden an die Streckwerks-
walzen hohe Anforderungen beziglich des Rundlaufs gestellt. Da die Streckwerkswalzen durch die Faserbander drtlich
begrenzt und auch unregelmassig abgenutzt werden, missen die Streckwerkswalzen periodisch geschliffen werden. Die
Laufflachen der Streckwerkswalzen sind beispielsweise aus Gummi oder Kunststoff hergestellt. Zum Schleifen der Streck-
werkswalzen werden speziell zu diesem Zweck konstruierte Schleifmaschinen eingesetzt.

[0003] Aufgrund der verwendeten Materialien ist eine Berihrung der geschliffenen Oberflache einer Streckwerkswalze zu
vermeiden. Um den Betrieb der Schleifmaschinen zu automatisieren und das Handling sowie den Transport der Streck-
werkswalzen zu vereinfachen, wurden die Schleifmaschinen mit Magazinen versehen. In diesen Magazinen werden die
Streckwerkswalzen zum Schleifen bereitgestellt und nach dem Schleifprozess wieder abgelegt.

[0004] In der WO 2008/062 464 werden verschiedene Ausfihrungsformen derartiger Magazine offenbart. In einer ers-
ten Ausfihrungsform wird die Schleifmaschine Uber eine Forderkette automatisch aus einem Magazin beschickt. In ei-
ner zweiten Ausflhrungsform wird ein Trommelmagazin offenbart, aus welchem die Streckwerkswalzen auf einer schie-
fen Ebene der Schleifmaschine zugeflihrt werden. Auf die gleiche Art und Weise werden auch die fertig geschliffenen
Streckwerkswalzen in bereit stehende Magazine Ubergeben. Die hierbei verwendeten Magazine sind nicht ortsfest mit
der Schleifmaschine verbunden. Die Magazine kdnnen zwischen der Schleifmaschine und dem Montageort respektive
Demontageort der Streckwerkswalzen verschoben werden.

[0005] Eine weitere Anordnung eines Magazins offenbart die CN 101 312 714. Dabei werden selbstentladende sowie
selbstbeladende Magazine verwendet. Die Selbstladung wird durch ein Anlegen einer sich in Schlangenlinien windenden
schiefen Ebene. Dadurch werden die Streckwerkswalzen durch die Schwerkraft in die Magazine gerollt.

[0006] Die aus dem Stand der Technik bekannten Ausflihrungsformen der Magazine haben den Nachteil, dass die Streck-
werkswalzen aneinander anliegen. Die geschliffenen Streckwerkswalzen werden praktisch hintereinander gestapelt, wo-
bei sie sich gegenseitig berlihren. Beim Transport der Magazine ergibt sich an den Stellen der Berlhrung eine Scheuer-
wirkung, wodurch die Qualitat des Schliffs vermindert wird und der angestrebte Rundlauf der Streckwerkswalzen nicht
mehr erreicht wird.

[0007] Es ist die Aufgabe der Erfindung eine Vorrichtung zu schaffen, welche eine automatisierte Be- und Entladung der
Schleifmaschine ermdéglicht, ohne dass sich die Streckwerkswalzen berthren.

[0008] Die Aufgabe wird geldst durch das Merkmal im kennzeichnenden Teil des unabhangigen Anspruchs.

[0009] Zur Lésung der Aufgabe wird eine Vorrichtung zur Be- und/oder Entladung einer Schleifmaschine fiir Streckwerks-
walzen mit einem Vorratsbehalter vorgeschlagen, bei welcher ein Manipulator vorgesehen ist zur Verbringung der Streck-
werkswalzen zwischen dem Vorratsbehélter und der Schleifmaschine, wobei eine Steuerung des Manipulators durch die
Schleifmaschine vorgesehen ist.

[0010] Die Streckwerkswalzen sind mit einem Kunststoff- oder Gummibelag versehen. Der Belag ist dabei abgestimmt
auf die spezifische Verwendung der Streckwerkswalze. Nach einer bestimmten Einsatzdauer ist dieser Belag abgenutzt.
Durch die ungleichméssige Belastung der Streckwerkswalzen verschleissen die Oberflachen starker in den Bereichen, wo
ein Fasertransport erfolgt. Die Streckwerkswalzen werden zumeist als Walzenpaare eingesetzt, wobei nur eine der beiden
Walzen angetrieben wird und die zweite Walze Uber die Drehung der ersten Walze in Bewegung versetzt wird. Auch diese
Uber einen Reibschluss erreichte Antriebsart fiihrt zu einem Verschleiss der Oberflachen der Streckwerkswalzen.

[0011] Die Streckwerkswalzen kénnen mehrmals nachgeschliffen werden, um die nétigen Rundlaufeigenschaften und
Beschaffenheit der Oberflache wieder herzustellen. Zu diesem Zweck kommen spezielle Schleifmaschinen zum Einsatz.
Um einen mdglichst automatischen Betrieb der Schleifmaschine zu erreichen, werden der Schleifmaschine Vorratsbehal-
ter zugestellt. Die Be- und/oder Entladung der Schleifmaschine erfolgt mit einem Manipulator. Unter einem Manipulator ist
ein selbsténdig arbeitendes Transportgerét zu verstehen, welches den Transport der Streckwerkswalzen zwischen Schleif-
maschine und Vorratsbehélter ausfihrt. Dabei ist es dem Manipulator méglich jeder Streckwerkswalze einen separaten
Lagerort zuzuweisen.

[0012] Die Steuerung eines derartigen Manipulators erfolgt durch die Schleifmaschine. Dies ist so zu verstehen, dass die
Steuerung der Schleifmaschine dem Manipulator signalisiert, dass ein Schleifvorgang abgeschlossen ist und die fertig
bearbeitete Streckwerkswalze entnommen werden kann. Ebenso erfolgt eine Meldung der Schleifmaschinensteuerung an
den Manipulator, wenn die Bereitschaft zur Neuaufnahme einer zu bearbeitenden Streckwerkswalze besteht.

[0013] Bevorzugterweise wird der gesamte Ablauf der Be- und/oder Entladung durch die Steuerung der Schleifmaschine
gesteuert. In diesem Fall ist der Manipulator mit keiner eigenen Steuerungseinheit versehen.

[0014] Der Manipulator ist mit einem Greifarm versehen. Dieser ermdglicht ein Festhalten der Streckwerkswalzen ohne
die Oberflachen der Walzen zu beriihren. Der Greifarm kann mit einem Mehrfachgreifer ausgeristet sein, wodurch ein
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Beladen der Schleifmaschine direkt nach dem Entladen vorgenommen werden kann, ohne dass der Greifarm zwischen
dem Entladen und Beladen zum Vorratsbehalter bewegt werden muss. Bevorzugterweise sind am Greifarm mindestens
zwei Greifer vorgesehen. Dies ermdglicht ein gleichzeitiges Be- und Entladen der Vorratsbehalter. Vorteilhafterweise ist
der Greifarm in drei Achsen verfahrbar. Eine vertikale Verschiebung dient der Entnahme und dem Ablegen der Streck-
werkwalzen in die Schleifmaschine respektive in die Vorratsbehalter. Eine erste horizontale Verschiebung dient dem Ver-
bringen der Streckwerkswalzen vom Vorratsbehalter zur Schleifmaschine. Die zweite horizontale Verschiebung erméglicht
eine Anordnung der Streckwerkswalzen im Vorratsbehélter hintereinander und nebeneinander.

[0015] In einer weiteren Ausflihrungsform kann ein Manipulator mehrere Schleifmaschinen aus verschiedenen Vorratsbe-
haltern bedienen. Entsprechend ist der Manipulator mit einer Steuerung ausgeristet, welche von mehreren Steuerungen
der verschiedenen Schleifmaschinen abhangig ist.

[0016] Die verwendeten Vorratsbehélter kénnen verschiedenster Bauart sein. Beispielsweise kann der Vorratsbehélter
fir die zu bearbeitenden Streckwerkswalzen ein einfaches, sich selbst entleerendes Magazin sein, da eine Berlhrung
der Oberflachen der Streckwerkswalzen vor der Bearbeitung keine negativen Auswirkungen hat. Vorteilhafterweise sind
die Vorratsbehalter nicht ortsfest an der Schleifmaschine angebracht. Somit ist ein Verbringen der Streckwerkswalzen an
einen Montageort mégliche ohne die Streckwerkswalzen aus dem Vorratsbehélter entnehmen zu missen.

[0017] Die Streckwerkswalzen werden im Vorratsbehélter einzeln aufbewahrt. Der Vorratsbehélter ist derart ausgebildet,
dass die Oberflachen der Streckwerkswalzen weder mit anderen Streckwerkswalzen noch mit dem Vorratsbehélter in
Beruhrung kommen. Beispielsweise konne die Streckwerkswalzen mit ihren Achsen auf im Vorratsbehalter angebrachten
Schienen gelagert werden, wobei in den Schienen fiir jede Achse einer Streckwerkswalze eine Vertiefung vorgesehen ist.
Die Vorratsbehalter kdnnen derart angeordnet sein, dass die Lade- und Entladehdhe des Vorratsbehélters konstant ist.
Dies kann beispielsweise durch ein Anheben einzelner Vorratsbehélterelemente bewirkt werden.

[0018] Nachfolgend wird die Erfindung anhand von Ausflihrungsformen erklart und mit Zeichnungen néaher erlautert:

Fig. 1 Erste Ausfiihrungsform einer Schleifmaschine mit einem Manipulator in einer Ansicht
Fig.2  Ansicht Z aus Fig. 1

Fig. 3  Zweite Ausflhrungsform einer Schleifmaschine mit einem Manipulator in einer Ansicht

[0019] Fig. 1 zeigt eine Schleifmaschine 1 mit einem oberhalb der Schleifmaschine 1 angeordneten Manipulator 2. Der
Manipulator 2 besteht aus einem Schienensystem 3 und einem an dem Schienensystem 3 befestigten Greifarm 4. Der
Greifarm 4 ist ausgerlstet mit zwei Greifern 5. In der Position A entnimmt der Manipulator 2 dem Vorratsbehélter 6 mit
einem seiner Greifer 5 eine Streckwerkswalze 8. Anschliessend verschiebt sich der Greifarm 4 zur Schleifmaschine 1.
In der Position B wird die Schleifmaschine 1 Be-und/oder Entladen und vom Manipulator 2 mit dem Greifarm 4 eine
Streckwerkswalze 8 in die Schleifmaschine 1 eingeflihrt respektive aus dieser entnommen. Der Vorratsbehalter 6 besteht
in der Darstellung der Fig. 1 und 2 aus einem Stapel von Vorratsbehaltern 6, welche auf einem Wagen 7 abgelegt sind. In
der gezeigten Ausflihrung wird zusétzlich der oberste Vorratsbehélter 9 zum Manipulator 2 angehoben. Bei entsprechender
Konstruktion des Manipulators 2 und Veranderung der Position des Vorratsbehalters 6 kann darauf verzichtet werden.

[0020] In Fig. 2 ist die Ansicht Z aus der Fig. 1 dargestellt. An der Seite der Schleifmaschine 1 sind ein erster Wagen 7 mit
einem Stapel Vorratsbehéltern 6 mit zur Bearbeitung vorgesehenen Streckwerkswalzen 8 und ein zweiter Wagen 11 mit
einem Stapel Vorratsbehalter 10 mit geschliffenen Streckwerkswalzen angeordnet. Der jeweils oberste Vorratsbehélter 9
aus dem Stapel Vorratsbehalter 6 mit den zu schleifenden Streckwerkswalzen auf dem Wagen 7 wird zum Manipulator hin
angehoben. Nachdem alle Streckwerkswalzen aus diesem Vorratsbehalter 9 geschliffen sind, wird der Vorratsbehalter auf
dem Stapel Vorratsbehélter 10 mit den geschliffenen Streckwerkswalzen abgelegt.

[0021] Fig. 3 zeigt eine Schleifmaschine 1 mit einem oberhalb angeordneten Manipulator 2 in einer weiteren Ausfiihrungs-
form. Der Manipulator 2 besteht ebenfalls aus einem Schienensystem 3 mit einem Greifarm 4. Der Greifarm 4 ist mit nur
einem Greifer 5 ausgerUstet. Der Vorratsbehalter 12 fir die zu bearbeitenden Streckwerkswalzen ist ein sich Uber eine
schiefe Ebene selbstentleerender Vorratsbehélter 12. Die Streckwerkswalzen werden dem Vorratsbehélter 12 in der Posi-
tion A des Greifarms 4 entnommen und der Schleifmaschine 1 in der Position B zugefiihrt. Die aus der Schleifmaschine
1 entnommenen geschliffenen Streckwerkswalzen werden durch den Manipulator 2 Uiber die Position C einem weiteren
Vorratsbehélter fir die geschliffenen Streckwerkswalzen zugeflhrt (nicht dargestellt).

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Be- und/oder Entladung einer Schleifmaschine (1) fir Streckwerkswalzen (8) mit einem Vorratsbehal-
ter (6, 9) dadurch gekennzeichnet, dass ein Manipulator (2) vorgesehen ist zur Verbringung der Streckwerkswalzen
(8) zwischen dem Vorratsbehalter (6, 9) und der Schleifmaschine (1), und dass eine Steuerung des Manipulators (2)
durch die Schleifmaschine (1) vorgesehen ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Manipulator (2) mit einem Greifarm (4) versehen ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass der Greifarm (4) in drei Achsen verfahrbar ist.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Manipulator (2) zur Be-
und/oder Entladung mehrere Schleifmaschinen (1) einsetzbar ist.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Vorratsbehalter (6, 9)
nicht ortsfest an der Schleifmaschine (1) angebracht ist.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Vorratsbehalter (6, 9) der-
art ausgebildet ist, dass darin Streckwerkswalzen (8) lagerbar sind, ohne dass geschliffene Oberflachen der Streck-
werkswalzen (8) untereinander oder mit dem Vorratsbehélter (6, 9) in Berlihrung kommen.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die Lade- und Entladehéhe
des Vorratsbehalters (6, 9) konstant ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass am Greifarm (4) mindestens zwei
Greifer (5) vorgesehen sind, um ein gleichzeitiges Be-und Entladen der Vorratsbehélter (6, 9) zu ermdglichen.
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