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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do do-
gniatania powierzchni przejSciowych miedzy czo-
pami i korbami waléw wykorbionych sposobem
rolkowania.
. Obecnie w praktyce stosuje sie urzadzenia do
realizacji obrébki powierzchniowej przejs¢ ze
srednicy czopa na powierzchnie korby dwoma spo-
sobami: statycznym i dynamicznym.

W urzgdzeniach dla realizacji obrébki metoda
statyczng prawie wylgcznie stosuje sie posuw

reczny, obrabiajagc pojedyncza rolka wzglednie‘

kulkg powierzchnie przej$cia. Ksztalt rolki jest
tak dobrany, aby promiefi przejcia byt wiekszy
od promienia profilu rolki ze wzgledu na to, ze
rolka musi .obrobié calg powierzchnie przejsScia
Sily boczne wystepujace przy. realizacji tej me-
tody sg wysokie przy naciskach na rolke rzedu
1,5 tony. .

Przy odmianie, w ktérej stosuje sie¢ kulke, wy-
stepujg wysokie momenty gnace, ktérych prze-
noszenie wymaga konstrukcji o znacznej wytrzy-
matosci.

"Stosuje sie réwniez urzadzenia do obrébki réw-
noczesnej obu przejs¢, ale pozwalajace jedynie na
przesuw promieniowy bez mozliwosSci przesuwu
wzdluznego. Dociski w tego rodzaju urzadzeniach
s3 rzedu 3—5 ton, ze wzgledu na koniecznosé¢ sto-
sowania duzej powierzchni styku rolki z obrabiang
powierzchnig. Istotng wadg tych urzadzen jest
konieczno$§¢ stalego rozstawienia rolek, co zmusza
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do znacznego zawezenia tolerancji rozstawienia
czop6w. . '

Znane jest r6éwniez urzadzenie, ktére usuwa
cze$é wyzej wymienionych wad. Jest ono prze-
znaczone do réwnoczesnego dogniatania powierz-
chni walcowej czopa i powierzchni przejSciowych
pomiedzy czopem a korbami. W urzgdzeniu tym
dzialajg réwnoczesnie cztery rolki walcowe, z kt6-
rych dwie obrabiaja powierzchnie przejSciowe, a
dwie powierzchnie walcowe czopa, przy czym s3a
one umieszczone w stosunku do siebie symetrycz-
nie po przeciwleglej stronie obrabianego watu.

W omawianym urzadzeniu obejma z rolkami
na walach prowadzacych jest umocowana sztywno,
co nie pozwala na dostosowywanie sie rolek obra-
biajgcych na. wale obrabianym. Réwniez i samo
urzadzenie obrabiajgce jest tez umocowane sztyw-
no i nie pozwala na swobodne przestawianie sie
rolek, co wymaga bardzo S$cislego ograniczenia
tolerancji dlugo$ci czopa. Urzgdzenie posiada poza
tym tylko jedng rolke na kazdy promien, skut-
kiem czego nacisk na wal obrabiany musi byé
stosunkowo wysoki.

Znana jest rowniez metoda dynamiczna, zwana
réwniez metoda mlotkowania, w ktérej giéwnym
elementem wyposazenia jest mlotek pneumatycz-
ny, ktérym dogniatane sg powierzchnie przejScia
i to kazda oddzielnie. Ruch obrotowy milotka
wzgledem powierzchni obrabianej odbywa sie za
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pomocg napedu wlasnego, albo tez mocuje sie wat
na obrabiarce.

Wada tego rodzaju urzgdzen jest duza praco-
chlonno$§é recznego ustawiania oraz duzy halas
milotka pneumatycznego.

Celem wynalazku jest opracowanie urzgdzenia,

ktére zapewniloby mozliwo§¢é dogniatania -tyHee

powierzchni przejsciowych pomiedzy czes$cig wal-
cowa czopa a powierzchnig korby, przy czym
cze§¢ walcowa musi posiadaé strukture powierz-
chni utwardzong za pomoca hartowania indukcyj-
nego, natomiast powierzchnie przejscia tego
* 4 ylwardzenia jeszcze nie posiadaja. '

"Cel zostal osiggniety przez opracowanie urzg-
dze nia’"“wedlugﬂwynalazku w ktorym na wale
prowadzaeym’ umleszczono obejme z rolkami luz-
nﬁ oparta na wale, qo poza uniemozliwieniem ru-
chu obeme ,za walem” pozwala r6éwniez na j&j
ustaw1en1e §1e wzgledem walu obrabianego. Poza
tymi~rolki s3~ osadzone swobodnie na krzyzakach
umocowanych wahliwie w obejmie, co zmusza
urzadzenie do automatycznego ustawiania sie w
ten spos6b, aby naecisk byl wywierany na wal
obrabiany oraz dopuszcza znaczne tolerancje diu-
go$ci czopéw. Dla zmniejszenia jednostkowego na-
cisku podzielono obrébke na trzy fazy przez od-
powiednie skonstruowanie rolek oraz przez nada-
nie krzyzakom odpowiednich katéw nachylenia
zaleznie od wielkoSci promienia przejscia.

Wskutek tego w urzadzeniu wedlug wynalazku
zostaly usuniete wszystkie wymienione wyzej
wady. W urzadzeniu obrabia sie jednoczesnie po-
wierzchnie przej$ciowe na wszystkich wykorbie-
niach walu przy zmniejszonym nacisku i braku
sit poosiowych oraz przy samonastawnej regulacji
i to w ciggu jednego obrotu watu dokola swej osi.

Urzadzenie do dogniatania powierzchni przej-
§ciowych w walach wykorbionych wedlug wy-
nalazku jest przedstawione schematycznie na ry-
sunku, przy czym fig. 1 przedstawia widok
z przodu po zdjeciu glowic roboczych, do ktérych
sg przymocowane zespoly rolek, fig. 2 — widok
z goéry, fig. 3 — widok z boku, fig. 4 — rolki do-
gniatajace z krzyzakiem a fig. 5 — schemat pra-
cy rolki. -

Urzadzenie sklada sie z podstawy 1, w ktérag
wbudowany jest silnik napedowy 2, z ktérego na-
ped jest przenoszony poprzez przekladnie pasow3
3 i przekladnie zebata 4 na wrzeciona § i 6 urza-
dzemia. Wrzeciono 8 oraz stozkowy ezop 7 sg prze-
znaczone do' mocowania obrabianegc walu wykor-
bionego 8, a wrzeciono 6 i stozkowy czop 9 do
zamocowania analogicznego walu wykorbionego
18, speilniajacego role prowadnicy piywajacyeh
glowic rolkujacych 11. Korpus glowicy 11 sklada
si¢ z dwéch zespeléw: zespotu gléwnego 12 i ze-
spolu zamykajgcego 13 polgczonych ze sobg obro-
towo sworzniem 14.

. ZespOt gtéwny 12 posiada wyjecie dla lozyska 15
ktérym w spos6b luZny opiera sie o wykorbienie
walu prowadnicy 10. Poza tym w zespole glow-
nym 12 glowicy sg zamocowane wahliwie dwa
krzyzaki 16, zaopatrzone w dwie rolki 17, ktére
w wyniku dzialania sit od nacisku mogg sie prze-
suwaé na osi i ustawiaé w zalezno$ci od wymiaru
czopa i promienia oraz urzgdzenie hydrauliczne
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18 do przekazywania nacisku na rolki. W czeSci
zamykajgcej 13 glowicy zamocowany jest wahli-
wie tylko jeden krzyzak 16. Czes¢ zamykajaca 13
jest zamykana i dociskana przez urzadzenie hy-
drauliczne 18 zasilane przez przew6d 19. z oddziel-
nego- urzadzenia niepokazanego na rysunku. Po-
-dane w opisie urzadzenie charakteryzuje sie tym,
ze glowica jest luZno osadzona na wale prowadni-
cy, krzyzaki sa osadzone wahliwie a rolki sg osa-
dzone przesuwnie na osiach co pozwala na samo-
nastawianie sie glowicy w stosunku do watu.

Krzyzaki 16, pokazano oddzielnie na rysunku
(Fig. 4), sa rozstawione w glowicy pod katem okoto
120°. Kat nachylenia poszczegélnych osi rolek za-
wiera sie w granicach od 0 do 90° w stosunku do
powierzchni czopu i jest tak dobrany, aby w wy-
niku pracy poszczegbélnych rolek zostala obrobiona
cala powierzchnia przejscia, jak to pokazano na
rysunku Fig. 5. *

Dogniatanie. powierzchni przej$ciowych waléw
wykorbionych na urzadzeniu wedtug wynalaz‘kli
przeprowadza si¢ w nastepujgcy spos6b. Wal wy-
korbiony 8, ktéry ma byé obrobiony powierzch-
niowo, mocuje sie we wrzecionie 5 i opiera o stoz-
kowy czop 7, a wal-prowadnice 10 mocuje sie we
wrzecionie 6 i opiera o stozkowy czop 9. Zesp6t
gléwny 12 glowicy opiera sie lozyskiem 15 na wa-
le prowadnicy 10, a do drugiego kofica mocuje sie
sworzniem 14 zesp6ét zamykajacy 13, ktérego drugi
koniec opiera sie o element urzadzenia hydraulicz-
nego 18 regulujacego nacisk. Po wlgczeniu silnika
2 wlacza sie zasilajgce urzadzenie hydrauliczne 18
i feguluje ci$nienie. Po jednym obrocie watu
obrébka powierzchniowa promieni przej$ciowych
jest zakonczona.
~ W wyniku wahliwego zamocowania krzyzakéw
16 w glowicy dogniatajacej oraz swobodnego osa-
dzenia rolek 17 na osiach 20 glowica po jej zam-
knieciu i wywolaniu docisku ustawia sie automa-
tycznie w polozeniu zapewniajgcym réwnomierny .
nacisk wszystkich rolek. - Glowica dogniatajaca
umieszczona jest wiec w urzadzeniu w sposéb
swobodny umozliwiajgcy pewne jej przesuniecia.

Cykl obrébeczy polegajacy na: wprowadzeniu
i zamocowaniu walu dogniatajgcego, zamknieciu
glowic, wlgczeniu obrotu walu, wigczeniu nacisku
rolek, wylaczeniu nacisku rolek, wylgczeniu obro-
tu wahlu, otwarciu glowic i wyprowadzeniu watu
z urzadzenia da si¢ w protsy sposéb zautomaty-
zowaé przy uzyciu silnikéw hydraulicznych ste-
rowanych wedlug okre§lonego programmu.

Zagtrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do dogniatania powierzchni przej-
Sciowych miedzy czopami i korbami waléw
wykorbionych, skladajgce sie z podstawy z
wbudowanym silnikiem napedowym, pedni pa-
sowej i przekladni zebatej, dwé6ch wrzecion
i dwéch czopéw stozkowych, przeznaczonych
do. mocowania obrabianego walu wykorbionego
i walu wykorbionego-prowadnicy oraz glowic
obrébezych, znamienne tym, ze korpus glowicy
(11) sklada sie z zespolu gléwnego (12) i zespo-
lu zamykajacego (13), polgezonych ze sobg obro-
towo swerzniem (H).
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2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
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korpus glowicy (11) obejmuje wal utwardzany,-

a czeScig utozyskowang (15) opiera sie luZno na
wale prowadnicy (10) przy czym zesp6l zamy-
kajacy (13) jest dociskany do walu obrabianego
(10) przez element regulujgcy nacisk urzadzenia
hydraulicznego (18).

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym, ze rolki (17) sg osadzone swobodnie na

* 6
osiach (20) natomiast krzyzaki (16) sa osadzone
w glowicy wahliwie w rozstawieniu co okoto
120°,
Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3, znamienne
tym, ze osie (20) poszczegbélnych krzyzakéw sa
nachylone pod r6znymi katami w zalezno$ci od
miejsca powierzchni przej$cia, ktérag dogniata
rolka na nich osadzona.
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