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Jednd se o zpisob vedeni a sdrufové-
ni svazkl vldken na kabelovych dlou%icich
linkéch pri jejich dlouZeni, fixaci a ob=
loudkovéni. SdruZovéni a rozprostirdni
svazkl vldken do dvou a% 3esti rovnomdr-
nych pruhd se provéd{ ve vstupni &é4sti
linky p¥i nep&t{ odpovidajic{ 5% a% 50%
dlouziciho nap&ti, s vyhodou pri 10% a%
20% tohoto nepdti., Sife a vz&jemnd polohe
jednotlivych pruhd se nastav{ tak, aby po
preloZeni pruhd pred obloulkovénim odpo~
vidala 3ife kabelu 3{#i vstupni 3térbiny
a osa kabelu byla shodnd s osou vstupni
§t&rbiny obloudkovaciho uUstroji. Zplsobem
‘vedeni svazkd vlékén'podle Pe3eni se pfi-
pravuji kvalitnf rovnom&rné vlékna, zajis-
tuje se rovnomdrné dloufenf, sudeni, fixa-

huje se jednoduchého snedno reprodukova-
telného nastaveni chodu dlouZici linky.
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Vyndlez re¥f zplsob vedeni svazkd vlédken na kabelovych lin-
kéch a jejich sdruZovéni pred obloudkovénim.

V soudasné dob& se strifové vldkne dlouZi g déle zpracové-
vaji na kabelovych linkéch tak, Ze se z "konvi" kabilky nedlouze-
ného vlékna na vstupu do dlouZficich linek sdruZuji a rozprosti-
raji do nékolika pruhd pomoc{ hiebenového zafizeni. U nékterych
linek jsou na vstupu dv& hrebenovéd zaffzeni za sebou, pripadné
dals?{ zhudfovaci a vymezovaci trny pro jednotlivé svazky. Svazky
vldken po préichodu linkou pri kterém dochdzi ke dloufenf, fixaci
a gvivovdni se sdru?uj{i preklédénim, pri dem? vzéjemnd poloha
pruht se nastavuje vyklénénim a otdlenim pohybliv& uloZenych sdru-
Yovacfch vdlcd, které jsou uZfivény jako hlavni nastavovaci prvek.
S1ri pruhﬁ se v&tdinou nevénuje vétsi pozornost. Popsany zplsob
nastaveni #ire a polohy svazkd je znadné& sloZity a tomu odpovidé
i gloéitost zapizeni. Nastaveni &ife polohy pruhd& pomoci stavi-
telnych prvkd na vstupu do linky a stavitelnych prvkd pred obloud-
kovacim ustrojim se vzdjemng ovlivnuje a sprévné nastaveni vyZa-
duje znadnou zkusenost a kvglifikaci obsluh. V popsané situaci je
dosateni definovaného a poZadovaného rozprostfeni a sméru pruhd,
jako? i jejich kvalitni slozen{ na sebe pied obloulkovénim cbtiZ-
né, cof se projevuje nestejnou 8{rkou a tloudtkou svazkt, jejich
nerovnomérnym ohbevem, sulenim a nerovnom&rnym nandfenim avivaze

a v konedném disledku vede ke zhorZeni kvality a zpracovatelnosti
vléken.

Vyse uvedené nedostatky stédvajictho zplsobu vedeni a sdrufo-
vén{ svazkd vléken na kabelovych linkdch jsou odstranény zpiso-
bem=podle vynélezu, jeho% podstata je, Ze elementédrni kabilky
svazkd vléken vedené vstupni &éstf linky se pPi dosaZeni nap&ti
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odpovidejicimu 5% aZ 50% dlouZiciho napéti; s vyhodou pri 10% aZ
20% tohoto nap&ti, rozprostiraj{ pisobenim mechanickych sil do
dvou a? ¥esti pruhd. Vzédjemnéd poloha a 8fife jednotlivych pruhd se
nastavi tak, %e po pitelo¥eni pruhl pred obloudkovénim odpovidé
4{fe kabelu ¥{fi vstupni 8t&rbiny a osa pruhd po sdrufeni je shod-
néd s osou vstupni 3t&rbiny obloudkovaciho Ustrojf.

V porovnéni se stévajiéim zpisobem umoéﬁuje postup podle vy-
ndlezu poufit jednoduché zakizeni, které reguluje 31ri, vzddle-
nost mezi pruhy i polohu v8ech pruhd proti vstupn{ ¥t&rbin& obloud-
kovaciho zarizeni pouze na vstupu do dlouZfci linky. To zjedno-
duduje obsluhu a klade men3i néroky na kvalifikaci a praxi obslu-
hujiciho persondlu. Sebizovédnim ${Fky a polohy pésu pouze na
vetupu linky je dosaZeno dokonalého rozprostrent, stejné 8{rky
a tloudtky prvka na dlou¥ic! lince. Stejnd geometrie svazkl pak
zaruduje rovnomérny ohfev, rovnomérné sméfeni v léznich a nané-

.geni avivaZnich prostiedkd na svazek vléken. Stabilni sdruZovaci
zarfzeni pied obloudkovénim zajizfuje optimdlni a vZdy stejny
vstup vlékna do obloudkovaciho zaffzeni a tim Jjeho bezporuchovy
chod. Zarizeni k provédéni zplsobu dle vyndlezu je konstrukéné
Jjednodus&{i, nebot sdrufovaci vdlce pro jednotlivé prvky jsou vy-
robeny s predem vypodtenym sklonem osy vdlce oproti ose vlékna
Jjako pevné Zo4sob praktického provedent postupu dle vynélezu Je
patrny z ndsledujicich pﬁikladﬁ

Priklad 1

Na vyrobni lince pro dlouZeni a konednou Upravu polyesterovych
vléken bylo zpracovéno nedlouZené polyesterové vldkno o soulto-
vé jemnosti-63 ktex. V "konvovnici" bylo umisténo 51 konvi s ne-
dlouﬁenymi elementdrnimi kebilky. Za mé¥eci vanou a sadou 10 brzd-
nych véledkd, kde bylo nam&reno nap&t{ odpovidajici 17% dlouZici-
ho nap&ti byly kabilky sdruéeny do t#f svazkd po 17ti pres tki
hfebenovg sdrudovade razené vedle sebe. V kaZdé mezere hiebenu
byly vedeny vidy dva elemntérni kabilky, pouze uprostfed kaZzdého
pdsu byl jeden lichy kabilek /tedy uspofédéni 3x (2,252,2,1,52,2,
2,2)/. Vzdjemnd vzdédlenost sousednich mezer h¥ebenového sdruio-
vade je ménitelnd a byla v tomto pPipad& nastavena na 13 mm,
tak¥e &{Pka jednoho ze tPi pruhl byla 125'mm. Volné mezerg mezi
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pruhy byla pohyblivymi sdruZovadi nastavena na 30 mm. 31{%ka Jed-
notllvych pruhi se prichodem linkou prakticky nem&nila. Véechny
tFi hiebenové sdruZovade bylo moZno posunovat soudasné a po za-
hdjen{ vyroby byla poloha v3ech t#{ sdru¥ovadd nastavena tak, aby
osa édruéenych pruhﬁ kabelu byla shodnéd s osou vstupni $t&rbiny
oblou¥kovaciho stroje. Nastaveni bylo rychlé, provoz byl bezporu—
chovy a bylo pripraveno kvalitn{ dlouZené vlékno.

Pr{klad 2

Ng podobné lince jeko v ptikladu 1 se dlouZilo vlékno o jednidné
jemnosti 11 dtex a soultové jemnosti 80 ktex. V konvovnici bylo
umisténo 60 konvi s nedloufenym ksbilkem. Ke sdruZeni elemntdr-
nich kgb{lkd do.dvou pruhd bylo pouZito dvou sdruZovacich desek

s vodfcimi oZky. SdruZovaci deska byla umisténa pred prvni odtg-
hovaci septeto, kde bylo stanoveno napéti 0,2 cN/dtex, coZ odpo-
vid4 11% nap&ti pri dlouseni ve 2. dlousfci zdnd vztaZendmu na
jemnost vydlouZeného vldkna. Do kazdého vodiciho odka byly nave-
dehy tPi elementérnf kabilky. Vzddlenost mezi olky bjiovmbéno mé-
nit natédenim desek kolem osy kolmé ng rovinu sdruZeného pésu.
Pootodenim sdruZovacich desek byl kaZdy ze dvou pésl nastaven na
§171 120 mm. Volnd mezers mezi pdsy byla 25 mm. Spéleéhym”posunu—
- tdm obou sdruZovacich desek byla nastavena osa sdruZenych pdésid na
‘ stabilnim sdrufovadi presnd na stred vstupni Etérbiny oblouékova—
ctho zapizeni. S1rka vstupﬁi gtérbiny byla 120 mm. Bylo z1iské&no
kvalitni rovnomérné vldkno & prodlouZila se doba Zivotnosti priloZ-
nych destidek oblouckovaciho zaffizeni. '

Pou?ity zpisob rozprostirdni a sdrufovéni nekone&nych svazki
vldken lze pouZft i p¥i dals8ich textilnich operscich, jako je bar-
veni, sudenf, fixace, konvertorovd technologie zpracovéni a”podob—
né. Lze ho principidlné& pouZit i pPi zpracovéni g sdruZovédni po-

lymerﬁich nebo textilnich pédski.
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7plisob vedeni a sdruZovéni svazkl vléken na kabelovych lin-
kéch ppi jejich dlouZeni, fixaci a obloudkovéni, vyznadujici se
tim, e elementédrni kabilky svazkd vléken vedené vstupni &dsti
linky se pfi dosaZent napéti odpovidajfcimu 5% a% 50%, na¢»7kn;d
10% a% 20%, dlouZiciho napé&ti rozprostirajl pGsobenim mechanic-
kych sil do dvou aZ 8esti pruhd, pbidem? vzdjemnéd poloha.a Sife
jednotlivych pruhl se nastavi tek, %e po preloZeni pruhl pred
obloudkovénim odpovidd #ife kabelu 8ifi vstupni §t&rbiny a ossg
pruhd po sdrufeni je shodnd s osou vstupni $térbiny oblouckova-
ciho Ustroji.
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