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Glowica skrawajgco-dogniatajaca do obrébki elementéw walcowych

Przedmiotem wynalazku jest gtowica skrawajgco-dogniatajaca do obrébki elementéw walcowych.

Znane sa gtowice skrawajgce wielonozowe oraz dogniataki z rolkami dociskanymi hydraulicznie pracujace
osobno. Stan techniki znany jest 2 ksig2ki ,,Qbrébka gtadkesciowa”. E. Gorski Warszawa 1963 r, wyd. | str 277
oraz prospektu gtowicy skrawajacej , Birgsmuler” RFN str 1.,

Celem wynalazku jest opracowanie gtowicy skrawajaco-dogniatajacej do obrébki elementéw walcowych,
w ktérej proces skrawania i dogniatania wykonywany bytby w czasie jednego posuwu wzdtuznego obrabiarki.

Gtowica skrawajaco o-dogniatajaca do obrébki elementéw walcowych wyposaZona jest w noze skrawajace
oraz rolki dogniatajace, posiada pracujace rGwnoczeénie i przesuwajgce si¢ promieniowo noe i rolki umieszczone
we wspéinym korpusie, przy czym potoenie noty wzgledem osi obrabianego elementu sterowane jest
hydraulicznie. '

' " Przy uyciu tych g{onvgc powierzchnie walcowe obrabiane sq réwnoczeénie poprzez skrawanie | dogniatanie,
przy.czym zmiana obrabianej Srednicy nastepuje bez koniecznosci przerwania procesu obrébki skrawaniem.

Ro‘iwiqzanie gtowicy wedtug wynalazku zmierza do skrécenia czasu wykonania operacji skrawanis
i dogniatania, powodujgc wiekszg przepustowo$é obrabianych elementéw.

W dotychczasowym rozwigzaniu operacje te wykonuje sie oddzielnie, a zmiana $rednicy wymaga recznego
przezbrajania gtowicy skrawajacej i dogniatajacej.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przyktadzie wykonania na rysunku w cze$ciowym przekroju
podtutnym. _

Jak uwidoczniono na rysunku nole skrawajace 1 zamocowane w ttoku 2 regulowahe nakrgtkg 3
umieszczone s w cylindrach 4. Rolki dogniatajace 5 wraz z ttokiem 6 regulowanym nakretka 7 wspdtpracujq
z cylindrem 8. Cylindry noty 4 irolek 6 umieszczone sq we wspdinym korpusie 9. Przewody hydrauliczne 10
tacza cylindry 4 i 8 2 elementem sterowania 11. o

Nole skrawajace 1 wraz z ttokiem 2 oraz rolki dogniatajacej 5 wraz z ttokiem 6 przesuwajq siq osiowo.
Wielkoéé¢ przesuwu regulowana jest za pomoca nakrgtek 3 i 7. Sterowanie nozami 1 oraz rolkami 5 odbywa si¢@ za
pomocy elementéw sterowania hydraulicznego 11.
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Zastrzetenie patentowe

Gtowica skrawajaco-dogniatajaca do obrébki elementéw walcowych, wyposatona w no2e skrawajace oraz
rolki dogniatajace, znamienna tym, %e posiada pracujace réwnoczeénie | przesuwajqce si¢ promieniowo
noke (1) irolki (6) umieszczone we wspéinym korpusie (9), przy czym potosenle noty (1) wagledem osi
obrabianego elementu sterowane jest hydraulicznie.
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